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Dokumentacja systemu utrzymania elektrycznego zespotu trakcyjnego 36WEdb zawiera catoksztatt
zagadnien obejmujacych zakresy przegladdw i napraw wystepujgcych podczas eksploatacji elektrycznego
zespotu trakcyjnego. Opracowanie to obejmuje zakresy wykonywanych czynnosci przy poziomach 1, 2, 3
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4, 5 utrzymania pojazdu kolejowego (naprawa rewizyjna i gtéwna) wraz z czasookresem ich

wykonywania.
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NORMY | DOKUMENTY ZWIAZANE

Techniczne specyfikacje interoperacyjnosci

. Rozporzadzenie Komisji (UE) nr 1302/2014 z dnia 18 listopada 2014 r. w sprawie technicznej
specyfikacji interoperacyjnosci odnoszacej sie do podsystemu ,Tabor — lokomotywy i tabor
pasazerski” systemu kolei w Unii Europejskie;j.

. Rozporzadzenie Komisji (UE) nr 1304/2014 z dnia 26 listopada 2014 r. w sprawie technicznych
specyfikacji interoperacyjnosci podsystemu ,Tabor kolejowy — hatas”, zmieniajgce decyzje
2008/232/WE i uchylajace decyzje 2011/229/UE.

. Rozporzadzenie Komisji (UE) nr 1303/2014 z dnia 18 listopada 2014 r. w sprawie technicznej
specyfikacji interoperacyjnosci w zakresie aspektu ,Bezpieczerdstwo w tunelach kolejowych”
systemu kolei w Unii Europejskiej.

. Rozporzadzenie Komisji (UE) nr 1300/2014 z dnia 18 listopada 2014 r. w sprawie technicznych
specyfikacji interoperacyjnosci odnoszacych sie do dostepnosci systemu kolei Unii dla oséb
niepetnosprawnych i oséb o ograniczonej mozliwosci poruszania sie.

. Rozporzadzenie Komisji (UE) 2016/919 z dnia 27 maja 2016 r. w sprawie technicznej specyfikacji
interoperacyjnosci w zakresie podsystemow ,,Sterowanie” systemu kolei w Unii Europejskiej.

Normy PN-EN, PN-EN ISO, ISO

PN-EN 313-1:2001 Sklejka - Klasyfikacja i terminologia - Czes¢ 1: Klasyfikacja.
PN-EN 313-2:2001 Sklejka - Klasyfikacja i terminologia - Czes¢ 2: Terminologia.
PN-EN 314-1:2007 Sklejka - Jakos¢ sklejenia - Cze$é 1: Metody badan.

PN-EN 314-2:2001 Sklejka -

Jakos¢ sklejenia - Czes¢ 2: Wymagania.

PN-EN 573-3:2019-12 Aluminium i stopy aluminium - Sktad chemiczny i rodzaje wyrobdw

przerobionych plastycznie - Czes¢ 3: Sktad chemiczny i rodzaje wyrobow.

PN-EN 635-1:2001 Sklejka - Klasyfikacja ze wzgledu na wyglad powierzchni - Czes¢ 1:
Postanowienia ogdlne.

PN-EN 635-2:2001 Sklejka - Klasyfikacja ze wzgledu na wyglad powierzchni - Cze$¢ 2: Drewno
lisciaste.

PN-EN 636+A1:2015-06 Sklejka -

Wymagania techniczne.

PN-EN 1090-2:2018-09  Wpykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych — Cze$é 2: Wymagania

techniczne dotyczgce konstrukcji stalowych.

PN-EN 1125:2009 Okucia
pretem

budowlane — zamkniecia przciwpaniczne do wyjs¢ uruchamiane
poziomym, przeznaczone do stosowania na drogach

ewakuacyjnych — Wymagania i metody badan.

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych — Czes¢ 1: Ogdlne

warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10163-3:2006 Wymagania dotyczgce stanu powierzchni przy dostawie stalowych blach

grubych, blach uniwersalnych i ksztattownikéw walcowanych na gorgco —

Czesé 3:

Ksztattowniki.

PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentéw kontroli.

-8-
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PN-EN 10216-4:2014-02

PN-EN 10243-1:2002

PN-EN 10243-2:2002

PN-EN 10254:2002

Rury stalowe bez szwu do zastosowan cisnieniowych — Warunki techniczne
dostawy — Czes¢ 4: Rury ze stali niestopowych i stopowych z okreslonymi
wtasnosciami w temperaturze obnizone;.

Stalowe odkuwki matrycowe — Tolerancja wymiaréw — Czes¢ 1: Odkuwki
kute na mtfotach i prasach.

Stalowe odkuwki matrycowe — Tolerancja wymiarow — Czes$¢ 2: Odkuwki
kute na kuzniach.

Stalowe odkuwki matrycowe — Ogdlne warunki techniczne dostawy.

PN-EN 12663-1+A1:2015-01 Kolejnictwo — Wymagania konstrukcyjno-wytrzymatosciowe dotyczace

PN-EN 13103-1:2018-05

PN-EN 13260+A1:2011

PN-EN 13261+A1:2011

PN-EN 13262+A2:2011

PN-EN 13715+A1:2011

PN-EN 13272:2012

PN-EN 13479:2017-08

PN-EN 14750-1:2006

PN-EN 14813-1+A1:2011

PN-EN 15020+A1:2011

pudet kolejowych pojazdéw szynowych — Cze$é 1: Lokomotywy i tabor
pasazerski (i metoda alternatywna dla wagondw towarowych).

Kolejnictwo — Zestawy kotowe i wdzki — Cze$¢ 1: Zasady konstrukcji dla osi z
czopami zewnetrznymi.

Kolejnictwo — Zestawy kotowe i wozki — Zestawy kotowe — Wymagania
dotyczace wyrobu.

Kolejnictwo — Zestawy kotowe i wodzki — Osie Wymagania dotyczace
wyrobu.
Kolejnictwo — Zestawy kotowe i wodzki — Kota Wymagania dotyczgce
wyrobu.

Kolejnictwo — Zestawy kotowe i wdzki — Kota- Zewnetrzne zarysy wiencéw
kot.

Kolejnictwo - Oswietlenie elektryczne pojazdéw szynowych w systemach
transportu publicznego.

Materiaty dodatkowe do spawania — Ogdlna norma wyrobu dotyczaca
materiatoéw dodatkowych i topnikdéw do spawania metali.

Kolejnictwo - Klimatyzacja pojazdéw szynowych komunikacji miejskiej i
podmiejskiej - Czes¢ 1: Parametry komfortu.

Kolejnictwo — Klimatyzacja kabin maszynisty — Cze$¢ 1: Parametry
komfortu.

Kolejnictwo — Sprzeg holowniczy — Wymagania eksploatacyjne, geometria
specjalna czesci wspdtpracujacych i metody badan

PN-EN 15085-1+A1:2013-09 Kolejnictwo - Spawanie pojazdéw szynowych i ich czesci sktadowych -

PN-EN 15085-2:2007

PN-EN 15085-3:2007

PN-EN 15085-4:2007

PN-EN 15152:2019-12

Czes$¢ 1: Postanowienia ogdlne.

Kolejnictwo — Spawanie pojazdow szynowych i ich czesci sktadowych —
Cze$¢ 2: Wymagania dotyczace jakosci i certyfikacja zaktadéw
spawalniczych.

Kolejnictwo — Spawanie pojazdéw szynowych i ich czesci sktadowych —
Czes$¢ 3: Wymagania konstrukcyjne.

Kolejnictwo - Spawanie pojazdéw szynowych i ich czesci sktadowych - Czes¢
4: Wymagania produkcyjne.

Kolejnictwo — Szyby przednie pojazdéw trakcyjnych.

-9-
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PN-EN 15153-1+A1:2016-12 Kolejnictwo — Ostrzegawcze urzadzenia zewnetrzne sygnalizacji

optycznej i dzwiekowej pociggdw — Czesc¢ 1: Sygnalizacja $wietlna czota i
konica pociggu.

PN-EN 15153-2:2013-06 Kolejnictwo — Ostrzegawcze urzgdzenia zewnetrzne sygnalizacji optycznej i
dzwiekowej pociggdw duzej predkosci — Czes¢ 2: Diwiekowe sygnaty
ostrzegawcze.

PN-EN 15227+A1:2011  Kolejnictwo. — Wymagania zderzeniowe dla pudet pojazdéw szynowych.

PN-EN 15273-2+A1:2017-03 Kolejnictwo — Skrajnie — Cze$¢ 2 — Skrajnia pojazddw szynowych.

PN-EN 15663+A1:2019-02Kolejnictwo — Masy pojazdu.

PN-EN 45545-1:2013-07 Kolejnictwo — Ochrona przeciwpozarowa w pojazdach szynowych — Cze$é 1:
Postanowienia ogodlne.

PN-EN 45545-2:2015+A1:2015-12Kolejnictwo — Ochrona przeciwpozarowa w pojazdach szynowych —
Czes$¢ 2: Wymagania dla materiatéw i elementéw w zakresie wiasnosci
ogniowych.

PN-EN 45545-3:2013-07 Kolejnictwo — Ochrona przeciwpozarowa w pojazdach szynowych — Cze$¢ 3:
Wymagania w zakresie odpornosci ogniowej barier przeciwpozarowych.

PN-EN 45545-4:2013-07 Kolejnictwo — Ochrona przeciwpozarowa w pojazdach szynowych — Czes¢ 4:
Wymagania w zakresie bezpieczenstwa pozarowego przy projektowaniu
pojazddéw szynowych.

PN-EN 45545-5+A1:2016-01 Kolejnictwo — Ochrona przeciwpozarowa w pojazdach szynowych — Czes¢
5. Wymagania w zakresie bezpieczenstwa pozarowego dotyczace
wyposazenia elektrycznego z uwzglednieniem wyposazenia stosowanego
trolejbusach, autobusach prowadzonych torem i pojazdach na poduszce
magnetycznej.

PN-EN 45545-6:2013-07 Kolejnictwo — Ochrona przeciwpozarowa w pojazdach szynowych — Cze$¢ 6:
Systemy przeciwpozarowe.

PN-EN 50121-1:2017-06 Zastosowania kolejowe - Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna — Czes¢ 1:
Postanowienia ogdlne.

PN-EN 50121-2:2017-06 Zastosowania kolejowe - Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna — Czes$é 2:
Oddziatywanie systemu kolejowego na otoczenie.

PN-EN 50121-3-1:2017-05 Zastosowania kolejowe - Kompatybilno$é elektromagnetyczna — Czes$¢ 3-1:
Tabor - Pocigg i kompletny pojazd.

PN-EN 50121-3-2:2017-04 Zastosowania kolejowe - Kompatybilno$é elektromagnetyczna — Czes$¢ 3-2:
Tabor - Aparatura.

PN-EN 50121-4:2017-04 Zastosowania kolejowe - Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna — Czesé 4:
Emisja iodporno$¢ urzadzen sterowania ruchem kolejowym oraz
telekomunikaciji.

PN-EN 50121-5:2017-05 Zastosowania kolejowe - Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna — Czes$¢ 5:
Emisja i odporno$¢ aparatury oraz urzadzen stacjonarnych systemu
zasilania energia.
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PN-EN 50124-1:2017-09

PN-EN 50124-2:2017-09

PN-EN 50125-1:2014-06

PN-EN 50153:2014-11

PN-EN 50155:2018 -01
PN-EN 50306-1:2003

PN-EN 50306-2:2003

PN-EN 50306-3:2003

PN-EN 50306-4:2003

PN-EN 50355:2014-04

PN-EN 60077-1:2018-01

PN-EN 60077-2:2018-01

PN-EN 60077-3:2002

PN-EN 60077-4:2003

PN-EN 60623:2017-07

PN-EN 61373:2011

PN-ISO 3755:1994

Zastosowanie kolejowe — Czes¢ 1: Wymagania podstawowe — Odstepy
izolacyjne powietrzne i powierzchniowe dla catego wyposazenia
elektrycznego i elektronicznego.

Zastosowania kolejowe — Koordynacja izolacji. — Czes¢ 2: Przepiecia i
ochrona przeciwprzepieciowa.

Zastosowania kolejowe - Warunki $rodowiskowe stawiane urzadzeniom -
Czesc 1: Tabor i wyposazenie poktadowe.

Zastosowania kolejowe — Tabor — Srodki ochrony przed zagrozeniami
elektrycznymi.
Zastosowania kolejowe - Tabor — Wyposazenie elektroniczne.

Kolejnictwo — Przewody kolejowe o szczegdlnej odpornosci na palenie —
Przewody o zmniejszonej grubosci izolacji — Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne.
Kolejnictwo — Przewody kolejowe o szczegdlnej odpornosci na palenie —
Przewody o zmniejszonej grubosci izolacji — Cze$¢ 2: Przewody
jednozytowe.

Kolejnictwo — Przewody kolejowe o szczegdlnej odpornosci na palenie —
Przewody o zmniejszonej grubosci izolacji — Czes¢ 3: Przewody jedno- i
wielozytowe (parowe, tréjkowe i czwdrkowe) ekranowane i 0 zmniejszonej
grubosci powtoki.

Kolejnictwo — Przewody kolejowe o szczegdlnej odpornosci na palenie —
Przewody o zmniejszonej grubosci izolacji — Czes¢ 4: Przewody wielozytowe
i wieloparowe z powtoka o normalnej grubosci.

Kolejnictwo — Przewody kolejowe o szczegdlnej odpornosci na palenie
Wytyczne stosowania.

Zastosowania kolejowe — Wyposazenie elektryczne taboru kolejowego
Czes¢ 1: Podstawowe warunki eksploatacji i zasady ogdlne.

Zastosowania kolejowe — Wyposazenie elektryczne taboru kolejowego
Czesc 2: Podzespoty elektrotechniczne — Zasady ogdlne.

Zastosowania kolejowe — Wyposazenie elektryczne taboru kolejowego
Czes¢ 3: Elementy elektrotechniczne. — Zasady dotyczace wytacznikow
napiecia statego.

Zastosowania kolejowe - Wyposazenie elektryczne taboru kolejowego —
Czes¢ 4: Elementy elektrotechniczne. — Zasady dotyczace wytacznikow
napiecia przemiennego.

Ogniwa i baterie wtérne zawierajgce zasadowe lub inne nie kwasowe
elektrolity — Pojedyncze ogniwa akumulatorowe, niklowo-kadmowe,
prostopadtoscienne, otwarte.

Zastosowania kolejowe — Wyposazenie taboru kolejowego — Badania
odpornosci na udary mechaniczne i wibracje.

Staliwo weglowe konstrukcyjne ogdlnego przeznaczenia.
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PN-EN ISO 898-1:2013-06 Wtasnos$ci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze stali weglowej

oraz stopowej - Czeé¢ 1: Sruby i éruby dwustronne o okreélonych klasach
wtasnosci - Gwint zwykty i drobnozwojny.

PN-EN ISO 898-2:2012  WHtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali weglowej i stali stopowe;j -

Czesc¢ 2: Nakretki z okreslong wartoscig obcigzenia préobnego- Gwint zwykty
i drobnozwojny.

PN-EN ISO 2320:2016-02 Czesci zfaczne — Nakretki stalowe samozabezpieczajgce — Wtasnosci

funkcjonalne.

PN-EN ISO 3095:2013-12 Akustyka — Kolejnictwo — Pomiar hatasu emitowanego przez pojazdy

SZynowe.

PN-EN ISO 3381:2011 Kolejnictwo — Akustyka — Pomiar hatasu wewnatrz pojazdéw szynowych.
PN-EN I1SO 4042:2018-11 Czesci ztgczne — Powtoki elektrolityczne.

PN-EN ISO 4759-1:2004 Tolerancje czeici ztacznych Cze$¢ 1: Sruby, wkrety, $ruby dwustronne i

nakretki — Klasy doktadnosci A, Bi C.

PN-EN ISO 8062-3:2009 Specyfikacja geometrii wyrobow (GPS) — Tolerancje wymiarowe i

geometryczne wyrobow formowanych — Cze$é3: Ogdlne tolerancje
wymiarowe i geometryczne oraz naddatki na obréobke skrawaniem
odlewodw.

PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych

produktdw - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Cze$¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podtozy stalowych
oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczes$niej natozonych
powfok.

PN-EN 1SO 9013:2017-04 Ciecie termiczne - Klasyfikacja ciecia termicznego - Specyfikacja geometrii

wyrobu i tolerancje jakosci.

PN-EN ISO 9606-1:2017-10 Egzamin kwalifikacyjny spawaczy - Spawanie - Czes¢ 1: Stale.

PN-EN ISO 9606-2:2007 Egzamin kwalifikacyjny spawaczy - Spawanie - Cze$¢ 2: Aluminium i stopy

aluminium.

PN-EN ISO 9692-1:2014-02 Spawanie i procesy pokrewne —Rodzaje przygotowania ztgczy - Czes$¢ 1:

Reczne spawanie tukowe, spawanie tukowe elektrodg metalowa w ostonie
gazow, spawanie gazowe, spawanie metoda TIG i spawanie wigzka stali.

PN-EN ISO 9692-3:2016-10 Spawanie i procesy pokrewne —Rodzaje przygotowania ztgczy - Czes¢ 3:

Spawanie aluminium i jego stopdw elektrodg metalowg i elektrodg
wolframowg w ostonie gazéw obojetnych.

PN-EN 1SO 9712:2012 Badania nieniszczgce — Kwalifikacja i certyfikacja personelu badan

nieniszczacych.

PN-EN ISO 13918:2018-03Spawanie — Kotki i pierscienie ceramiczne do zgrzewania tukowego kotkow.

PN-EN ISO 13920:2000 Spawalnictwo - Tolerancje ogdlne dotyczace konstrukcji spawanych -

Wymiary liniowe i katy - Ksztatt i potozenie.

PN-EN ISO 14175:2009 Materiaty dodatkowe do spawania - Gazy i mieszaniny gazow do spawania i

procesow pokrewnych.

PN-EN ISO 14555:2017-08Zgrzewanie — Zgrzewanie tukowe kotkéw metalowych.
PN-EN ISO 14731:2019-05Nadzorowanie spawania — Zadania i odpowiedzialnos¢.
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PN-EN ISO 14732:2014-01Personel spawalniczy — Egzaminowanie operatordw spawania oraz
nastawiaczy zgrzewania dla zmechanizowanego i automatycznego

spawania/zgrzewania metali.

PN-EN ISO 15609-1:2007 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali — Instrukcja
technologiczna spawania — Cze$¢ 1: Spawanie tukowe.

PN-EN ISO 15609-2:2005 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali — Instrukcja
technologiczna spawania — Cze$¢ 2: Spawanie gazowe.

PN-EN ISO 15609-4:2009 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali — Instrukcja
technologiczna spawania — Cze$¢ 4: Spawanie wigzkg promieniowania
laserowego.

PN-EN ISO 15613:2006  Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali — Kwalifikowanie
na podstawie przedprodukcyjnego badania spawania / zgrzewania.

PN-EN ISO 15614-1:2017-08 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali — Badanie
technologii spawania — Czes$¢ 1: Spawanie tukowe i gazowe stali oraz
spawanie tukowe niklu i stopow niklu.

PN-EN ISO 15614-2:2008 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali — Badanie
technologii spawania — Czes¢ 2: Spawanie tukowe aluminium i jego stopdéw.

PN-EN ISO 15614-11:2005Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali — Badanie
technologii spawania — Czes¢ 11: Spawanie wigzka elektronéw i wigzka
promieniowania laserowego.

PN-EN ISO 15977:2005  Nity jednostronne z trzpieniem otwartym z rdzeniem ciggnietym zrywanym
i tbem wystajgcym — AIA/St.

Normy PN, BN, ZN, DIN.

PN-B-13059:1985 Szyby bezpieczne hartowane dla kolejnictwa.

PN-K-02040-1:1996 Tabor kolejowy - Napisy i znaki - Wymagania ogdlne.

PN-K-02040-5:1996 Tabor kolejowy - Napisy i znaki - Napisy i znaki dotyczace okresowych napraw i
przegladow.

PN-K-02040-5:1996/Az1:2000 Tabor kolejowy - Napisy i znaki - Napisy i znaki dotyczgce okresowych
napraw i przegladow.

PN-K-02041-2:1996 Wagony osobowe i typu osobowego — Napisy i znaki — Znaki graficzne.

PN-K-02041-3:1996 Wagony osobowe i typu osobowego — Napisy i znaki — Znaki klasy.

PN-K-02041-4:1996 Wagony osobowe i typu osobowego — Napisy i znaki — Znaki rézne.

PN-K-02041-10:1997 Wagony osobowe i typu osobowego — Napisy i znaki — Znaki umieszczone
wewnatrz wagonow.

PN-K-02059:1994/Az1:2000 Tabor kolejowy — Tablice i znaki ostrzegawcze przed porazaniem prgdem
elektrycznym.

PN-K-23011:1998 Tabor kolejowy - Elektryczna instalacja zasilania urzgdzen wagonowych -
Wymagania ogélne.

PN-K-88200:2002 Tabor kolejowy - Sygnaty kornica pociggu i inne sygnaty - Wymagania.

PN-K-88202:1996/Az1:2001 Tabor kolejowy — Odlewy ze staliwa — Wymagania i badania.

BN 3519-05:1966 Klucz konduktorski.
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ZN-99/PKP 3530-02Wagony — Przewdd ochronny.

DIN 2462-1:1981-03 Bezszwowe rury ze stali nierdzewnej — Wymiary, masy zwigzane z dtugoscia.

uIC 440
UIC 505-1
UIC 513

UIC 532

UIC 533
UIC 534

UIC 540
UIC 544-1
UIC 550
UIC 552

UIC 556
UIC 557
UIC 558

UIC 560

ulC 561
UIC 562

UIC 563

UIC 564-1

UIC 564-2

UIC 565-3

UIC 567
UIC 567-2

UIC 568

Karty UIC, dokumenty zwigzane

Urzadzenia nagtasniajgce w wagonach osobowych RIC.

Pojazdy kolejowe. Skrajnia pojazddw.

Wytyczne oceny komfortu pasazera w pojazdach kolejowych pod wzgledem
oddziatywania drgan.

Wagony towarowe i wagony pasazerskie. Wsporniki sygnatowe. Wagony pasazerskie —
State sygnaty elektryczne.

Pojazdy, uziemienia ochronne czesci metalowych.

Sygnaty i wsporniki sygnatowe lokomotyw, wagondéw motorowych i jednostek
trakcyjnych.

Hamulce- Hamulce pneumatyczne dla wagondw towarowych i osobowych.

Hamulec. Hamownos¢.

Urzadzenia do zasilania w energie elektryczng wagondéw osobowych.

Zasilanie pociggdw w energie elektryczng. Ujednolicone charakterystyki techniczne
szyny zbiorczej.

Transmisja informacji w pociggu (szyna danych).

Technika diagnostyki w wagonach osobowych.

Przewody zdalnego sterowania i informacji. Ujednolicone charakterystyki techniczne dla
wyposazenia wagondéw pasazerskich RIC.

Drzwi, pomosty wejsciowe, okna, stopnie, uchwyty oraz porecze wagondw osobowych i
bagazowych.
Urzadzenia przejSciowe wagondw pasazerskich.

Potki bagazowe, wieszaki do odziezy i szatnie. Srodki zaradcze dla zabezpieczenia bagazu
podréznych przed kradzieza.

Urzadzenia sanitarne i porzgdkowe wagondéw pasazerskich.
Wagony osobowe. Szyby ze szkta bezpiecznego.

Przepisy o zapobieganiu przeciwpozarowym i zwalczaniu ognia w pojazdach szynowych
wiaczonych do ruchu miedzynarodowego, w ktérych przewozi sie pasazeréw lub w
przytgczanych wagonach typu pasazerskiego.

Wytyczne do wyposazenia wagondéw pasazerskich, w ktérych mogg byé réwniez
przewozone osoby niepetnosprawne na swoich wézkach inwalidzkich.

Postanowienia ogdlne dla wagondw osobowych.

Zunifikowane wagony pasazerskie typu Z dopuszczone do ruchu miedzynarodowego.
Charakterystyki.

Instalacje gtosnikowe i urzadzenia telefoniczne. Ujednolicone charakterystyki techniczne
dla wagondw pasazerskich RIC.

-14-




Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGIO sp. z o0.0. Data Marzec 2020
Rewizja - Nr NS/36WEdb/3874/19
UIC 580 Napisy i znaki jak i tablice kierunkowe i numeracyjne dla wprowadzanych do ruchu

miedzynarodowego pojazdow transportu osobowego.

UlIC 612-0 Interfejsy Maszynista — Pojazd dla EMU/DMU, Lokomotyw i Napednych Wagondw
Pasazerskich — Funkcjonalne i systemowe wymagania zwigzane ze wspotpracujacymi
Interfejsami Maszynista — Pojazd.

UiC 617-4 Szyby czotowe, boczne i inne montowane w kabinach maszynisty pojazdow trakgcji
elektryczne;.

ulC 617-5 Przepisy dotyczgce bezpieczenstwa personelu w kabinach maszynisty pojazdéw trakcji
elektryczne;.

UIC 625-6 Przepisy dotyczgce widocznosci z kabin maszynisty pojazdéw spalinowych.
UIC 640 Pojazdy z napedem. Napisy, oznaczenia i znaki.
uiC 641 Warunki dla urzadzedn czuwaka automatycznego stosowanych w ruchu

miedzynarodowym.

ulC 642 Postanowienia szczegétowe o zapobieganiu pozarom i zwalczaniu ognia w pojazdach
trakcyjnych i wagonach  rozrzagdczych  eksploatowanych ~w  komunikacji
miedzynarodowej.

uUiC 644 Sygnaty ostrzegawcze diwiekowe na pojazdach motorowych w komunikacji
miedzynarodowe;.

uUlC 648 Sprzegi przewoddw elektrycznych i pneumatycznych na scianach czotowych lokomotyw i
pasazerskich pojazdéw prowadzacych.

ulC 651 Uksztattowanie kabiny maszynisty lokomotyw, wagondw napednych, jednostek
trakcyjnych i pojazdéw sterujgcych.

uiC 741 Perony dworcow osobowych. Reguty dla wysokosci i odlegtosci ich krawedzi od toru.

uiC 751-1 Wyposazenie radioelektryczne kolei. Stacje state i ruchome. Ogdlne warunki techniczne.

UIC 751-2 Przepisy techniczne na wyposazenie radiowe w eksploatacji kolejowe;j.

UIC 895 Warunki techniczne na dostawe przewoddéw izolowanych dla pojazdéw kolejowych.

UIC 897-13  Warunki techniczne dla kontroli jakosci ztgcz spawanych czesci pojazddéw ze stali.

Dz. U. 2016 poz. 226 z pdzn. zm. Obwieszczenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 27
stycznia 2016 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury w sprawie ogdlnych warunkéw technicznych eksploatacji pojazdow
kolejowych.

Dz. U. 2015 poz. 34. Obwieszczenie Ministra Infrastruktury i Rozwoju z dnia 21 listopada 2014 r. w
sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Transportu w sprawie
warunkéw technicznych dozoru technicznego, jakim powinny odpowiadaé urzgdzenia do
napetniania i oprézniania zbiornikow transportowych.

Dz. U. 2005 nr 37 poz. 330Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 15 lutego 2005 r. w sprawie
Swiadectw sprawnosci technicznej pojazdéw kolejowych.

Dz. U. 2013 poz. 43 Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 27
grudnia 2012 r. w sprawie wykazu witasciwych krajowych specyfikacji technicznych i
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dokumentéw normalizacyjnych, ktérych zastosowanie umozliwia spetnienie
zasadniczych wymagan dotyczacych interoperacyjnosci systemu kolei.

Dz. U. 2017 poz. 934 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 21 kwietnia 2017 r.
w sprawie interoperacyjnosci systemu kolei.

Dz. U. 2019 poz. 667 Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 15 marca 2019 r.
w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o dozorze technicznym.

Dz. U. 2019 poz. 710 Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 15 marca 2019 r.
w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o transporcie kolejowym.

Dz. U. 2019 poz. 1781 Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 30 sierpnia
2019 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o ochronie danych osobowych.

Dz.U. 2015 poz. 360 z pdzi. zm.Obwieszczenie Ministra Infrastruktury i Rozwoju z dnia 23 stycznia
2015 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Infrastruktury
w sprawie ogolnych warunkéw prowadzenia ruchu kolejowego i sygnalizacji.

Dz.U 2013 poz.211 z pézn. zm. Rozporzgdzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki
Morskiej z dnia 03.01.2013 r. w sprawie prowadzenia rejestru oraz sposobu
oznakowania pojazdéw kolejowych.

Lista Prezesa Urzedu Transportu Kolejowego z dnia 19 stycznia 2017 r. w sprawie witasciwych
krajowych specyfikacji technicznych i dokumentéw normalizacyjnych, ktérych
zastosowanie umozliwia spetnienie  zasadniczych  wymagan dotyczacych
interoperacyjnosci systemu kolei.

Decyzja Nr 5/2016 Cztonka Zarzadu Dyrektora ds. Techniczno — Eksploatacyjnych z dnia 9 marca 2016 r.
w sprawie oznakowania pojazdéw kolejowych.

Warunki techniczne ITN-30 wyd. B Montaz i rewizja okresowa tozysk typu NJ+NJP do zestawdw
kotowych, wagondéw osobowych i towarowych.

ERA/ERTMS/033281 Interfejsy pomiedzy urzgdzeniami przytorowymi CCS i innymi podsystemami.

Instrukcja DVS 1614 maj 1998 Prostowanie w budowie pojazdéw szynowych. (DVS -Niemiecki Zwigzek
Spawalnictwa i Technik Pokrewnych E.V).

Pt-4 Instrukcja pomiaréw i oceny zestawdw kotowych pojazdow kolejowych - ,,Przewozy
Regionalne” sp. z o0.0.

Pt-5 Instrukcja o utrzymaniu pojazdéw kolejowych z napedem Pt-5 - ,,Przewozy Regionalne”
sp. z0.0.

Pw-2 Instrukcja o oznakowaniu i numeracji wagondéw pasazerskich — ,,Przewozy Regionalne”
sp. z 0.0.

Pw-5 Instrukcja obstugi i utrzymania w eksploatacji hamulcow taboru kolejowego - ,,Przewozy

Regionalne” sp. z 0.0.
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OPIS FUNKCJONALNY EZT 36 WEdb Z PODZIALEM NA ELEMENTY
SKEADOWE W PROCESIE UTRZYMANIA

Elektryczny zespot trakcyjny 36WEdb sktada sie z trzech wagonodw (cztonéw), (czton napedny + czton toczny +
czton napedny) opartych na dwéch dwuosiowych wézkach napednych, oraz na dwéch dwuosiowych wézkach
tocznych typu Jacobsa. W zaleznos$ci od warunkéw: profilu trasy, wielkosci potokdow pasazeréw, pocigg moze
kursowa¢ w trakcji wielokrotnej do trzech pojazddw.

Pojazd w celu umozliwienia szybkiego tgczenia i roztgczania wyposazono w sprzegi automatyczne Dellner
Couplers. Kabina maszynisty znajduje sie na obydwu koricach pojazdu.

Wysoki poziom komfortu podrdézowania zapewniony jest dzieki zastosowaniu systemu pneumatycznych
poduszek powietrznych w drugim stopniu usprezynowania. Wszystkie wozki pojazdu zostaty wyposazone
w hamulce tarczowe.

Do napedu elektrycznego zespotu trakcyjnego 36WEdb zastosowano cztery asynchroniczne silniki
elektryczne typu TMF 50-29-4 o tgcznej mocy 1600 kW, sprzezone z przektadniami osiowymi typu GMK 2-55-495C
zabudowane na wdzkach napedowych.

Klimatyzacje EZT zapewniajg agregaty klimatyzacyjne zabudowane na dachach kazdego z cztondéw (3
klimatyzatory przedziatu pasazerskiego) i dodatkowo 2 klimatyzatory kabin maszynisty. Dodatkowe ogrzewanie
stanowig elektryczne urzadzenia grzewcze (wentylatory z nagrzewnicami) umieszczone pod oknami wzdtuz
wewnetrznych bocznych $Scian pojazdu.

W zespole trakcyjnym 36WEdb zostaly zabudowane dwuskrzydtowe drzwi odskokowo — przesuwne
z napedem elektrycznym. Ze wzgledu na fakt, iz pojazd wykonany jest jako niskopodtogowy, w strefie wejs¢
podtoga jest na poziomie 760 + 50 mm nad poziomem gtéwki szyny (pgs). Ponadto w celu umozliwienia
podrdézowania osobom na wadzkach inwalidzkich pojazd zostat, wyposazony w urzadzenia utatwiajgce wsiadanie
i wysiadanie, a czes¢ pasazerska zostata przystosowana do podrézowania przez osoby niepetnosprawne zgodnie
z wymaganiami TSI PRM.

Pojazd zostat dodatkowo wyposazony w takie urzadzenia i systemy jak: system rozgtoszeniowy, system
monitoringu, system fgcznosci miedzy kabinowej, tgcznosci z przedziatem pasazerskim (intercom), wewnetrzne

tablice reklamowe, tablice informacyjne (wewnetrzne i zewnetrzne), system sygnalizacji pozarowej, system Wi-Fi.
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Ogolna charakterystyka techniczna 36 WEdb

Dane techniczne

Parametr

Wartosé

1. Dane ogdlne

Producent NEWAG S.A.
Typ 36WEdb
Uktad osi Bo’2’2’Bo’

Skrajnia kinematyczna

PN-EN 15273-2+A1:2017-03 — zarys odniesienia
skrajni kinematycznej G1 zgodny z punktem A.3.2.
oraz zarys odniesienia dla czesci potozonych
ponizej 400mm GI2 zgodny z punktem A.3.3.2.
Zgodnie z TSI LOC&PAS p. 4.2.3.1 0raz4.2.2

Szerokos¢ toru

1435 mm

Dtugosé (ze sprzegami) 59 300 mm
Szerokos¢ pojazdu 2841 mm
Wysokos¢ pojazdu (ze ztozonymi pantografami) 4210 mm
Rozstaw czopow skretu (miedzy wdzkiem

napednym i tocznym oraz miedzy wdzkami 16 300 mm
tocznymi)

Masa wtasna 109,9t + 3%
Masa projektowa w stanie gotowosci do pracy 111t + 3%
Masa eksploatacyjna przy normalnym obcigzeniu 128 1 + 3%
uzytkowym

Masa projektowa przy normalnym obcigzeniu 133t + 3%
uzytkowym

Masa projektowa przy szczegdlnym obcigzeniu

uzytkowym (przy obcigzeniu miejsc stojgcych 500 | 141t
kg/m?)

Maksymalny nacisk na o$ <176kN

Drzwi wejsciowe dla pasazeréw
- liczba
- szerokos¢

12 (6 na strone)
1300 mm

Wysokos¢ podtogi w strefie wejsé

760 + 50 mm od pgs

Eksploatacyjny zakres temperatur otoczenia wg
PN-EN 50125-1:2014-06 pkt 4.3 (klasa T1)

od -25°C do +40°C

Kategoria wytrzymatosci konstrukgji

P-11 wg PN-EN 12663-1+A1:2015-01

Kategoria odpornosci zderzeniowej

kategoria C1 normy PN-EN 15227:2008+A1:2010

Kategoria przeciwpozarowa

A wg TSI SRT

Warunki Srodowiskowe ($nieg, grad, 16d)

Zgodnie z normg PN-EN 50125-1:2014-06 pkt 4.7,
4.8

Okna

Okna state z gérng czescig uchylng, 4 okna state w
kazdym wagonie przeznaczone na wyjscia awaryjne
(bezpieczenstwa), szyby zgodnie z kartg UIC 564-1
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Podtoga wagonu

Pokryta wyktadzing podtogowa w sposdb
umozliwiajgcy mycie wodg ze srodkami
usuwajgcymi brud

Uktad wnetrza

Bezprzedziatowy, tylko klasa 2 z otwartymi
uszczelnionymi przejsciami miedzycztonowymi

Uktad miejsc

Naprzeciwlegty i rzedowy przodem lub tytem do
kierunku jazdy. Uchylne zabudowane na $cianach
bocznych cztonu Ai cztonu C

Fotele

State : w uktadzie podwdéjnym
Uchylne : pojedyncze

Fotele maszynisty

FISA Slim 455PE 1S455PE101

Miejsce na bagaze

Potki wzdtuzne, nad oknami

Liczba miejsc siedzgcych statych 138
Liczba miejsc uchylnych (nie wliczana do

Yt L 10
catkowitej liczby miejsc)
Liczba miejsc stojgcych (4 os / m?) 166
Catkowita liczba miejsc 304

Liczba miejsc dla 0séb na wdzkach inwalidzkich

2, w cztonie A, wydzielone i oznaczone przy
toalecie, wyposazone w oparcia z pasami
bezpieczenstwa dla zamocowania dwdch wdzkéw
inwalidzkich

Liczba miejsc dla oséb z ograniczeniami
ruchowymi

15: 0 w wagonie napednym A, 7 w wagonie
napednym B, 8 w wagonie tocznym C

Urzadzenia utatwiajgce wsiadanie (wysiadanie)
osobom poruszajgcych sie na wézkach
inwalidzkich

Dla utatwienia wsiadania i wysiadania osobom
poruszajgcym sie na wozkach inwalidzkich pojazd
w cztonie A jest wyposazony z obu stron w
odpowiednie urzadzenia - rozktadane rampy dla
0s06b niepetnosprawnych oraz w pomocniczg
rampe do perondw powyzej 760 mm npgs

Stopnie wysuwne

Przy kazdych drzwiach

Przejscia miedzycztonowe

Otwarte, ostona dwupowtokowa, dostepne dla
pasazeréw w czasie jazdy

Oswietlenie wnetrza

W technologii LED

System informacji pasazerskiej

Audiowizualny

System rozgtoszeniowy

Elektroakustyczny, mozliwos$¢ automatycznego
wygtaszania komunikatdw o trasie pociggu oraz
wygtaszania komunikatow przez obstuge

Urzadzenie fgcznosci awaryjnej

Interkomy przy drzwiach wejsciowych do pojazdu
umozliwiajgce komunikacje pasazerdw z obstuga

Interfejs urzadzenia do wzywania pomocy

TSL Escha typu Combikey CK92

Interfejs urzadzenia sterujgcego drzwiami

TSL Escha typu Presskey PK52

Sie¢ Wi-Fi

Kompletna sie¢ Wi-Fi do bezprzewodowego
dostepu do Internetu.
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Monitoring

Monitoring wnetrza pojazdu, kamery czotowe,
kamery petnigce role lusterek oraz kamera
pantografu, cyfrowa rejestracja obrazu

Wyswietlacze wewnetrzne systemu informacji
pasazerskiej

Monitory LCD:

Jednostronny - 3 szt - 98TFTS240

Dwustronny w ukfadzie ,V” - 6 szt. - 98TFTS240
Tablice wewnetrzne:

LED TLED3.192X32K Ledatel — 9 szt.

Wyswietlacze zewnetrzne systemu informacji
pasazerskiej

Tablice zewnetrzne boczne:

LED TLED3.288X64-zg Ledatel — 6 szt.
Tablice czofowe:

LED TLED6.192x32K ZT — 2 szt.

Uktad wentylacji, klimatyzacji i ogrzewania

Wentylacja wymuszona, klimatyzacja z funkcjg
chtodzenia i ogrzewania oraz z uktadem
awaryjnego przewietrzania, ogrzewanie
elektryczne z automatyczng regulacja.
Klimatyzatory kabiny maszynisty:

H0044661-L Merak

Klimatyzatory przestrzeni pasazerskie;j:
H0042562-L Merak

Liczba toalet

1- zgodna z TSI PRM

Toaleta uniwersalna

Toaleta uniwersalna typu IMPULS Il wersja
automat firmy Newag S.A - 1szt

Przewijak dla dzieci

Baby Sambino kat. A21985 SATEK

Przytgcze systemu oprdzniania zbiornika fekaliow

Wedtug Rys. nr EN57-KM 140600-2-21

Przytacze sptukiwania zbiornika fekaliow

Wedtug Rys. nr 45WE-KM 141211-1-01

Przytgcze wlotowe do napetniania zbiornikéw
wody

Wedtug Rys. nr 31WE-ZGZ 141611-1-00

Silnik trakcyjny

Asynchroniczny silnik trakcyjny o mocy 400kW -
TMF 50-29-4

Typ przekfadni

TSA GMK 2-55-495C

Poktadowe urzadzenia bezpieczenstwa ruchu

Pojazd wyposazony we wszystkie urzadzenia
bezpieczenstwa ruchu (SHP, CA, radiotelefon)
umozliwiajgce samodzielng eksploatacje na
wszystkich, normalnotorowych liniach kolejowych
zgodnie z wymaganiami PKP PLK S.A.

Pojazd wyposazony jest w Europejski System
Sterowania Pociggiem (ETCS L2 wersja 3.4.0.)

Rejestrator

DEUTA WERTKE typu REDBOXtop

Sygnalizacja pozarowa

Instalacja sygnalizacji pozaru w przedziatach
technicznych, w kabinach maszynisty, w
przedziatach pasazerskich oraz w przedziale WC

System bezpieczenstwa — rgczka hamulca
awaryjnego

W kazdej wydzielonej czesci przedziatu
pasazerskiego
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Zespot sprezarkowy

2 sprezarki gtéwne SL6-102 Knorr- Bremse,
1 sprezarka pomocnicza (pantografu) V10-T Knorr-
Bremse

Hamulec zasadniczy

Pneumatyczny

Hamulec bezposredni

Elektropneumatyczny

Hamulec elektrodynamiczny (podstawowy)

Odzyskowy i oporowy z samoczynnym wyborem
trybu pracy, samoczynne przetgczenie hamulca
dynamicznego na oporowy w przypadku braku
mozliwosci przyjecia energii przez siec trakcyjna

Hamulec postojowy

Sprezynowy, zapewniajacy postdj maksymalnie
obcigzonego pojazdu na pochyleniu 40%o

Luzownik hamulca postojowego

Reczny, dzwignia luzownika dostepna z zewnatrz
pojazdu: 4 na wézkach napednych (przy zbiorniku
piasecznicy) oraz 4 na wdzkach tocznych (Srodkowy
punkt ramy bocznej)

Zawor przeciwposlizgowy

1164108/0000024S Knorr-Bremse
1164108/5550024S Knorr-Bremse

Oktadziny cierne hamulca tarczowego

Bezazbestowe - JURID 878 - C105255/35B5X

Smarowanie obrzezy kot

Na wdzkach skrajnych z zastosowaniem ptynnego
srodka smarnego

Piasecznice 4 podgrzewane dysze ustawione przy kazdym kole
w wodzkach napednych

Sygnaty dzwiekowe Zo6llner M75F/370.1 TSI oraz Zoliner M75F/660 TSI

Pantograf Stemmann Technik GmbH , Panto300.10.2101

Licznik energii

EM3000 Sesto

Interfejsy do potgczenia z zewnetrznym zrédtem
zasilania

Dwa gniazda napiecia tréjfazowego 400V

Swiatta korica pociagu

Mafelec typu YSP1831

Swiatfa sygnatowe

Mafelec typu YSP1831

Swiatta czotowe

Mafelec typu YSP1831

Zabezpieczenie przed poslizgiem kot (WSP)

Knorr Bremse typu MGS 2

Samoczynny centralny zderzak-sprzeg

Dellner typu 10 (1052104)

2. Parametry trakcyjne

Predkosc¢ eksploatacyjna 160 km/h

Napiecie sieci 3000V DC

Zmiennos¢ napiecia trakcyjnego 2000 - 3600V

Biegun ,-” Sie¢ szynowa (szyny jezdne)
Moc znamionowa pojazdu 1600 kW

Napiecie obwoddw pomocniczych

24V DC, 230V AC 50Hz, 3x400 V AC 50Hz

Zasilanie zewnetrzne

Gniazda peronowe 3x400V AC — 2szt

Srednie przy$pieszenie rozruchu (w zakresie
predkosci od 0 do 40 km/h)

> 1,1 m/s? w stanie obcigzonym
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Maksymalne opdznienie hamowania nagtego /

od 0,9 do 1,2 m/s?

stuzbowego

Typ wdzka (toczny/napedny) 72RSTea / 70RSNea
Rozstawienie osi z,estawow kotowych wézkéw 5 900 mm
tocznych (baza wdzka)

Srednica kot zestawdw kotowych nowe/zuzyte 840/790 mm

Minimalny promien krzywizny tuku toru

100 m (w warunkach warsztatowych)
150 m (w warunkach eksploatacyjnych)

Minimalny promien krzywizny toru w
ptaszczyznie pionowej

500 m
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Elektryczny zespét trakcyjny typu 36 WEdb
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1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
13)
14)
15)
16)

Podziat pojazdu kolejowego na elementy sktadowe w procesie utrzymania

Kompletny pojazd kolejowy;

Ostoja;

Nadwozie;

Woézki;

Zestawy kotowe z tozyskami i maznicami;
Przekfadnie osiowe;

Silniki trakcyjne;

Uktad hamulcowy i uktad sprezonego powietrza;

Sprzeg samoczynny;

Wentylacja, klimatyzacja i ogrzewanie;
Bateria akumulatorow;

Oswietlenie zewnetrzne i wewnetrzne;
Maszyny, aparaty i instalacja elektryczna;

Przyrzady kontrolno — pomiarowe;

Urzadzenia i systemy czujnos$ci, urzgdzenia przeciwpozarowe;

System smarowania.
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POJECIA PODSTAWOWE

ABP - Automatyka Bezpieczenstwa Pociggu, instalacja i aparaty odpowiedzialne za bezpieczeristwo

ruchu kolejowego (SHP, CA, RS).

ETCS — Europejski System Sterowania Pociggiem, sterowanie ruchem na podstawie ciggtej cyfrowej

dwukierunkowej transmisji radiowej.

CA - Czuwak Aktywny, system nadzoru nad pracg maszynisty sprawdzajgcy jego czujnos¢ w statych

odstepach czasowych.

RS - RadioStop, system pozwalajgcy na zatrzymanie zdalne pojazdu drogg radiowa.

SHP - Samoczynne Hamowanie Pociggu, system nadzoru nad pracg maszynisty sprawdzajgcy jego

czujnos¢ po minieciu punktu szlaku (elektromagnesu torowego).

Utrzymanie eksploatacyjne pojazdéw kolejowych - catoksztatt dziatan eksploatacyjnych

i przedsiewzie¢ organizacyjno - technicznych, ktérych celem jest zapewnienie bezpiecznego

i ekonomicznego uzytkowania pojazdéw kolejowych w ramach obowigzujacej organizacji obstugi oraz

przyjetego planu utrzymania i poziomow utrzymania pojazdow kolejowych.

Dokumentacja procesu utrzymania pojazdéw kolejowych - zespét przepisow wewnetrznych i zasad

obowigzujgcych w podmiocie gospodarczym oraz zbiér dokumentacji zwigzanej z konstrukcja,

badaniami, eksploatacjg i utrzymaniem pojazdéw kolejowych.

Dokumentacja techniczna pojazdu kolejowego - ogdt dokumentédw zawierajgcych: dokumentacje

techniczno -ruchowg, warunki techniczne wykonania, odbioru i utrzymania, warunki uzytkowania i

wyniki badan oraz dane konstrukcyjne pojazdu kolejowego, jego zasadniczych zespotéw i

podzespotdw.

Plan utrzymania - plan przedsiewzie¢ i zamierzen definiujgcych:

» poziomy utrzymania pojazdu kolejowego,

» rodzaje i zakres poziomodw utrzymania pojazdu kolejowego,

» zakres oraz czestotliwo$¢ prac i czynnosci zwigzanych z utrzymaniem zapobiegawczym w celu
ograniczenia prawdopodobieristwa wystgpienia uszkodzenia lub pogorszenia funkcjonowania
pojazdu kolejowego,

» zakres prac i czynnosci zwigzanych z naprawg po stwierdzeniu niezdolnosci pojazdu kolejowego
lub jego czesci sktadowych do korzystania zgodnie z przeznaczeniem,

» wykaz i sposob wykonywania warunkowych czynnosci utrzymania zapobiegawczego
i naprawczego pojazdu kolejowego,

» czynnosci wynikajgce ze szczegdlnych warunkow utrzymania.
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Poziomy utrzymania - zestawienie czynnos$ci utrzymaniowych danego pojazdu kolejowego,
okreslajace zakres tych czynnosci, dla realizacji ktérych wymagany jest okreslony zakres certyfikacji,
kompetencji, uprawnien i wyposazenia technicznego warsztatow.

Dokumentacja systemu utrzymania - zbiér informacji i danych niezbednych w procesie utrzymania
okreslonego typu pojazdu kolejowego zestawionych w jednym opracowaniu obejmujgcym:

» opis funkcjonalny pojazdu kolejowego z podziatem na jego elementy sktadowe,

» opis czynnosci przegladowych i naprawczych,

» instrukcje demontazu i montazu,

» zestawienie parametréw mierzonych w procesie przegladu i naprawy, oraz opis metod pomiaru,

» wzory kart pomiarowych z wykazem wartosci konstrukcyjnych, ponaprawczych i kresowych

parametrow dla zespotéw, podzespotdw i czesci pojazdu kolejowego,

A4

wykaz urzadzen i narzedzi specjalistycznych,

v

wykaz testéw wykonywanych w trakcie utrzymania,

» wymagania dotyczgce kwalifikacji pracownikdw oraz wymagania szczegdlne w zakresie czynnosci
spawania i badan nieniszczacych,

» ograniczenia zwigzane z bezpieczeristwem i interoperacyjnoscig dla zespotéw, podzespotéow lub
czesci istotnych dla bezpieczenistwa, okreslajgce limity, ktdrych nie mozna przekroczyé w czasie
eksploatacji, tgcznie z eksploatacjg w trybie awaryjnym.

Dokumentacja czynnosci zwigzanych z utrzymaniem pojazdu kolejowego - zbiér informacji

zwigzanych z procesem utrzymania pojazdu kolejowego, przygotowywanych i przechowywanych

w wersji papierowej lub elektronicznej, obejmujgcy: rejestr czynnosci wykonanych przy utrzymaniu

pojazdu kolejowego; ewidencje usterek; dane o przebiegu, okresie eksploatacji pojazdu kolejowego

i jego podzespotow.

Prezes UTK - Prezes Urzedu Transportu Kolejowego, centralnego organu administracji rzadowej,

wiasciwego w sprawach:

» regulacji transportu kolejowego,

» licencjonowania transportu kolejowego,

» nadzoru technicznego nad eksploatacjg i utrzymaniem linii kolejowych oraz pojazdéw kolejowych,

» bezpieczenstwa ruchu kolejowego.

TDT - Transportowy Dozér Techniczny, jednostka panstwowa powotana dla sprawowania dozoru

technicznego urzadzen w zakresie okreslonym w Obwieszczeniu Marszatka Sejmu Rzeczpospolitej

Polskiej z dnia 15 marca 2019 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o dozorze
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technicznym.

Zezwolenie na dopuszczenie do eksploatacji pojazdu kolejowego - dokument wydany przez Prezesa
UTK, dokument uprawniajacy do eksploatacji pojazdu kolejowego wprowadzonego po raz pierwszy
do uzytkowania.

Swiadectwo sprawnosci technicznej pojazdu kolejowego - dokument wystawiony przez
upowaznionego przedstawiciela przewoznika kolejowego potwierdzajacy, ze pojazd kolejowy jest
sprawny technicznie.

Pojazd trakcyjny - pojazd kolejowy z wtasnym napedem (elektrycznym, spalinowym, parowym lub
innym) przeznaczony do ciggniecia i/lub popychania wagonéw badz innych pojazdéw kolejowych;
sktadajacy sie z zespotow, podzespotéw, elementdw (czesci) ktore moga byé taczone w uktady lub
obwody.

Zespot- dwa lub wiecej podzespotow stanowigcych funkcjonalnie jedng cato$é, np. ostoja, wozek itp.
Podzespét - grupa elementéow tworzgcych konstrukcyjng catos¢, np. rama wdzka, resor pidrowy,
zestaw kotowy itp.

Czesc (nazywana tez elementem) - niepodzielna czes¢ sktadowa wchodzgca w sktad podzespotu lub
zespotu, np. o$ zestawu kotowego, koto bose, sworzen itp.

Uktad - zbidr czesci zaleznych od siebie funkcjonalnie, lecz nie tworzacych odrebnej catosci przy
montazu np. uktad hamulcowy.

Obwdd - szereg potaczonych ze sobg zespotéw, podzespotdw i czesci, tworzgcych odpowiednig droge
dla pradu elektrycznego, cieczy lub gazu.

Utrzymanie - ogdt czynnosci i zabiegdw majgcych na celu zachowanie sprawnosci technicznej
pojazdu gwarantujgcej bezpieczne prowadzenie ruchu kolejowego, bezpieczng eksploatacje
pojazdéw kolejowych, ochrone przeciwpozarowg i ochrone srodowiska.

Naprawa - doprowadzenie wyeksploatowanego lub uszkodzonego pojazdu kolejowego, zespotu,
podzespotu, czesci, obwodu lub uktadu do stanu wymaganego przepisami technicznymi.

Zakres naprawy lub przegladu - czynnosci przewidziane do wykonania w trakcie naprawy lub
przegladu pojazdu.

Naprawiajagcy - podmiot gospodarczy posiadajacy wykwalifikowanych pracownikéw, zaplecze
techniczne oraz warunki organizacyjne, gwarantujgce prawidtowe wykonanie prac zwigzanych
z naprawg pojazdéw kolejowych, ich zespotéw podzespotdw i czesci, okreslonych w dokumentacji
systemu utrzymania, adekwatnych dla danego poziomu utrzymania.

Uzytkownik - przewoznik kolejowy lub zarzgdca infrastruktury eksploatujgcy pojazdy kolejowe,
a takze przedsiebiorca eksploatujacy pojazdy kolejowe w obrebie bocznicy kolejowe;j.
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Regeneracja - doprowadzenie zuzytego lub uszkodzonego zespotu, podzespotu, czesci do
parametréw o wartosciach konstrukcyjnych lub naprawczych.

Wymiana - zastgpienie uszkodzonego zespotu, podzespotu, czesci, nowym lub zregenerowanym,
o parametrach zgodnych z warunkami technicznymi wykonania i odbioru (WTWiO).

Ogledziny - czynnosci kontrolne majgce na celu okreslenie wzrokowe lub stuchowe stanu
technicznego pojazdu kolejowego, zespotu, podzespotu lub czesci.

Pomiar - czynnosci kontrolne majgce na celu okreslenie, za pomocg przyrzadédw pomiarowych,
rzeczywistych wartosci mierzonych parametréw.

Préba dziatania - czynnosci kontrolne majace na celu stwierdzenie prawidtowosci dziatania zespotow,
podzespotdéw, uktadéw i obwoddw zabudowanych na pojezdzie.

Sprawdzenie - ustalenie stanu technicznego pojazdu kolejowego, jego zespotdw, podzespotdw, czesci,
uktaddéw lub obwoddw poprzez wykonanie ogledzin, pomiaru, préby dziatania.

Sprawdzenie kontrolne - pordwnanie stanu technicznego sprawdzanego pojazdu kolejowego,
zespotu, podzespotu, czesci z odpowiednikiem wzorcowym. Sprawdzeniu kontrolnemu na stanowisku
kontrolnym z egzemplarzem wzorcowym, podlegajg miedzy innymi: predkosciomierze, manometry,
woltomierze, amperomierze itp.

Badanie - sprawdzenie dziatania pojazdu kolejowego, zespotu, podzespotu, czesci lub obwodu za
pomocg specjalnych urzadzen lub przez odpowiednie dziatanie zewnetrzne, wprawiajgce zespdt,
podzespdt, czes¢ lub obwdd w stan pracy (ruch).

Regulacja - doprowadzenie pojazdu kolejowego, zespotu lub podzespotu do stanu zgodnego
z wartosciami parametréw podanymi w wymaganiach technicznych.

Konserwacja - zespot zabiegdw i czynnosci, takich jak czyszczenie, malowanie, smarowanie itp.
w celu zabezpieczenia pojazdu kolejowego i jego zespotdw, podzespotdw oraz czesci przed szybkim
zuzyciem sie, zniszczeniem lub zepsuciem.

Wymagania techniczne - warunki oraz kryteria jakie musi spetnia¢ pojazd kolejowy, zespodt,
podzespdt, czes¢, uktad, obwdd dopuszczony do eksploatacji.

Odbiodr techniczny - zesp6t czynnosci kontrolnych (ogledziny, pomiary, proby dziatania, sprawdzenia),
ktdrych wykonanie pozwala stwierdzi¢ czy spetnione sg wymagania techniczne decydujgce o petnej
sprawnosci technicznej i przydatnosci uzytkowej pojazdu kolejowego.

Odbiorca techniczny - pracownik, z odpowiednimi uprawnieniami, upowazniony do odbioru
technicznego pojazdu kolejowego po naprawie. Odbiorcg technicznym moze by¢: komisarz odbiorczy,
rewident taboru lub inny pracownik posiadajgcy odpowiednie kwalifikacje zawodowe.

Usterka - niewielki defekt, brak, stwierdzone w pojezdzie kolejowym, ktére nie powoduje zagrozenia
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bezpieczeAstwa oraz nie ogranicza waloréw uzytkowych pojazdu kolejowego i nie wymaga
natychmiastowego wytaczenia pojazdu kolejowego z ruchu.

Uszkodzenie - utrata wtasnosci uzytkowych przez pojazd kolejowy, zespdt, podzespdt lub czesc
w sposob nagty, uniemozliwiajaca lub ograniczajaca jego uzytkowanie.

Awaria - uszkodzenie pojazdu kolejowego lub jego zespotdw, bedgce wynikiem: dziatania sity wyzszej,
zdarzen losowych, wykolejen, pozaréw, spalen, zamrozenia uktadéw wodnych oraz zatar¢ czesci
ruchomych wymagajgcych ciggtego smarowania w trakcie eksploatacji, a spowodowanych brakiem
czynnikdbw smarnych, a takze zmian konstrukcyjnych wprowadzonych przez uzytkownika bez
dokumentacji zatwierdzonej zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Jako okoliczno$é sity wyzszej rozumie sie nadzwyczajne, niemozliwe do przewidzenia okolicznosci
i zdarzenia, w szczegdlnosci: wojna, niepokoje i rewolucje, spory pracownicze; strajki, zamkniecia
zaktadéw itp., katastrofy i wypadki komunikacyjne, dziatania sit przyrody; pozar, powdédz, trzesienie
ziemi, epidemia oraz inne kataklizmy i ograniczenia natozone na mocy czynnosci prawnych rzadu lub
innych wifadz. Mianem uszkodzeA awaryjnych nie moina okresla¢ nadmiernych zuzy¢
eksploatacyjnych ani uszkodzen powstatych z innych przyczyn niz wyzszej wymienione.

Zuizycie - utrata wtasnosci fizycznych (geometrycznych, mechanicznych, elektrycznych,
dielektrycznych itp.) przez zespot, podzespdt lub czes¢, w wyniku normalnej eksploatacji lub
oddziatywania srodowiska naturalnego.

Parametr - wielkos¢ charakterystyczna dla danego materiatu, procesu, czesci, podzespotu lub zespotu
(wymiary, masa. wiek itp.) charakteryzujaca go z punktu widzenia jego przydatnosci.

Wymiar konstrukcyjny - wymiar podany w dokumentacji konstrukcyjnej.

Wymiar rzeczywisty - wymiar okreslony w wyniku wykonanego pomiaru.

Wymiar ponaprawczy - wymiar uwzgledniajgcy zuzycie, przy ktérym czes¢ moze by¢é zamontowana
do naprawianego pojazdu kolejowego.

Wymiar kresowy - wymiar, ktérego przekroczenie kwalifikuje dang czes¢ na ztom, do naprawy lub
regeneracji. Wymiar kresowy nie moze byc¢ przekroczony.

Odchytka konstrukcyjna - dozwolona rdznica miedzy wymiarem rzeczywistym i wymiarem
nominalnym (konstrukcyjnym), okreslona w dokumentacji konstrukcyjnej dla nowego wyrobu.
Odchytka ponaprawcza - dozwolona rdéznica miedzy wymiarem rzeczywistym i wymiarem
nominalnym (konstrukcyjnym) uwzgledniajgca zuzycie eksploatacyjne czesci z ktérym moze on byé
zamontowany do pojazdu kolejowego w czasie naprawy okresowej.

Braki w pojezdzie kolejowym - zespoty, podzespoty, czesci konstrukcyjne i elementy wyposazenia,
ktérych brakuje w pojeidzie kolejowym, w poréwnaniu do rozwigzan zawartych w dokumentacji
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konstrukcyjnej danego typu pojazdu kolejowego.

Zmiany konstrukcyjne - dziatania polegajace na zastosowaniu rozwigzan konstrukcyjnych innych niz
okreslone w pierwotnej lub obowigzujgcej dokumentacji konstrukcyjnej pojazdu kolejowego.

Cykl przegladowy - szereg nastepujacych po sobie, w ustalonej kolejnosci (po okreslonych
przebiegach wyrazonych w kilometrach lub po okreslonym czasie), czynnosci ujetych w zakres
przegladu okresowego, wykonywanych miedzy dwiema kolejnymi naprawami.

Cykl naprawczy - szereg nastepujacych po sobie, w ustalonej kolejnosci (po okreslonych przebiegach
wyrazonych w kilometrach lub po okreslonym czasie) napraw okresowych.

Struktura cyklu - kolejnos¢ wystepowania po sobie poszczegdlnych rodzajow przeglagdéw i napraw.
Przebieg - ilos¢ kilometrow przejechanych przez pojazd kolejowy.

Przebieg miedzyprzegladowy - ilo$¢ kilometréw przejechanych przez pojazd kolejowy w okresie
miedzy dwoma kolejno po sobie nastepujgcymi planowymi przeglagdami.

Przebieg miedzynaprawczy - ilos¢ kilometréow przejechanych przez pojazd kolejowy w okresie miedzy
dwiema kolejno po sobie nastepujgcymi planowymi naprawami.

Okres miedzyprzegladowy - okres pomiedzy dwoma kolejnymi przeglagdami pojazdu kolejowego
wyrazony w dniach kalendarzowych, miesigcach lub latach.

Okres miedzynaprawczy - okres pomiedzy dwoma kolejnymi naprawami pojazdu kolejowego
wyrazony w miesigcach lub latach.

Przeglad sezonowy - przeglad rozszerzony o czynnosci okreslone dokumentacjg systemu utrzymania
majgce na celu przygotowanie pojazdu kolejowego do pracy w okresie jesienno-zimowym lub
wiosenno-letnim.

Modernizacja pojazdu kolejowego - zesp6t prac i zabiegéw konstrukcyjno-technicznych majacych na
celu unowoczesnienie, zmiane przeznaczenia (parametrow uzytkowych) lub poprawe parametréow
technicznych pojazdu kolejowego.

Naprawa biezgca — naprawa majgca na celu przywrdcenia witasciwego stanu technicznego pojazdu
kolejowego, utraconego w czasie eksploatacji.

Naprawa poawaryjna - naprawa majgca na celu przywrdcenie witasciwego stanu technicznego
pojazdu kolejowego, utraconego w wyniku awarii.

Reklamacja - zwrdcenie sie do dostawcy, producenta, wykonawcy naprawy, w sprawie ujawnionych
wad, uszkodzen i brakdw wystepujacych w pojezdzie kolejowym lub jego zespotach, podzespotach
oraz elementach z zgdaniem usuniecia wad, uszkodzen, brakdéw.

Gwarancja - odpowiedzialnos¢ naprawiajgcego lub dostawcy wobec Uzytkownika za uzywalnosé
i dobry stan pojazdu kolejowego dostarczonego lub po naprawie przez okreslony czas, polegajagca na
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zobowigzaniu sie dostawcy, naprawiajgcego do bezptatnej naprawy pojazdu kolejowego lub wymiany
uszkodzonego zespotu, podzespotu lub czesci.

Gwarant - podmiot naprawiajacy lub dostarczajgcy pojazd kolejowy, zespdt, podzespdt lub czesé.
Warunki gwarancji - zobowigzanie obejmujace zasady postepowania i zakres odpowiedzialnosci na
jakich gwarant udzielit gwaranciji.

Okres gwarancyjny - okres w ciggu, ktérego gwarant zobowigzany jest do usuniecia na koszt wtasny
usterek gwarancyjnych.

Usterka gwarancyjna - kazdy stwierdzony w okresie gwarancyjnym przypadek uszkodzenia lub
nieprawidtowego dziatania pojazdu kolejowego, zespotu, podzespotu, czesci, uktadu lub obwodu,

ktdrego przyczyna nie lezy w eksploatacji niezgodnej z przepisami.
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Rewizja

POZIOMY CYKLU UTRZYMANIA

S Poziom -
€ . Podstawowe czynnosci Ramowy zakres prac
& utrzymania
Czynnosci sprawdzajace lub monitoring | 1 Qcena stanu zasadniczych zespotéw,
dokc.)nywane p.rz.ed wyjaz.de.m pojazdu podzespotéw i ukfadéw pojazdu kolejowego,
kolejowego na linig, w czasie jazdy lub po majacych wptyw na bezpieczeristwo ruchu
zjezdzie pojazdu. Niektére z tych pojazdu.
Poziom 1 . ¢ dok
P1 | Poziom czynnoscll ,moga byc do onywane p.rzez 2. Zaopatrzenie pojazdu kolejowego w materiaty
pracownikéw przewoznika (maszyniste, .
. . eksploatacyjne.
rewidenta) lub przy uzyciu . . .
automatycznych urzadzeri poktadowych 3. Ewentualna wymiana zuzytych w trakcie
lub przytorowych. eksploatacji elementow szybko zuzywajgcych sie.
. ) o 1. Szczegdtowa ocena stanu technicznego pojazdu
Czynnosci, ) ktOI’(.E o zapoblfega.Jq kolejowego przez sprawdzenie dziatania jego
przekroczeniom I|m|tow. ) zuzycia, obwodow, ogledziny dostepnych bez demontazu
P2 | Poziom 2 wykony.wane na speqallstycz.nych podzespotéw, przewidziane w dokumentacji
stanowiskach, w przerwach miedzy badania diagnostyczne
kolejng planowang eksploatacjg pojazdu ‘ )
kolejowego. 2. Naprawy do onywar)e przez wymiane
standardowych elementéw.
1. Szczegdtowa ocena stanu technicznego pojazdu
kolejowego poprzez sprawdzenie dziatania jego
. c 2 Ktd obwodow, ogledziny dostepnych takie po
Czynn.osu.z zakresu utrzymama,. .tc3re demontazu  okreslonych ~w  dokumentacji
zapobiegajg  przekroczeniom  limitéw podzespotow, a takze przewidziane
P3 | Poziom 3 zuzyaa.wykonywane na spe.qallstycz.nych w dokumentacji badania diagnostyczne.
stanowiskach, z wytgczeniem pojazdu | ] d 6 ewielki
kolejowego z planowanej eksploatacji. 2. Planowe wymlajny.po zespo o'w oraz r.1|eW|e ie
naprawy zespotéw i podzespotéow funkcjonalnych
wykonywane na wyspecjalizowanych
stanowiskach.
1.Szczegdtowe sprawdzenie stanu technicznego
o przewidzianych w dokumentacji podzespotéw
CZV””OSC'. wykonywane  z  zakresu i zespotéw potagczone z ich demontazem
P4 | Poziom 4 utrzymania naprawczego wykonywane 2 pojazdu kolejowego.
w zakfadach posiadajacych zaplecze . - .
. . . . 2.Planowane wymiany podzespotéw i zespotow.
techniczne i stanowiska pomiarowe.
3.Naprawy zespotéw i podzespotéw wykonywane
w wyspecjalizowanych warsztatach.
Czynnosci majgce na celu podniesienie 1. Demontaz zespotow i podzespotdw z pojazddw
standardu pojazdu kolejowego lub jego kolejowych i ich wymiana na nowe Ilub
P5 | Poziom 5 odnowienie wykonywane zregenerowane.
w wyspecjalizowanych zaktadach lub | 2. Modyfikacja nadwozi pojazdéw kolejowych
u producenta. i uktadéw biegowych.
Uwaga!

Cyfra przed ,,x” w kolumnach P1, P2, P3 oznacza, ze dana czynno$¢ ma by¢ wykonywana co okreslong krotnos¢
danego przegladu (np. 3x w kolumnie P2 oznacza co 3 przeglad P2)
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGI .z0.0.
(0] Osp.zo.0 Rgv?l::ja Marze_c 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19

PARAMETRY CYKLU PRZEGLADOWO - NAPRAWCZEGO

ZALOZENIA CYKLU PRZEGLADOWO-NAPRAWCZEGO

Parametr Jednostka Wartos¢
Przebieg srednio-dobowy [km] 300 - 500
Sredni dobowy czas pracy pojazdu [h] 20
Sredni roczny przebieg pojazdu [km] 150 000

Przeglad kontrolny

Przeglad okresowy

Przeglad poszerzony

Naprawa rewizyjna Naprawa gtéwna

P1 (1 poziom P2 | (2 poziom utrzymania | P3 | (3 poziom utrzymania | P4 | (4 poziom utrzymania | P5 | (5 poziom utrzymania
utrzymania pojazdu) pojazdu) pojazdu) pojazdu) pojazdu)
Okreslenie przebiegéw dla poziomdéw utrzymania*
utl::yzri:::lia Przebieg pojazdu w kilometrach Przebieg w odstepach czasowych

P1** 8 000 km 18 dni
P2 40 000 km 90 dni
P3 500 000 km 3 lata
P4 max 1 000 000 km max 6 lat
P5 max 3 000 000 km max 18 lat

* Co nastgpi wczesniej;
** _Czynnoéci poziomu utrzymania P1 dokonywane przed wyjazdem pojazdu kolejowego na linie, w czasie jazdy lub po
zjezdzie pojazdu; niektére czynnosci moga byé wykonywane przez pracownikéw przewoznika (maszyniste, rewidenta). Do
wykonania czynnosci poziomu P1 mogg by¢ wykorzystywane automatyczne urzgdzenia poktadowe lub urzadzenia przytorowe.

N PS5 P1 P2 P3 P4 TS

N — nowy elektryczny pojazd trakcyjny 36 WEdb;

18 dni

8 000 km lub

40 000 km lub 90 dni

500 000 km lub 3 lata

max 1 000 000 km lub max 6 lat

max 3 000 000 km lub max 18 lat

-36-




Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGI .z0.0.
(0] Osp.zo.0 Rgv?ﬁ:ja Marze_c 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19

ZASADY POSTEPOWANIA PRZY AWARIACH POJAZDU KOLEJOWEGO

Uwagi ogodlne: w przypadku wystgpienia uszkodzen na skutek zdarzen losowych, zdarzen majacych
charakter wypadkoéw lub eksploatacji, elektryczny zespét trakcyjny przekazywany jest do naprawy
pozaplanowej w celu usuniecia tychze uszkodzen.

Kwalifikacja elektrycznego zespotu trakcyjnego do naprawy pozaplanowej: Kwalifikowanie
elektrycznego zespotu trakcyjnego do naprawy pozaplanowej dokonuje uzytkownik pojazdu.

Naprawy pozaplanowe — biezgce (NB): Celem naprawy biezgcej jest usuniecie uszkodzenia powstatego
w sposob losowy w wyniku normalnej eksploatacji.

Naprawy pozaplanowe — poawaryjne (NA): Celem naprawy poawaryjnej jest usuniecie uszkodzenia
powstatego w sposéb losowy w wyniku zdarzenia majgcego charakter wypadku.

Przed przekazaniem pojazdu do eksploatacji, po doprowadzeniu do petnej sprawnosci technicznej,
nalezy wykona¢ dodatkowo czynnosci co najmniej wedtug poziomu utrzymania P1.
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGIO sp. z 0.0. Data Marzec 2020
Rewizja Nr NS/36WEdb/3874/19
Okres | Lp. WYSZCZEGOLNIENIE WYMAGANIA
1.1 | Sprawdzi¢ stan kanatéw wentylacyjnych silnikéw trakcyjnych. Kanaty i filtry drozne.
1.2 | Sprawdzi¢ szczelnos¢ ztacz silnikéw trakcyjnych.
13 Przygotowac baterie akumulatoréw do pracy w okresie
' zimowym.
1.4 | Sprawdzi¢ szczelnos¢ drzwi i okien. Brak nieszczelnosci.
1.5 | Sprawdzi¢ dziatanie podgrzewaczy powietrza. Grzaﬂ.<.|, przewody I 2tacza bez uszkodzer, sprawdzenie
funkcji grzania.
; 1.6 | Wymieni¢ srodki smarowe z letnich na zimowe. Zgodnie z karta smarowania.
o
.'g 1.7 | Sprawdzi¢ ptyn do spryskiwaczy, wymieni¢ na zimowy.
-
1.8 | Skontrolowac dziatanie agregatéw klimatyzacyjnych.
19 Sprawdzi¢ dziatanie piasecznic i systemu podgrzewania dysz
’ piaskujgcych.
., . Grzatki, przewody i ztgcza bez uszkodzen, sprawdzenie
1.10 | Sprawdzi¢ system podgrzewania sprzegu czotowego. funkeji grzania.
111 Sprawdzi¢ dziatanie drzwi i stopni wysuwanych oraz systemu
’ podgrzewania stopni.
2.1 | Sprawdzi¢ stan kanatéw wentylacyjnych silnikdw trakcyjnych. Kanaty i filtry drozne.
2.2 | Przygotowac baterie akumulatoréw do pracy w okresie letnim.
2.3 | Wymienic¢ Srodki smarowe z zimowych na letnie. Zgodnie z kartg smarowania.
s
Q
—
o 2.4. | Skontrolowac dziatanie agregatéw klimatyzacyjnych.
25 Sprawdzi¢ dziatanie piasecznic i systemu podgrzewania dysz
’ piaskujacych.

Termin wykonywania przegladu sezonowego (zimowego) przypada od 15.09. do 30.10., (letniego) od 1.04. do 15.05.
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POZIOMY UTRZYMANIA 1,2,3
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z 0.0.
POLREGIO sp. z o0.0. Data Marzec 2020
Rewizja - Nr NS/36WEdb/3874/19
Pojazd kolejowy kompletny
LP. | P1 (P2 |P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Z’:\:
Zapoznac sie z aktualnymi wpisami
1. | x | x | x | wksigzce poktadowej pojazdu oraz w ksigzce
przegladow.
Dokonac przeglagdu btedéw wskazywanych
2. x| x| x . . .
przez systemy diagnostyki poktadowe;j.
Wykonanie przegladdéw technicznych nalezy
3. x| x| x , " .
odnotowa¢ w dokumentacji przegladowe;j.
- napetnianie zbiornika wody realizowane jest poza
, . . . kl lad j . Jezeli pod
Uzupetni¢ materiaty eksploatacyjne (piasek, cyKiem przeg Q owym pojazdu. Jezel pc? cz.as .
. . przegladu stwierdzono brak wody, to zbiornik nalezy
4. | x | x | x | ptyn do spryskiwaczy, srodek smarny uktadu ., .
. L uzupetnié podczas przegladu lub przed przekazaniem
smarowania obrzezy két, woda uktadu WC). . I . L
pojazdu do eksploatacji przez stuzby odpowiedzialne za
napetnianie zbiornika.
- opréznianie zbiornika na fekalia realizowane jest poza
cyklem przegladowym pojazdu. Jezeli podczas
| . inienie zbiornik
5. | x | x | x | W razie potrzeby oprdézni¢ zbiornik na fekalia. pr.zeg e.qdu stvx.nerdzc?ljlo.?ape nienie zbiornika, to
zbiornik nalezy oproézni¢ podczas przegladu lub przed
przekazaniem pojazdu do eksploatacji przez stuzby
odpowiedzialne za oprdznianie zbiornika.
6. 1 x| x| x Potwierdzi¢ w protokole wykonanie 14
przegladu.
W przypadku demontazu wdzkow z pojazdu,
7. X | sprawdzi¢ rozktad naciskow zestawow kotowych 10
oraz masy pojazdu.
. (s . -jazde prébng nalezy wykonac jednostka nieobcigzong,
W przypadku demontazu wézkéw z pojazdu, . . L .
8. X | wvkonad iazde orébna. usunaé usterki ze stopniowo wzrastajgca szybkoscig w trakcji 12
y Jazde p % 3 ’ pojedynczej na odcinku minimum 60 km.
1
W przypadku koniecznosci uzupetnic 3
9. X ] 15
pozostate protokoty odbioru. 16
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Opracowat

NEWAG IP Management Sp. z o.0.

POLREGIO sp. z o0.0. Data

Marzec 2020

Rewizja

Nr NS/36WEdb/3874/19

Ostoja

LP.

P1

P2

P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI

WYMAGANIA

NR
ZAtL.

X | Sprawdzi¢ elementy podparcia pudta.

- brak odksztatcen, peknie¢ czy uszkodzen.

Sprawdzi¢ stan, szczelno$¢ i zamocowanie
amortyzatoréw hydraulicznych.

- mocowania pewne, amortyzatory bez wyciekdéw.

X | Sprawdzi¢ stan i zamocowanie czopa skretu.

- ogledziny widocznych potaczen.
- czopy skretu nie powinny by¢ uszkodzone; nakretki
potaczen srubowych mocowania czopa skretu

powinny by¢ kompletne, dokrecone i zabezpieczone.

- w przypadku stwierdzenia odkrecenia sruby nalezy
dokrecac¢ nastepujgcym momentem:
Wozki 70RSNea:

- nakretka szesciokgtna M24 — 764Nm (smarowac
Molykote HSC)

- $Sruba M20 — 294Nm (smarowac¢ Molykote HSC)
Wodzki 72RSTea:

- $ruba M30 — 1897 +10 Nm (smarowac Loctite 243)

- $ruba M36 — 2400 * 10 Nm (smarowac Loctite 243)

- W przypadku stwierdzenia koniecznosci dokrecenia
wszystkie elementy ztgczne nalezy wymienié na
nowe.

Sprawdzi¢ stan zamocowania
ochronnych uktadu hamulcowego.

urzadzen

Sprawdzié¢ mechaniczne zamocowanie
urzadzen zabudowanych na podwoziu.

- kontrola wizualna (kontrola moze by¢ wykonywana
przy pomocy lusterek inspekcyjnych, kamer
inspekcyjnych itp.).

- kompletnos¢ podzespotow.

- wymagane pewne mocowanie urzadzen
(niedopuszczalne jakiekolwiek luzy).

x | Ogledziny ostoi i potaczen ochronnych.

- kontrola wizualna (kontrola moze by¢ wykonywana
przy pomocy lusterek inspekcyjnych, kamer
inspekcyjnych itp.).

- brak peknie¢ czesci i spoin.

- brak odksztatcen czesci, rozwarstwien.

- naprawié; elementy ktérych nie mozna naprawic -
wymienic

Uzupetnic¢ uszkodzone
antykorozyjne na ostoi.

zabezpieczenie
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGIO sp. z 0.0. Ré);::ja Marze_c 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19
Nadwozie
LP. ([P1| P2 | P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Z':I:__
Dokonac ogledzin poszycia pudta, uchwytéw,
stopni i drzwi wejsciowych, podtég, ostoi,
1|« X X kabin maszynisty, czesci dla pasazerdw,
przedziatu WC, skrzyn zewnetrznych
ostaniajgcych urzadzenia oraz oston z tworzyw
sztucznych.
Wykonaé ogledziny wyposazenia
wewnetrznego przedziatéw pasazerskich
i kabin maszynisty (sprawdzi¢ stan - wyposazenie kompletne, wykluczone drgania
2 | « X X i zamocowanie foteli maszynisty, podndzkow elementdéw podczas jazdy. Drgania elementéw
maszynisty, siedzen pasazerdw, potek, oston, podczas jazdy na podstawie wpisow w ksigzce
wiatrotapdw, drzwi kabin maszynisty, drzwi poktadowe;.
przedziatdw maszynowych, poreczy,
wieszakéw, Smietniczek).
3. 4x | x |Smarowacé mechanizmy fotela maszynisty. 1
Przejscia miedzywagonowe
4. [ 2x | x x | Ogledziny podwdjnej harmonii falistej.
Ogledziny ptyty, stopnicy, tozyska slizgowego, | - wykonac zgodnie z dokumentacjg producenta
5. 4x | x |usuniecie nagromadzonych zanieczyszczen na stanowigcq zatacznik nr 5 do DTR EZT 36WEdb nr
podtodze harmonii. NS/36WEdb/3860/19.
Toaleta
Sprawdzi¢ dziatanie instalacji wodnej - zawor czerpalny i zawory spustowe muszg by¢ szczelne,
6. | x | x | x |iurzadzen sanitarnych oraz zamknietego - sterownik systemu WC nie moze sygnalizowaé zadnych
systemu WC. btedéw.
Sprawdzié szczelnos¢ elektromagnetycznego
7. | x X X | zaworu czerpalnego umywalki i szczelnosé - przewody muszg by¢ drozne.
zaworow spustowych.
- wykonac zgodnie z dokumentacjg producenta
»Instrukcja wykonania czynnosci w ramach poziomow
8. | x X X | Sprawdzenie poprawnosci dziatania toalety. utrzymania toalety préozniowej EC-VAC” stanowigca
zatacznik nr 18 do DTR EZT 36 WEdb nr
NS/36WEdb/3860/19.
- wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta
»Instrukcja wykonania czynnos$ci w ramach pozioméw
9. X x | Ogledziny toalety EC-VAC. utrzymania toalety préozniowej EC-VAC” stanowigcg
zatgcznik nr 18 do DTR EZT 36 WEdb nr
NS/36WEdb/3860/19.
- wykonac zgodnie z dokumentacjg producenta
»Instrukcja wykonania czynnosci w ramach poziomoéw
10. X | Sprawdzenie ci$nienia na reduktorze. utrzymania toalety prézniowej EC-VAC” stanowigca
zatacznik nr 18 do DTR EZT 36 WEdb nr
NS/36WEdb/3860/19.
- wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta
»Instrukcja wykonania czynnos$ci w ramach poziomoéw
11, X Sprawdzenie szczelnosci ztgczy utrzymania toalety prézniowej EC-VAC” stanowigcg

pneumatycznych.

zatgcznik nr 18 do DTR EZT 36 WEdb nr
NS/36WEdb/3860/19,
- W razie potrzeby wymiana
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

POLREGIO sp. z 0.0.

Opracowat

NEWAG IP Management Sp. z o.0.

Data

Marzec 2020 Nr

Rewizja

NS/36WEdb/3874/19

LP.

P1

P2

P3

ZESTAWIENIE CZYNNOSCI

WYMAGANIA

NR
ZAt.

12.

Sprawdzenie szczelnosci ztaczy
hydraulicznych.

- wykonac zgodnie z dokumentacjg producenta
»Instrukcja wykonania czynnosci w ramach poziomow
utrzymania toalety prézniowej EC-VAC” stanowigca
zatacznik nr 18 do DTR EZT 36 WEdb nr
NS/36WEdb/3860/19,

- W razie potrzeby wymiana.

13.

Sprawdzenie droznosci przewoddw.

- wykonac zgodnie z dokumentacjg producenta
»Instrukcja wykonania czynnosci w ramach poziomow
utrzymania toalety prozniowej EC-VAC” stanowigca
zatacznik nr 18 do DTR EZT 36 WEdb nr
NS/36WEdb/3860/19,

- W razie potrzeby wymiana.

14.

Sprawdzenie poprawnosci dziatania zaworow
przeponowych.

- wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta
»Instrukcja wykonania czynnosci w ramach pozioméw
utrzymania toalety prozniowej EC-VAC” stanowigca
zatgcznik nr 18 do DTR EZT 36 WEdb nr
NS/36WEdb/3860/19,

- w razie potrzeby wymiana

15.

Czyszczenie wnetrza zbiornika posredniego.

- wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta
»Instrukcja wykonania czynnosci w ramach pozioméw
utrzymania toalety prézniowej EC-VAC” stanowigca
zatacznik nr 18 do DTR EZT 36 WEdb nr
NS/36WEdb/3860/19,

- w przypadku braku objawdéw zmniejszenia objetosci
zbiornika, przeglad pomingd.

16.

Czyszczenie ezektora.

- wykonac zgodnie z dokumentacjg producenta
»Instrukcja wykonania czynnosci w ramach poziomow
utrzymania toalety prézniowej EC-VAC” stanowigca
zatacznik nr 18 do DTR EZT 36 WEdb nr
NS/36WEdb/3860/19.

17.

Czyszczenie pompy.

- wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta
»Instrukcja wykonania czynnosci w ramach poziomow
utrzymania toalety préozniowej EC-VAC” stanowigcg
zatgcznik nr 18 do DTR EZT 36WEdb nr
NS/36WEdb/3860/19,

- W razie potrzeby wymiana.

18.

Wymiana membrany i sprezyny pompy.

- wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta
»Instrukcja wykonania czynnosci w ramach pozioméw
utrzymania toalety prézniowej EC-VAC” stanowigca
zatgcznik nr 18 do DTR EZT 36WEdb nr
NS/36WEdb/3860/19.

19.

Sprawdzenie dziatania wyspy zaworowe;.

- wykonac zgodnie z dokumentacjg producenta
»Instrukcja wykonania czynnos$ci w ramach poziomow
utrzymania toalety prézniowej EC-VAC” stanowigcg
zatacznik nr 18 do DTR EZT 36 WEdb nr
NS/36WEdb/3860/19,

- W razie potrzeby wymiana.

20.

Sprawdzié, przy pomocy wskaznikdw, poziom
wody w zbiornikach wody.

- napetnienie wykona¢ gdy to wymagane (napetnianie
zbiornika wody realizowane jest poza cyklem
przegladowym ezt. jezeli podczas przegladu
stwierdzono brak wody, to zbiornik nalezy uzupetnic
podczas przegladu lub przed przekazaniem ezt. do
eksploatacji przez stuzby odpowiedzialne za
napetnianie zbiornika).
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z 0.0.
POLREGIO sp. z 0.o. oot Marzec 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19
LP. ([P1| P2 | P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA ZT\I:..
- oproznienie wykonac gdy to wymagane (oprdznianie
zbiornika na fekalia realizowane jest poza cyklem
przegladowym ezt jezeli podczas przegladu
21.| x X X | Sprawdzi¢ zbiorniki na nieczystosci. stwierdzono zapetnienie zbiornika, to zbiornik nalezy
oprézni¢ podczas przegladu lub przed przekazaniem
ezt. do eksploatacji przez stuzby odpowiedzialne za
oprdznianie zbiornika).
Mocowanie wozkéw inwalidzkich
Sprawdzenie przez ogledziny mocowania dla . .
22.| x X X e . - mocowania kompletne, brak uszkodzen.
wodzkdéw inwalidzkich.
System informacji pasazerskiej
- poprawne dziatanie zgodnie z przeznaczeniem (na
Sprawdzi¢ stan i dziatanie systemu informacji tablicach LED i monitorach LCD wyswietlane s3
23. | x X X | pasazerskiej, interkomu i systemu informacje, prawidtowo stycha¢ zapowiedzi w
rozgtoszeniowego. gtosnikach, istnieje mozliwo$¢ nawigzania potgczenia
przez interkom).
Weryfikacja poprawnosci wyswietlania obrazu
24. | x X X | na terminalu dotykowym systemu informacji |- obraz czytelny i nieznieksztatcony.
pasazerskie;j.
Sprawdzi¢ stan naktadki dotykowej terminala |~ wzrokow§ ocena.W|docznych rys lub wepiecer,
25. X X dotykowego systemu informacji pasazerskiej. | czyszczenie ptytki dotykowej ekranu za pomoca
srodkéw do czyszczenia ekranéw LCD.
- nacisniecie w wskazanym miejscu ekranu powoduje
2. | x X X Weryfikacja poprawnosci dziatania terminala odpowiednie reakcje — wybdr odpowiedniej funkcji,
dotykowego systemu informacji pasazerskiej. |- w razie nieprawidtowego dziatania wykonac kalibracje
ekranu.
Sprawdzic¢ stan ztgczy i przewodow - pewne i trwate potaczenie gniazdo — wtyk,
27. 2x | x | podtgczeniowych terminala dotykowego - brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen
systemu informacji pasazerskiej. przewoddw.
Sprawdzm stan powiok Iaklernlc?ych . - powierzchnia wolna od ubytkéw lakieru,
28. X | terminala dotykowego systemu informacji . )
. . zanieczyszczen.
pasazerskiej.
Sprawdzié stan zfgczy i przewoddéw - pewne i trwate pofaczenie gniazdo — wtyk,
29. 2x | x | podtaczeniowych przetgcznika 120A-T4G-P8- | - brak widocznych otaré, zataman i zagniecen
LV (system informacji pasazerskiej). przewoddw.
Sprade|c.stan ztaczy i przewodow - pewne i trwate pofaczenie gniazdo — wtyk,
30. 2x | x podiaczeniowych konwertera - brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen
UDP2mbRTUCAN_V2 (system informacji , ’
. . przewoddw.
pasazerskiej).
Sprawdzi¢ stan blokady wysiegnika ,gesia - blokada demontazu mikrofonu dziata poprawnie — nie
31. X X | szyja” mikrofonu (system informacji mozna wyciggna¢ mikrofonu z gniazda XLR bez
pasazerskiej). przycisniecia blokady ,,push”.
32 X X Sprawdzi¢ stan wysiegnika ,gesia szyja” - mikrofon mozna ustawi¢ w dowolnej pozycji,
(system informac;ji pasazerskiej). - mikrofon nie opada podczas drgan.
33. 2x | x TSprawduS stan .z’faczy rmkrofonu (system - pewne i trwate potaczenie gniazdo — wtyk (XLR).
informacji pasazerskiej).
Sprawdzic¢ stan ztgczy i przewodow - pewne i trwate potaczenie gniazdo — wtyk,
34. 2x | x | podtgczeniowym wzmacniacza akustycznego |- brak widocznych otaré, zataman i zagniecen
IP WAIP-N2 systemu rozgtoszeniowego. przewoddw.
Sprawdzic¢ stan ztgczy i przewodow - pewne i trwate potaczenie gniazdo — wtyk,
35. 2x | x | podtaczeniowych gtosnikdw systemu - brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen
rozgtoszeniowego. przewoddw.
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36. X Sprawdzi¢ 'stan membrany gtosnikdw systemu | brak wgniecer | ubytkow.
rozgtoszeniowego.
Sprawdzié stan ztgczy i przewoddw i pewne'l trwate pochzlenle gnlalzc'io - W.tyk',
37. 2x | x . L - brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen
podtaczeniowych rozmownicy interkomu. B
przewoddw.
Sprawdzié $wiecenie diod sygnalizacyjnych Lo .
38. X X L - czerwony kolor swiecenia.
LED rozmoéwnicy interkomu.
39 X Sprawdzi¢ stan czotowej Scianki rozméwnicy |- powierzchnia wolna od zarysowan, zanieczyszczen,
' interkomu. $ladow korozji.
Sprawdzié¢ ekrany monitoréw LCD systemu - brak uszkodzen i zabrudzen,
40. 2x | x |. " . L . . S
informacji pasazerskiej. - ekrany czyscic¢ preparatami do monitoréw LCD.
Sprawdzi¢ stan ztgczy i przewoddéw - pewne i trwate pofaczenie gniazdo — wtyk,
41. 2x | x | podtagczeniowych monitoréw LCD systemu - brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen
informacji pasazerskiej. przewoddw.
Sprawdzi¢ ekran tablic informacyjnych
42. X X | bocznych systemu informacji pasazerskiej, - ekrany czysci¢ preparatami do monitoréw LCD.
pod wzgledem zabrudzenia.
Sprawdzi¢ stan ztgczy i przewoddéw - pewne i trwate pofgczenie gniazdo — wtyk,
43. 2x | x | podtaczeniowych tablic informacyjnych - brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen
bocznych systemu informacji pasazerskiej. przewodow.
Sprawdzi¢ punkty martwe (piksele) pola
44, x | odczytowego tablic informacyjnych bocznych | - przy braku mozliwosci naprawy wymienic¢ na nowy.
systemu informacji pasazerskiej.
Sprawdzi¢ osiadanie kurzu na obudowie tablic . -y .
. . . .. |-sprzet mozna czyscic¢ sucha miekkg szczotka lub
45, x | informacyjnych bocznych systemu informacji L .
. L odkurzaczem, tylko po wytaczeniu i rozmontowaniu.
pasazerskiej.
Sprawdzi¢ ekran tablic informacyjnych
46. 2x | x | czotowych systemu informacji pasazerskiej, - ekrany czysci¢ preparatami do monitoréw LCD.
pod wzgledem zabrudzenia.
Sprawdzi¢ stan ztgczy i przewoddéw - pewne i trwate pofgczenie gniazdo — wtyk,
47. 2x | x | podtaczeniowych tablic informacyjnych - brak widocznych otaré, zataman i zagniecen
czotowych systemu informacji pasazerskie;j. przewoddw.
Sprawdzi¢ punkty martwe (piksele) pola
48. x | odczytowego tablic informacyjnych czotowych | - przy braku mozliwosci naprawy wymienic¢ na nowy.
systemu informacji pasazerskiej.
Sprawdzi¢ osiadanie kurzu na obudowie tablic . s .
. . . .. | - sprzet mozna czysci¢ suchg miekka szczotka lub
49, x | informacyjnych czotowych systemu informacji L .
. - odkurzaczem, tylko po wyfaczeniu i rozmontowaniu.
pasazerskiej.
Sprawdzié stan ztgczy komputera - pewne i trwate pofaczenie gniazdo — wtyk,
50. 2x | x | poktadowego systemu multimediow - brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen
KPSM-N2. przewoddw.
Wymiana akumulatora rejestratora " . .
- wymiana co 2 lata przez serwis producenta lub osoby
51. 8x* | x* | komputera poktadowego systemu rzeszkolone
multimediow KPSM-N2. P '
Sprawdzenie stanu powtok lakierniczych . . . . .
- powierzchnia wolna od zarysowan, zanieczyszczen,
52. x | komputera poktadowego systemu <ladéw korozii
multimediow KPSM-N2. JI-
Sprawdzi¢ ekran tablic informacyjnych
53. X X | wewnetrznych systemu informacji - ekrany czysci¢ preparatami do monitoréw LCD.
pasazerskiej, pod wzgledem zabrudzenia.
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Sprawd2|c.stan 2aczy .I przewodon - pewne i trwate pofaczenie gniazdo — wtyk,
podtaczeniowych tablic informacyjnych . B} L. . .
54, 2x | x . . - brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen
wewnetrznych systemu informacji B
. . przewoddw.
pasazerskiej.
Sprawdzi¢ punkty martwe (piksele) pola
t tablic inf jnych s L
55. X odczytowego tablic in or.macyjny'c. - przy braku mozliwosci naprawy wymienié¢ na nowy.
wewnetrznych systemu informacji
pasazerskie;j.
Sprawdzi¢ osiadanie kurzu na obudowie tablic . "y .
. . - sprzet mozna czysci¢ suchg miekka szczotka lub
56. x | informacyjnych wewnetrznych systemu L .
. . . . odkurzaczem, tylko po wyfaczeniu i rozmontowaniu.
informacji pasazerskiej.
System monitoringu
- poprawnos¢ dziatania systemu, zgodnie z
i inal ki
57.1 x X X | Sprawdzenie dziatania systemu monitoringu. przez.nac.zenlerﬁ (na terminalu doty ovyym
monitoringu widoczny obraz z wszystkich kamer;
mozliwosc¢ przetgczania w tryb petnoekranowy),
- zabrudzenia nalezy usunag,
58 X X Sprawdzié¢ stopien zanieczyszczenia - nie stosowac srodkéw chemicznych oraz ostrych
’ obiektywéw kamer wewnetrznych. przedmiotow powodujgcych zarysowania elementow
optycznych.
Sprawdzic stan ztaczy przewodow - pgwne i trwate potgczenie gniazdo — wtyk, ztacza
. niepoluzowane,
59. 2x | x | podtaczeniowych kamer wewnetrznych . , L. L
o - brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen
systemu monitoringu. B
przewodow.
60 X Sprawdzié stan powtok lakierniczych kamer - powierzchnia wolna od zarysowan, zanieczyszczen,
) wewnetrznych. $ladow korozji.
. . . . - zabrudzenia nalezy usung¢,
Sprawdzi¢ stopien zanieczyszczenia . L . :
. . - nie stosowac srodkéw chemicznych oraz ostrych
61.| x X x | obiektywow kamer zewnetrznych (szybek o . . ,
przedmiotédw powodujacych zarysowania elementéw
ochronnych).
optycznych.
Sprawdzi¢ stan ztgczy i przewoddw - pewne i trwate potaczenie gniazdo — wtyk,
62. 2x | x | podtaczeniowych kamer zewnetrznych - brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen
systemu monitoringu. przewoddw.
63 X Sprawdzié stan powtok lakierniczych kamer - powierzchnia wolna od zarysowan, zanieczyszczen,
' zewnetrznych. Sladow korozji.
. . ‘s . - brak uszkodzen mechanicznych,
Sprawdzi¢ stan i poprawnos¢ zamykania e . .
64. X X . . Y - brak mozliwosci otwarcia drzwiczek bez
drzwiczek rejestratora monitoringu. . .
odpowiedniego klucza.
- czyszczenie obudowy urzadzenia nalezy wykonac
miekka, zwilzong, lecz nie mokrg Sciereczky. Do
- . . ilzani lezy st ¢ rozt tagodnych
Ogledziny i czyszczenie obudowy rejestrator zwiizania rja ezY X osowac roz W°fy agoanyc .
65. X X o detergentdéw. Nie nalezy stosowac do czyszczenia
monitoringu. o . .
obudowy rozpuszczalnikdw organicznych, proszkéw lub
zawiesin, kwasnych lub zasadowych roztworéw
wodnych.
- w razie koniecznosci wymiana.
Dyski HDD zapisujg swoje dane diagnostyczne w
technologii S.M.A.R.T dzieki ktérej mozna dos¢
Sprawdzenie stanu dyskéw rejestratora Precyzyjme oszacgw.ac zym'/otnosc"urzadzler?lé
66. ax | x i w przypadku zblizajacej sie awarii wczesniej

monitoringu.

zareagowac.
Do odczytu tych parametrow stuzg darmowe oraz ptatne
programy takie jak CrystalDiskInfo, Hard Disk Sentinel,

HDD TUNE itp.
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4x

Sprawdzenie stanu dyskéw rejestratora
monitoringu.

Sprawdzenie mozna przeprowadzi¢ za pomocg np.
programu CrystalDiskinfo. Mozna go pobrad ze strony
producenta http://crystalmark.info.

Program wstepnie analizuje wszystkie parametry

i podaje ogdlny stan dysku w wiekszosci przypadkach
opis ten jest wystarczajacy. Zeby doktadniej sprawdzi¢
stan dysku i zaobserwowac sygnaty ktére swiadczg

o zblizajgcej sie usterce nalezy przeanalizowa¢
nastepujace parametry:

01 (Read Error Rate) czestotliwos¢ btedow podczas
odczytu — Parametr ten zmiana sie w chwili

wystgpienia btedéw podczas czytania danych z dyskdw.

Wartos¢ zerowa lub dla niektérych dyskow firmy
Seagate (nowe dyski) wpisywana jest bardzo wysoka
wartos¢ Swiadczy o prawidtowej pracy dysku.

W powyzszym przyktadzie wpisana jest wartos¢
0xD7916E5 w HEX-ie co stanowi 226039525 w kodzie
dziesietnymi jak widac jest to bardzo wysoka wartos¢
a dysk jest sprawny.

05 (Reallocated Sectors Count) liczba realokowanych
sektorow — okresla ilos¢ ztych sektorow ktore sg
przeniesione do czesci wydzielonej pamieci, ktéra ma
za zadanie zastepowanie uszkodzonych sektoréw
pamied ta jest ograniczona. Zwiekszanie sie wartosci
tego parametru moze wptywac na wydajnos¢ dysku

a w ostatecznosci wystepowaniu btedéw logicznych.
Wartos¢ zerowa swiadczy o prawidtowej pracy dysku.
0A (Spin Retry Count) liczba préb uruchomienia osi
dysku (rozpedzenie talerzy dysku do petnej predkosci)
— Jest to ilo$¢ prob uruchomienia osi dysku

w przypadku, kiedy pierwsza préba zakonczyta sie
niepowodzeniem. Wartos¢ zerowa Swiadczy

o prawidtowej pracy dysku.

C4 (Reallocation Event Count) liczba operacji
realokowania — Jest to wartos¢ powigzana

z parametrem 05 pokazuje ilo$¢ prob przeniesienia
danych. Kiedy wartosc jest wieksza od wartosci
parametru 05 oznacza, ze ilo$¢ uszkodzonych sektoréw
jest wieksza niz przewidziany bufor lub czesé
uszkodzonych sektoréw nie da sie przeniesé. Wartos¢
zerowa Swiadczy o prawidtowej pracy dysku.

C5 (Current Pending Sector Count) liczba sektoréw
niestabilnych — wartos$¢ ta pokazuje, ile jest
niestabilnych sektoréw ktére oczekujg na relokacje.
Wartos¢ zerowa swiadczy o prawidtowej pracy dysku.
C6 (Uncorrectable Sector Count) liczba
nienaprawionych btedéw — liczba nieudanych napraw
wykrytych uszkodzonych sektoréw. Wartos¢ zerowa
Swiadczy o prawidtowej pracy dysku.

Wszelkie zmiany warto$ci w powyzej opisanych
parametrach mogg swiadczy¢ o zblizajacych sie
usterkach.

Dodatkowymi parametrami ktére mogg wptynac na
zywotnos¢ dysku sa:
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Sprawdzenie stanu dyskow rejestratora
monitoringu.

CO (Power-off Retract Count) licznik odciecia zasilania —

ilos¢ wtgczen dysku spowodowanych odtgczeniem

zasilania. Dla powyzszego przyktadu producent

zaktada, ze po przekroczeniu 20000 cykli takich odcie¢

zasilania zywotnos$¢é dysku moze spas¢ i pojawic sie

nieprawidtowosci w jego pracy.

0C (Power Cycle Count) licznik wtgczen dysku —

catkowita ilos¢ wtgczen dysku. Dla powyzszego

przyktadu producent zaktada, ze po przekroczeniu

600 000 cykli wiaczen zywotnos¢ dysku moze spasé

i pojawic sie nieprawidtowosci w jego pracy.

BC (Command Timeout) ilo$¢ przerwanych operacji

spowodowanych brakiem odpowiedzi dysku

(przerwana komunikacja). Zwiekszanie sie tego licznika

moze by¢ spowodowane problemem z zasilaniem lub

uszkodzonym kable IDE/SATA/etc. Wartos¢ zerowa

Swiadczy o prawidtowej pracy dysku.

Do sprawdzenia dysku wymagane sg nastepujgce

narzedzia:

- komputer,

- zainstalowany program CrystalDiskinfo na w/w
komputerze,

- adapter do podtaczenia dysku do w/w komputera.

Przed przystgpieniem do sprawdzania dysku nalezy:

- wymontowac dysk z rejestratora,

- podtaczy¢ do komputera za pomocy adaptera
odpowiedniego dla danego typu dysku,

- pobranie manuala ze strony producenta.

Po uruchomieniu programu wyswietlana jest
informacja o stanie dysku na podstawie parametréw.
Stan ,,dobry” tego dysku nie okresla, tego, ze

W przeciggu najblizszego czasu dysk nie ulegnie
uszkodzeniu.

W celu dokonania doktadniejszej analizy nalezy
zweryfikowaé wszystkie w/w parametry.

Po stwierdzeniu, ze dysk jest uszkodzony lub jego
parametry eksploatacyjne (podane w dokumentacji —
manualu, do danego dysku) sg wysoko nadwyrezone
nalezy go wymieni¢ na nowy w celu unikniecia
uszkodzenia dysku i utraty danych na nim
gromadzonych.

67.

Sprawdzenie stanu zabrudzenia wnetrza
rejestratora.

- W razie potrzeby czysci¢ sprezonym powietrzem.

68.

8x*

Wymiana akumulatora rejestratora

x* o
monitoringu.

*- wymiana co 2 lata przez serwis producenta lub
osoby przeszkolone.

69.

2x

Sprawdzié stan ztgczy i przewoddw
X | podtgczeniowych przetgcznika Viper (system
monitoringu).

- pewne i trwate pofaczenie gniazdo — wtyk,
- brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen
przewodow.

70.

Sprawdzi¢ poprawnosé wyswietlania obrazu
X | na terminalu systemu monitoringu oraz
poprawnosci rejestracji obrazu.

- obraz czytelny i nieznieksztatcony,

- sprawdzi¢ nagranie z losowo wybranego dnia i
kamery, sprawdzenie 5-10 minut nagrania po wyjeciu
dysku lub podtaczeniu sie do ztgcza serwisowego
komputerem przenosnym.
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- nacisniecie w wskazanym miejscu ekranu powoduje
71| « X X Weryfikacja poprawnosci dziatania terminala odpowiednie reakcje — wybor odpowiedniej funkcji,
' dotykowego systemu monitoringu. - w razie nieprawidtowego dziatania wykonac kalibracje
ekranu.
W Sci¢ ptytke dotyk terminal t L . . .
72. X X ycz_yscllc plytie dotykowq terminala systemu | tosowaé érodki do czyszczenia ekrandw LCD.
monitoringu.
Sprawdzié¢ stan naktadki dotykowej pod
73. X X | wzgledem ewentualnych wgniecen i - wzrokowa ocena widocznych rys lub wgniecen.
zarysowan.
Sie¢ WiFi
- poprawnos¢ dziatania systemu, zgodnie z
74. | x X X | Sprawdzenie dziatania sieci Wifi. przeznaczeniem (sprawdzenie mozliwosci potaczenia
z Internetem).
- i t t i i — wtyk
Sprawdzic¢ stan ztgczy i przewodow pewne.l trwate po qcz,enle gnlalzqo W.ty @
75. 2x | x . o - brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen
podtaczeniowych modutu Wifi. .
przewodow.
- i t t i i — wtyk
Sprawdzic¢ stan ztgczy i przewodow pewne.l trwate po qcz,enle gnla?qo W.ty @
76. 2x | x . i . - brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen
podtaczeniowych urzadzen dostepu do Wifi. ,
przewodoéw.
Sprawdzi¢ stan ztgczy i przewodow - pewne i trwate potaczenie gniazdo — wtyk,
77. 2x | x | podtgczeniowych anteny zewnetrznej sieci - brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen
Wifi. przewodow.
78 X Sprawdzi¢ stan powtok lakierniczych anteny - powierzchnia wolna od zarysowan, zanieczyszczen,
) zewnetrznej sieci Wifi. sladow korozji.
Sprawdzié stan zfgczy i przewoddéw - pewne i trwate potaczenie gniazdo — wtyk,
79. 2x | x | podfaczeniowych anteny wewnetrznej sieci - brak widocznych otaré, zataman i zagniecen
Wifi. przewodow.
System zliczania pasazerow
80 X X Sprawdzi¢ dziatanie systemu zliczania - poprawnos¢ dziatania systemu zgodnie
’ pasazerow. z przeznaczeniem.
- w razie zabrudzen wyczysci¢ obiektywy,
Sprawdzi¢ stan obiektywdw kamer systemu i czyscu; wilgotna flanela. Nie stosoyvac, srodkow
81. X X . . ., chemicznych oraz ostrych przedmiotéw
zliczania pasazeréw. . . .
powodujacych zarysowania elementéw optycznych
czujnikow.
Sprawdzié stan zfgczy i przewoddéw - pewne i trwate potaczenie gniazdo — wtyk,
82. 2x | x | podtaczeniowych systemu zliczania - brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen
pasazerow. przewodow.
83. X | Przeprowadzi¢ kalibracje programowg kamer.
Elektroniczny rozktad jazdy
84. X X | Wyczysci¢ ekran terminala maszynisty. - stosowac srodki do czyszczenia ekranéw LCD.
85 X X Sprawdzi¢ stan i dziatanie systemu Sprawdzi¢ stan i dziatanie systemu elektronicznego

elektronicznego rozktadu jazdy.

rozktadu jazdy.
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Automat biletowy
86. | 2x | x X Czyscllc drogi mon,et, ekral.'uu dotykowego,
czytnika banknotdw, klawiatury.
Czyszczenie za pomoca karty czyszczacej
87. X X . .
czytnika kart ptatniczych.
88, ax | x Czysz.czenle wentylatora procesora, czujnika
drogi przeptywu monet.
Czyszczenie, kontrola wizualna w potozeniu
89. 4x | x -
neutralnym silnika zwrotu reszty.
90. 4x | x | Kontrola napiecia UPS.
91. 4x | x | Kontrola szczelin oraz kanatéw obudowy.
92 ax | x Kontrola , w razie stwierdzenia uszkodzenia
) wymiana wentylatora obudowy.
93. 8x | x* Czyszczenie gtowicy termicznej drukarki * wykona¢ co 24 miesiace.
PM 170
Elementy wykonczenia pojazdu, okna
- znaki i napisy muszg by¢ czytelne i pozbawione
uszkodzen,
- nakleiki lega cat ierzchni -
Sprawdzi¢ stan napiséw, znakéw i naklejek na eJ. ! rT‘“SZf’ przy egac,ca a powierzchnig do miejsca
94. X X |. . naklejenia, nie moga by¢ uszkodzone
informacyjnych. . .
i odbarwione,
- napisy, znaki i naklejki muszg sie znajdowac
w miejscach do tego przeznaczonych.
- piéra wycieraczek nie mogg by¢ uszkodzone, nie moze
¢ brakd L
Sprawdzi¢ stan i dziatanie wycieraczek szyb, by,c bra. ow gumy W piorze, . B}
. . L, - préb dziatania wycieraczek nie wolno wykonywac na
uktadu spryskiwania szyb, uzupetnic stan
. L, suchych szybach,
95. | x X X | ptynu w spryskiwaczach. Sprawdzi¢ stan oston . ., .
. . . - w razie potrzeby uzupetni¢ ptyn do spryskiwaczy w
przeciwstonecznych i uktadu ogrzewania szyb Lo S
czotowvch zbiorniku, w okresie zimowym odporny na
yen. temperatury do -25°C,
- uktad szczelny i drozny bez wyciekow.
Sprawdzi¢ powierzchnie szyby czotowe] pod
96. X x | katem rys, peknigé, sttuczen, ubytkéw
miejscowych.
- ok | ki A iaj h
97.| x X X | Sprawdzi¢ stan okien. © .na szczelrl@, szypy bez, uszkodzeri utrudniajacyc
widocznosc i bezpieczeristwo.
98 X X Kontrola dziatania okien bocznych uchylnych - ograniczniki wychylenia spetniajgce swoje funkcje,
' podczas otwierania. - zamek zabezpieczenia przed otwarciem sprawny.
99. x| x Wizualna kontrola $rub mocujgcych okna - éruby kompletne.
boczne.
Kontrola wizualna wykonczenia elementow . . . . .
100 X - - elementy uszczelniajgce winny spetniaé swojg funkcje.
metalowych oraz stanu profili gumowych.
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101 x X X Sprawd2|f: kompletnF)sc elementf)w systemu - brak uszkodzen, kompletnos¢ sytemu.
okna kabiny maszynisty z lusterkiem.
Sprawdzi¢ stan oraz szczelnos¢é elementow
102 X x | uszczelniajacych okna kabiny maszynisty z - brak nieszczelnosci.
lusterkiem.
103 x| x Sprawdzié stan elementéw mocujgcych okno - mocowanie pewne kompletne, nieuszkodzone,
maszynisty z lusterkiem. - Sruby niepopuszczone.
- okno rozwierane mozna regulowac w zakresie sity
104 ax | x Sprawdzi¢ poprawnos¢ ustawienia czesci doszczelnienia podczas zamykania. Odbywa sie to przez
uchylnej okna kabiny maszynisty z lusterkiem. obrot mimosrodowych rolek zamontowanych na
listwie zamka.
Sprawdzi¢ stan elementow elektrycznych i - brak uszkodzen, uszkodzone podzespoty naprawic;
105 4x | x |pneumatycznych okna kabiny maszynisty elementy ktorych nie mozna naprawic - wymienic,
z lusterkiem. - jezeli potrzeba wyregulowac lusterko.
Zgarniacze
106 X X | Sprawdzi¢ stan i zawieszenie zgarniaczy. i wymagan? mocowanle.pewne (niedopuszczalne
jakiekolwiek luzy zgarniaczy).
107 2x | x | Zmierzy¢ zawieszenie zgarniaczy torowych. i regulacjle nalezy wykonac kazdorazowo po reprofilacji 2
zestawow kotowych.
Rampy dla oséb niepetnosprawnych
- kontrola wizualna;
- szczegblnie wazne jest aby pozbawione
zanieczyszczen i wilgoci byty elementy gumowe podpor
Sprawdzi¢ stan przenosnej rampy dla oséb oraz 'bie.znia antypols'liz.gowa. W przypadlfu koni?cz’nos'.ci
108 X x | niepetnosprawnych, w razie koniecznosci Lljsunn?ualz:.:\brudzen nie nalezy stf>sowac materiatow i
"y Srodkéw sciernych oraz substancji agresywnych.
wyczysci¢ rampe. . R g
Czyszczenie najlepiej przeprowadzi¢ przy pomocy
suchej szmaty, gabki lub delikatnej szczotki na sucho
lub zwilzajgc wodg z dodatkiem tagodnych
detergentow.
- kompletnosci elementéw systemu,
- kontrola stanu elementdéw zabezpieczajacych podjazd
przed samoczynnym otwarciem,
- kontrola stelaza mocujacego podjazd czy podczas
Podesty dla 0s6b niepetnosprawnych eksplgatacji pojazdu nie zostaty poluzowane Sruby
109 X X sprawdzic. mocujace, 1
- kontrola stanu elementéw elektrycznych (czujnik
zblizeniowy) sygnalizujgcy otwarcie podjazdu
- w razie potrzeby wprowadzenie smaru w mechanizm
obrotu w miejscu smarownika,
- sprawdzenie funkcjonalnosci sprezyny gazowe;j.
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Drzwi zewnetrzne i stopnie
*j | h pojazdow lub jezeli , . .
Jed_norazowo, .d a. nowych pojazdow lub jezeli | _ Wykonaé zgodnie z dokumentacja producenta
drzwi byty wymieniane na nowe, na 2 . .
rzegladzie P1 wykonac sprawdzenie drzwi stanowiaca zatacznik nr 32 do DTR
przega yronac sp nr NS/36WEdb/3860/19.
wejsciowych obejmujace:
1) Naped Bles.: . . - praca przekfadni zebatej cichobiezna,
- ogledziny i sprawdzenie funkcjonalne, : . .
. . ., . - moment dokrecenia zgodnie dokumentacja producenta
- pofaczenia gwintowane sprawdzi¢, w razie . .
otrzeby dokreci¢ i odnowic lakier stanowiaca zafacznik nr 32 do DTR
potrzeby dofrect nr NS/36WEdb/3860/19.
zabezpieczajacy sruby;
2) Pasek zebaty:
) Pase .ze ? y . . - wymiar ustawczy 25-30 na podziatce przyrzadu Kirkit 1,
- ogledziny i sprawdzenie napiecia paska , . . . ! ,
sobatego - w przypadku $cierania, rys, brakujgcych zebdw- oczyscié
¢ g0/ L e pasek zebaty na sucho ewentualnie wymienic.
- sprawdzenie réwnolegtosci i zuzycia,
3) Szyna prov'vadzrflca'kpl. i rolka toczna kpl. - do czyszczenia uzy¢ suchej Scierki,
- sprawdzenie zuzycia, - nie nalezy smarowac szyny prowadzacej
- ogledziny lakieru zabezpieczajgcego sruby; ¥ yny p ace).
4) Prowadnica liniowa z mechanizmem
kulkowym (przesuniecie wzdtuz) 1
- kontrola wspodtpracy ruchowej
- smarowanie
110)2x* 5) Mocowanie rolki tocznej (przesuniecie w

poprzek)

- kontrola wspoétpracy ruchowej;
- 0Czyszczenie i smarowanie

6) Sworznie ryglowania

- 0Czyszczenie i smarowanie

7) Wiazki elektryczne (naped):

- kontrola wizualna i funkcyjna

8) Elektryczne potgczenia wtykowe i Srubowe

- kontrola na pasowanie
9) Skrzydto drzwi

- potaczenia gwintowane dokrecic i odnowic

lakier zabezpieczajacy sruby;
10) Stupek obrotowy kpl.
- kontrola wizualna i funkcyjna

- potaczenia gwintowane dokreci¢ momentem i

odnowic lakier zabezpieczajacy $ruby;

11) Uchwyt awaryjny (wewnetrzy i zewnetrzny)

- kontrola wizualna i funkcyjna
12) Ciegto Bowdena
- kontrola wizualna na uszkodzenie.

- wigzka kablowa musi mie¢ swobode ruchu.

- przestrzegaé poprawnej wysokosci stupka.

- odryglowac drzwi, ewentualnie skorygowac ustawienia.
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Wykona¢ zgodnie z dokumentacja producenta
stanowigcg zatacznik nr 32 do DTR
nr NS/36WEdb/3860/19.
- wykona¢ co 6 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
111 2x | x Sprawdzi¢ szyne prowad.zacq.lfpl. oraz rolke ?ck):r::fcjlgz/?zg:lz?nuapnga, zuzycie,
toczna kpl. (system drzwi wejsciowych). , . L .
- rolke z wyraznymi sptaszczeniami naprawic; elementy
ktérych nie mozna naprawic - wymienic,
- lakier na tbach srub nie uszkodzony (jezeli lakier jest
uszkodzony sprawdzi¢ dokrecenie srub mocujacych)
- nie smarowac szyny prowadzgce;.
Wykonaé zgodnie z dokumentacja producenta
. stanowiacg zatacznik nr 32 do DTR
Sprawdzm zapadke obrotowg kpl nr NS/36WEdb/3860/19.
112 2x | x (pierwszorzedowa), zderzak zapadka - wykonac co 6 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
obrotowa kpl. (drugorzedowa)
L podczas przegladu P3,
(system drzwi wejsciowych). N . .
- sprawdzenie wizualne i funkcyjne,
- wymagana poprawnos¢ dziatania.
Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta
stanowigcg zatacznik nr 32 do DTR
nr NS/36WEdb/3860/19.
Sprawdzié wiacznik kontroli ryglowania, - wykona¢ co 6 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
113 2x | x | sworzen ryglujgcy (system drzwi podczas przegladu P3, 1
wejsciowych). - kontrola na zuzycie, naprawic¢; elementy ktérych nie
mozna naprawic - wymienic
- oczyscié,
- smarowac.
Wykona¢ zgodnie z dokumentacja producenta
stanowigcg zatacznik nr 32 do DTR
Sprawdzi¢ tgcza kablowe nr NS/36WEdb/3860/19.
114 2x | x L, . o
(system drzwi wejsciowych). - wykona¢ co 6 miesiecy podczas przeglagdu P2 oraz
podczas przegladu P3,
- wigzka kablowa musi mie¢ swobode ruchu.
Wykonaé zgodnie z dokumentacjg producenta
stanowigcg zatgcznik nr 32 do DTR
Sprawdzi¢ elektryczne potaczenie wtykowe i | nr NS/36WEdb/3860/19.
115 2x | X . S . L
gwintowane (system drzwi wejsciowych). - wykona¢ co 6 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przeglgdu P3,
- kontrola na pasowanie.
Wykonaé zgodnie z dokumentacja producenta
stanowigcg zatgcznik nr 32 do DTR
nr NS/36WEdb/3860/19.
- wykonac co 6 miesiecy podczas przeglagdu P2 oraz
podczas przeglagdu P3,
116 x| x Sprawdzié skrzydto drzwi — szyna prowadzaca |- sprawdzenie wizualne,

dot (system drzwi wejsciowych).

- sprawdzenie szyny prowadzacej na wystepowanie
uszkodzen i zabrudzen,

- oczyscic¢ szyne z zabrudzen, do czyszczenia uzywac
suchej szmatki,

- skorygowac ustawienie lub usunga¢ przeszkody,

- nie smarowac szyny prowadzgcej.
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117 2x

Sprawdzi¢ skrzydto drzwi — rolka (géra)
(system drzwi wejsciowych).

Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta
stanowigcq zatacznik nr 32 do DTR
nr NS/36WEdb/3860/19.

- wykona¢ co 6 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3,

- sprawdzenie wizualne i funkcyjne,

- sprawdzenie poprawnosci zamocowania,

- sprawdzenie stopnia zuzycia rolki,

- rolki z wyraznym sptaszczeniem wymienié¢ na nowe.

118 2x

Sprawdzi¢ skrzydto drzwi — profil
uszczelniajacy (system drzwi wejsciowych).

Wykonaé zgodnie z dokumentacja producenta
stanowigcq zatacznik nr 32 do DTR
nr NS/36WEdb/3860/19.

- wykona¢ co 6 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3,

- sprawdzenie wizualne na zuzycie, jesli potrzeba
wymieni¢ na nowy,

- oczysci¢ i nanies¢ srodek do pielegnacji gumy,

- do czyszczenia uzywac suchej szmatki,

- sprawdzenie przylegania do ramy portalu.

119 2x

Sprawdzi¢ skrzydto drzwi — listwa chronigca
palce (system drzwi wejsciowych).

Wykona¢é zgodnie z dokumentacja producenta
stanowiaca zatgcznik nr 32 do DTR
nr NS/36WEdb/3860/19.

- wykonac co 6 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3,

- sprawdzenie wizualne na zuzycie, jesli potrzeba
naprawic; elementy ktérych nie mozna naprawic -
wymienic,

- oczyscié i nanies¢ srodek do pielegnacji gumy,

- do czyszczenia uzywac suchej szmatki.

120 2x

Sprawdzi¢ uchwyt awaryjny (wew. i zew.)
(system drzwi wejsciowych).

Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta
stanowigcg zatacznik nr 32 do DTR
nr NS/36WEdb/3860/19.

- wykonac co 6 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3,

- dziatanie poprawne,

- jesli potrzeba skorygowac ustawienie.

121 2x

Sprawdzi¢ wtgcznik odryglowania awaryjnego
(system drzwi wejsciowych).

Wykona¢ zgodnie z dokumentacja producenta
stanowigcg zatacznik nr 32 do DTR
nr NS/36WEdb/3860/19.

- wykonac co 6 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3,

- jesli potrzeba skorygowacd ustawienie.

122 2x

Sprawdzié¢ ciegto Bowdena
(system drzwi wejsciowych).

Wykona¢ zgodnie z dokumentacja producenta
stanowigca zatgcznik nr 32 do DTR
nr NS/36WEdb/3860/19.

- wykonac co 6 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3,

- uszkodzone naprawi¢; elementy ktérych nie mozna
naprawic - wymienic.

123 2x

Wykona¢ konserwacje systemu drzwi
wejsciowych za pomocg srodka do pielegnacji
gumy.

Wykonaé zgodnie z dokumentacjg producenta
stanowigcy zatgcznik nr 32 do DTR
nr NS/36WEdb/3860/19.

- wykonac co 6 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3.
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124

4x

BIDS naped kompletny — pasek zebaty (system
drzwi wejsciowych).

Wykona¢ zgodnie z dokumentacja producenta
stanowigcy zatgcznik nr 32 do DTR
nr NS/36WEdb/3860/19.

- wykona¢ co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3,

- brak oznak zuzycia, uszkodzen, scierania, rys,

- kontrola paska na rownolegtosc¢ i zuzycie,

- brak brakujgcych zebdw,

- uszkodzony pasek wymieni¢ na nowy,

- naprezenie paska prawidfowe — pomiar napiecia paska
zebatego wykonac przyrzadem Kirkitl (wymiar
ustawczy 25 — 30 na podziatce urzadzenia
pomiarowego).

125

4x

BIDS naped kompletny — jednostka przektadni
stozkowej (system drzwi wejsciowych).

Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta
stanowigcy zatgcznik nr 32 do DTR
nr NS/36WEdb/3860/19.
- wykonac co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3,
- wymagana cichobiezna praca przektadni.

126

4x

BIDS naped kompletny — prowadnica liniowa
z mechanizmem kulkowym (przesuniecie
wzdtuz) (system drzwi wejsciowych).

Wykonaé zgodnie z dokumentacja producenta
stanowigca zatgcznik nr 32 do DTR
nr NS/36WEdb/3860/19.
- wykonac co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3,
- sprawdzenie wizualne i funkcyjne,
- wymagana cichobieznos¢ pracy przektadni zebatej
i wspotpraca ruchowa,
- uszkodzong naprawi¢, elementy ktérych nie mozna
naprawic - wymienié¢,
- oczyscic z zanieczyszczen i nasmarowac.

127

4x

BIDS naped kompletny — mocowanie rolki
tocznej (przesuniecie wzdtuz)
(system drzwi wejsciowych).

Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta
stanowigcg zatacznik nr 32 do DTR
nr NS/36WEdb/3860/19.
- wykonac co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3,
- uszkodzong naprawic, elementy ktérych nie mozna
naprawic - wymienié¢,
- oczyscic z zanieczyszczen i nasmarowac.

128

4x

BIDS naped kompletny — sworzen przegubowy
kpl. (system drzwi wejsciowych).

Wykonaé zgodnie z dokumentacjg producenta
stanowigcg zatacznik nr 32 do DTR
nr NS/36WEdb/3860/19.
- wykonac co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3,
- sprawdzenie wizualne i funkcyjna,
- jesli wymagane skorygowac ustawienie.

129

4x

Sprawdzi¢ zderzak gumowy (uchwyt drzwi)
(system drzwi wejsciowych).

Wykona¢ zgodnie z dokumentacja producenta
stanowigcg zatacznik nr 32 do DTR
nr NS/36WEdb/3860/19.
- wykonac co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3,
- uszkodzony wymieni¢ na nowy.
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Wykona¢ zgodnie z dokumentacja producenta
stanowigcy zatgcznik nr 32 do DTR
130 ax | x Sprawdzi¢ zamek unieruchamiajacy (system nr NS/36WEdb/3860/19.
drzwi wejsciowych). - wykona¢ co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3,
- mozliwo$¢ zamykania drzwi.
Wykona¢ zgodnie z dokumentacja producenta
stanowigcy zatgcznik nr 32 do DTR
131 ax | x Sprawdzi¢ stupek obrotowy kpl. krgzek nosny nr NS/36WEdb/3860/19.
(system drzwi wejsciowych). - wykonac co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3,
- rolki z wyraznym sptaszczeniem wymienié¢ na nowe.
*Jednorazowo, dla nowych pojazddéw lub jezeli
stopnie byty wymieniane na nowe, na 2
przegladzie P1 wykonac sprawdzenie stopni
wysuwnych obejmujgce:
1. StOpleh wysuwny komp|etny Gwinty Momenty Momenty Moment Momenty
, L, dokrecania dokrecania dokrecania dokrecania
- potaczenia sSrubowe dokrecié, [Nm] dla8.8 |[Nm]dla A2-70 |[Nm] dla podkt. |[Nm] dla podkt.
Nordlock 8.8 |A2-70
M3 — — 13 0.9
M4 27 22 31 2.0
M5 55 42 6.0 39
M6 95 73 10.2 6.9
M8 230 175 25.0 17.0
M10 48.0 35.0 50.0 33.0
M12 80.0 60.0 85.0 56.0
- uruchomienie przycisku otwierania drzwi powoduje
- kontrola dziatania i montazu. wysuw stopnia, cofniecie zwolnienia powoduje
chowanie sie stopnia,
- W czasie wysuwu stopnia sprawdzi¢ site docisku na
statej przeszkodzie, sita szczytowa FSP moze wynosic¢
maks. 300 N.
2. Rama i elementy obudowy
132] 2x* - kontrola optyczna uszkodzen.

3. Naped

- kontrola poziomu hatasu.

4. Pasek zebaty (pasek silnika i wysuwu)

- kontrola optyczna i kontrola naprezenia

paska zebatego,

- kontrola réwnolegtosci ruchu oraz

zuzycia paska.

5. Przetacznik bezpieczenstwa
ryglowania oraz uchwyt otwierania

- kontrola mocowania,

- sprawdzi¢ funkcje wtaczania i

ryglowania (odstep przetgcznika 2 — 4

mm),

- sprawdzi¢ ze wszystkich stron luz

uchwytu.

6. Wysuw

- kontrola uszkodzen i zabrudzen.

7. Powierzchnia stopnia

- kontrola optyczna uszkodzen, wiekszych
zabrudzen.

pomiar naprezenia paska przy pomocy przyrzadu
Krikit 1, wartos¢ wskazania: maks. 25 jednostek skali,
- w przypadku $cierania, rys, brakujgcych zebdw-
oczyscié pasek zebaty na sucho ewentualnie odnowic,

- ewentualnie skorygowac ustawienia (zatgcznik nr 45 do
nr NS/36WEdb/3860/19),

- ewentualnie skorygowac ustawienia (zatacznik nr 45 do
nr NS/36WEdb/3860/19),

- ewentualne czyszczenie,

- ewentualne czyszczenie / odnowienie.
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Wykonaé przeglad stopnia wysuwnego drzwi ) o
odskokowo - przesuwnych obejmujacy: - wykona¢ co 6 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
L podczas przegladu P3,
1. Stopien wysuwny kompletny
- kontrola optyczna uszkodzen,
- kontrola poziomu hatasu,
- manualna kontrola lekkosci wysuwu, )
. . . . - ewentualne czyszczenie,
- ogledziny mocowania stopnia, w razie ]
., ., Gwinty Momenty Momenty Moment Momenty
potrzeby dokreci¢ potgczenia Srubowe. dokrecania  [dokrecania  [dokrecania  [dokrecania
[Nm] dla 8.8 |[Nm] dla A2-70 [[Nm] dla podki. [[Nm] dla podki.
Nordlock 8.8 |A2-70
M3 — — 13 0.9
M4 27 22 31 2.0
M5 55 42 6.0 39
M8 95 73 10.2 6.9
Mg 23.0 175 25.0 17.0
M10 48.0 35.0 50.0 33.0
M12 80.0 60.0 85.0 56.0
2. Rama i elementy obudowy - ewentualne czyszczenie lub odnowienie,
- kontrola optyczna uszkodzen.
3. Naped
- kontrola poziomu hatasu.
4. Pasek zebaty (pasek silnika i wysuwu) |~ pqrmar naprqz,e,ma paska.przy pomocY przyrzadu .
) o Krikit 1, warto$¢ wskazania: maks. 25 jednostek skali,
- kontrola optyczna i kontrola naprezenia dku & . brakui h zebs
133 2x | x |paska zebatego, - w przypadku $cierania, rys, brakujacych zebdw- 1

- kontrola réwnolegtosci ruchu oraz zuzycia
paska.

5. Kofo zebate i rolka prowadzaca,
- kontrola uszkodzen i zabrudzen.

6. Podest
- kontrola uszkodzen i zabrudzen.

7. Powierzchnia stopnia

- kontrola optyczna uszkodzen i duzych
zabrudzen.

8. Zderzak gumowy

- kontrola osadzenia i zuzycia.

9. Pasek sygnalizacyjny z6tty

- kontrola optyczna uszkodzen i duzych
zabrudzen.

10. Guma uszczelniajaca
- kontrola osadzenia,

- kontrola optyczna uszkodzen.

oczyscic pasek zebaty na sucho ewentualnie odnowi¢,

- ewentualne czyszczenie

- ewentualne czyszczenie

- ewentualne czyszczenie / regeneracja

- ewentualnie skorygowac osadzenie (zatgcznik nr 45 do
nr NS/36WEdb/3860/19),

- ewentualnie regenerowad,

- ewentualne czyszczenie / regeneracja

- ewentualnie odnowienie (zatgcznik nr 45 do nr
NS/36WEdb/3860/19),

- ewentualnie smarowac srodkiem do konserwacji
uszczelek,
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11. Szyna jezdna / szyna prowadzaca (z
boku ramy podstawowej)
- kontrola uszkodzen i zuzycia (gtebokie
rowki) i zabrudzen.
12. Przycisk bezpieczeristwa (ryglowania) |- ewentualne odnowienie,
oraz uchwyt
- kontrola mocowania
- sprawdzi¢ funkcje wtaczania i - przycisk bezpieczenstwa (ryglowania) oraz uchwyt po
ryglowania (odstep przetacznika 2 — 4 jednym milionie cykli nalezy wymienic,
mm), - ewentualnie skorygowac ustawienia (zatacznik nr 45 do
133 2x | x nr NS/36WEdb/3860/19), 1
13. - sprawdzi¢ ze wszystkich stron luz - ewentualnie skorygowac ustawienia (zatacznik nr 45 do
uchwytu. nr NS/36WEdb/3860/19),
14. Elektryczne potgczenia wtykowe i - ewentualne czyszczenie
Srubowe - uszkodzone wymienié,
- kontrola zuzycia oraz korozji kontaktdw,
- kontrola osadzenia oraz uszkodzen - ewentualne odnowienie,
kontaktow,
- kontrola osadzenia i uszkodzen
przewoddw tgczacych - ewentualnie odnowienie.
- kontrola pod wzgledem uszkodzen
prowadnicy taricuchowej
W otwartych drzwiach wejsciowych bocznych | W celu utrzymania czystosci system drzwi nalezy my¢
kabiny maszynisty przeczysci¢ ramy drzwi i wod3 z dodatkiem standardowo stosowanych srodkéw
okna szczegdlnie w miejscach styku ramy z czystosci o kwasowosci / zasadowosci zblizonej do pH=7.
uszczelk. Uszczelke przemyé wodg, nastepnie | Srodki myjace nie moga by¢ agresywne dla powierzchni
wyschnietg powierzchnie zabezpieczy¢ lakierowanych, jak i ich podtoza. W zadnym przypadku
srodkiem do pielegnacji uszczelek. nie stosowac preparatéw zawierajgcych jony chlorkowe
Cl- ( wiele preparatow powstaje na bazie kwasu
134 2x | x solnego).

Czyszczenie nie moze powodowacd uszkodzen

komponentéw systemu drzwi ( np.: na

skutek czyszczenia myjka wysokoci$nieniows,

sprezonym powietrzem itd.).

Do czyszczenia szyby nie uzywac szczotek lub innych

srodkow mogacych

powodowac zarysowania.

- sprawdzic¢ i w razie koniecznosci dokreci¢ wszystkie
czesci mocujgce zawiasy, uchwyty drzwi oraz zamek
okna,

Sprawdzenie dziatania i ogledziny drzwi i insp'ekcja wjzualna V,VSZyStkiCh us%czelek, w'przypaf:iku
135 2x | x o . . stwierdzenie ubytkéw lub spekan powodujacych iz
wejsciowych bocznych kabiny maszynisty. L . " .
uszczelnienia nie spetniajg swych funkcji — uszczelki
wymieni¢ na nowe,

- sprawdzi¢ luz czesci przesuwnej okna i ewentualnie

wymieni¢ tulejki Slizgowe.
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Drzwi WC
*Jednorazowo, na drugim P1 dokonac
przegladu drzwi i napedu drzwi przedziatu WC
obejmujacego:
1. Naped drzwi
- badania wizualne i funkcyjne,
- sprawdzi¢ potaczenia gwintowane i Gwinty Momenty dociaganial( Nm)
sprawdzic¢ lakier zabezpieczajacy sruby.
8.8 A2-70 10.9
M4 2.7 2.2 4.2
M5 5.5 4.2 8.3
M6 9.5 7.3 14.0
M8 23.0 17.5 36.0
. M10 48.0 35.0 70.0
136{2x M12 80.0 60.0 115.0
2. Profil prowadzacy
- kontrola wizualna,
- oczyscié z zanieczyszczen. - uzywac suchej szmatki,
3. Rolki -ewentualna wymiana w przypadku stwierdzenia zuzycia
- kontrola wizualna. rolek,
4. Skrzydto drzwi
- sprawdzi¢ potgczenia gwintowane. - dokreci¢ potaczenia wymaganym momentem (wartosci
5. Zamek drzwi momentu dokrecenia podane powyzej).
— kontrola poprawnosci dziatania zamka.
6. Cate drzwi
- przeprowadzi¢ kontrole poprawnosci
dziatania systemu drzwiowego z
napedem.
138 X X Kontrola’wizualn..a wszyst.kich widocznych - elementy uszkodzone wymienic.
elementéw drzwi przedziatu WC.
- wykonac co 6 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3.
Gwinty Momenty docigganial( Nm)
8.8 A2-70 10.9
139 x| x Sprawdzi¢ potgczenia srubowe drzwi i napedu M4 27 22 4.2
drzwi przedziatu WC. M5 55 4.2 83
M6 9.5 7.3 14.0
M8 23.0 17.5 36.0
M10 48.0 35.0 70.0
M12 80.0 60.0 115.0
Dokonac przeglagdu drzwi i napedu drzwi
przedziatu WC obejmujgcego:
1. Naped drzwi
- badania wizualne i funkcyjne,
2. Profil prowadzacy
140 X |- kontrola wizualna,
- oczyscié z zanieczyszczen. - uzywac suchej szmatki,
3. Rolki
- kontrola wizualna. - wymiana zuzytych rolek,
4. Zderzak gumowy
- kontrola wizualna i funkcyjna. - w razie potrzeby wymienic zderzak.
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Defibrylator

Sprawdzac¢ wskaznik poziomu baterii oraz stan L, . S g

elektrod na wyéwietlaczu stanu defibrylatora, | o pakiet baterii, jesli si¢ wyczerpaty,
141 x X X y v " | - wymienic tez elektrody do defibrylacji, jesli termin ich

aby upewnié sie, ze urzadzenie jest stale
gotowe do uzycia na wypadek sytuacji nagte;j.

waznosci zostat przekroczony.
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. . - ogledziny,
1. | x | x | x |Sprawdzi¢ stan ramy wdzka. o8 edzm{y . o L, ,
- ramy wozkow nie mogg posiadac pekniec i odksztatcen.
> x| x| x Sprawdzié stan potaczen srubowych - mocowanie pewne, sruby dokrecone, pofagczenie
' i sworzniowych. kompletne.
3 < | x Sprawdzi¢ stan elementéw gumowych - brak uszkodzen, peknieé rozwarstwien,
' i metalowo gumowych. - uszkodzone wymieni¢ na nowe,
4. | x | x | x | Wykona¢ ogledziny usprezynowania wdzka. i f::z?;::/c::‘ey:fga miec peknigd, rys i uszkodzen
s x| x| x Wykona¢ ogledziny uktadu mechanicznego - dzwignie, wieszaki, nie powinny mie¢ peknieé
' hamulca na woézku. i naderwan.
- brak nieszczelnosci,
6. X | x |Sprawdzi¢ stan potgczen pneumatycznych. - #acza kompletne nieuszkodzone,
- mocowanie kompletne,
- przewody nieuszkodzone.
- ogledziny,
- i 5 ki I
7. | x | x | x |Sprawdzi¢ stan okablowania elektrycznego. mocowanie przewodow pef””e'. ompletne, .
- przewody, ostony przewoddw nieuszkodzone i szczelne,
- koncéwki kablowe nieuszkodzone, szczelne.
; . i - musi by¢ zachowana ciggtos¢ pofaczen, brak uszkodzen
. Wyk I t h h.
Bl x| x| x ykona¢ ogledziny pofaczen ochronnyc mechanicznych przewoddéw ochronnych.
9. x | x | Wykona¢ ogledziny mocowania czopa skretu. i Zzz\évs;j:;e potaczeri srubowych oraz stan srub miejsc
- ogledziny,
- sprawdzenie potaczen srubowych oraz stan srub miejsc
dostepnych
- w przypadku stwierdzenia odkrecenia $ruby nalezy
dokrecac nastepujgcym momentem:
W0ézki 70RSNea:
10. X | x |Sprawdzié stan jarzma i gniazda czopa skretu. i n&l;rljilgat:z:;zl)okatna M24 - 764Nm (smarowac
- Sruba M20 — 294Nm (smarowac¢ Molykote HSC)
Wozki 72RSTea:
- $ruba M30 - 1897 +10 Nm (smarowac Loctite 243)
- $ruba M36 — 2400 + 10 Nm (smarowac Loctite 243)
- W przypadku stwierdzenia koniecznosci dokrecenia
wszystkie elementy ztgczne nalezy wymienic¢ na nowe.
- brak peknie¢, naderwan, wykruszen. Na przegladzie
11 x| x Sprawdzi¢ stan odbijakdw, w razie koniecznosci P3 wyregulowac odbijaki
) wymienidé. - na przegladzie P3 sprawdzi¢ czy nie wystepuja $lady
odbi¢ wiekszych niz 3 mm.
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12 X | X | wozkéw na tukach.

Sprawdzi¢ stan ogranicznikow przesuwu

- brak peknie¢, wykruszen rolek prowadzgcych. W razie
potrzeby wymienic,

- mocowanie pewne, potgczenie srubowe kompletne,

- znaczniki umieszczone na srubach widoczne,
nieuszkodzone, nie wskazujgce na proces odkrecania
sie,

- w przypadku stwierdzenia odkrecenia Sruby nalezy
dokrecac nastepujgcym momentem:

Wdzki 70RSNea:

- $ruba M16 — 140Nm (powierzchnie gwintow winny by¢
zabezpieczone klejem sredniodemontowalnym 2-12
o barwie pomaranczowej firmy Chester Molecular.),

- nakretka M20 — 80Nm.

Wdzki 72RSTea:

- $ruba M16 — 140Nm (powierzchnie gwintow winny by¢
zabezpieczone klejem sredniodemontowalnym 2-12
o barwie pomaranczowej firmy Chester Molecular.),

- nakretka M20 — 80Nm.

W przypadku stwierdzenia koniecznosci dokrecenia

wszystkie elementy ztgczne nalezy wymienic na nowe.

13. 4x | x . ..
prowadzenia maznicy wahacza.

Sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania

- wykona¢ co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3,

- mocowanie pewne, potgczenie srubowe kompletne

- znaczniki umieszczone na srubach widoczne,
nieuszkodzone, nie wskazujgce na proces odkrecania

sie.

14. x | x | x | Ogledziny amortyzatoréw.

- amortyzatory nie powinny by¢ uszkodzone lub pokryte
olejem,

- ocena dopuszczalnych uszkodzen i dopuszczalnych
$ladéw oleju na powierzchni amortyzatoréw — zgodnie
z dokumentacjg producenta zawartg w zatgcznik nr 60
do nr NS/36WEdb/3860/19

Sprawdzié stan sprezyn pneumatycznych,

15.1 x | x | x |ielementéw metalowo gumowych sprezyn,

w razie potrzeby wymieni¢ na nowe.

- niedopuszczalne pekniecia i wszelkie uszkodzenia
sprezyny oraz elementéw metalowo gumowych,

- wymagana pewnosc¢ potgczen poszczegolnych
elementow,

- dopuszczalny czas eksploatacji sprezyn
pneumatycznych wynosi 8 lat, moze on by¢
przedtuzony w wyniku wykonania szczegétowego
sprawdzenia zgodnie z dokumentacjg producenta

(zatacznik nr 60 do nr NS/36WEdb/3860/19).
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- mocowanie pewne, potgczenie srubowe kompletne
- znaczniki umieszczone na srubach widoczne,
nieuszkodzone, nie wskazujgce na proces odkrecania
sig,
- w przypadku stwierdzenia odkrecenia sruby nalezy
dokrecac nastepujacym momentem:
Wdzki 70RSNea:
Amortyzator pionowy | stopnia:
- $ruba M12 — 72+5Nm
Amortyzator poziomy Il stopnia:
- $Sruba M12 (mocowanie do ramy wézka) — 80Nm
- $Sruba M12 (mocowanie do jarzma) — 72Nm
Amortyzator pionowy Il stopnia:
. . B} - $ruba M12 — 80Nm
16. X X | Sprawdzi¢ mocowanie amortyzatorow. . .
Amortyzator wezykowania:
- nakretka M16 — 140Nm
Wazki 72RSTea:
Amortyzator pionowy | stopnia:
- $ruba M12 — 7245Nm
Amortyzator poziomy Il stopnia:
- $Sruba M12 (mocowanie do ramy wézka) — 72+3Nm
- $ruba M12 (mocowanie do jarzma) — 72+3Nm
Amortyzator pionowy Il stopnia:
-$ruba M12 —72+3Nm
Amortyzator wezykowania:
- nakretka M16 —140Nm
W przypadku stwierdzenia koniecznosci dokrecenia
wszystkie elementy ztgczne nalezy wymienic na nowe.
., A - mocowanie sworzniowe kompletne, zabezpieczone
Sprawdzi¢ stan zawiesi linowych .
. . . . zawleczkami
17. X X | (zabezpieczenia woézka przy podnoszeniu , . .
wraz z pojazdem). - brak. uszkod.zen, peknlef: rozvxfar§tW|en w p.rlzypadku
stwierdzenia uszkodzen, zawiesie wymienic¢ na nowe.
- ogledziny,
. . . - brak uszkodzen, w przypadku stwierdzenia uszkodzen
Sprawdzi¢ stan zgarniaczy szynowych i rur . . . . .
18.| x | x X ) . podzespdt naprawié; elementy ktérych nie mozna
piasecznic. . L
naprawic - wymienic,
- mocowanie kompletne.
Zmierzy¢ zawieszenie rur piasecznic i - wykona¢ co 6 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
19. 2x | x . 2
zgarniaczy. podczas przegladu P3.
2. ax | x Zmierzy¢ odlegtos¢ pomiedzy podwoziem - wykonac co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz 3
a gtéwka szyny. podczas przegladu P3.
- wykonac co 6 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
Wykonaé ogledziny potgczen ochronnych, podczas przegladu P3,
21. 2x | x |rezystoréw ochronnych i szczotek - sprawdzi¢ pewnos¢ potgczen do konstrukcji
uszyniajacych. metalowych;
- zuzyte lub uszkodzone elementy wymienic

-63-




Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z 0.0.
POLREGIO sp. z o0.0. Data Marzec 2020
Rewizja - Nr NS/36WEdb/3874/19
LP. [ P1 (P2 (P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA z’\/l\t.
Sprawdzenie przewodéw i czujnikéw - wykonac co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
22. ax | x . o podczas przegladu P3,
przeciwposlizgowych. . L L
- korpusy nie mogg mie¢ pekniec.
Smarowac, w razie potrzeby uzupetni¢ powtoki | wykona¢ co 12 miesigcy podczas przegladu P2 oraz
23. 4x | x . podczas przegladu P3, 1
malarskie. .
- karta smarowania.
- wykona¢ co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
| P
Wyregulowac w maznicy odlegtos¢ pomiedzy podczasl;l)rzeg ’?’d” 3 S -
Lo L . - odlegto$¢ pomiedzy czujnikiem impulséw i kotem
24, 4x | x [czujnikiem impulséw i kotem zebatym czujnika S . . .
impulsow zebatym czujnika impulsdw powinna by¢ zgodna
P ) z podang w dokumentacji konstrukcyjnej (0,9+0,5
mm).
-uzupetnic, jezeli zostanie zasygnalizowany na pulpicie
Uzupetni¢ zbiornik smaru uktadu smarowania niski stan srodka smarnego,
25.| x | x | x P L e - zaleca sie stosowanie srodka smarnego CERITOL LS 500 | 1
obrzezy két (wézki 70RSNea). . .
UWS lub innego srodka dopuszczonego przez
producenta systemu smarowania.
Oczysuc.c')brzeze kota ze s.roFIka >Marnego. . - wykona¢ co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
Sprawdzi¢ obraz rozpylania srodka na obrzeze
26. ax | x . s podczas przegladu P3,
kota (przy nieruchomym kole) (w6zki - ksztatt obrazu powinien by¢ okragt
70RSNea). P yC oKragly.
- wykona¢ co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
Sprawdzi¢ ustawienie dysz rozpylajgcych podczas przegladu P3,
27. 4x | x . (s 4 . . .,
wzgledem obrzeza kota (wozki 70RSNea). - odlegtos¢ dyszy od obrzeza powinna wynosic¢
30-35 mm.
Powinny by¢ wykonane wszystkie wymagane
potaczenia uszynienia (uziemienia) maznic wézka i
pudta. Uszynienia powinny zapewniaé pewne
potaczenie elektryczne. Miejsce styku koncowki
28. X | x | Naprawic elementy instalacji ochronne;j. kablowej na OStOI.|Ub wozku pC.)V\fInnO byc .
pocynowane powinno zapewnia¢ dobre potgczenie
elektryczne. Elementy nie powinny nosi¢ $ladéw
uszkodzen mechanicznych. Potgczenie uszyniajgce
ochronne nie powinno nosi¢ sladéw zasniedzen lub
rdzy.
29. x | Oczysci¢ wozek z brudu i koroz;ji.
Wymienié¢ uszkodzone czesci przyspawane lub
30. X | przykrecane do ramy wozka. Uszkodzone lub - trzpienie bez uszkodzen.
zuzyte trzpienie prowadzace maznic wymienic.
N T KOW i p kni
Sprawdzi¢ stan ram wozkdéw, uszkodzone ramY WOZ, ow hie moglq by¢ nadpekniete, bez
- B . . wgniecen, wybrzuszen,
naprawié; elementy ktérych nie mozna . . . . . . .
31. X L, L, S . | - powierzchnie przylgowe, bazujace i wspétpracujgce nie
naprawié - wymieni¢. Wymienic¢ zuzyte wktadki ., , . -
S moga mieé rys, zatar¢, uszkodzen z wybrzuszeniem lub
(odbojniki) czopa skretu. , .
ubytkéw materiatu.
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- niedopuszczalne pekniecia,
- 0$ w piascie nie moze byc¢ obluzowana,
- w przypadku nadmiernego zuzycia powierzchni tocznej,
1. | x | x | x [Wykona¢ ogledziny zestawdw kotowych. nierdwnomiernego wytarcia powierzchni (ptaskie
miejsca) zestaw nalezy reprofilowac,
- po reprofilacji dokona¢ pomiaréw geometrii zestawu
kotowego.
- sprawdzi¢ i w razie potrzeby przetoczy¢ zarys
Wykonaé pomiar geometrii wiencow zestawdw | zewnetrzny két; srednica kota w okregu tocznym
kotowych. W przypadku zaistnienia wynosi: konstrukcyjny 840 mm, wymiar kresowy
2. X | x [niezgodnosci nalezy przetoczy¢ zestawy kotowe [ 790 mm, 4
na profil S1002/h28/e32,5/6,7% zgodnie z PN- | - dopuszcza sie toczenie oszczednosciowe zgodnie z
EN 13715. normg PN-EN 13715 dla profilu $1002 dla grubosci
obrzeza e=32,5+28,5.
3. X | Oczysci¢ i sprawdzi¢ zestaw kotowy.
- zestawy kotowe z maznicami muszg by¢ kompletne,
a Sruby zabezpieczone,
4 < | x| x Dokonac ogledzin korpuséw maznic tozysk - korpusy maznic nie mogg mie¢ wzeréw korozyjnych;
' osiowych zestawow kotowych. - wsporniki maznic nie moga by¢ odksztatcone;
- fozyska powinny obracac sie lekko i réwno, bez stukéw
i nagtych zahamowan lub zakleszczen.
. . . - . - Wystepowanie jakichkolwiek peknie¢ i skaz jest
5. X | x |Sprawdzi¢, czy nie wystepuja pekniecia osi. niedopuszczalne.
6. X | x |Sprawdzi¢ szczelnos¢ pokryw maznic. - brak wyciekdw.
- brak uszk A wptywaj h k i k
7. x | x [ Dokonac ogledzin czujnikdw na maznicach. brak usz Cfdzen WP ywa’?CYc na wskazanie oraz bra
uszkodzen obudowy czujnika.
- wykona¢ badanie defektoskopowe osi zestawdw
8. x | Wykona¢ badanie defektoskopowe osi. kotowych metoda uproszczong, 4
- do dokumentacji dotgczy¢ protokdt z badan.
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NR
ZAt.

2x*

Pierwsza wymiana oleju.

Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta
stanowigcy zatgcznik nr 2 do DTR nr
NS/36WEdb/3860/19.

* jednorazowo po wymianie lub naprawie najpdzniej po
przebiegu 25000 km lub max na drugim przegladzie P1.

4x

Sprawdzi¢ sprzegto.

Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta stanowigca
zatgcznik nr 3 do DTR nr NS/36WEdb/3860/19.

2x

Kontrola poziomu oleju.

Wykonaé zgodnie z rozdziatem 5.5.3 dokumentacji
producenta stanowigcg zatacznik nr 2 do DTR nr
NS/36WEdb/3860/19.

2x

Kontrola uszkodzen zewnetrznych przekfadni i
sprzegta.

Wykona¢ zgodnie z rozdziatem 5.5.2 dokumentacji
producenta stanowigcg zatacznik nr 2 do DTR nr
NS/36WEdb/3860/19.

2x

Kontrola widocznych pofaczen srubowych.

Wykonac¢ zgodnie z rozdziatem 5.5.2 dokumentacji
producenta stanowigcg zatgcznik nr 2 do DTR nr
NS/36WEdb/3860/19.

Wymieni¢ olej w przektadni (zgodnie z kartg
smarowania, po okreslonym przebiegu Ilub
czasie eksploatacji).

Wykonaé zgodnie z rozdziatem 5.5.4 dokumentacji
producenta stanowigcg zaftacznik nr 2 do DTR nr
NS/36WEdb/3860/19.

Wymiana oleju co 250000 km lub max 12 miesiecy (co
nastgpi wczesniej).

Wymiana szczotki uziemiajacej.

Wykonaé¢ zgodnie z rozdziatem 5.5.5 dokumentacji
producenta stanowigcg zatacznik nr 2 do DTR nr
NS/36WEdb/3860/19.
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Sprawdzenie wyposazenia wentylacyjnego, w
razie potrzeby wyczysci¢ kanaty oraz wymienic
zanieczyszczone filtry.

- wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta
stanowigcy zatgcznik nr 4 do DTR
nr NS/36WEdb/3860/19,
- zanieczyszczone kanaty wentylacyjne wyczyscic,
- uszkodzone elementy wymienic.

4x

Sprawdzi¢ urzadzenia zewnetrzne.

- wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta
stanowigcy zatacznik nr 4 do DTR
nr NS/36WEdb/3860/19,

- sprawdazic silnik trakcyjny pod katem uszkodzen
zewnetrznych natury mechanicznej (np. rysy
powodowane przez kamienie),

- wymontowac uszkodzone elementy mocujace
i elementy zawieszenia, naprawic uszkodzone czesci
lub wymieni¢ elementy mocujace,

- W razie potrzeby uzupetnié¢ zabezpieczenia
antykorozyjne.

4x

Sprawdzi¢ wszystkie dostepne potaczenia
Srubowe pod katem dokrecenia, luzdw,
osadzenia lub brakujgcych elementow.

- wykonaé zgodnie z dokumentacjg producenta
stanowigcy zatgcznik nr 4 do DTR
nr NS/36WEdb/3860/19,

- Niedopuszczalne sg jakiekolwiek braki oraz
nieprawidtowosci,

- Brakujace elementy nalezy uzupetnic. Luzy oraz
wszelkie usterki nalezy usungacd.

4x

Przeglad okablowania silnika.

- wykonaé zgodnie z dokumentacja producenta
stanowigcq zatacznik nr 4 do DTR
nr NS/36WEdb/3860/19,

- elektryczne kable potgczeniowe nalezy sprawdzac pod
katem uszkodzen i brakdw izolacji,

- uszkodzone przewody wymienic.
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Uktad hamulcowy i uktad sprezonego powietrza

NR

P1 |P2 |P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA 7AL

1. Podtozy¢ ptozy hamulcowe pod kota, aby zapobiec
przypadkowemu stoczeniu sie pojazdu.

2. Zamkng¢ zawor kulowy (B96.04.03, B97.04.03), aby
zapobiec niepozgdanemu uruchomieniu hamulca
stuzbowego na odpowiednim wdzku.

Przeprowadzi¢ kontrole dziatania zaworu kulowego
(B96.04.03, B97.04.03).

e swoboda ruchu.
3. Uzy¢ ciegto luzowania awaryjnego (C05.04) na
wszystkich wézkach, aby zluzowaé hamulec
parkingowy.
3.1.Podniesc¢ patak zawleczki rurowej i wyjgc
zawleczke.

3.2.Aby zluzowac cylinder hamulca parkingowego
nalezy pociggnac za raczke ciegta i przytrzymaé
przynajmniej przez jedna sekunde (skok
odluzniacza 106**mm).

3.3.Cofngac rekojesc ciegta i zabezpieczy¢ ja przy
pomocy zawleczki.

e Hamulec parkingowy jest zluzowany.

4. Zamkna¢ zawory kulowe (B96.12.01), aby zapobiec
przypadkowemu uzyciu modutu blokéw czyszczacych
(C06, C07) na wszystkich wdzkach.

e Zawor zamyka sie bez oporéw. Przewdd jest
odpowietrzany.

5. Sprawdzenie peknieé na tarczy hamulcowej (C01)

Kontrola wzrokowa elementéw wyposazenia - Mikropekniecia: Powierzchnie cierne tarcz
2x | x | x |pneumatycznego i hamulcowego hamulcowych narazone sg na obcigzenia termiczne,
znajdujacego sig na wozku. ktore stopniowo zwiekszajg gtebokos¢ uszkodzen (tzw.

mikropekniecia). Pekniecia te nie wptywajg w
znacznym stopniu na prace i pojawiajg sie losowo na
catej tarczy hamulcowej.

Mikropeknigcia

C 168772

Rysunek 1: Mikropekniecia

- Pekniecia powierzchniowe to pekniecia, ktére nie
siegajq od wewnetrznej do zewnetrznej krawedzi
tarczy hamulcowej (Patrz rysunek 2)

Wystepujg dwa rézne rodzaje peknieé
powierzchniowych:

Typ "a" - pekniecie znajduje sie przynajmniej 10 mm
od krawedzi wewnetrznej lub krawedzi zewnetrznej
pierScienia ciernego (szczegét | na rysunku 2)
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WYMAGANIA ZAL.

Kontrola wzrokowa elementéw wyposazenia
pneumatycznego i hamulcowego
znajdujgcego sie na wozku.

2x | x X

Typ "b" - pekniecie dotyka krawedzi wewnetrznej lub
krawedzi zewnetrznej lub jest blizej niz 10 mm od niej.
(szczegdt 11 na rysunku 2)

Jesli dwa lub wiecej peknieé powierzchniowych
znajduje w odlegtosci mniejszej niz 7 mm od siebie, to
traktuje sie je jako jedno, ktérego dtugos¢ odpowiada
odlegtos¢ pomiedzy odlegtymi koncami. W tym
przypadku jesli pekniecia te sg réznego typu (,a” i ,b”)
to razem traktuje sie je jako typ ,,b”. (szczegdt Il na
rysunku 2)

- Peknigcia powierzchniowe o dfugosciach: a < 80 mm,
b < 60 mm sg dopuszczalne. Tarcze cierne mogg miec
wiele dowolnie roztozonych pekniec.

- Pekniecia powierzchniowe o dtugosciach:

80 mm < a <100 mm, 60 mm < b <80 mm s3
warunkowo dopuszczalne. Zachowanie minimalnej
odlegtosci 50 mm od kolejnego dopuszczalnego
zarysowania jest obowigzkowe. Tarcze hamulcowe
zawierajgce akceptowalne zarysowania mogg by¢
uzywane do czasu kolejnego sprawdzenia. Czas
pomiedzy przeglagdami moze zostac skrocony

w przypadku, gdy stan tarczy tego wymaga.

- Pekniecia powierzchniowe o dtugosci wynoszacej
a>100 mm, b >80 mm sg niedopuszczalne. Tarcze
hamulcowe z niedopuszczalnymi peknieciami
powierzchniowymi nalezy jak najszybciej wymienic.

- Pekniecia na catej szerokosci siegajg od wewnetrznej
krawedzi do zewnetrznej krawedzi tarczy hamulcowe;j
lub zaczynaja sie na krawedzi i siegajg do zeber
chtodzacych oraz przechodzg przez cata grubos¢
pierscienia ciernego. Pekniecia na catej szerokosci sg
nieakceptowane. Tarcze majgce pekniecia na catej
szeroko$ci musza by¢ wymienione natychmiast.

Szczegot |

Jre o @\
Szczegotlll | i 7 -
0 - - - -
- e W
s . N
A\ Yo | ©-
M JE AN RN NG
- a\‘x Szczegdt |l
. r/'.f-\ L-

C 1327

Rysunek 2:Pekniecie powierzchniowe
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NR

WYMAGANIA ZAL.

Kontrola wzrokowa elementéw wyposazenia
2x | x | x [pneumatycznego i hamulcowego
znajdujgcego sie na wozku.

- Pekniecia wzdtuz catej powierzchni sg
niedopuszczalne. Kazda z tarcz hamulcowych
posiadajacych tego rodzaju peknigcia powinna zostac
natychmiast wymieniona. Nie powinna by¢ ona dtuzej
eksploatowana.
6. Sprawdzenie nadpalen, nadtopien i rozwarstwienia
materiatu na tarczy hamulcowej (C01)
- Tarcze montowane na kole, ktdére zostaty przypalone
moga by¢ dalej uzywane jedynie w przypadku, gdy nie
ma zadnych peknie¢ wzdtuz catej powierzchni lub
wiekszych peknie¢ powierzchniowych. Jezeli taka
tarcza hamulcowa przeznaczona jest do dalszego
uzytkowania, nalezy jg poddawac dodatkowej inspekcji
wzrokowej pomiedzy okreslonymi terminami inspekcji.
- Nadpalenia na tarczach hamulcowych sg
spowodowane gwattownie rosngca temperaturg w
potaczeniu z nieprawidtowo oddawanym cieptem.
Zrédto takiego problemu musi byé znalezione i
wyeliminowane.
7. Kontrola ztgczy srubowych tarczy hamulcowej (C01)
- Luzne tarcze hamulcowe $wiadczg o obnizeniu sity
mocujacej sruby, nalezy je doktadnie skontrolowac.
Podczas kontroli ztgczy srubowych mozna zastosowacé
moment dokrecajacy wynoszacy 90% nominalnego
momentu dokrecajgcego podanego na rysunku
montazowym.
- Moment dokrecajacy przytozony do nakretki:
80 Nm * 5%, dokrecanie z kontrolg momentu zgodnie
z DIN 25201-2 - B, klasa ryzyka H, gwint sruby oraz
nakretki nasmarowane olejem HLPD 32 zgodnie z DIN
51524-2. Po montazu nalezy nanie$¢ na gwint oraz
nakretke oznaczenie pozycji w postaci linii wykonanej
farba.

C 16877/5

Rysunek 3:Pekniecie na catej szerokosci

-70-




Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Opracowat

NEWAG IP Management Sp. z o.0.

POLREGIO sp. z o0.0. Data

Marzec 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19

Rewizja

LP.

P1

P2
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2x

Kontrola wzrokowa elementow wyposazenia
X | pneumatycznego i hamulcowego
znajdujgcego sie na wozku.

- Moment dokrecajgcy o wartosci 90% momentu
nominalnego, stosowany podczas kontroli: 72 Nm = 5%
e Brak luznych lub brakujacych elementéw
taczeniowych.
e Znaczniki wykonane farba nadal widocznie i bez
wyraznych przemieszczen.
8. Kontrola zuzycia tarczy hamulcowej (C01)
- Oktadziny hamulcowe mogg sie zetkngc ze ztgczami
Srubowymi, jezeli osiggnieta zostanie granica zuzycia
,T”. Moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia ztgczy
Srubowych lub utraty tarczy hamulcowej. Nalezy
natychmiast wymieni¢ tarcze hamulcowa, jezeli tylko
granica zuzycia ,,T” zostata osiggnieta w miejscu
najwiekszego zuzycia tarczy hamulcowej. Dotyczy do
réwniez zuzycia wklestego ,,H” oraz zuzycia skosnego
»S”.
W przypadku podejrzenia, iz osiggniete sg granice
zuzycia nalezy:
8.1. Sprawdzi¢ granice zuzycia ,, T” na obydwu tarczach
hamulcowych przy pomocy stalowego liniatu.
- Jesli réznica zuzycia tarcz miedzy jedng i drugg strong
kota przekracza 2 mm, wymagane jest toczenie
poprzeczne, aby unikng¢ zréznicowanego zachowania
termicznego. Obowigzuje to rowniez wtedy, gdy
granica zuzycia ,,T” nie zostata jeszcze osiggnieta.
- Przytozenie stalowego liniatu moze by¢ pomocne przy
okreslaniu zuzycia powierzchni tarcz hamulcowych.
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Kontrola wzrokowa elementéw wyposazenia
2x | x | x |pneumatycznego i hamulcowego
znajdujgcego sie na wozku.

8.2. Zmierzy¢ zuzycie wkleste ,H”.

- Zuzycie wkleste ,H” dla okfadzin organicznych = maks.
2 mm.

- Przytozenie stalowego liniatu moze by¢ pomocne przy
okreslaniu zuzycia po-wierzchni tarcz hamulcowych.
8.3. Zmierzy¢ zuzycie skosne ,,S”.

- Zuzycie skosne ,,S” dla oktadzin organicznych = maks.
2 mm.

- Przytozenie stalowego liniatu moze by¢ pomocne przy
okreslaniu zuzycia po-wierzchni tarcz hamulcowych.
8.4. Zmierzy¢ wyztobienia.

- Gtebokos¢ wyztobienia dla oktadzin organicznych =
maks. 2 mm.

- Wyztobienia mogg powstawad np. w wyniku
powstania twardych wrostkow w oktadzinie.

9. Kontrola wzrokowa zaciskéw hamulcowych (C02,
C05) i modutu blokéw czyszczacych (C06, CO7).

e Brak zniszczern mechanicznych.

e Brak luznych lub brakujacych elementéw
taczeniowych.

e Brak ucieczek powietrza.

e Drozny otwoér odpowietrzajgcy zaciskdw
hamulcowych (C05) i modutu blokéw
czyszczacych (C06, CO7).

- W szczegdlnosci sprawdzi¢ mieszki zaciskdw
hamulcowych (C02, C05) oraz modutu blokéow
czyszczacych (C06, C07). Uszkodzone mieszki nalezy
wymienié, aby zapobiec przedostawaniu sie brudu i
wilgoci.

- Przeczyscic¢ otwor wentylacyjny na module hamulca
parkingowego zacisku hamulcowego (C05) oraz module
blokéw czyszczgcych (C06, CO7) pretem o srednicy
przekroju 3 mm.

10. Sprawdzi¢ swobode ruchu zaciskdw hamulcowych
(C02, C05) i modutu blokéw czyszczacych (C06, C07).

e Swoboda ruchu czesci, w szczegdlnosci
nastawiacza.

11. Kontrola wzrokowa obsady oktadzin hamulcowych
(C02.01, C05.01) zaciskéw hamulcowych (C02, CO5).

e Brak zniszczerh mechanicznych.

o Brak luznych lub brakujacych elementéw
taczeniowych.

o Oktadziny hamulcowe zabezpieczone w
obsadach.

12. Kontrola wzrokowa i przeprowadzenie kontroli
dziatania uchwytéw klockéw (C06.01, C07.01) na module
blokéw czyszczacych (C06, CO7).

e Brak zniszczen mechanicznych.

o Brak luznych lub brakujacych elementéw
taczeniowych.

e Swoboda ruchu czesci.

e Mocno docisnieta listwa zaciskowa
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Kontrola wzrokowa elementow wyposazenia
2x | x | x |pneumatycznego i hamulcowego
znajdujgcego sie na wozku.

13. Kontrola wzrokowa ciegta luzowania awaryjnego
(C05.04) do luzowania hamulca parkingowego.

e Brak zniszczen mechanicznych.

e Brak luznych lub brakujacych elementow.

e Uchwyt zabezpieczony. Zawleczka zamknieta.

14. Kontrola wzrokowa lub pomiar odlegtosci pomiedzy

oktadzinami (C02.01, C05.01), a tarczami hamulcowymi

(C01) w stanie wyluzowanym.

e Odlegtosc oktadzin od tarcz: 1.5 mm = 0.5 mm na
strone zacisku.

- W przypadku przekroczenia granicznych wartosci

nastaw, sprawdzi¢ modut nastawiacza zacisku

hamulcowego.

15. Kontrola wzrokowa grubosci oktadzin hamulcowych

(C02.01, C05.01), w razie koniecznosci okreslenie

grubosci oktadzin w miejscu najwiekszego zuzycia.

e Grubo$¢ minimalna okfadzin hamulcowych
=5 mm (zgodnie z UIC 541-3)

- Grubos¢ oktadzin hamulcowych moze réznic sie
pomiedzy jedng i druga strong zacisku hamulcowego.
W zadnym wypadku jednak nie moze zostaé
przekroczona graniczna wartos¢ zuzycia oktadzin
hamulcowych.

- Uzywane potéwki oktadziny hamulcowej, ktdre nie sg

jednak zuzyte moga zostaé wykorzystane ponownie

w parach jedynie wowczas, gdy maja taki sam numer

kata-logowy oraz ich pozostata grubos¢ rdzni sie miedzy

sobg o wartos$¢ mniejszg niz 0,4 mm. Grubos¢ oktadziny
mierzy sie zawsze od strony tylnej oktadziny do
powierzchni ciernej w najciefiszym miejscu na
oktadzinie. Grubos¢ oktadziny musi zosta¢ zmierzona
przynajmniej w pieciu punktach.

Oktadziny hamulcowe muszg by¢ bezzwtocznie

wymienione w przypadku widocznych nadpalen,

nadtopien lub rozwarstwien materiatu na
powierzchniach trgcych tarcz hamulcowych.

Niebezpieczeristwo mieszanego montazu (starych

i nowych elementow oktadzin) w jednej oprawie!

Urzadzenie zostanie uszkodzone, jego dziatanie

zaktdcone, a elementy hamulcowe ulegng

przedwczesnemu zuzyciu, na przyktad w wyniku
przegrzewania hamulca.

Niedopuszczalne jest faczenie starych i nowych

elementdéw oktadzin. Nie wolno instalowac

uszkodzonych elementéw okfadzin.
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2x

Kontrola wzrokowa elementéw wyposazenia
X |[pneumatycznego i hamulcowego
znajdujgcego sie na wozku.

- Niebezpieczenstwo uzytkowania niedopuszczalnie
zuzytych oktadzin hamulcowych!

Urzadzenie zostanie uszkodzone, a jego dziatanie
zaktécone, na przyktad hamulce bedg sie przegrzewac,
a sita hamowania ulegnie zmniejszeniu.

Nie nalezy dopuszcza¢ do zuzycia oktadzin
hamulcowych do minimalnej akceptowalnej grubosci.

16. Kontrola wzrokowa lub pomiar odlegtosci pomiedzy
klockami czyszczacymi (C06.01, C07.01) a powierzchnig
styku na kole.

o Odlegtos¢ musi wynosi¢ 10 mm + 60 mm
(w zaleznosci od stopnia zuzycia klocka
czyszczgcego (C06.01, C07.01) oraz kota), biorgc
pod uwage stan bezczynnosci blokéw
czyszczacych (C06, CO7).

o Jesli odlegtosc jest wieksza sprawdzic klocki blokow
czyszczacych (C06.01, C07.01) lub kota, pod
katem nadmiernego zuzycia.

- Maksymalne zuzycie klocka bloku czyszczacego: 25 mm.

17. Kontrola wzrokowa grubosci blokdw czyszczgcych

(C06.01, C07.01), okreslenie grubosci blokdw w miejscu

najwiekszego zuzycia.

® Szczgtkowa grubos¢ =12 mm

® Grubo$¢ minimalna = 20 mm

e Grubo$¢ minimalna = grubosé szczatkowa +
maksymalne zuzycie pomiedzy interwatami
utrzymania.

- Bloki muszg by¢ bezzwtocznie wymienione w przypadku
widocznych nadpalen, nadtopien lub rozwarstwien
materiatu na powierzchniach wspoétpracujacych z po-
wierzchnig kot.

- Niebezpieczenstwo uzytkowania niedopuszczalnie
zuzytych blokdéw!

Urzadzenie zostanie uszkodzone, a jego dziatanie
zaktdcone, na przyktad hamulce bedg sie przegrzewac,
a sita hamowania ulegnie zmniejszeniu.

Nie nalezy dopuszcza¢ do zuzycia blokdw do minimalnej
akceptowalnej grubosci.

18. Kontrola przewodow sprezonego powietrza.

e Brak widocznych uszkodzen.

® Brak luznych i brakujgcych elementow
taczeniowych.

e Brak ucieczek powietrza.

19. Kontrola przewodow gietkich.

® Brak widocznych uszkodzen.

® Brak porowatosci.

® Brak ucieczek powietrza.
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Kontrola wzrokowa elementéw wyposazenia
2x | x | x | pneumatycznego i hamulcowego
znajdujgcego sie na wozku.

20. Kontrola wyposazenia zawieszenia pneumatycznego
na wozku.

® Brak widocznych uszkodzern mechanicznych.

e Brak luznych lub brakujacych elementéw
taczeniowych.

o Brak ucieczek powietrza.

o Wysokos$¢ pojazdu na poziomie nominalnym przy
cisnieniu 0,62 MPa £ 0,02 MPa w przewodzie
zasilajgcym zawieszenie pneumatyczne.

21. Otworzy¢ zawér kulowy (B96.04.03, B97.04.03), aby
przytaczy¢ hamulec na odpowiednim wdézku.
Przeprowadzi¢ kontrole dziatania zaworu kulowego
(B96.04.03, B97.04.03).

e Swoboda ruchu.

22. Otworzy¢ zawory kulowe (B96,12,01), aby przytaczyc

modut blokdéw czyszczacych na wszystkich wozkach.

Przeprowadzi¢ kontrole dziatania zaworéw kulowych

(B96.12.01).

e Swoboda ruchu.

23.Zwolni¢ i zadaé¢ hamulec parkingowy na wszystkich

wobzkach, aby przywrdci¢ do potozenia wyjsciowego

wyzwalacz sprezynowy zacisku hamulcowego (C05).

e Hamulec parkingowy zostaje uzbrojony po
podaniu na niego cisnienia luzujgcego 0,55 MPa
poprzez modut EP-Compact.

24. W razie koniecznosci wytgczy¢ pojazd.

25. Jesli jest to wymagane, usungé ptozy zabezpieczajgce

pojazd przed stoczeniem.

Kontrola wzrokowa elementow wyposazenia
2x | x | x |pneumatycznego i hamulcowego znajdujgcego
sie na pojezdzie.

1.Podtozy¢ ptozy hamulcowe pod kota, aby zapobiec
przypadkowemu stoczeniu sie pojazdu.
2.Uruchomié pojazd i czeka¢ az cisnienie w PZi PG w
petni sie ustabilizuje.
e Cisnienie PZ = 0,85 MPa — 1,00 MPa
e Cisnienie PG = 0,5 MPa +0,005 MPa
3.Przeprowadzi¢ kontrole przewoddéw pneumatycznych
i reszty wyposazenia, jak filtry powietrza, filtry
odsrodkowe, kurki, zawory i zbiorniki powietrza, na
cztonie wagonu oraz pomiedzy cztonami.
UWAGA
Nalezy unika¢ niepowotanego uzycia kurkéw!
Nieodpowiednie uzycie kurkéw moze doprowadzi¢ do
uszkodzen ciata i sprzetu.
Uzycie kurkéw jest mozliwe jedynie, gdy jest to
wyraznie dozwolone, z uwzglednieniem innych prac
prowadzonych przy pojezdzie.
e Brak widocznych uszkodzen.
e Brak luznych lub brakujgcych elementow
taczeniowych.
e Brak ucieczek powietrza.
e Kurki w pozycji wyjsciowej.
4. Przeprowadzi¢ kontrole przewoddw gietkich na
pojezdzie i pomiedzy wagonami.
® Brak widocznych uszkodzen mechanicznych.
e Brak porowatosci.
e Brak ucieczek powietrza.
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2x

Kontrola wzrokowa elementow wyposazenia
X | pneumatycznego i hamulcowego znajdujgcego
sie na pojezdzie.

5.Przeprowadzi¢ kontrole wskaznikow hamulca (B33)
z boku pojazddw.
® Brak widocznych uszkodzern mechanicznych.
e Brak luznych lub brakujacych elementéw
taczeniowych.
o Brak ucieczek powietrza.
6.Przeprowadzi¢ kontrole wyposazenia piasecznic.
® Brak widocznych uszkodzen mechanicznych.
e Brak luznych lub brakujgcych elementéw
taczeniowych.
o Nieuszkodzone i zabezpieczone potaczenia
elektryczne.
o Nieuszkodzone i zabezpieczone zaciski
uziemiajace,
e Brak ucieczek powietrza.
7.Przeprowadzi¢ kontrole wyposazenia hamulca (D02,
D09) w kabinie maszynisty oraz zaworu czuwakowego
(D08).
e Brak widocznych uszkodzen mechanicznych.
e Bez brakujgcych/nieczytelnych oznaczen.
® Brak luznych lub brakujgcych elementow
taczeniowych.
o Nieuszkodzone i zabezpieczone potgczenia
elektryczne.
o Nieuszkodzone i zabezpieczone zaciski
uziemiajce.
e Brak ucieczek powietrza.
8.Przeprowadzi¢ kontrole wyposazenia hamulca (B22)
w przedziale pasazerskim.
e Brak widocznych uszkodzen mechanicznych.
e Bez brakujgcych/nieczytelnych oznaczen.
e Brak luznych lub brakujgcych elementéw
taczeniowych.
o Nieuszkodzone i zabezpieczone potgczenia
elektryczne.
o Nieuszkodzone i zabezpieczone zaciski
uziemiajce.
e Nienaruszone plomby zabezpieczajace.
9.Przeprowadzic¢ kontrole wzrokowg sterownika
hamulca (B35).
e Brak widocznych uszkodzen mechanicznych.
e Bez brakujgcych/nieczytelnych znakdw.
e Brak luznych lub brakujgcych elementow
taczeniowych.
o Nieuszkodzone i zabezpieczone potaczenia
elektryczne.
e Nieuszkodzone i zabezpieczone zaciski uziemiajgce
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Kontrola wzrokowa elementéw wyposazenia
2x | x | x | pneumatycznego i hamulcowego znajdujgcego
sie na pojezdzie.

10. Przeprowadzi¢ kontrole gtdwnego systemu

przygotowania powietrza (A01).

® Brak widocznych uszkodzern mechanicznych.

® Brak sladéw przegrzewania sie.

e Brak luznych lub brakujgcych elementéw
taczeniowych.

o Nieuszkodzone i zabezpieczone potgczenia
elektryczne.

o Nieuszkodzone i zabezpieczone zaciski
uziemiajace.

11. Ogledziny czujnika podcisnienia na filtrze suchego

powietrza zespotu sprezarki (A01.01).

o Brak pekniec lub uszkodzen obudowy.

¢ Wymienié¢ elementy filtra powietrza jezeli trzpien
wskaznikowy wysunie sie catkowicie i zablokuje
w potozeniu koncowym. Trzpien pozostaje
catkowicie widoczny nawet, gdy sprezarka jest
wytaczona.

e Przed zamontowaniem nowego wktadu filtra
nalezy oczysci¢ wnetrze korpusu filtra.

e Po przeprowadzeniu konserwacji filtra powietrza
typu suchego operator musi przywrécic
wskaznik prézni do jego potozenia
poczatkowego przez pociagniecie przycisku
resetowania.

12. Przeprowadzi¢ kontrole wyposazenia pomocniczego
systemu przygotowania powietrza (U01).

e Brak widocznych uszkodzen mechanicznych.

e Brak Sladéw przegrzewania sie.

® Brak luznych lub brakujgcych elementow
taczeniowych.

o Nieuszkodzone i zabezpieczone potaczenia
elektryczne.

o Nieuszkodzone i zabezpieczone zaciski
uziemiajgce.

13. W razie potrzeby wytaczy¢ pojazd.
14. Usungc ptozy zabezpieczajgce pojazd przed
stoczeniem.

2x | x | Kontrola dziatania hamulca bezposredniego.

Uwaga na pojazd w ruchu!

Pojazd moggcy sie swobodnie porusza¢ moze
spowodowac szkody.

Niezbedne jest przestrzeganie obowigzujgcych zasad
odnosnie zabezpieczenia pojazdu.

Ryzyko zmiazdzenia przez ruchome czesci!

Podczas sprawdzania dziatania hamulce s3 zaciskane
i zwalniane.

Nalezy zadbac o to, aby nikt nie pracowat w poblizu
zaciskéw hamulca.

Uktad pneumatyczny znajduje sie pod wysokim
cisnieniem!

Wyrzucane drobinki mogg spowodowac np. ciezkie
zranienia oczu.

Ostroznie podtgczac i roztgcza¢ wyposazenie od
testowania uktadu pneumatycznego.
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2x | x | Kontrola dziatania hamulca bezposredniego.

1. Podtozy¢ ptozy hamulcowe pod kota, aby zapobiec

przypadkowemu stoczeniu sie pojazdu.

2.Uruchomi¢ pojazd i czekaé az ci$nienie w PZi PG w

petni sig ustabilizuje.

e Cisnienie PZ = 0,85 MPa — 1,00 MPa

e Cisnienie PG = 0,5 MPa 0,005 MPa
3.Zluzowac¢ hamulec postojowy.

e Komunikat na monitorze maszynisty informuje
o zluzowaniu hamulca postojowego na wszystkich
wozkach.

4.Zwolni¢ hamulec parkingowy.

e Czujnik cisnieniowy (B96.06.01, B97.06.01) wysyta
sygnat informujacy, ze hamulec parkingowy na
odpowiednich wézkach jest zluzowany.

Informacja o zluzowaniu hamulca parkingowego na
wyswietlaczu pojazdu.

5.Przesung¢ dzwignie (B41.04) na boku pojazdu
w pozycje ,,Wytaczono”, aby odcig¢ zasilanie zaworu
rozrzadczego (B41).

e Swoboda ruchu
6.Sprawdzi¢ zwolnienie hamulca bezposredniego.
6.1.Inspekcja wzrokowa zacisku hamulca (C02, C05).
e Oktadziny cierne sg odsuniete od tarcz
hamulcowych.
6.2.Sprawdzi¢ wzrokowo manometr (D06).
e Cisnienie w PG = 0,5 MPa + 0,005 MPa.
e Cisnienie w PZ = 0,85 - 1,00 MPa.
6.3.Sprawdzi¢ wzrokowo manometr (D22).
e Cisnienie C (Cisnienie w cylindrach hamulcowych)
=0 MPa + 0,01 MPa
6.4.Kontrola wzrokowa wskaznikdw (B33) na boku
pojazdu.
o Wskazniki (B33) informuja o zluzowaniu hamulca
stuzbowego (wskazanie wyswietlacza
Il = zielone).
o Wskazniki (B33) informuja o zluzowaniu hamulca
parkingowego (wskazanie wyswietlacza
| = zielone).
6.5.Kontrola wzrokowa elektrycznej kontrolki
zwolnienia hamulca w kabinie maszynisty.
7.Usungc zaslepke z krééca kontrolnego (B96.01.16,
B97.01.16) i podtgczy¢ manometr precyzyjny poprzez
ztacze wtykowe. (Manometr precyzyjny 0-1,0 MPa,
klasa doktadnosci <= 0.6, z przewodem gietkim, ztgcze
wtykowe (numer katalogowy: C105707/1)).
8.Aktywowac petne hamowanie zadajnikiem gtéwnym
(D01).

9.Sprawdzi¢ stan uzycia hamulca bezposredniego.

9.1.Inspekcja wzrokowa zacisku hamulca (C02, CO5).
o Oktadziny hamulcowe s3g dociskane do tarcz

hamulcowych.
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2x | x | Kontrola dziatania hamulca bezposredniego.

e Brak automatycznego zwolnienia zaciskow
hamulcowych w ciggu 5 minut po zadaniu
hamulca.

9.2.Sprawdzi¢ wskazania manometru (D06).

e Cisnienie w PG = 0,5 MPa + 0,005 MPa

e Cisnienie w PZ=0,85-1,0 MPa

9.3.Kontrola wzrokowa manometru podtgczonego
do krdcca kontrolnego (B96.01.16, B97.01.16).

e Cisnienie C (dla pustego pojazdu) dostarczane
przez EP-compact (B96.01) = 0,354 + 0,02 MPa

e Cisnienie C (dla pustego pojazdu) dostarczane
przez EP-compact (B97.01) = 0,318 + 0,02 MPa

9.4.Kontrola wzrokowa wskaznikéw (B33) na boku
pojazdu.

e Wskazniki (B33) informuje o zastosowaniu
hamulca stuzbowego (wskazanie wyswietlacza
Il = czarna kropka na czerwonym tle).

e Wskazniki (B33) informujg o zluzowaniu hamulca
parkingowego (wskazanie wyswietlacza | =
zielone).

9.5.Kontrola wzrokowa elektrycznej kontrolki
zwolnienia hamulca w kabinie maszynisty.

10. Zwolni¢ hamulec bezposredni poprzez zadajnik
gtéwny (DO1).
11. Sprawdzi¢ stan uzycia hamulca bezposredniego.

11.1. Inspekcja wzrokowa zacisku hamulca (C02,
CO05).

e Oktadziny cierne sg odsuniete od tarcz
hamulcowych.

11.2. Sprawdzi¢ wzrokowo manometr (D06).

e Cisnienie w PG = 0,5 MPa + 0,005 MPa

e Cisnienie w PZ=0,85-1,00 MPa

11.3. Sprawdzi¢ wzrokowo manometr (D22).

e Cisnienie C =0 MPa + 0,01 MPa

11.4. Kontrola wzrokowa wskaznikow (B33) na boku
pojazdu.

o Wskazniki (B33) informuja o zluzowaniu hamulca
stuzbowego (wskazanie wyswietlacza
Il = zielone).

e Wskazniki (B33) informujg o zluzowaniu hamulca
parkingowego (wskazanie wyswietlacza
| = zielone).

11.5. Kontrola wzrokowa elektrycznej kontrolki
zwolnienia hamulca w kabinie maszynisty.

12.Zamknga¢ zawér kulowy (B96.04.06, B97.04.06,), aby
odtgczy¢ hamulec bezposredni na wszystkich
wodzkach.

e Swoboda ruchu.

13. Aktywowacé hamowanie hamulcem bezposrednim
przy pomocy zadajnika gtéwnego (D01).
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2x | x | Kontrola dziatania hamulca bezposredniego.

14. Sprawdzi¢ stan uzycia hamulca bezposredniego.

14.1. Inspekcja wzrokowa zacisku hamulca (C02,
C05).

e Oktadziny cierne sg odsuniete od tarcz
hamulcowych.

14.2. Sprawdzi¢ wzrokowo manometr (D06).

e Cisnienie w PG =0,5 MPa + 0,02 MPa

e Cisnienie w PZ =0,85-1,00 + 0,02 MPa

14.3. Sprawdzi¢ wzrokowo manometr (D22).

e Cisnienie C =0 MPa + 0,01 MPa

14.4. Kontrola wzrokowa wskaznikow (B33) na boku
pojazdu.

e Wskazniki (B33) informujg o zluzowaniu hamulca
stuzbowego (wskazanie wyswietlacza
Il = zielone).

e Wskazniki (B33) informujg o zluzowaniu hamulca
parkingowego (wskazanie wyswietlacza
| = zielone).

14.5. Kontrola wzrokowa elektrycznej kontrolki
zwolnienia hamulca w kabinie maszynisty.

15. Otworzy¢ zawor kulowy (B96.04.06, B97.04.06), aby

przytaczy¢ hamulec bezposredni na odpowiednim

wozku. Przeprowadzi¢ kontrole dziatania zaworu
kulowego (B96.04.06, B97.04.06).
e Swoboda ruchu.

.Odtaczy¢é manometr od krééca kontrolnego
(B96.01.16, B97.01.16) i zamkna¢ kréciec kontrolny
za pomoca wtyczki zabezpieczajace;j.

17. Przesuna¢ dzwignie (B41.04) na boku pojazdu

w pozycje ,Wtgczono”, aby podtgczy¢ zasilanie
zaworu rozrzadczego (B41).
e Swoboda ruchu.

18. Zada¢ hamulec parkingowy.

19. W razie potrzeby wytaczy¢ pojazd.

20. Usung¢ ptozy hamulcowe spod kot.

1

(o2}

2x | x | Kontrola dziatania hamulca posredniego.

Uwaga na pojazd w ruchul!

Pojazd moggcy sie swobodnie porusza¢ moze
spowodowac szkody.

Niezbedne jest przestrzeganie obowigzujgcych zasad
odnosnie zabezpieczenia pojazdu.

Ryzyko zmiazdzenia przez ruchome czesci!

Podczas sprawdzania dziatania hamulce sg zaciskane
i zwalniane.

Nalezy zadba¢ o to, aby nikt nie pracowat w poblizu
zaciskéw hamulca.

Uktad pneumatyczny znajduje sie pod wysokim
cisnieniem!

Wyrzucane drobinki mogg spowodowac np. ciezkie
zranienia oczu.

Ostroznie podtgczac i roztgcza¢ wyposazenie od
testowania uktadu pneumatycznego.

-81-




Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

POLREGIO sp. z 0.0.

Opracowat

NEWAG IP Management Sp. z o.0.

Data

Marzec 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19

Rewizja

LP.

P1|P2]|P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI

WYMAGANIA

NR
ZAL.

2x | x | Kontrola dziatania hamulca posredniego.

1. Podtozy¢ ptozy hamulcowe pod kota, aby zapobiec
przypadkowemu stoczeniu sie pojazdu.

2. Uruchomi¢ pojazd i czekaé az cisnienie w PZ i PG w

petni sie ustabilizuje.

e Cisnienie PZ = 0,85 MPa — 1,00 MPa

e Cisnienie PG = 0,5 MPa 0,005 MPa

3. Zluzowac hamulec postojowy.

e Komunikat na monitorze maszynisty informuje

o zluzowaniu hamulca postojowego na

odpowiednim wdzku.

4. Zwolni¢ hamulec parkingowy.

Czujnik cisnieniowy (B96.06.01, B97.06.01) wysyta

sygnat informujacy, ze hamulec parkingowy na

odpowiednich wdzkach jest zluzowany.

Informacja o zluzowaniu hamulca parkingowego na

wyswietlaczu pojazdu.

5. Zamknac¢ zawor kulowy (B96.04.06, B97.04.06), aby
odtgczy¢ hamulec bezposredni na odpowiednim
wozku.

Przeprowadzi¢ kontrole dziatania zaworu kulowego

(B96.04.06, B97.04.06).

e Swoboda ruchu.

6. Usunad zaslepke z krééca kontrolnego (B96.01.16,
B97.01.16) i podtaczyé manometr precyzyjny
poprzez ztgcze wtykowe. (Manometr precyzyjny 0-
1,0 MPa, klasa doktadnosci <= 0.6,

z przewodem gietkim, ztgcze wtykowe (numer

katalogowy: C105707/1)).

7. Przy pomocy dzwigni zaworu maszynisty (D02) zada¢
hamowanie nagte poprzez ustawienie dzwigni w
pozycji ‘SB’.

8. Sprawdzi¢ stan uzycia hamulca posredniego.
8.1.Inspekcja wzrokowa zacisku hamulca (C02, C05).
e Oktadziny hamulcowe sg dociskane do tarcz

hamulcowych.

e Brak automatycznego zwolnienia zaciskow
hamulcowych w ciggu 5 minut po zadaniu
hamulca.

8.2.Sprawdzi¢ wskazania manometru (D06).

e Cisnienie w PG = 0 MPa + 0,02 MPa

e Cisnienie w PZ =0,85 - 1,00 MPa + 0,02 MPa

8.3.Kontrola wzrokowa manometru podtgczonego
do krdcca kontrolnego (B96.01.16, B97.01.16).

e Cisnienie C (dla pustego pojazdu) dostarczane
przez EP-compact (B96.01) = 0,354 + 0,02 MPa.

e Cisnienie C (dla pustego pojazdu) dostarczane
przez EP-compact (B97.01) = 0,318 + 0,02 MPa.
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Kontrola dziatania hamulca posredniego.

9. Przy pomocy dzwigni zaworu maszynisty (D02)

8.4.Kontrola wzrokowa wskaznikéw (B33) na boku
pojazdu.

o Wskazniki (B33) informuje o zastosowaniu
hamulca stuzbowego (wskazanie wyswietlacza
Il = czarna kropka na czerwonym tle).

o Wskazniki (B33) informuja o zluzowaniu hamulca
parkingowego (wskazanie wyswietlacza
| = zielone).

8.5.Kontrola wzrokowa elektrycznej kontrolki
zwolnienia hamulca w kabinie maszynisty.

zluzowac¢ catkowicie hamulec poprzez ustawienie
dzwigni w pozycji ‘0".
10.Sprawdzi¢ zwolnienie hamulca posredniego.
10.1. Inspekcja wzrokowa zacisku hamulca (C02,
CO05).
e Oktadziny hamulcowe sg odsuniete od tarcz
hamulcowych.
10.2. Sprawdzi¢ wskazania manometru (D06).
e Cisnienie PG = 0,5 MPa % 0,005 MPa
e Cisnienie PZ=0,85 - 1,00 MPa
10.3. Sprawdzi¢ wskazania manometru (D22).
o Cisnienie C =0 MPa + 0,01 MPa
10.4. Kontrola wzrokowa wskaznikow (B33) na boku
pojazdu.
e Wskazniki (B33) informujg o zluzowaniu hamulca
stuzbowego (wskazanie wyswietlacza
Il = zielone).
o Wskazniki (B33) informuja o zluzowaniu hamulca
parkingowego (wskazanie wyswietlacza
| = zielone).
10.5. Kontrola wzrokowa elektrycznej kontrolki
zwolnienia hamulca w kabinie maszynisty.
11.0dtaczy¢ manometr od krééca kontrolnego
(B96.01.16, B97.01.16) i zamkng¢ krdciec kontrolny
za pomoca wtyczki zabezpieczajgcej.
12.0tworzy¢ zawor kulowy (B96.04.16, B97.04.06) aby
przetaczy¢ hamulec bezposredni na odpowiednim
wozku. Przeprowadzi¢ kontrole dziatania zawordéw
kulowych (B96.04.06, B97.04.06).
e Swoboda ruchu.
13.Zada¢ hamulec parkingowy.
14. W razie potrzeby wytgczy¢ pojazd.

15. Usung¢ ptozy hamulcowe spod koét.
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2x

x | Kontrola dziatania hamulca parkingowego.

Uwaga na pojazd w ruchu!

Pojazd mogacy sie swobodnie porusza¢ moze
spowodowac szkody.

Niezbedne jest przestrzeganie obowigzujacych zasad
odnosnie zabezpieczenia pojazdu.

Ryzyko zmiazdzenia przez ruchome czesci!

Podczas sprawdzania dziatania hamulce s3 zaciskane
i zwalniane.

Nalezy zadba¢ o to, aby nikt nie pracowat w poblizu
zaciskow hamulca.

Uktad pneumatyczny znajduje sie pod wysokim

cisnieniem!

Wyrzucane drobinki mogg spowodowac np. ciezkie

zranienia oczu.

Ostroznie podtgczac i roztgcza¢ wyposazenie od

testowania uktadu pneumatycznego.

1. Podtozy¢ ptozy hamulcowe pod kota, aby zapobiec

przypadkowemu stoczeniu sie pojazdu.

2.Uruchomi¢ pojazd i czekaé az cisnienie w PZi PG w
petni sie ustabilizuje.

e Cisnienie PZ = 0,85 MPa — 1,00 MPa

o Cisnienie PG = 0,5 MPa 0,005 MPa

3. Zluzowac hamulec postojowy.

e Komunikat na monitorze maszynisty informuje

o zluzowaniu hamulca postojowego na wszystkich

wdzkach.

4. Zwolni¢ hamulec parkingowy.

e Czujnik ci$nieniowy (B96.06.01, B97.06.01) wysyta
sygnat informujacy, ze hamulec parkingowy na
odpowiednich wodzkach jest zluzowany.

e Informacja o zluzowaniu hamulca parkingowego
na wyswietlaczu pojazdu.

5. Zamkng¢ zawdr kulowy (B96.04.03, B97.04.03) aby
zapobiec niepozgdanemu uruchomieniu hamulca na
odpowiednim wodzku. (Niebezpieczenstwo
nieoczekiwanej zmiany potozenia zaciskow
hamulcowych!

NiebezpieczeAstwo zmiazdzenia!

Zabezpieczy¢ hamulec stuzbowy przed

uruchomieniem).

e Swoboda ruchu.

6. Przesunac¢ dzwignie (B41.04) na boku pojazdu
w pozycje ,Wytgczono”, aby odcig¢ zasilanie
zaworu rozrzadczego (B41).

e Swoboda ruchu

7. Zada¢ hamulec parkingowy na odpowiednim wézku
poprzez modut hamulca parkingowego EP-Compact.
e Czujnik ci$nieniowy (B96.06.01, B97.06.01) wysyta

sygnat informujacy, ze hamulec parkingowy na
odpowiednich wézkach jest zadany.

e Informacja o zluzowaniu hamulca parkingowego
na wyswietlaczu pojazdu.
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2x

X | Kontrola dziatania hamulca parkingowego.

8. Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg zacisku

hamulcowego wyposazonego w akumulator

sprezynowy (C05).

e Oktadziny hamulcowe (C05.01) sg dociskane do
tarcz hamulcowych (C01).

8.1.Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa wskaznikéw
(B33) z boku pojazddw.

e Wskazniki (B33) informujg o zluzowaniu hamulca
stuzbowego (wskazanie wyswietlacza
Il = zielone).

e Wskazniki (B33) informujg o zastosowaniu
hamulca parkingowego (wskazanie
wyswietlacza | = czarna linia na czerwonym tle).

9. Usung¢ zaslepke ochronng z krééca kontrolnego
(B96.01.25, B97.01.25) na EP-compactach i
podtgczyé precyzyjny manometr za pomoca ztaczki.
(Manometr precyzyjny 0-1,0 MPa, klasa doktadnosci
<=0.6, z przewodem gietkim, ztgcze wtykowe
(numer katalogowy: C105707/1)).
9.1.Kontrola wzrokowa manometru podtgczonego

do krééca kontrolnego (B96.01.25, B97.01.25).

e Cisnienie w module zacisku hamulca
parkingowego =0 + 0,01 MPa.

10. Zwolni¢ hamulec parkingowy na odpowiednim
wozku poprzez modut hamulca parkingowego
EP-Compact.

e Czujnik cisnieniowy (B96.06.01, B97.06.01) wysyta
sygnat informujacy, ze hamulec parkingowy na
odpowiednich wdzkach jest zwolniony.

e Informacja o zluzowaniu hamulca parkingowego
na wyswietlaczu pojazdu.

11.Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg zacisku
hamulcowego wyposazonego w akumulator
sprezynowy (CO5).

e Oktadziny hamulcowe (C05.01) s3 odsuwane od
tarcz hamulcowych (C01).

11.1. Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa
wskaznikéw (B33) z boku pojazdow.

e Wskazniki (B33) informuja o zluzowaniu hamulca
stuzbowego (wskazanie wyswietlacza
Il = zielone).

e Wskazniki (B33) informuja o zluzowaniu hamulca
parkingowego (wskazanie wyswietlacza | =
zielone).

12.Kontrola wzrokowa manometru podtgczonego do

krdcca kontrolnego (B96.01.25, B97.01.25).

e Ci$nienie w module zacisku hamulca
parkingowego =0,55+0,01MPa.

13.Zamkna¢ zawor kulowy (B96.06.03/.04,

B97.06.03/.04), aby odtgczy¢é hamulec parkingowy
na pojezdzie.
Przeprowadzi¢ kontrole dziatania zaworu kulowego.

e Swoboda ruchu.
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2x | x | Kontrola dziatania hamulca parkingowego.

14.Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg zacisku
hamulcowego wyposazonego w akumulator
sprezynowy (CO5).

o Oktadziny hamulcowe (C05.01) sg dociskane do
tarcz hamulcowych (C01).

14.1. Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa
wskaznikow (B33) z boku pojazdow.

e Wskazniki (B33) informujg o zluzowaniu hamulca
stuzbowego (wskazanie wyswietlacza
Il = zielone).

e Wskazniki (B33) informujg o braku gotowosci
hamulca parkingowego do dziatania (wskazanie
wyswietlacza | = czarny krzyz na biatym tle).

15. Odtaczy¢ manometr od krééca kontrolnego
(B96.01.25, B97.01.25) i zamkng¢ kréciec kontrolny
za pomoca wtyczki zabezpieczajgcej.

16. Otworzy¢ zawor kulowy (B96.06.03/.04,
B97.06.03/.04), aby przytagczy¢ hamulec parkingowy
na odpowiednim wdzku.

Przeprowadzi¢ kontrole dziatania zaworu
kulowego.

e Swoboda ruchu.

17. Otworzy¢ zawor kulowy (B96.04.03, B97.04.03),
aby przytaczy¢é hamulec na wszystkich wdzkach.
Przeprowadzi¢ kontrola dziatania zaworu
kulowego.

e Swoboda ruchu.

18. Przesung¢ dzwignie (B41.04) na boku pojazdu
w pozycje ,Wtgczono”, aby podtaczyc zasilanie
zaworu rozrzadczego (B41).

19. Sprawdzi¢, czy hamulec parkingowy jest zadany.

20. W razie potrzeby wytaczy¢ pojazd.

21. Usung¢ ptozy hamulcowe spod két.

2x | x

Kontrola dziatania urzadzenia luzowania
awaryjnego hamulca parkingowego (C05.04).

Uwaga na pojazd w ruchu!

Pojazd moggcy sie swobodnie porusza¢ moze
spowodowac szkody.

Niezbedne jest przestrzeganie obowigzujgcych zasad
odnosnie zabezpieczenia pojazdu.

Ryzyko zmiazdzenia przez ruchome czesci!

Podczas sprawdzania dziatania hamulce sg zaciskane
i zwalniane.

Nalezy zadbac o to, aby nikt nie pracowat w poblizu
zaciskéw hamulca.

1. Podtozy¢ ptozy hamulcowe pod kota, aby zapobiec
przypadkowemu stoczeniu sie pojazdu.
2. Uruchomic pojazd i czeka¢ az cisnienie w PZi PG w
petni sie ustabilizuje.
e Cisnienie PZ=0,85 MPa — 1,00 MPa
e Cisnienie PG = 0,5 MPa 0,005 MPa
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2x

Kontrola dziatania urzadzenia luzowania
awaryjnego hamulca parkingowego (C05.04).

3. Zada¢ hamulec parkingowy.

4. Zamkna¢ zawory kulowe (B96.04.03, B97.04.03),
aby zapobiec niepozgdanemu uruchomieniu
hamulca stuzbowego na wszystkich wdzkach.

5. Zamkng¢ zawory kulowe (B96.06.03/.04,
B9706.04.03/.04), aby odtaczy¢ sterowanie
hamulcem parkingowym.

6. Wzrokowo sprawdzi¢ zaciski hamulcowe
wyposazone w akumulator sprezynowy (C05).

e Okfadziny hamulcowe sg dociskane do tarcz
hamulcowych.

7. Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa wskaznika
(B33) z boku pojazdu.

e Wskaznik (B33) informuje o zluzowaniu hamulca
stuzbowego (wskazania wyswietlacza
li=zielone).

e Wskaznik (B33) informuje o braku cisnienia w
module hamulca parkingowego (wskazania
wyswietlacza I=czarny krzyz na biatym tle).

8. Uzyc ciegto luzowania awaryjnego (C05.04) na
wszystkich wdzkach, aby zluzowa¢ hamulec
parkingowy.

8.1.Podnies¢ patak zawleczki rurowej i wyjaé
zawleczke.

8.2.Aby zluzowac cylinder hamulca parkingowego
nalezy pociggnac za rekojesc ciegta i
przytrzymac przynajmniej przez jedng sekunde
(skok odluzniacza 106**mm).

e Oktadziny hamulcowe (C05.01) sg odsuniete od
tarcz hamulcowych (C01).

- modut hamulca parkingowego moze zostaé
zluzowany przy pomocy dwdch ciegiet po obu
stronach pojazdu.

8.3.Cofngac rekojesc ciegta i zabezpieczyc jg przy
pomocy zawleczki.

9. Otworzy¢ zawory kulowe (B96.04.03, B97.04.03),
aby zasili¢ hamulec stuzbowy.

10.0tworzy¢ zawory kulowe (B96.06.03/.04,
B97.06.03/.04), aby podtgczy¢ sterowanie
hamulcem parkingowym.

11. Uzbroi¢ ponownie modut hamulca parkingowego
poprzez podanie ci$nienia 0,36 MPa+0,07 MPa.

11.1. Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg

wskaznikéw (B33) z boku pojazdu.

e Wskazniki (B33) informujg o zluzowaniu hamulca

stuzbowego (wskazanie wyswietlacz lI=zielone).

e Wskazniki (B33) informujg o zluzowaniu hamulca
parkingowego (wskazanie wyswietlacza
I=zielone).

12. Sprawdzi¢, czy hamulec parkingowy jest zadany.
13. W razie potrzeby wytgczy¢ pojazd.
14. Usung¢ ptozy hamulcowe spod koét.
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2x | x | Kontrola dziatania hamulca bezpieczenstwa.

Uwaga na pojazd w ruchu!

Pojazd mogacy sie swobodnie porusza¢ moze
spowodowac szkody.

Niezbedne jest przestrzeganie obowigzujgcych zasad
odnosnie zabezpieczenia pojazdu.

Ryzyko zmiazdzenia przez ruchome czesci!

Podczas sprawdzania dziatania hamulce s3 zaciskane
i zwalniane.

Nalezy zadbac¢ o to, aby nikt nie pracowat w poblizu
zaciskow hamulca.

Podczas kontroli dziatania hamulca bezpieczeristwa
korekcja obcigzenia oraz system przeciwposlizgowy sg
aktywne.

1. Podtozy¢ ptozy hamulcowe pod kota, aby zapobiec
przypadkowemu stoczeniu sie pojazdu.

2. Uruchomi¢ pojazd i czeka¢ az cisnienie w PG i PZ
w petni sie ustabilizuje.

e Cisnienie PZ =0,85 MPa — 1,00 MPa

e Cisnienie PG = 0,5 MPa +0,005 MPa

3. Zluzowa¢ hamulec postojowy.

e Komunikat na monitorze maszynisty informuje

o zluzowaniu hamulca postojowego na
odpowiednich wézkach.

4. Zwolni¢ hamulec parkingowy.

e Czujnik cisnieniowy (B96.06.01, B97.06.01) wysyta
sygnat informujacy, ze hamulec parkingowy na
odpowiednich wdzkach jest zluzowany.

¢ Informacja o zluzowaniu hamulca parkingowego
na wyswietlaczu pojazdu.

5. Usungc zaslepke z kréécow kontrolnych
(B97.10.04) i podtgczy¢ manometr precyzyjny
poprzez ztacze wtykowe. (Manometr precyzyjny
0-1,00 MPa, klasa doktadnosci <= 0.6, z
przewodem gietkim, ztgcze wtykowe (numer
katalogowy: C105707/1)).

6. Aktywowac hamulec bezpieczenstwa poprzez
zawor maszynisty (D02), przesuwajgc dZzwignie
w pozycje ‘SB’, i monitorowac spadek cisnienia
w PG za pomocg manometru (D06).

o Cisnienie w PG =0 +0,02 MPa (po maks. 3 s)

e Ci$nienie w PZ =0,85 — 1,00 MPa +0,02MPa.

6.1.Kontrola wzrokowa manometru podtaczonych
do kréécédw kontrolnych (B96.10.04).

e Cisnienie Cv podawane z zaworu rozrzgdczego
(B41)= 0,38 MPa + 0,02 MPa

6.2.Inspekcja wzrokowa zacisku hamulca (C02, C05).

e Oktadziny hamulcowe s3g dociskane do tarcz
hamulcowych (EP-Compact podaje na zaciski
hamulcowe ci$nienie C zalezne od obcigzenia
pojazdu).

7. Zluzowa¢ hamulec bezpieczenstwa poprzez zawor
maszynisty (D02), przesuwajac dzwignie
w pozycje neutralng ‘0’, i monitorowac¢ zmiane
cisnienia w PG za pomocg manometru (D06).
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e Cisnienie w PG =0,5 MPa + 0,02 MPa

e Cisnienie w PZ =0,85-1,00 MPa +0,02MPa

e Oktadziny hamulcowe s3 odsuniete do tarcz
hamulcowych.

8. Czynnosci nalezy przeprowadzi¢ dla obu
zaworéw maszynisty (D02).

9. Aktywowac hamulec bezpieczeristwa poprzez
zawér hamowania nagtego (D09)

i monitorowac spadek cisnienia w PG za
pomocg manometru (DO6).

e Cisnienie w PG =0 +0,02 MPa (po maks. 3 s).

e Cisnienie w PZ =0,85 — 1,00 MPa +0,02MPa.

9.1. Kontrola wzrokowa manometréw
podtaczonych do kréécow kontrolnych
(B97.10.04) podawane z zaworu
rozrzadczego (B41).

e Cisnienie Cv =0,38 MPa * 0,02 MPa.

9.2. Kontrola wzrokowa zacisku hamulca (C02, CO5).

e Oktadziny hamulcowe sg dociskane do tarcz
hamulcowych (EP-Compact podaje na zaciski
hamulcowe cisnienie C zalezne od obcigzenia
pojazdu).

10. Zluzowac¢ hamulec bezpieczenstwa poprzez
zamkniecie zaworu hamowania nagtego (D09)

i monitorowac zmiane cisnienia w PG za pomoca
manometru (D06).

e Cisnienie w PG =0,5 MPa + 0,02 MPa.

2x | x | Kontrola dziatania hamulca bezpieczenstwa. e Cisnienie w PZ =0,85 — 1,00 MPa +0,02MPa

e Oktadziny hamulcowe s3 odsuniete do tarcz
hamulcowych.

11. Czynnosci nalezy przeprowadzi¢ dla obu zaworéw
hamowania nagtego (D09).

12. Aktywowac hamulec bezpieczenstwa pasazera
(B22) i monitorowac spadek cisnienia w PG za
pomocg manometru (D06).

e Cisnienie w PG =0 +0,02 MPa (po maks. 3 s)

e Cisnienie w PZ =0,85 — 1,00 MPa +0,02MPa.

12.1.Kontrola wzrokowa manometréw podtgczonych
do krdocécéw kontrolnych (B97.10.04) podawane
z zaworu rozrzadczego (B41)

e Cisnienie Cv=0,38 MPa + 0,02 MPa.

12.2.Inspekcja wzrokowa zacisku hamulca (C02,
CO05).

e Oktadziny hamulcowe sg dociskane do tarcz
hamulcowych. (EP-Compact podaje na zaciski
hamulcowe ci$nienie C zalezne od obcigzenia
pojazdu).

13. Zluzowa¢ hamulec bezpieczenstwa poprzez
zresetowanie zaworu bezpieczenstwa pasazera
(B22) i monitorowac zmiane cisnienia w PG za
pomocg manometru (D06).

e Cisnienie w PG = 0,50 MPa + 0,005 MPa.

e Cisnienie w PZ =0,85—1,00 MPa + 0,02MPa.

e Oktadziny hamulcowe s3 odsuniete do tarcz
hamulcowych.
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2x

Kontrola dziatania hamulca bezpieczeristwa.

14. Czynnosci nalezy przeprowadzi¢ dla wszystkich
siedmiu zawordéw bezpieczenstwa (B22).

15. Aktywowaé hamulec bezpieczeristwa poprzez
zawor SIFA (D08) i monitorowac spadek
cisnienia w PG za pomocg manometru (D06).

e Cisnienie w PG =0 +0,02 MPa (po maks. 3 s)
e (Cisnienie w PZ =0,85 — 1,00 MPa +0,02MPa.

15.1. Kontrola wzrokowa manometréw
podtaczonych do kréécow kontrolnych
(B97.10.04) podawane z zaworu rozrzadczego
(B41).

e Cisnienie Cv =0,38 MPa + 0,02 MPa

15.2. Inspekcja wzrokowa zacisku hamulca (C02,
CO05).

e Oktadziny hamulcowe s3 dociskane do tarcz
hamulcowych. (EP-Compact podaje na zaciski
hamulcowe cisnienie C zalezne od obcigzenia
pojazdu).

16. Zluzowac¢ hamulec bezpieczenstwa poprzez
zresetowanie zaworu bezpieczenstwa pasazera
(B22) i monitorowac zmiane ci$nienia w PG za
pomocg manometru (D06).

e Cisnienie w PG = 0,5 MPa + 0,02 MPa.

e Cisnienie w PZ =0,85 — 1,00 MPa +0,02MPa

e Oktadziny hamulcowe sg odsuniete do tarcz
hamulcowych.

17. Czynnosci nalezy przeprowadzié dla wszystkich

zaworow SIFA (D08).

18. Zada¢ hamulec parkingowy.

19. W razie potrzeby wytaczy¢ pojazd.

20. Usung¢ ptozy hamulcowe spod kot.

4x

Kontrola dziatania hamulca zaleznego od
obciazenia.

Uwaga na pojazd w ruchu!

Pojazd mogacy sie swobodnie porusza¢ moze
spowodowac szkody.

Niezbedne jest przestrzeganie obowigzujgcych zasad
odnosnie zabezpieczenia pojazdu.

Ryzyko zmiazdzenia przez ruchome czesci!

Podczas sprawdzania dziatania hamulce sg zaciskane
i zwalniane.

Nalezy zadba¢ o to, aby nikt nie pracowat w poblizu
zaciskéw hamulca.

Uktad pneumatyczny znajduje sie pod wysokim
cisnieniem!

Wyrzucane drobinki mogg spowodowac np. ciezkie
zranienia oczu.

Ostroznie podtgczac i roztgcza¢ wyposazenie do
testowania uktadu pneumatycznego.

Przeprowadzi¢ czynnos$¢ opisang dla kazdego wdzka.

Podczas kontroli dziatania hamulca zaleznego od

obcigzenia do pojazdu nie mogg wchodzié¢ niepowotane

osoby.
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Kontrola dziatania hamulca zaleznego od

4x | x .
obciazenia.

1. Podtozy¢ ptozy hamulcowe pod kota, aby zapobiec
przypadkowemu stoczeniu sie pojazdu.

2. Uruchomié pojazd i czekac az cisnienie w PG i PZ

w petni sie ustabilizuje.
e Cisnienie PZ = 0,85 MPa — 1,00 MPa
e Cisnienie PG = 0,5 MPa 0,005 MPa
3. Zluzowaé hamulec postojowy.
e Komunikat na monitorze maszynisty informuje
o zluzowaniu hamulca postojowego na wszystkich
wozkach.
4. Zwolni¢ hamulec parkingowy na wszystkich
wdzkach.

e Czujnik ci$nieniowy (B96.06.01, B97.06.01) wysyta
sygnat informujacy, ze hamulec parkingowy na
odpowiednich woézkach jest zluzowany.

e Informacja o zluzowaniu hamulca parkingowego
na wyswietlaczu pojazdu.

5. Usunac zaslepke z kréécodw kontrolnych
(B96.01.16, B97.01.16) i podtaczy¢ manometr
precyzyjny poprzez ztgcze wtykowe. (Manometr
precyzyjny 0-1,00 MPa, klasa doktadnosci <= 0.6, z
przewodem gietkim, ztgcze wtykowe (numer
katalogowy: C105707/1)).

6. Podtaczy¢ zewnetrzne zrédto zasilania powietrzem
do krdcca kontrolnego (B96.01.13, B97.01.13).
Ustawié ztgcze wtykowe w pozycje "zasilanie".

e Regulowane, zewnetrzne zrddto zasilania suchym,
czystym powietrzem, spetniajgcym normy KB
SfS (norma 1SO 8573-1:2010).

7. Nastawic zewnetrzne zrddto zasilania do ci$nienia
T (symulacja pustego pojazdu).

e Cisnienie T (dla pustego pojazdu) dostarczane do
EP-compactu (B96.01) = 0,426 + 0,01 MPa.

e Cisnienie T (dla pustego pojazdu) dostarczane do
EP-compactu (B97.01) = 0,317+ 0,01 MPa.

8. Zada¢ hamowanie bezpieczenstwa poprzez zawor
maszynisty (D02), przez ustawienie dzwigni w
pozycje ‘SB’.

9. Sprawdzi¢ wskazania manometru podtgczonego
do krdcéca kontrolnego (B96.01.16, B97.01.16).

e Cisnienie C (dla pustego pojazdu) dostarczane
przez EP-compact (B96.01) = 0,354+ 0,02 MPa.

e Cisnienie C (dla pustego pojazdu) dostarczane
przez EP-compact (B97.01) = 0,318 + 0,02 MPa

10. Zwolni¢ hamulec bezpieczenstwa poprzez zawér
maszynisty (D02), przez ustawienie dzwigni w
pozycje ‘0’.
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4x

Kontrola dziatania hamulca zaleznego od
obciazenia.

11. Nastawic zewnetrzne zrddto zasilania do cisnienia
T (symulacja pojazdu w petni obcigzonego).

e Cisnienie T (pojazd w petni obcigzony) dostarczane

do EP-compactu (B96.01) = 0,606 + 0,01 MPa.

e Cisnienie T (pojazd w petni obcigzony) dostarczane

do EP-compactu (B97.01) = 0,484 + 0,01 MPa.
12.Zada¢ hamulec bezpieczenstwa poprzez zawoér
maszynisty (DO5), przez ustawienie dzwigni
w pozycje ‘SB’.
13. Sprawdzi¢ wskazania manometru podtgczonego
do krdcéca kontrolnego (B96.01.16, B97.01.16).

e Cisnienie C (pojazd w petni obcigzony) dostarczane

przez EP-compact (B96.01) = 0,443 + 0,02 MPa.

e Cisnienie C (pojazd w petni obcigzony) dostarczane

przez EP-compact (B97.01) = 0,425 + 0,02 MPa.

14. Zwolni¢ hamulec bezpieczenstwa poprzez zawor
maszynisty (D02), przez ustawienie dzwigni
w pozycje ‘0’.

15. Odtaczy¢ manometr od krdééca kontrolnego
(B96.01.16, B97.01.16) i zamkng¢ krociec
kontrolny za pomoca wtyczki zabezpieczajacej.

16. Odpowietrzy¢ zewnetrzne Zrddto zasilania
powietrzem i odfaczy¢ je od krééca kontrolnego
(B96.01.13, B97.01.13). Zamkna¢ krdcce za
pomoca wtyczki zabezpieczajace;j.

17.Zada¢ hamulec parkingowy.

18.W razie potrzeby wytgczy¢ pojazd.

19.Usung¢ ptozy hamulcowe spod két.

2x

X | Kontrola dziatania wyposazenia piasecznic.

Uwaga na pojazd w ruchu!
Pojazd mogacy sie swobodnie porusza¢ moze
spowodowac szkody.

Niezbedne jest przestrzeganie obowiazujgcych zasad
odnosnie zabezpieczenia pojazdu.

Uktad pneumatyczny znajduje sie pod wysokim
cisnieniem!

Wyrzucane drobinki moga spowodowad np. ciezkie
zranienia oczu.

Ostroznie podtgczac i roztgcza¢ wyposazenie do
testowana uktadu pneumatycznego.

System piasecznic uzywa powietrza pod ci$nieniem!
Czastki piasku mogg spowodowac urazy oczu, gdy sg
wyrzucane.

Nalezy stosowac okulary ochronne.

-92-




Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Opracowat

NEWAG IP Management Sp. z o.0.

POLREGIO sp. z o0.0. Data

Marzec 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19

Rewizja

LP.

P1

P2

P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI

WYMAGANIA

NR
ZAL.

2x

X | Kontrola dziatania wyposazenia piasecznic.

1. Uruchomi¢ pojazd i czekac az cisnienie w PG i PZ
w petni sie ustabilizuje.
e Ci$nienie PZ = 0,85 MPa — 1,00 MPa
e Cisnienie PG = 0,5 MPa 0,005 MPa
2. Umiescic¢ zbiorniki pod dyszami piasecznic.
3. Sprawdzi¢ dziatanie zaworu redukcyjnego
(B96.09.02).
3.1.Podtgczy¢ precyzyjny manometr do krdcca
kontrolnego (B96.09.03) umieszczonego obok
zaworu redukcyjnego (B96.09.02). (Manometr
precyzyjny 0-1,00 MPa, klasa doktadnosci
<=0.6, z przewodem gietkim, ztgcze wtykowe
(numer katalogowy: C105707/1)).
3.2.Kontrola wzrokowa manometru podtgczonego
do krécéca kontrolnego (B96.09.03) w celu
sprawdzenia nastaw cisnienia na zaworze
redukcyjnym (B96.09.02).
e Cisnienie = 0,75 + 0,02 MPa.
4. Odtaczy¢ manometr od krééca kontrolnego
(B96.09.03).
5. Wcisng¢ przycisk uruchamiajacy piasecznice
w kabinie maszynisty, aby wtaczy¢ funkcje
piaskowania zgodnie z kierunkiem jazdy na 30
sekund, za pomocg zaworu elektromagnetycznego
(B96.09.04) lub (B96.09.06).
e Modut piasecznicy (FO4) dostarcza piasek zgodnie
z kierunkiem jazdy.
e Ciepto do rur piaskujgcych jest doprowadzane za
pomoca podgrzewacza rury piaskujgcej (FO7).
e Drozne sito druciane i dysza wylotu powietrza w
module piasecznicy (FO4).
6. Powtdrzyc test dziatania uktadu piasecznicy (FO4)
dla przeciwnego kierunku jazdy.
Aktywowa¢ funkcje piaskowania w kierunku
przeciwnym poprzez zawor elektromagnetyczny
(B96.09.04).
o Modut piasecznicy (FO4) dostarcza piasek zgodnie
z kierunkiem jazdy.
e Ciepto do rur piaskujgcych jest doprowadzane za
pomocg podgrzewacza rury piaskujgcej (FO7).
e Drozne sito druciane i dysza wylotu powietrza
w module piasecznicy (F04).
7.Zamkngc¢ zawor kulowy (B96.09.01) i przeprowadz
kontrole dziatania zaworu.
e Swoboda ruchu.
8.Wocisng¢ przycisk uruchamiajgcy piasecznice
w kabinie maszynisty, aby wtgczy¢ funkcje
piaskowania zgodnie z kierunkiem jazdy na 30
sekund, za pomocg zaworu elektromagnetycznego
(B96.09.06) oraz (B96.09.04).
e Modut piasecznicy (FO4) dla strony wdzka
z zamknietym zaworem kulowym (B96.09.01) nie
dziafa.
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2x | x | Kontrola dziatania wyposazenia piasecznic.

9.0tworzy¢ zawor kulowy (B96.09.01) i

przeprowadzi¢ kontrole dziatania zaworu.

e Swoboda ruchu.

10. Usuna¢ zbiorniki spod piasecznic i zwrdcic¢

uwage, ktora z dysz przypada na jaki zbiornik.

10.1. Osobno zwazy¢ piasek nagromadzony
w kazdym zbiorniku.

o |los¢ piasku w obu kierunkach jazdy i dla obu stron
pojazdu powinna by¢ taka sama (w ciggu 30
sekund dysza piaskujaca wysypuje max 650 +
150 g).

(Suchy i niezanieczyszczony piasek moze by¢
uzyty ponownie).

11. W razie potrzeby wytgczy¢ pojazd.

10.

4x | x
czyszczacych.

Kontrola dziatania modutu blokow

Uwaga na pojazd w ruchu!
Pojazd moggcy sie swobodnie porusza¢ moze
spowodowac szkody.
Niezbedne jest przestrzeganie obowigzujgcych zasad
odnosnie zabezpieczenia pojazdu.
Ryzyko zmiazdzenia przez ruchome czesci!
Podczas sprawdzania dziatania hamulce sg zaciskane
i zwalniane.
Nalezy zadba¢ o to, aby nikt nie pracowat w poblizu
hamulcow.
1. Podtozy¢ ptozy hamulcowe pod kota, aby zapobiec
przypadkowemu stoczeniu sie pojazdu.
2. Uruchomi¢ pojazd i czekaé az ci$nienie w PG i PZ
w petni sie ustabilizuje.
e Cisnienie PZ=0,85 MPa — 1,00 MPa
e Cisnienie PG = 0,5 MPa +0,005 MPa
3. Sprawdzi¢ dziatanie zaworu redukcyjnego
(B96.12.02) na module sterowania blokami
czyszczacymi EP-Compact (B96.12).
3.1.Podtgczy¢ precyzyjny manometr do krdcca
kontrolnego (B96.12.03) umieszczonego obok
zaworu redukcyjnego (B96.12.02). (Manometr
precyzyjny 0-1,00 MPa, klasa doktadnosci
<= 0.6, z przewodem gietkim, ztgcze wtykowe
(numer katalogowy: C105707/1)).
3.2.Kontrola wzrokowa manometru podtgczonego
do krdcca kontrolnego (B96.12.03) w celu
sprawdzenia nastaw ci$nienia na zaworze
redukcyjnym (B96.12.02).

e Cisnienie =0,39 + 0,02 MPa.

4. Odtaczy¢ manometr od krdéca kontrolnego
(B96.12.03).

5. Zamkna¢ zawér kulowy (B96.12.01), aby odcigé
zasilanie blokéw czyszczgcych (C06, CO7) i
rozpoczac¢ kontrole jego dziatania.

o Ucieczka powietrza przy zamknietym zaworze.

6. Aktywowac zawor elektromagnetyczny

(B96.12.04).
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10.

4x

Kontrola dziatania modutu blokéw
czyszczacych.

7. Inspekcja wzrokowa blokéw czyszczacych (C06,
C07).
o Klocki blokéw czyszczacych (C06.01, C07.01) sg
odsuniete od powierzchni két.
8. Otworzy¢ zawér kulowy (B96.12.01), aby zasili¢
bloki czyszczace (C06, CO7).
9. Aktywowac zawor elektromagnetyczny
(B96.12.04).
10. Inspekcja wzrokowa blokéw czyszczgcych (C06,
C07).
o Klocki blokéw czyszczacych (C06.01, C07.01) sg
docisniete do powierzchni két.
11.W razie potrzeby wytaczy¢ pojazd.
12.Usung¢ ptozy hamulcowe spod kot.

11.

4x

X | Osuszanie systemu hamulcowego.

Uwaga na pojazd w ruchu!

Pojazd mogacy sie swobodnie porusza¢ moze
spowodowac szkody.

Niezbedne jest przestrzeganie obowigzujgcych zasad
odnosnie zabezpieczenia pojazdu.

Uktad pneumatyczny znajduje sie pod wysokim
cisnieniem!

Osad lub inne niepozadane czgsteczki wyrzucone

z obszaru wylotowego moga spowodowac powazne
obrazenia oczu.

Nalezy stosowac okulary ochronne.

1. Uruchomi¢ pojazd i czekac az cisnienie w PG i PZ w
petni sie ustabilizuje.
2. Oprozni¢ mikrosiatkowy filtr oleju (A01.04).
2.1.Umiesci¢ odpowiednie naczynie na miejscu
przed rozpoczeciem odpowietrzania i
oprdzniania urzadzenia.

2.2.Uwaznie odpowietrzy¢ mikrosiatkowy filtr
olejowy (A01.04) poprzez spust reczny.

e Swoboda ruchu.

e Kondensat jest odprowadzany, a sprezone
powietrze jest wydmuchiwane z
mikrosiatkowego filtra oleju (A01.04).

2.3.0dczeka¢, az kondensat jest catkowicie
odprowadzony i wydmuchiwane bedzie czyste
powietrze.

2.4.Zamkng¢ spust reczny mikrosiatkowego filtra
oleju (A01.04) i przeprowadzi¢ kontrole
dziatania spustu.

e Swoboda ruchu.

e Brak uciekajgcego powietrza, jezeli zawor
spustowy jest zamkniety.

3. Oproézni¢ odwadniacz (DO5).
3.1.0tworzy¢ kurek spustowy odwadniacza (DO5)
i przeprowadzi¢ kontrole dziatania kurka.
e Swoboda ruchu.
e Kondensat jest odprowadzany, a sprezone
powietrze jest wydmuchiwane z odwadniacza
(DO05).
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Osuszanie systemu hamulcowego.

3.2.0dczeka¢, az kondensat jest catkowicie
odprowadzony i wydmuchiwane bedzie czyste
powietrze.

3.3.Zamkng¢ kurek spustowy odwadniacza (D05)
i przeprowadzi¢ kontrole dziatania kurka.

e Swoboda ruchu.

o Brak uciekajgcego powietrza, jezeli zawor
spustowy jest zamkniety.

4. Oproéznic filtr odsrodkowy (D11).

4.1.0tworzy¢ kurek spustowy filtra odsrodkowego
(D11) i przeprowadzi¢ kontrole dziatania kurka.

e Swoboda ruchu.
Kondensat jest odprowadzany, a sprezone
powietrze jest wydmuchiwane z filtra
odsrodkowego (D11).

4.2.0dczekaé, az kondensat jest catkowicie
odprowadzony i wydmuchiwane bedzie czyste
powietrze.

4.3.Zamkngc kurek spustowy filtra odsrodkowego
(D11) i przeprowadzi¢ kontrole dziatania kurka.

e Swoboda ruchu.

e Brak uciekajacego powietrza, jezeli zawor
spustowy jest zamkniety.

5. Wytaczy¢ zasilanie sprezarki (A01.01) i (U01) i
odpowietrzy¢ uktad poprzez sprzeg PZ, zamknac
sprzegi po odpowietrzeniu.

6. Wymiana elementu filtracyjnego mikrosiatkowego
filtra oleju (A01.04).

6.1.0dkreci¢ dolng czes¢ korpusu.

6.2.0dkrecic recznie element filtracyjny od preta
gwintowanego.

6.3.Uzywajac szczeliwa do gwintow Locite 222
(stosowanego zgodnie z wytycznymi stosowania
podanymi przez producenta), dokrecié recznie
nowy element filtracyjny (numer katalogowy
B92794) na precie gwintowanym i zamontowac
ponownie filtr mikrosiatkowy (A01.04) w
odwrotnej kolejnosci. Upewnic sie, czy O-ringi
sg prawidtowo osadzone.

7. Czyszczenie elementu filtracyjnego filtra
odsrodkowego (D11).

7.1.0dtaczy¢ zrédto zasilania sprezonym
powietrzem i odpowietrzy¢ wszystkie zbiorniki i
przewody pneumatyczne podtgczone do
urzadzenia.

7.2.Zdjac¢ pokrywe przez rozkrecenie elementéw
Srubowych.

7.3.Wyjac element filtrujgcy i oczysci¢ go.

7.4.Zanurzy¢ element filtrujgcy w wazelinie o
temperaturze od 60 do 65°C a nastepnie
pozwoli¢ mu na ociekanie.

7.5.Wytrzeé powierzchnie uszczelniajgcg korpusu i
pokrywy uzywajgc czystej szmatki.

7.6.Nasmarowacé O-ringi cienkg warstwg smaru
RENOLIT HLT2-KB (numer katalogowy 502647.
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4x | x | Osuszanie systemu hamulcowego.

7.7. Umiesci¢ O-ringi w korpusie.

7.8.Wiozy¢ element filtrujacy, zatozy¢ pokrywe i
zamocowac¢ elementami Srubowymi.

o Moment dokrecenia 20£0,2 Nm.

7.9.Przeprowadzic test szczelnosci filtra
odsrodkowego (D11).

8. Oczyszczenie elementu filtrujgcego filtra
powietrza (B96.04.01, B97.04.01) oraz (U99.06).

9. Witaczy¢ zasilanie sprezarki (A01.01) i (UO1) i
napetnié¢ uktad.

10. W razie potrzeby wytgczy¢ pojazd.

12.

Kontrola dziatania systemu zawieszenia
pneumatycznego.

4x | x

Uwaga na pojazd w ruchu!

Pojazd moggcy sie swobodnie porusza¢ moze
spowodowac szkody.

Niezbedne jest przestrzeganie obowigzujgcych zasad
odnosnie zabezpieczenia pojazdu.

Podczas przeprowadzania testu pojazd bedzie
podnoszony i opuszczany.

Ostrzec pracownikdw na pojezdzie!
Obserwowac niezbedny przeswit pojazdu.

Ukfad pneumatyczny znajduje sie pod wysokim
cisnieniem!

Wyrzucane drobinki moga spowodowac np. ciezkie
zranienia oczu.

Ostroznie podtgczac i roztgcza¢ wyposazenie do
testowania uktadu pneumatycznego.

Przeprowadzi¢ czynnos$¢ opisang dla kazdego wdzka.
Podczas kontroli dziatania hamulca zaleznego od
obcigzenia do pojazdu nie mogg wchodzi¢ niepowotane
osoby.

1. Uruchomi¢ pojazd i czekaé az ci$nienie w PG i PZ
w petni sie ustabilizuje.

e Cisnienie PZ=0,85 MPa — 1,00 MPa

e Cisnienie PG = 0,5 MPa +0,005 MPa

2. Zamkng¢ zawory kulowe (B96.03.03, B97.03.03),
aby odtaczy¢ uktad zawieszenia pneumatycznego
na wszystkich wézkach.

Przeprowadzi¢ kontrole dziatania zawordéw
kulowych (B96.03.03, B97.03.03).

e Swoboda ruchu.

3. Usungc zaslepke z krééca kontrolnego (B96.03.05,
B97.03.05), a nastepnie podtgczyé manometr
precyzyjny poprzez ztgcza wtykowe (Manometr
precyzyjny 0-1,0 MPa, klasa doktadnosci <= 0.6, z
przewodem gietkim, ztgcze wtykowe (numer
katalogowy: C105707/1)).

4. Obréci¢ dZzwignie zawordw zawieszenia
pneumatycznego (L06, LO7) w kierunku otworu
odpowietrzajgcego i obnizy¢ zawieszenie
pneumatyczne na sprezynach zabezpieczajacych.
Ustawic¢ dzwignie zaworow zawieszenia
pneumatycznego w pozycji neutralnej po

odpowietrzeniu.
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4x

Kontrola dziatania systemu zawieszenia
pneumatycznego.

5. Wytaczy¢ zasilanie sprezarki gtdwnej (A01.01)

i otworzy¢ zawér kulowy (B29) lub (B32), aby
odpowietrzyé PZ ponizej 0,6MPa. Zamknga¢ zawor
kulowy (B29) lub (B32) po odpowietrzaniu.

6. Otworzy¢ wszystkie zawory kulowe (B96.03.03,
B97.03.03), aby podtaczy¢ uktad zawieszenia
pneumatycznego na wszystkich wézkach.
Przeprowadzi¢ kontrole dziatania zaworéw
kulowych (B96.03.03, B97.03.03).

e Swoboda ruchu.

7. Wiaczy¢ zasilanie sprezarki gtéwnej (A01.01) i
obserwowaé wskazania manometru precyzyjnego
podtgczonego do krééca kontrolnego (B96.03.05,
B97.03.05).

o Cisnienie w PZ ros$nie.

7.1.Sprawdzi¢ dziatanie zaworu przelewowego
(B96.03.02, B97.03.02) za pomocg manometru
precyzyjnego podtgczonego do krdcca
kontrolnego (B96.03.05, B97.03.05).

o Wzrost krzywej cisnienia PZ, ktérej przebieg
monitorowany jest na manometrze, za-trzymuje
sie przy 0,62 £ 0,02 MPa, kiedy zawér
przelewowy (B96.03.02, B97.03.02) otwiera sie i
zawieszenie pneumatyczne jest zasilane.

e Czas napetniania systemu od 0 MPa do 0,62 MPa
~9,8 minuty.

7.2.Sprawdzi¢ dziatanie zawordow poziomujacych
(Loe, LO7).

e Pudto pojazdu jest podniesione na nominalny

poziom.

8. 0Odfaczy¢é manometry od kréécoéw kontrolnych
(B96.03.05, B97.03.05) i zamkng¢ krééce
kontrolne za pomoca wtyczki zabezpieczajacej.

9. Podtgczy¢ manometry precyzyjne do kréécow
kontrolnych (B96.08.03) oraz (B96.08.04)
(Manometr precyzyjny 0-1,0 MPa, klasa
doktadnosci <= 0.6, z przewodem gietkim, ztgcze
wtykowe (numer katalogowy: C105707/1)).

10. Obrdci¢ dZzwignie zaworu zawieszenia
pneumatycznego (L06/1) w kierunku otworu
odpowietrzajgcego na wdozku 70RSNea/1.

11. Powoli odpowietrza¢ poduszke za pomocg zaworu
zawieszenia pneumatycznego (L06/1) i
obserwowad wskazania manometru podtgczonego
do krééecdw kontrolnych (B96.08.03) oraz
(B96.08.04).

® Przy rdznicy ci$nien pomiedzy dwoma stronami
zawieszenia pneumatycznego na wozku
wynoszacej 0,2 MPa +0,025 MPa / —0,04 MPa
zawor przelewowy (L13) otwiera sie.

® Roznica cisnienia nie przekracza 0,2 MPa +0,025
MPa / -0,04 MPa.
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12.

Kontrola dziatania systemu zawieszenia
pneumatycznego.

4x | x

12.Umiejscowi¢ dzwignie zawordw zawieszenia
pneumatycznego (L06/1) w pozycji neutralne;j
i powtdrzy¢ procedure z przeciwnymi zaworami
zawieszenia (L07/1).

®Przy réznicy cisnien pomiedzy dwoma stronami
zawieszenia pneumatycznego na wdzku
wynoszacej 0,2 MPa +0,025 MPa / —0,04 MPa
zawor przelewowy (L13) otwiera sie.

eR0znica cisnienia nie przekracza 0,2 MPa +0,025
MPa / -0,04 MPa.

13.Powtdrzyé procedury pomiarowe opisane w
punktach 10 do 12 dla wdzka 70RSNea/2.

14.0dtaczy¢ manometry od kréécéw kontrolnych
(B96.08.03) oraz (B96.08.04).

15. Podtgczy¢ manometry precyzyjne do kréécow
kontrolnych (B97.08.03.. B97.08.05) oraz
(B97.08.04, B97.08.06) (Manometr precyzyjny O-
1,0 MPa, klasa doktadnosci <= 0.6, z przewodem
gietkim, ztgcze wtykowe (numer katalogowy:
C105707/1)).

16.0bréci¢ dZzwignie zaworu zawieszenia
pneumatycznego (L06/2) w kierunku otworu
odpowietrzajgcego na wozku 72TRSTea/1.

17.Powoli odpowietrza¢ poduszke za pomocg zaworu
zawieszenia pneumatycznego (L06/2) i
obserwowaé wskazania manometréw
podtgczonych do kréécéw kontrolnych (B97.08.03,
B97.08.05) oraz (B97.08.04., B97.08.06).

® Przy rdznicy ci$nien pomiedzy dwoma stronami
zawieszenia pneumatycznego na wozku
wynoszacej 0,2 MPa +0,025 MPa / —0,04 MPa
zawor przelewowy (L13) otwiera sie.

e Roznica cisnienia nie przekracza 0,2 MPa +0,025
MPa / —0,04 MPa.

18.Umiejscowi¢ dzwignie zawordow zawieszenia
pneumatycznego (L06/2) w pozycji neutralnej i
powtdrzy¢ z przeciwnymi zaworami zawieszenia
(L07/2).

® Przy réznicy cisnieh pomiedzy dwoma stronami
zawieszenia pneumatycznego na wozku
wynoszacej 0,2 MPa +0,025 MPa / —0,04 MPa
zawor przelewowy (L13) otwiera sie.

e Roznica ci$nienia nie przekracza 0,2 MPa +0,025
MPa / —0,04 MPa.

19.Powtdrzy¢ procedury pomiarowe opisane w
punktach 16 do 18 dla wdzka 72RSTea/2.

20.0dtaczy¢é manometry do kré¢céw kontrolnych
(B97.08.03, B97.08.05) oraz (B97.08.04,
B97.08.06).

21.W razie potrzeby wytgczy¢ pojazd.
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Podczas testu szczelnosci inne urzadzenia
wykorzystujgce sprezone powietrze nie moga by¢
uruchomione.

1. Podtozy¢ ptozy hamulcowe pod kota, aby
zapobiec przypadkowemu stoczeniu sie
pojazdu.

2. Uruchomi¢ pojazd i czeka¢ az cisnienie w PG i PZ
w petni sie ustabilizuje.

e Cisnienie PZ = 0,85 MPa — 1,00 MPa

e Cisnienie PG = 0,5 MPa 0,005 MPa

3. Zluzowa¢ hamulec postojowy.

e Komunikat na monitorze maszynisty informuje

o0 zluzowaniu hamulca postojowego na
odpowiednim wdzku.

4. Zwolni¢ hamulec parkingowy na odpowiednich
wdzkach.

e Czujnik ci$nieniowy (B96.06.01, B97.06.01) wysyta
sygnat informujacy, ze hamulec parkingowy na
wszystkich wdzkach jest zluzowany.

e Informacja o zluzowaniu hamulca parkingowego
na wyswietlaczu pojazdu.

5. Usung¢ zaslepki gwintowane z kréécow

kontrolnych (B97.10.06, B97.10.02) i podtaczy¢

X | Kontrola szczelnosci. manometry precyzyjne przy pomocy zfaczy
wtykowych.

6. Zatrzymac sprezarke gtowng (A01.01), jezeli
pracuje.

7. Kontrolowac ci$nienie w PG przy uzyciu
manometru precyzyjnego przytaczonego do
krééca kontrolnego (B97.10.06).

o Maksymalny spadek cisnienia PG < 0,015 MPa
W ciggu 5 minut.

o Wykry¢ i wyeliminowaé ewentualne
nieszczelnosci.

o Wykry¢ ewentualne nieszczelnosci przy pomocy
substancji do tego przeznaczonej bgdz roztworu
mydfa.

8. Kontrolowac cisnienie w PZ przy uzyciu
manometru precyzyjnego przytgczonego do
krdéca kontrolnego (B97.10.02).

e Maksymalny spadek cisnienia PG < 0,015 MPa
W Ciggu 5 minut.

o Wykry¢ i wyeliminowac ewentualne
nieszczelnosci.

e Wykry¢ ewentualne nieszczelnosci przy pomocy
substancji do tego przeznaczonej badz roztworu

mydta.

-100-




Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

POLREGIO sp. z 0.0.

Opracowat

NEWAG IP Management Sp. z o.0.

Data

Marzec 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19

Rewizja

LP.

P1|P2|P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI

WYMAGANIA

NR
ZAL.

13.

4x | x | Kontrola szczelnosci.

9. Zmniejszy¢ cisnienie w PZ ponizej 0,5 MPa

poprzez otwarcie sprzegow

10.0dtaczy¢é manometr od kro¢céw kontrolnych
(B97.10.06, B97.10.02). Zamkna¢ krééce
kontrolne (B97.10.06, B97.10.02) wtyczkami
zabezpieczajgcymi.

11. Zada¢ hamowanie nagte przy pomocy zaworu
hamowania nagtego (D09) — pozycja ‘SB’.

12. Kontrola cisnienia C przy pomocy manometru
(D22).

o Maksymalny spadek cisnienia C < 0,01 MPa
W Ciggu 5 minut.

o Wykry¢ i wyeliminowac ewentualne
nieszczelnosci.

o Wykry¢ ewentualne nieszczelnosci przy pomocy
substancji do tego przeznaczonej badz roztworu
mydta.

13. Uruchomié sprezarke gtéwng (A01.01) i
napetni¢ system.

14. Zadaé hamulec parkingowy.

15. W razie potrzeby wytgczy¢ pojazd.

16. Usungc¢ ptozy hamulcowe spod kot.

14,

gtéwnej (A01.01).

Kontrola dziatania systemu przygotowania
4x | x [powietrza (AO1) oraz sterowania sprezarki

Uwaga na pojazd w ruchu!

Pojazd mogacy sie swobodnie porusza¢ moze
spowodowac szkody.

Niezbedne jest przestrzeganie obowigzujgcych zasad
odnosnie zabezpieczenia pojazdu.

Ukfad pneumatyczny znajduje sie pod wysokim
cisnieniem!

Wyrzucane drobinki moga spowodowaé np. ciezkie
zranienia oczu.

Ostroznie podtgczad i roztgcza¢ wyposazenie do
testowania uktadu pneumatycznego.

1. Uruchomi¢ pojazd i czeka¢, az cisnienie w PZ i PG
w petni sie ustabilizuje.
e Cisnienie PZ=0,85 MPa — 1,00 MPa
e Ci$nienie PG = 0,5 MPa +0,005 MPa
2. Usung¢ ochronng wtyczke krééce kontrolne (A04)
i podfaczy¢ manometry precyzyjne za pomoca
ztgczki (Manometr precyzyjny 0-1,0MPa, klasa
doktadnosci <= 0.6, z przewodem gietkim, ztgcze
wtykowe (numer katalogowy: C105707/1)).
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14.

gtéwnej (A01.01).

Kontrola dziatania systemu przygotowania
4x | x [powietrza (AO1) oraz sterowania sprezarki

v

. Otworzy¢ zawdr kulowy (B29) lub (B32), aby
stopniowo odpowietrzaé PZ.

4. Sprawdzi¢ ciSnienie w PZ przy pomocy manometru

podtgczonego do krééca kontrolnego (A04/1),

kiedy sprezarka na cztonie A uruchamia sie.

Sprezarka (A01.01) na cztonie A wtgcza sie dzieki

czujnikowi cisnieniowemu (A05) przy ciSnieniu

w PZ =0,85 + 0,02 MPa.

Zapewni¢ dalszy spadek cisnienia w PZ.

Sprawdzi¢ ci$nienie w PZ przy pomocy manometru

podtaczonego do kréécea kontrolnego (A04/2),

kiedy sprezarka na cztonie B uruchamia sie.

Sprezarka (A01.01) na cztonie B witgcza sie dzieki

czujnikowi cisnieniowemu (A06) przy cisSnieniu w

PZ=0,77 £ 0,02 MPa.

. Po uruchomieniu sprezarek na obu cztonach Bi A

zakonczy¢ odpowietrzanie PZ.

Sprawdzi¢ dziatanie osuszaczy (A01.02) podczas

pracy sprezarki.

e Wskaznik na pulpicie maszynisty informuje o pracy
osuszacza.

e Wskazniki pracy wiez osuszacza przetgczajg sie
podczas pracy osuszacza.

e Zawory elektromagnetyczne muszg przetgczac sie
samoczynnie w trakcie osuszania z catkowitym
czasem cyklu ok. 2 min (1 min wieza lewa / 1
min wieza prawa).

e Strumien powietrza jest wystrzelony z portu
wyjsciowego co drugie przetgczenie
elektromagnesu zaworu.

e Podczas gdy sprezarka dostarcza powietrze,
powietrze po regeneracji nieaktywnej wiezy
osuszacza przechodzi przez wylot wraz z
osadem.

e Podczas gdy sprezarka dostarcza powietrze, ciecz
wylatuje przez osuszacz w regularnych
odstepach czasowych.

9. Kontrolowa¢ manometry podtgczony do
kro¢céw kontrolnych (A04).

e Sprezarka na cztonie B wytacza sie dzieki
regulatorowi cisnienia (A06) przy ci$nieniu
wPZ=0,9+0,02 MPa.

e Sprezarka na cztonie A wytacza sie dzieki
regulatorowi ci$nienia (A05) przy ci-$Snieniu
w PZ=1,00 £ 0,02 MPa.

e Czas napetniania systemu od 0 MPa do 1,0 MPa ~
28 minut.
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10.0dtgczy¢ manometry od kréécow kontrolnych
(A04) i zamkna¢ kréécee kontrolne (A04) za
. . . pomoca wtyczek zabezpieczajgcych.
Kont.rola dziatania systemu przygotow.amar 11.Sprawdzi¢ dziatanie osuszaczy (A01.02), gdy
14. 4x | x [powietrza (AO1) oraz sterowania sprezarki e
. . sprezarki sg wyfaczone.
gtéwnej (A01.01). .
e Zawory elektromagnetyczne na osuszaczu nie s3g
juz przetaczane.
12. W razie potrzeby wytgczy¢ pojazd.
Uwaga na pojazd w ruchu!
Pojazd mogacy sie swobodnie porusza¢ moze
spowodowac szkody.
Niezbedne jest przestrzeganie obowigzujgcych zasad
odnosnie zabezpieczenia pojazdu.
Czynnosci konserwacyjne nalezy przeprowadzi¢ dla obu
modutéw pantografu (U99).
1. Uruchomi¢ pojazd i czekaé, az ci$nienie w PZ i PG
w petni sie ustabilizuje.
e Cisnienie PZ=0,85 MPa — 1,00 MPa
e Cisnienie PG = 0,5 MPa +0,005 MPa
2. Usung¢ ochronng wtyczke krééce kontrolne
(U99.13) i podtaczy¢ manometry precyzyjne za
pomoca ztgczki (Manometr precyzyjny 0-1,0
MPa, klasa doktadnosci <= 0.6, z przewodem
gietkim, ztgcze wtykowe (numer katalogowy:
C105707/1)).
3. Whylaczyc zasilanie sprezarek gtéwnych (A01) na
obu cztonach Ai B.
4. Otworzy¢ zawor kulowy (B29) lub (B32), aby
Kontrola dziatania urzadzen sterowania stopniowo odpowietrzaé PZ.
15. 2x | x | pantografem (U99) oraz sterowania sprezarki 5. Sprawdzi¢ cisnienie w PZ przy pomocy

pomocniczej (U01).

manometru podtgczonego do krdcca
kontrolnego (U99.13), kiedy sprezarka (U01.01)
uruchamia sie.

o Sprezarka (UO1) wiacza sie dzieki czujnikowi
ciSnieniowemu (U99.05) przy cisnieniu w PZ =
0,55 £ 0,015 MPa.

6. Po uruchomieniu sprezarki (U01) zakonczy¢
odpowietrzanie PZ.

7. Kontrolowa¢ manometr podtgczony do krééca
kontrolnego (U99.13).

e Sprezarka (U01) wytgcza sie dzieki regulatorowi
ci$nienia (U99.05) przy cisnieniu w PZ=0,8+0,02
MPa

8. Odtaczy¢ manometr od krdéca kontrolnego
(U99.13) i zamkna¢ krécie¢ kontrolny (U99.13)
za pomoca wtyczek zabezpieczajgcych.

9. Usungc ochronng wtyczke krééca kontrolnego
(U99.12) i podtgczy¢é manometr precyzyjny za
pomoca ztgczki. Ustawic kréciec kontrolny w
pozycje "pomiar ci$nienia". (Manometr
precyzyjny 0-1,0 MPa, klasa doktadnosci <= 0.6,
z przewodem gietkim, ztgcze wtykowe (numer
katalogowy: C105707/1)).
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15.

pomocniczej (UO1).

Kontrola dziatania urzadzen sterowania
2x | x | pantografem (U99) oraz sterowania sprezarki

10. Aktywowac zawoér elektromagnetyczny
(U99.09), aby zasili¢ pantograf.

11. Sprawdzi¢ cisnienie na pantografie przy pomocy
manometru podtgczonego do krdcca
kontrolnego (U99.12).

e Pantograf pojazdu podnosi sie dzieki sygnatowi
wysytanemu przez czujnik cisnieniowy (U99.11)
przy cisnieniu = 0,35 + 0,01 MPa.

e Zawor elektromagnetyczny (U99.09) jest
wentylowany dzieki sygnatowi wysytanemu przez
czujnik cisnieniowy (U99.11) przy cisnieniu = 0.45
+ 0,01 MPa.

e Pantograf pojazdu uniesiony.

12. Zamkna¢ zawér kulowy (U99.14)

i przeprowadzi¢ kontrole jego dziatania.

e Swoboda ruchu.

e Powietrze powinno ucieka¢, gdy zawodr kulowy
(U99.14) jest zamkniety.

13. Sprawdzi¢ cisnienie w na pantografie przy
pomocy manometru podtgczonego do krééca
kontrolnego (U99.12).

e Cisnienie na pantografie =0 MPa + 0,01 MPa.

e Pantograf pojazdu jest opuszczany.

14. Odtaczy¢é manometr od krdéea kontrolnego
(U99.12) i zamkng¢ krécie¢ kontrolny (U99.12)
za pomoca wtyczek zabezpieczajacych.

15. Otworzy¢ zawér kulowy (U99.14) i
przeprowadzi¢ kontrole jego dziatania.

e Swoboda ruchu.

16. Przywrdécic zasilanie sprezarek gtéwnych (A01)
na obu cztonach Bi A.

17. W razie potrzeby wytgczy¢ pojazd.

16.

4x | x .
powietrza.

Wypetnié protokét odbioru uktaddw

- wykona¢ co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3.

17.

2x | x | Odwodni¢ zbiorniki powietrza.

- wykona¢ co 6 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3.

18.

Dokona¢ weryfikacji zbiornikéw powietrznych
i zawordw bezpieczeristwa.

- przeprowadzi¢ proby przewidziane w aktualnych
wytycznych wykonywania dozoru technicznego dla
zbiornikéw sprezonego powietrza oraz zaworéw
bezpieczenstwa w kolejowych pojazdach szynowych.

* - nalezy przestrzegac terminéw zawartych
w dokumentac;ji zbiornikdw.

Sprezarka gtéwna (A01.01)

19.

X x | x | Ogledziny.

- niedopuszczalne jakiekolwiek wycieki.

20.

wymagane.

Sprawdzi¢ poziom oleju w agregacie
2x | x| x |sprezarkowym, uzupetni¢ poziom oleju jesli to

- sprawdzenie poziomu oleju wykona¢ co max 100
roboczogodzin sprezarki

21.

Sprawdzi¢ wskaznik podcisnienia na filtrze
powietrza w agregacie sprezarkowym.

- wykona¢ co 300 — 500 roboczogodzin sprezarki
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22. 4x | x ymlenlc whkiad filtra powietrza w agregacie | _ wykona¢ co 1 000 roboczogodzin lub co rok.
sprezarkowym.
S i¢ filt iet i t , .
23. ax | x pra\{vdz'llc i powietrza, w ra'me po'rzeby - wykona¢ co 1500 roboczogodzin lub co rok.
wymienié¢ na nowy w agregacie sprezarkowym.
24, ax | x OCZVSCIC. chfodmce Z zanieczyszezen w - wykona¢ co 1 500 roboczogodzin lub co rok.
agregacie sprezarkowym.
25. 4x | x | Kontrola zaworu bezpieczenstwa sprezarki - co rok przeprowadzic test funkcjonalny na pojezdzie.
Wymiana oleju, wymiana wktadu filtra oleju. WYm,I?n,a '0|EJU co kazde 3 090 roboczog'odn.n |Ub, .
* . . najpézniej po 2 latach. Wymiana putapki olejowej i
26. 8x | x* | Kontrola wyfacznika termicznego. . . . 1
Wvymiana putapki oleiowei kontrola wytgcznika termicznego co kazde 3 000
y putap JOWe] roboczogodzin lub najpdzniej po 2 latach.
Osuszacz powietrza (A01.02)
27.| x | x x | Ogledziny. - brak uszkodzen.
Kontrola dziatania (czas przetaczania oraz - czynnosci obstugi konserwacyjnej moga by¢
28. 4x | x |oprdzniania), sprawdzic¢ czystos¢ otworu wykonywane jednoczesnie ze sprawdzeniem
wylotowego ttumika. sprezarki.

* - w razie stwierdzenia duzej ilosci wody w uktadzie
pneumatycznym lub podejrzenia uszkodzenia
osuszacza wykonaé pomiar.

- podtaczy¢ aparature pomiarowg punktu rosy do
sprzegu PZ i zapewnic statg prace sprezarki (A01.01).

; . - w dobrych warunkach uzytkowania zywotnos¢
29. * * 1 Wyk k .

9 X X ykonac pomiar punktu rosy desykantu jest teoretycznie nieograniczona. Wymiana
generalna podczas remontu. Jednak do potrzeby
wymiany desykantu moze dojs¢ przedwczesnie w
momencie, kiedy pojawiajg sie duze zanieczyszczenia
olejem oraz brudem (wtedy nalezy wymieni¢ wieze
osuszacza).

Zawor bezpieczenstwa (A01.03)

System sprezonego powietrza jest pod wysokim

ciSnieniem!

Osady i niepozgdane czastki znajdujgce sie w obszarze

wylotowym i wyrzucane podczas odpowietrzania, moga

spowodowac np. ciezkie zranienia oczu.

Nalezy zatozy¢ gogle ochronne.

Zastoni¢ otwory odpowietrzajgce szmatka.

30. 2x | x | Odpowietrzy¢ zawor bezpieczeristwa (A01.03) , . , e

Zawor bezpieczenstwa straci waznos¢ Swiadectwa

kwalifikacji, uzyskane po testach odbiorczych

urzadzenia, jesli plomba otowiana zostanie usunieta.

W takiej sytuacji gwarancja catkowicie traci waznos¢.

Urzadzenie odpowietrzajgce moze by¢ uruchomione

tylko recznie, przy przeciwcisnieniu wynoszacym

85% nastawionego cisnienia.
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30.

2X

X | Odpowietrzy¢ zawor bezpieczenstwa (A01.03)

1. Uruchomi¢ pojazd i czeka¢ az cisnienie w PG i PZ w
petni sie ustabilizuje.

e Ci$nienie PZ = 0,85 MPa — 1,00 MPa

e Cisnienie PG = 0,5 MPa 0,005 MPa
2. Sprawdzi¢ wzrokowo zawor bezpieczenstwa (A01.03).
- brak zniszczen.
- brak sladow korozji i Sladéw brudu w sgsiedztwie
zaworu bezpieczenstwa, zwtaszcza przy otworach
wylotowych.

\Y Gniazdo zaworu

3. Sprawdzi¢ gniazdo zaworu (v) na obecnos¢ ciat
obcych.
4. Przeczysci¢ zawor bezpieczeristwa (A01.03).
- W szczegolnosci otwory wylotowe muszg by¢ czyste.
- Znalezione na urzadzeniu slady korozji nalezy usungc,
jezeli jest to niemozliwe, a stopien skorodowania
wptywa na dziatanie urzadzenia, nalezy wymieni¢ zawor
bezpieczeristwa.
5. Sprawdzi¢ reczng Srube spustowa.
- Reczna $ruba spustowa nie moze zostac tatwo
przekrecona, ale musi by¢é mozliwos$¢ otwarcia recznego
6. Odpowietrzenie zaworu bezpieczenstwa (A01.03).
6.1 Uruchomic sprezarke (A01.01) pojazdu.
6.2 Odkrecic¢ reczng Srube spustowg zaworu
bezpieczeristwa (A01.03) o co najmniej trzy petne obroty
po jej poluzowaniu.
- Powietrze musi ucieka¢ przez stale otwarty zawor przez
co najmniej trzy sekundy.
6.3 Ponownie zakreci¢ Srube spustu recznego i sprawdzic
za pomoca roztworu mydta
- Nie powinny sie pojawiac pecherzyki powietrza.
- Otwory wylotowe zaworu bezpieczeristwa zawsze
nalezy utrzymywac w czystosci i nie moze w nich by¢
jakichkolwiek osadéw czy innych czastek.
- Odpowietrzanie jest zakonczone.

7. W razie potrzeby wytaczyé pojazd
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2x*

Test funkcjonalny zaworu bezpieczenstwa
(A01.03).

*- test funkcjonalny zaworu bezpieczeristwa wykonac
jezeli w trakcie odpowietrzania (wykonywanego
zgodnie z punktem 30) stwierdzono nieprawidtowe
dziatanie lub uszkodzenie zaworu bezpieczenstwa,
alternatywnie wymieni¢ zawor bezpieczenstwa na
sprawny.

Uktad pneumatyczny znajduje sie pod wysokim
ciSnieniem!

Osad lub inne niepozadane czasteczki wyrzucone z
obszaru wylotowego mogg spowodowac powazne
obrazenia oczu.

Przed montazem urzadzen zawsze nalezy upewnic sie, ze
zostaty one sprawdzone. Przed dopuszczeniem pojazdu
do ruchu nalezy sie upewnic, ze caty system zostat
sprawdzony i zakwalifikowany jako sprawny.

Zawor bezpieczenstwa straci waznos¢ swiadectwa
kwalifikacji, uzyskane po testach odbiorczych
urzadzenia, jesli plomba zostanie usunieta. W takiej
sytuacji gwarancja catkowicie traci waznos¢

Naprawy i zmiany (np. nastawionego ci$nienia) musza
pozostac w gestii producenta, aby swiadectwo
kwalifikacji zaworu uzyskane podczas testu zaworu
bezpieczenstwa nie stracito waznosci.

1. Wymontowac zawér bezpieczenstwa (A01.03) z
przewodow pneumatycznych na pojezdzie.

1.1 Zabezpieczy¢ otwarte przytacza na pojezdzie za
pomoca wtyczki uszczelniajacej.

2. Przeprowadzic¢ test funkcyjny.

2.1 Zamontowac zawor bezpieczenistwa (A01.03) na
stanowisku testowym. Nalezy uwzgledni¢ odpowiednig
przejscidwke na gwint tagczacy. Konstrukcja stanowiska
kontrolnego powinna odpowiadaé zatgczonemu
schematowi.

- Koniecznym warunkiem jest, aby w linii zasilajacej
dostepna byta zbiornik powietrza o zalecanej pojemnosci
100 litréw i ci$nieniu napetniania 2 MPa (20 bar).
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Test funkcjonalny zaworu bezpieczenstwa

* *
2| X 001.03).

2.2 Otworzy¢ kurek (1).

- Na manometrze uktadu, musi by¢ wizualnie osiggniecie
cisnienia minimalne 20 bar (2 MPa)

2.3 Sprawdzié ustawienia ci$nienia zaworu
bezpieczenstwa (A01.03) podane na zewnetrznej stronie
zaworu.

- Podane cisnienie i ciSnienie okreslone na liscie czesci
powinny by¢ takie same: zawdr bezpieczenstwa
(A01.03):1191919/02120= 12,0 bar (1,2 MPa)

2.4 Ustawic zawor redukceyjny (2) umieszczony na
stanowisku testowym do cisnienia 12 bar x 0,85 (1,2
MPax0,85) obserwujgc wynik na manometrze (5).

- Ci$nienie = 10,2 bar £ 0.1 (1,02 £ 0,01 MPa).

2.5 Otworzyc¢ kurek (3), aby napetni¢ zbiornik powietrza
(4). (Obudowa urzadzenia musi by¢ zamknieta (ochrona
ludzi)!).

2.6 Nanie$¢ na otwory wylotowe zaworu
bezpieczenstwa (A01.03) roztwdr mydta.

2.7 Po otrzymaniu korncowego cisnienia 10,2 bar £+ 0,1
(1,02 £ 0,01 MPa), zamkna¢ kurek (3) i nastepnie szybko
otworzy¢ kurek (8).

- Zawor bezpieczenstwa (A01.03) nie moze miec
wyciekdw ani nieszczelnosci.

2.8 Przeprowadzi¢ jednorazowe odpowietrzanie zgodnie
z wczesniejszym punktem. Po zakoriczeniu zawdr musi
zosta¢ ponownie zamkniety poprzez reczne wkrecanie
Sruby spustowej.

2.9 Otworzyc¢ kurek (3), aby napetnié zbiornik powietrza
(4). Po otrzymaniu koncowego cisnienia 10,2 bar (1,02
MPa), zamkng¢ kurek (3) i nastepnie szybko otworzy¢
kurek (8).

- Zawor bezpieczenstwa (A01.03) nie moze miec
wyciekOw ani nieszczelnosci.
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e T 14 |

Kurek odcinajgcy gtdwnego przewo-
du

Kurek regulacyjny zaworu

Manometr cyfrowy BARKSDALE
Kurek odcinajgcy

Manometr 20 bar
Kurek odpowietrzajgcy
Manometr 16 bar

kalibrowane

10
12
14

C 161992/7

Reduktor cisnienia 737.705 G1 (0,5 -
25 bar) z mozliwoscig nastawy ci-
$nienia nominalnego

Zbiornik powietrza

Kurek odcinajgcy

Kurek odcinajgcy zbiornika
Zawor bezpieczenstwa
Manometr 25 bar

Urzadzenie zabezpieczajgce przed

przecigzeniem (ustawione na 16
bar).

Rys. Stanowisko testowe zaworu bezpieczeristwa
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2x*

Test funkcjonalny zaworu bezpieczeristwa
(A01.03).

2.10 Zawor redukeyjny (2) zamontowany na stanowisku
kontrolnym ustawi¢ do wartosci podanego w wykazie
czesci cisnienia nastawczego x 1,15 wartosc cisnienia
obserwowac na manometrze (5).

- Ci$nienie = 1,38 MPa + 0,01MPa (13,8 bar + 0,1 bar).
2.11 Po ostroznym otwarciu zaworu (3) nastepuje
powolny wzrost cisnienia wskazywanego na
manometrze (13). Po stwierdzeniu pierwszych
nieszczelnosci, o ktérych $wiadczy powstawanie
pecherzykdéw powietrza, nalezy niezwtocznie zamknac
zawor (3) i zanotowac cisnienie wskazywane na
manometrze (ciSnienie nastawcze = ciSnienie w
momencie zadziatania).

- Dopuszczalna tolerancja ci$nienia w momencie
zadziatania w stosunku do katalogowego cisnienia
nastawczego wynosi £ 3% tj. 1,164 MPa + 1,236 MPa
(11,64 bar + 12,36 bar).

2.12 Jesli wartosci cisnienia dla zaworu mieszczg sie w
zakresie tolerancji, nalezy poprzez powolnie otwieranie
zaworu (11) obnizy¢ ci$nienie na zaworze
bezpieczeristwa (A01.03) do wartosc¢ cisnienia
nastawczego x 0.03 + 0, 01 MPa tj. 0,046 MPa (0,46 bar).
Nastepnie ponownie zamkng¢ zawoér (11).

2.13 Skontrolowac szczelnos$¢ zaworu (A01.03)
ponownie nanoszac na zawor roztwor mydta.

- Podczas kontroli nie mogg sie tworzy¢ pecherzyki
powietrza (ok. 15 s).

2.14 Zamkng¢ zawor (8). Odpowietrzy¢ uktad przy uzyciu
zaworu (11), po czym zamkngé zawér (11).

- Jezeli wystepujg odchylenia lub ktérys z wymogdw nie
zostat spetniony, nalezy zareklamowac zawoér.

- Jesli nie zostaty spetnione wymogi, podczas demontazu
nalezy pamietaé, ze przed wyjeciem zaworu nalezy
zredukowac cisnienie na stanowisku kontrolnym.

3. Kontrola ci$nienia otwierania i zamykania oraz
szczelnosci (cisnienie zamykania).

3.1 Otworzy¢ catkowicie kurek (3) i (8) w celu
napetnienia zbiornika powietrza (4) i catej instalacji
testowe;.

- Do momentu osiggniecia korncowego cisnienia 1,38
MPa 0,01 MPa (12 bar x 1,15 = 13,8 bar £ 0,1 bar),
zawor bezpieczenstwa (A01.03) musi by¢ wyraznie
odpowietrzany (ci$nienie otwarcia zalezy od zasilania).
- W zaleznosci od charakterystyki zasilania powinno
nastgpi¢ pulsacyjne otwieranie i zamykanie.

- Drgania sg niedopuszczalne (minimalny czas otwarcia:
1s).

- W celu obliczenia cisnienia otwarcia, te sekwencje
czynnosci otwierania i zamykania nalezy wykonac 3 razy.
- Jesli zawor bezpieczenstwa (A01.03) pozostanie w
otwartej pozycji podczas pierwszego uruchomienia,
procedura musi by¢ powtérzona trzy razy.

- Podczas pulsacji w kazdym przypadku maksymalne
cisnienie trzeba odczyta¢ na manometrze i zanotowac.
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3.2 Nastepnie zamkna¢ kurek (3) i zapisaé mierzone
wartosci.

- Cisnienie zamkniecia moze by¢ obserwowane na
manometrze (13) przez 30 s po zamknieciu kurka (3).
Jezeli wartos¢ cisnienia jest stata i nie maleje w czasie
pracy (20 s) wartos¢ tg mozna uznac jako cisnienie
zamkniecia.

3.3 Nastepnie zawér bezpieczeristw (A01.03), aw
szczegoblnosci otwory odpowietrzajace, powinien miec
naniesiony roztwor mydta.

- Nie powinny sie pojawi¢ pecherzyki powietrza.

3.4 Sprawdzi¢, czy gérna (cisnienie otwarcia) i dolna
wartosc graniczna (cisnienie zamykania) rézni sie od
maksymalnego odchylenia o +13% (ci$nienie otwarcia)
lub -10% (cisnienie zamkniecia) w stosunku do poziomu
cisnienia nastawczego.

- Maks. ci$nienie otwarcia = 13,56 bar + 0,1 bar (1,356
MPa + 0,01 MPa).

- Min. ci$nienie zamkniecia = 10,80 bar + 0,1 bar (1,080
MPa + 0,01 MPa).

- Jedli tak nie jest, nalezy wykona¢ kontrole montazu
zaworu lub wykona¢ kontrole jakosci produktu.

- Jesli zostang wykryte jakiekolwiek nieszczelnosci catosé
Test funkcjonalny zaworu bezpieczenstwa testu moze zostac¢ jednorazowo powtdrzona. Jesli nie
(A01.03). zostat osiggniety wynik pozytywny przy drugim
sprawdzeniu, nalezy wykonac kontrole montazu zaworu
lub wykona¢ kontrole jakosci produktu.

3.5 Test funkcyjny zaworu bezpieczenstwa (A01.03)
zostat ukoniczony. Odpowietrzy¢ stanowisko testowe
poprzez Srube spustu recznego zaworu bezpieczenstwa
(A01.03).

4. Odkreci¢ zawor bezpieczenstwa (A01.03) od
stanowiska testowego i przywraci¢ stanowisko do stanu
poczatkowego.

5. Usungé wtyczke uszczelniajgcg z przytacza
montazowego zaworu bezpieczeristwa (A01.03).

6. Wyczyscic przytacza, zamontowaé zawor
bezpieczenstwa (A01.03) w uktadzie.

- Moment dokrecenia 125 — 150 Nm.

7. Wtaczy¢ sprezarke (A01.01, UO1) pojazdu.

8. Przeprowadzic test szczelnosSci zaworu
bezpieczenstwa (A01.03) na pojezdzie przy
zastosowaniu roztworu mydta lub innej substanc;ji
badajacej szczelnosé. Po wykonaniu kontroli
natychmiast usunac srodki do kontroli szczelnosci lub
pozostatosci mydta.

- Nie mogg powstawac pecherze powietrza.

9. W razie potrzeby wytaczy¢ pojazd

2x*| x*
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System przygotowania powietrza (A01.04)
32 X X Odpowietrzy¢ i spusci¢ wydzielony olej - wykonaé zgodnie z punktem osuszanie
z mikrosiatkowego filtru oleju A01.04 - wykona¢ co 300 roboczogodzin sprezarki
33, ax | x* Wymieni¢ element filtracyjny mikrosiatkowego | *-wykonac zgodnie z punktem osuszanie
filtru oleju A01.04 - wykonaé co 3 000 roboczogodzin sprezarki lub co 2 lata
Zawor kulowy (A03)
34. x | x [Ogledziny. - brak uszkodzen.
- swoboda ruchu, odpowietrzanie.
35. 4x | x |Sprawdzenie dziatania. - przy zamknietym zaworze kulowym A03 sprezarka
gtéwna A01.01 pracuje w trybie ciggtym.
Kréciec kontrolny (A04)
36, 2x | x |ogledziny. -brak uszkodzen, w razie konieczno$ci wymiana na
nowy.
Czujnik cisnienia (A05 i A06)
37. 2x | x | Ogledziny.
Dla czujnika ci$nienia AO5:
. . . . , . - gérna nastawa czujnika cisnienia: 1,0 £ 0,02 MPa
Sprawdzenie dziatania (graniczne wartosci SR
38. 4x | x |ciénienia), w razie koniecznoéci wymiana na i dolna'néstav.vla .czu.Jnlka cisnienia: 0,85 + 0,02 MPa
nowy. DIaI czujnika C|sn|en|'a A06:” o
- gérna nastawa czujnika cisnienia: 0,90 £ 0,02 MPa
- dolna nastawa czujnika cisnienia: 0,77 + 0,02 MPa.
Zawor bezpieczenstwa (A07)
System sprezonego powietrza jest pod wysokim
cisnieniem!
Osady i niepozadane czastki znajdujace sie w obszarze
wylotowym i wyrzucane podczas odpowietrzania, mogg
spowodowac np. ciezkie zranienia oczu.
Nalezy zatozy¢ gogle ochronne.
Zastoni¢ otwory odpowietrzajgce szmatka.
Zawor bezpieczenstwa straci waznos$¢ swiadectwa
kwalifikacji, uzyskane po testach od-biorczych
urzadzenia, jesli plomba zostanie usunieta. W takiej
sytuacji gwarancja catkowicie traci waznosc.
39. 2x | x | Odpowietrzy¢ zawdr bezpieczenstwa (A07) Urzadzenie odpowietrzajgce moze by¢ uruchomione

tylko recznie, przy przeciwcisnieniu wynoszacym 85%
nastawionego cisnienia.

1. Uruchomié pojazd i czeka¢ az ciSnienie w PG i PZ w
petni sie ustabilizuje.

2. Sprawdzi¢ wzrokowo zawér bezpieczenstwa (A07).
- brak zniszczen.

- brak sladéw korozji i sladéw brudu w sgsiedztwie
zaworu bezpieczenstwa, zwtaszcza przy otworach
wylotowych.
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W Gniazdo zaworu
3. Sprawdzi¢ gniazdo zaworu (v) na obecnos¢ ciat
obcych.
4. Przeczysci¢ zawor bezpieczenstwa (A07).
- W szczegdlnosci otwory wylotowe musza by¢ czyste.
- Znalezione na urzadzeniu slady korozji nalezy usungc,
39, 2x | x | Odpowietrzyé zawér bezpieczeristwa (A07) jezeli jest to niemozliwe, a stopien skorodowania

wptywa na dziatanie urzadzenia, nalezy wymienié zawér

bezpieczenstwa.

5. Sprawdzi¢ reczng $rube spustowg

- Reczna Sruba spustowa nie moze zostac tatwo
przekrecona, ale musi by¢é mozliwos¢ otwarcia recznego

6. Odpowietrzenie zaworu bezpieczeristwa (A07).

6.1 Uruchomic¢ sprezarke (A01.01) pojazdu.

6.2 Odkreci¢ reczng srube spustowga zaworu

bezpieczenstwa (A07) o co najmniej trzy petne obroty po

jej poluzowaniu.

- Powietrze musi uciekaé przez stale otwarty zawor przez

co najmniej trzy sekundy.

6.3 Ponownie zakreci¢ srube spustu recznego i sprawdzic¢

za pomocg roztworu mydta

- Nie powinny sie pojawia¢ pecherzyki powietrza.

- Otwory wylotowe zaworu bezpieczeristwa zawsze

nalezy utrzymywac w czystosci i nie moze w nich by¢

jakichkolwiek osadéw czy innych czastek.

- Odpowietrzanie jest zakoriczone.

7. W razie potrzeby wytgczy¢ pojazd
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Test funkcjonalny zaworu bezpieczenstwa

* *
2| X1 007).

*- test funkcjonalny zaworu bezpieczenstwa wykonac
jezeli w trakcie odpowietrzania (wykonywanego
zgodnie z punktem 39) stwierdzono nieprawidtowe
dziatanie lub uszkodzenie zaworu bezpieczenstwa,
alternatywnie wymieni¢ zawor bezpieczenstwa na
sprawny.

Ukfad pneumatyczny znajduje sie pod wysokim
cisnieniem!

Osad lub inne niepozgdane czgsteczki wyrzucone z
obszaru wylotowego mogg spowodowac powazne
obrazenia oczu.

Przed montazem urzadzen zawsze nalezy upewnic sig,
ze zostaty one sprawdzone. Przed dopuszczeniem
pojazdu do ruchu nalezy sie upewnic, ze caty system
zostat sprawdzony i zakwalifikowany jako sprawny.

Zawor bezpieczenstwa straci waznos¢ swiadectwa
kwalifikacji, uzyskane po testach odbiorczych
urzadzenia, jesli plomba zostanie usunieta. W takiej
sytuacji gwarancja catkowicie traci waznosc.

Naprawy i zmiany (np. nastawionego ci$nienia) musza
pozostac w gestii producenta, aby Swiadectwo
kwalifikacji zaworu uzyskane podczas testu zaworu
bezpieczenstwa nie stracito waznosci.

1. Wymontowac zawér bezpieczenstwa (A07) z

przewodow pneumatycznych na pojezdzie.

1.1 Wykreci¢ zawér bezpieczenstwa (A07) z przewodow

pneumatycznych na pojezdzie.

1.2 Zabezpieczy¢ otwarte przytgcza na pojezdzie za
pomocg wtyczki uszczelniajace;.

2. Przeprowadzi¢ test funkcyjny.

2.1 Zamontowac zawor bezpieczenstwa (A07) na

stanowisku testowym. Nalezy uwzgledni¢ odpowiednia

przejsciowke na gwint tgczacy. Konstrukcja stanowiska

kontrolnego powinna odpowiadac zatgczonemu

schematowi.

- Koniecznym warunkiem jest, aby w linii zasilajgcej

dostepna byta zbiornik powietrza o zalecanej

pojemnosci 100 litréw i cisnieniu napetniania 2 MPa (20

bar).
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2.2 Otworzy¢ kurek (1).
- Na manometrze uktadu, musi by¢ wizualnie osiggniecie
cisnienia minimalne 20 bar (2 MPa)
2.3 Sprawdzi¢ ustawienia ci$nienia zaworu
bezpieczenstwa (A07) podane na zewnetrznej stronie
zaworu.
- Podane cidnienie i ci$nienie okreslone na liscie czgsci
powinny by¢ takie same: zawor bezpieczenstwa (A07):
1138283/7105 = 10,5 bar (1,05 MPa)
2.4 Ustawic zawor redukceyjny (2) umieszczony na
stanowisku testowym do cisnienia 10,5 bar x 0,85 (1,05
MPax0,85) obserwujgc wynik na manometrze (5).
- Ci$nienie = 8,93 bar + 0,1 (0,893 + 0,01 MPa).
2.5 Otworzy¢ kurek (3), aby napetni¢ zbiornik powietrza
(4). (Obudowa urzadzenia musi by¢ zamknieta (ochrona
il
40. 2x* | x* Test funkcjonalny zaworu bezpieczefistwa IZLngI:I)a;)r;ies’c' na otwory wylotowe zaworu

(A07).

bezpieczenstwa (A07) roztwor mydta.

2.7 Po otrzymaniu korncowego cisnienia 8,93 bar £+ 0,1

(0,893 + 0,01 MPa), zamknac kurek (3) i nastepnie

szybko otworzy¢ kurek (8).

- Zawor bezpieczenstwa (A07) nie moze mie¢ wyciekdw
ani nieszczelnosci.

2.8 Przeprowadzi¢ jednorazowe odpowietrzanie zgodnie

z wczesniejszym punktem. Po zakoniczeniu zawor musi

zostaé ponownie zamkniety poprzez reczne wkrecanie

$ruby spustowej.

2.9 Otworzyc¢ kurek (3), aby napetni¢ zbiornik powietrza

(4). Po otrzymaniu koricowego cisnienia 8,925 bar

(0,8925 MPa), zamkngac¢ kurek (3) i nastepnie szybko

otworzy¢ kurek (8).

- Zawor bezpieczenstwa (A07) nie moze miec wyciekow

ani nieszczelnosci.
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Kurek odcinajgcy gtdwnego przewo-
du

Kurek regulacyjny zaworu

Manometr cyfrowy BARKSDALE
Kurek odcinajgcy

Manometr 20 bar
Kurek odpowietrzajgcy
Manometr 16 bar

kalibrowane

10
12
14

C 161992/7

Reduktor cisnienia 737.705 G1 (0,5 -
25 bar) z mozliwoscig nastawy ci-
$nienia nominalnego

Zbiornik powietrza

Kurek odcinajgcy

Kurek odcinajgcy zbiornika
Zawor bezpieczenstwa
Manometr 25 bar

Urzadzenie zabezpieczajgce przed

przecigzeniem (ustawione na 16
bar).

Rys. Stanowisko testowe zaworu bezpieczeristwa
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40.

2x*

2.10 Zawér redukeyjny (2) zamontowany na stanowisku
kontrolnym ustawi¢ do wartosci podanego w wykazie
czesci cisnienia nastawczego x 1,15 wartosc cisnienia
obserwowac na manometrze (5).

- Ci$nienie = 1,208 MPa + 0,01MPa (12,08 bar + 0,1 bar).
2.11 Po ostroznym otwarciu zaworu (3) nastepuje
powolny wzrost cisnienia wskazywanego na
manometrze (13). Po stwierdzeniu pierwszych
nieszczelnosci, o ktérych $wiadczy powstawanie
pecherzykéw powietrza, nalezy niezwtocznie zamkngé
zawor (3) i zanotowac cisnienie wskazywane na
manometrze (ciSnienie nastawcze = cisSnienie w
momencie zadziatania).

- Dopuszczalna tolerancja ci$nienia w momencie
zadziatania w stosunku do katalogowego cisnienia
nastawczego wynosi 1,03 MPa + 1,085 MPa

(10,3 bar + 10,85 bar).

2.12 Jesli wartosci cisnienia dla zaworu mieszczg sie w
zakresie tolerancji, nalezy poprzez powolnie otwieranie
zaworu (11) obnizy¢ ci$nienie na zaworze
bezpieczenstwa (A07) do wartosc cisnienia nastawczego
x 0.03 + 0,01 MPa tj. 0,042MPa (0,42 bar). Nastepnie
ponownie zamkng¢ zawor (11).

2.13 Skontrolowac szczelno$¢ zaworu (A07) ponownie
nanoszac na zawor roztwor mydta.

- Podczas kontroli nie mogg sie tworzy¢ pecherzyki
powietrza (ok. 15 s).

2.14 Zamkng¢ zawor (8). Odpowietrzy¢ uktad przy uzyciu
zaworu (11), po czym zamkngé zawér (11).

- Jezeli wystepujg odchylenia lub ktérys z wymogow nie
zostat spetniony, nalezy zareklamowac zawor.

- Jesli nie zostaty spetnione wymogi, podczas demontazu
nalezy pamietac, ze przed wyjeciem zaworu nalezy
zredukowac cisnienie na stanowisku kontrolnym.

3. Kontrola ci$nienia otwierania i zamykania oraz
szczelnosci (cisnienie zamykania).

3.1 Otworzy¢ catkowicie kurek (3) i (8) w celu
napetnienia zbiornika powietrza (4) i catej instalacji
testowe;.

3.2 Nastepnie zamkna¢ kurek (3) i zapisa¢ mierzone
wartosci.

- Cisnienie zamkniecia moze by¢ obserwowane na
manometrze (13) przez 30 s po zamknieciu kurka (3).
Jezeli wartos¢ cisnienia jest stata i nie maleje w czasie
pracy (20 s) wartos¢ tg mozna uznac jako cisnienie
zamkniecia.

3.3 Nastepnie zawér bezpieczenstw (A07), a w
szczegdblnosci otwory odpowietrzajgce, powinien mieé
naniesiony roztwor mydta.

- Nie powinny sie pojawi¢ pecherzyki powietrza.

Test funkcjonalny zaworu bezpieczenstwa

X1 (n07).
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40.

Test funkcjonalny zaworu bezpieczenstwa

* *
2| X1 p07).

3.4 Sprawdezi¢, czy dolna wartos¢ graniczna (cisnienie
zamykania), rézni sie od maksymalnego odchylenia o -
10% w stosunku do poziomu cisnienia nastawczego

- Maks. cisnienie otwarcia = 11,00 bar + 0,1 bar (1,1 MPa
10,01 MPa).

- Min. ci$nienie zamkniecia = 9,45 bar + 0,1 bar (0,945
MPa + 0,01 MPa).

- Jesli tak nie jest, nalezy wykonaé kontrole montazu
zaworu lub wykonaé kontrole ja-kosci produktu.

- Jesli zostang wykryte jakiekolwiek nieszczelnosci catosé
testu moze zostac¢ jednorazowo powtdrzona. Jesli nie
zostat osiggniety wynik pozytywny przy drugim
sprawdzeniu, nalezy wykonac¢ kontrole montazu zaworu
lub wykona¢ kontrole jakosci produktu.

3.5 Test funkcyjny zaworu bezpieczenstwa (A07) zostat
ukoniczony. Odpowietrzy¢ stanowisko testowe poprzez
$rube spustu recznego zaworu bezpieczenstwa (A07).
4. Odkreci¢ zawor bezpieczenstwa (A07) od stanowiska
testowego i przywrdcic stanowisko do stanu
poczatkowego.

5. Usunaé wtyczke uszczelniajacy z przytacza
montazowego zaworu bezpieczenstwa (A07).

6. Wyczysci¢ przytacza, zamontowac zawor
bezpieczenstwa (A07) w uktadzie.

- Moment dokrecenia 55 — 70 Nm.

7. Wtaczyc sprezarke (A01.01., U01) pojazdu.

8. Przeprowadzic test szczelnos$ci zaworu
bezpieczerstwa (A07) na pojezdzie przy zastosowaniu
roztworu mydta lub innej substancji badajacej
szczelnos$¢. Po wykonaniu kontroli natychmiast usung¢
srodki do kontroli szczelnosci lub pozostatosci mydta.

- Nie mogga powstawac pecherze powietrza.

9. W razie potrzeby wytgczy¢ pojazd

Czujniki cisnienia (B20, B21)

41.

2x | x | Ogledziny.

Czujnik cisnienia jest fabrycznie skalibrowany zgodnie ze
swojg charakterystyka. Pod zadnym pozorem nie nalezy
otwiera¢ obudowy czujnika.

Skrzynka hamulca bezpieczenstwa (B22)

42.

Ogledziny.

- sprawdzenie dziatania w ramach préby hamulca
bezpieczenstwa.

Zawory kulowe

(B28, B29)

43.

2x | x | Ogledziny.

- wykonaé co 6 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3.

44,

4x | x |Sprawdzenie dziatania.

- swoboda ruchu, odpowietrzanie.
- W razie potrzeby wymieni¢ na nowy.

Kurki koncowe

(B31, B32)

45.

2x | x | Ogledziny.

46.

4x | x |Sprawdzenie dziatania.

- swoboda ruchu, odpowietrzanie.

- w razie potrzeby wymieni¢ na nowy.
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Wskaznik hamulca (B33)
47.| x | x | x |Ogledziny.
- sprawdzenie dziatania w ramach préoby hamulca
48. 4x | x | Ogledziny i sprawdzenie dziatania. bezposredniego.
- w razie potrzeby wymieni¢ na nowy.
Sterownik hamulcéw (B35)
49.| x | x | x [Ogledziny sterownika. - brak uszkodzer,

- brak wyswietlanych kodéw bteddw.

* - wykonaé co 6 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3, na P1 wykona¢ odczyt tylko
w przypadku sygnalizowania btedéw istotnych
w uktadzie hamulcowym (w przypadku sygnalizacja
na wyswietlaczu sterownika innych wskazan niz 9999
lub -95-).
- sterownik hamulca B35 musi by¢ zasilony elektrycznie.
1. Uruchomi¢ pojazd.
2. Do interfejsu serwisowego sterownika hamulca B35
podtaczyé laptop z zainstalowanym oprogramowaniem
STO3A.
panel interfejsu uzytkownika na ptycie MB04 wyswietla
»TERM”
3. Uruchomic¢ STO3A oraz otworzy¢ plik z danymi
biezacego projektu.

50. | x* [ 2x | x | Odczyt zapiséw programu diagnostycznego. 4. Uruchomi¢ pamie¢ diagnostyczng i dokonaé analizy
danych diagnostycznych.
- w przypadku wykrycia trwatych usterek przystgpic¢ do
ich usuwania.
- w przypadku wykrycia chwilowych usterek, dokonac
analizy ich wystepowania, a nastepnie przystgpi¢ do ich
usuwania.
5. Jezeli to mozliwe, zapisa¢ pamieé diagnostyczna
w oprogramowaniu terminala serwisowego.
6. Usung¢ poktadowg pamiec diagnostyczng z terminala
Serwisowego, przy pomocy oprogramowania
(alternatywnie mozna uzy¢ klawisza ,S3” przez mniej niz
35s).
7. Laptop z zainstalowanym STO3A odtgczy¢ od interfejsu
serwisowego sterownika hamulca B35.
8. Jezeli dotyczy, zakonczy¢ prace pojazdu.
1.Podtozy¢ ptozy hamulcowe pod kota, aby zapobiec

przypadkowemu stoczeniu sie pojazdu.
2.Uruchomic¢ pojazd i odczekaé, az cisnienia w PZ i w PG
osiggng wtasciwe wartosci.
51 ax | x Sprawdzenie uktadu ochrony - ci$nienie w PZ: 0,85 MPa - 1,00 MPa.

przeciwposlizgowej.

- ci$nienie w PG: 0,5 MPa + 0,05 MPa.

3. Zwolni¢ hamulec parkingowy.

4. Aktywowad hamulec bezpieczenstwa za pomocg
zaworu hamowania nagtego (D09).
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5. Naciska¢ przycisk ,,52” na sterowniku hamulca B35 az
do momentu, gdy kod zdarzenia na wyswietlaczu ptyty
MBO04 zmieni sie ha MMI.
- zawory przeciwposlizgowe G01 sg uruchamiane
sukcesywnie (zmniejszenie, podtrzymanie, wzrost
cisnienia cylindra hamulcowego),
- test dziatania jest zakoriczony w momencie, gdy
pojawia sie kod zdarzenia wyswietlany przed
51 ax | x Sprawdzenie uktadu ochrony rozpoczeciem testu systemu przeciwposlizgowego kot.
' przeciwposlizgowej. - alternatywnie mozna podtaczy¢ laptop z terminalem
serwisowym STO3A do interfejsu serwisowego
sterownika hamulca (B35) i rozpocza¢ test WSP przez
oprogramowanie terminala serwisowego.
6. Zwolni¢ hamulec bezpieczenstwa za pomoca zaworu
hamowania nagtego (D09).
7. Zada¢ hamulec parkingowy.
8. W razie potrzeby wytgczy¢ pojazd.
9. Usung¢ ptozy hamulcowe spod koét.
Zawor rozrzadczy (B41)
52.| x | x | x [Ogledziny zaworu. - brak uszkodzen.
53.| x | x | x |Ogledziny dZwigni ,wtgcz-wytgcz”. - brak uszkodzen.
Sprawdzenie dziatania dzwigni ,,wtacz -
54. X X ” .
wytacz”, w razie potrzeby naprawa.
Tablica hamulcowa (B96)
55. 2x | x | Ogledziny EP Compact (B96.01).
56 2 | x Ogledziny zaworu przelewowego (B96.03.02)
' modutu zawieszenia pneumatycznego.
57 2 | x Ogledziny zaworu kulowego modutu
’ zawieszenia pneumatycznego (B96.03.03).
Sprawdzenie dziatania zaworu kulowego -przy zamknietym zaworze B96.03.03 zawieszenie
58. 4x | x | modutu zawieszenia pneumatycznego pneumatyczne jest odciete,
(B96.03.03). -swoboda ruchéw, odpowietrzanie.
59 2 | x Ogledziny krééca kontrolnego modutu -brak uszkodzen.
) zawieszenia pneumatycznego (B96.03.05).
60. 2x | x | Ogledziny filtra powietrza (B96.04.01).
61. 4x | x | Czyszczenie wktadu filtrujacego (B96.04.01).
Ogledziny zaworu zwrotnego modutu zasilania
62. 2x | x .
powietrzem (B96.04.02).
63 2 | x Ogledziny zaworéow kulowych modutu zasilania
’ powietrzem (B96.04.03, B96.04.06).
- przy zamknietym zaworze B96.04.03 hamulec stuzbowy
Sprawdzenie dziatania zaworéw kulowych jest odciety,
64. 4x | x | modutu zasilania powietrzem (B96.04.03, - przy zamknietym zaworze B96.04.06 hamulec EP jest
B96.04.06). odciety,
- swoboda ruchdw, odpowietrzanie.
65. 2x | x | Ogledziny czujnika ci$nienia (B96.06.01).
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Sprawdzenie wartosci granicznych cisnienia poprzez
kréciec kontrolny B96.06.02.
Sprawdzenie dziatania (graniczne wartosci -gbérna nastawa czujnika cisnienia: 0,48 + 0,02 MPa
66. ax | x p . g -dolna nastawa czujnika ci$nienia: 0,45 + 0,02 MPa
ci$nienia) (B96.06.01). . , S
Alternatywnie, zdemontowac czujnik ci$nienia,
przeprowadzi¢ kontrole dziatania na stanowisku
testowym i ponownie zainstalowac na pojezdzie.
67. 2x | x | Ogledziny zaworu usredniajacego (B96.08.02).
63 ax | x Sprawdzenie dziatania zaworu usredniajgcego | -ci$nienie na zaworze usredniajgcym powinno by¢
' (B96.08.02). $rednig z dochodzacych do niego cisnien.
69 2 | x Ogledziny zaworu kulowego modutu hamulca
' postojowego (B96.06.03).
- kni B96.06.03 h I
Sprawdzenie dziatania zaworu kulowego przy z'am r1.|etym Zfaworze 96.06.03 hamulec
70. 4x | x . postojowy jest odciety,
modutu hamulca postojowego (B96.06.03). , . .
-swoboda ruchéw, odpowietrzanie.
71 x| x Ogledziny kréécow kontrolnych (B96.08.03,
' B96.08.04, B96.06.02).
7. | x O.gledzmy ?aworu kulowego modutu
piaskowania (B96.09.01).
Sprawdzenie dziatania zaworu kulowego - przY zamknietym zaworze B96.09.01 piasecznice s3
73. 4x | x . . odciete,
modutu piaskowania (B96.09.01). . . .
-swoboda ruchéw, odpowietrzanie.
74, 2 | x O.gledzmy reduktora cisnienia modutu
piaskowania (B96.09.02).
75 ax | x Sprawdzenie regulacji reduktora cisnienia -przez kréciec kontrolny B96.09.03, przy cisnieniu
) modutu piaskowania (B96.09.02). 0,75 MPa.
Ogledziny krééca kontrolnego modutu .
76. 2 -brak uszk .
6 x| piaskowania (B96.09.03). brak uszkodzen
Ogledziny i sprawdzenie d2|afan|a.1 zaworon -sprawdzenie dziatania w ramach préby dziatania
77. 2x | x |elektromagnetycznych modutu piaskowania iasecznic
(B96.09.04, B96.09.06). P :
Ogledziny zaworu kulowego modutu blokéw
78. 2x | x
czyszczacych (B96.12.01).
- kni B96.12.01 bloki
Sprawdzenie dziatania zaworu kulowego przY zamknigtym zaworze B36.12.01 bloki czyszczace s3
79 x| x modutu blokdw czyszczacych (B96.12.01) odciete,
yszczacy e -swoboda ruchdéw, odpowietrzanie.
80 2 | x Ogledziny reduktora cisnienia modutu blokéw
’ czyszczacych (B96.12.02).
Ogledziny krééca kontrolnego modutu blokow .
1. 2 -brak uszk .
8 x| czyszczacych (B96.12.03). brak uszkodzen
82 2 | x Ogledziny zaworu elektromagnetycznego
) modutu blokéw czyszczacych (B96.12.04).
83 2 | x Ogledziny zaworu elektromagnetycznego -sprawdzenie dziatania w ramach préby dziatania
) modutu blokéw czyszczgcych (B96.12.04). hamulca czyszczacego
Tablica hamulcowa (B97)
84. 2x | x | Ogledziny EP Compact (B97.01).
85 2 | x Ogledziny zaworu przelewowego (B97.03.02)
' modutu zawieszenia pneumatycznego.
86 2 | x Ogledziny zaworu kulowego modutu
’ zawieszenia pneumatycznego (B97.03.03).
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Sprawdzenie dziatania zaworu kulowego -swoboda ruchéw, odpowietrzanie,
87. 4x | x | modutu zawieszenia pneumatycznego -przy zamknigetym zaworze B97.03.03. zawieszenie
(B97.03.03). pneumatyczne jest odciete.
Ogledziny krééca kontrolnego modutu .
. 2 -brak uszk .
88 x| X zawieszenia pneumatycznego (B97.03.05). brak uszkodzer
89. 2x | x | Ogledziny filtra powietrza (B97.04.01).
90. 4x | x |Czyszczenie wktadu filtrujgcego (B97.04.01).
91 2 | x Ogledziny zaworu zwrotnego modutu zasilania
) powietrzem (B97.04.02).
92 | x Ogledziny zaworow kulowych modutu zasilania
) powietrzem (B97.04.03, B97.04.06).
- przy zamknietym zaworze B97.04.03 hamulec stuzbowy
Sprawdzenie dziatania zaworéw kulowych jest odciety,
93. 4x | x | modutu zasilania powietrzem (B97.04.03, - przy zamknietym zaworze B97.04.06 hamulec EP jest
B97.04.06). odciety,
-swoboda ruchéw, odpowietrzanie.
Ogledziny i sprawdzenie dziatania czujnika
94. 2x | x |cisnienia modutu hamulca postojowego
(B97.06.01).
Sprawdzenie wartosci granicznych ci$nienia poprzez
kréciec kontrolny B97.06.02.
Sprawdzenie dziatania (graniczne wartosci - gorna nastawa czujnika ci$nienia: 0,48 + 0,02 MPa
95. 4x | x |ci$nienia) czujnika ci$nienia modutu hamulca - dolna nastawa czujnika ci$nienia: 0,45 + 0,02 MPa
postojowego (B97.06.01). Alternatywnie, zdemontowac czujnika cisnienia,
przeprowadzi¢ kontrole dziatania na stanowisku
testowym i ponownie zainstalowaé na pojezdzie.
96 2 | x Ogledziny i sprawdzenie dziatania zaworu -ci$nienie na zaworze usredniajgcym powinno by¢
) usredniajacego (B97.07.02). $rednig z dochodzgcych do niego cisnien.
Sprawdzenie dziatania zaworu usredniajacego | -cisnienie na zaworze usredniajgcym powinno by¢
97. 4x | x , . . e
(B97.07.02). srednig z dochodzacych do niego cisnien.
Ogledziny kréécow kontrolnych (B97.06.02,
98. 2x | x |B97.07.03, B97.07.04, B97.07.05, B97.07.06, |-brak uszkodzen.
B97.10.02, B97.10.04, B97.10.06).
99 2 | x Ogledziny zaworu kulowego modutu hamulca
' postojowego (B97.06.03).
Sprawdzenie dziatania zaworu kulowego i przy.zamknlgtym zaworze B97.06.03 hamulec
100. ax | x . parkingowy jest odciety,
modutu hamulca postojowego (B97.06.03). , . .
-swoboda ruchéw, odpowietrzanie.
Ogledziny czujnika ci$nienia modutu kontroli
101. 2 Lo s
0 X1 X | cignien (B97.10.01).
Sprawdzenie wartosci granicznych cisnienia poprzez
krdciec kontrolny B97.10.02.
Sprawdzenie dziatania (graniczne wartosci - gbrna nastawa czujnika cisnienia: 0,60 + 0,015 MPa
102. 4x | x |cis$nienia) czujnika cisnienia modutu hamulca |- dolna nastawa czujnika cisnienia: 0,55 + 0,015 MPa

(897.10.01).

Alternatywnie, zdemontowac czujnika ci$nienia,
przeprowadzi¢ kontrole dziatania na stanowisku
testowym i ponownie zainstalowac na pojezdzie.
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103 2 | x Ogledziny czujnika cisnienia modutu kontroli - wykonac co 6 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
' cisnien (B97.10.03). podczas przegladu P3.
e - wykonac co 12 miesi ladu P2
Sprawdzenie czujnika cisSnienia modutu wykonac co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
104. A1 X ontroli ciénied (B97.10.03) podczas przegladu P3,
T -sprawdzenie dziatania w ramach préby hamulca EP.
- wykonac co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3,
Sprawdzenie wartosci granicznych cisnienia poprzez
Sprawdzenie dziatania (graniczne wartosci kréciec kontrolny B97.10.04.
105. 4x | x |ci$nienia) czujnika ci$nienia modutu kontroli - gérna nastawa czujnika cisnienia: 0,04 £ 0,01 MPa
ci$nien (B97.10.03). - dolna nastawa czujnika cisnienia: 0,02 £ 0,01 MPa
Alternatywnie, zdemontowac czujnik cisnienia,
przeprowadzi¢ kontrole dziatania na stanowisku
testowym i ponownie zainstalowac na pojezdzie.
106 | x Ogledziny czujnika ci$nienia modutu kontroli - wykona¢ co 6 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
) cisnien (B97.10.05). podczas przegladu P3.
Sprawdzenie dziatania czujnika cisnienia - wykonac co 12 miesigcy podczas przegladu P2 oraz
107. ax | X o podczas przegladu P3,
modutu kontroli cisnierr (B97.10.05). . . . .
-sprawdzenie dziatania w ramach préby hamulca EP.
- wykona¢ co 12 miesiecy podczas przegladu P2,
Sprawdzenie wartosci granicznych cisnienia poprzez
. . . . - kréciec kontrolny B97.10.06.
Sprawdzenie dziatania (graniczne wartosci , .
e .. . . - gbrna nastawa czujnika cisnienia: 0,43 + 0,01 MPa
108. 4x | x |ci$nienia) czujnika ci$nienia modutu kontroli TR
S - dolna nastawa czujnika cisnienia: 0,29 + 0,01 MPa
cis$nien (B97.10.05). . o
Alternatywnie, zdemontowa¢ czujnika ci$nienia,
przeprowadzi¢ sprawdzenie dziatania na stanowisku
testowym i ponownie zainstalowac na pojezdzie.
Tarcza hamulcowa (C01)
* - Jezeli podczas ogledzin, ktdre uzasadnity
wykonanie pomiaréw (wykonanych zgodnie
109.| x* | x* | x* . .
z punktem 1) stwierdzono uszkodzenie tarcz
hamulcowych, tarcze nalezy wymienic.
Zacisk hamulcowy (C02, C05)
* - Jezeli podczas ogledzin, ktdre uzasadnity
wykonanie pomiaréw (wykonanych zgodnie z
punktem 1) stwierdzono uszkodzenie oktadzin
110.| x* | x* | x* | hamulcowych, oktadziny nalezy wymienic.
Uszkodzone zaciski hamulcowe naprawic;
elementy ktérych nie mozna naprawic -
wymienié
- Czyszczenie otworu wentylacyjnego na sitowniku
Czyszczenie otworu wentylacyjnego zacisku sprezynowym pr/zy pqmocy preta o przekroju
. poprzecznym o $rednicy 3 mm
111. x | x |hamulcowego z akumulatorem sprezynowym . . o
(CO5) - Sprawdzenie zacisku hamulcowego, a w szczegélnosci
' mieszkow w module nastawiacza zacisku w celu
znalezienia uszkodzen
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Ciegto luzowania awaryjnego (C05.04)

- sprawdzi¢, czy ciegto urzadzenia jest prawidtowo
utozone. Ciegto musi byc¢ tak poprowadzone, aby nie
wystepowaty zadne naprezenia. Upewnic sie, ze koniec
ciegta po stronie urzadzenia znajduje sie w najnizszym

112.] x | x | x |Ogledziny. punkcie.

- na obudowie zewnetrznej z tworzywa sztucznego na
ciegle nie mogg by¢ widoczne zadne uszkodzenia,

w przeciwnym razie konieczna jest wymiana ciegta na
nowe.

- sprawdzenie dziatania w ramach préby mechanizmu
luzowania awaryjnego,

113. 2x | x | Ogledziny i sprawdzenie dziatania. - na obudowie zewnetrznej z tworzywa sztucznego oraz
ciegle nie moga by¢ widoczne zadne uszkodzenia,
uszkodzone ciegta wymienic.

Zespot bloku czyszczacego (C06, C07)

- uszkodzenia, zuzycie.

114.| x | x | x |Ogledziny blokéw czyszczacych. - jezeli uzasadniajg to wyniki ogledzin, nalezy dokona¢
pomiarow grubosci bloku czyszczacego.

Kontrola przepustowosci otworu
115 2 | x odpowietrzajgcego w Srubie oczkowej przy - kontrola dziatania w zakresie kontroli dziatania modutu
' pomocy preta o przekroju poprzecznym o blokéw czyszczacych.
Srednicy mniejszej niz 3 mm.
* - Jezeli podczas ogledzin, ktére uzasadnity
wykonanie pomiaréw (wykonanych zgodnie z
116.| x* | x* | x* | punktem 1) stwierdzono uszkodzenie klockéw
czyszczacych, klocki czyszczgce nalezy
wymienic.
Zawor hamulca maszynisty (D02)

117.] x | x | x |Ogledziny. - brak widocznych uszkodzen.

N - —fani b org p -

118, x | x |sprawdzenie dziatania. sprawdzenie dziatania w ramach préby posredniego
hamulca pneumatycznego (automatycznego).

Odwadniacz (D05)

119. x | x [Ogledziny odwadniacza. - brak widocznych uszkodzen.

- wykona¢ co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz

120 ax | x Osuszanie i kontrola dziatania zaworu podczas przegladu P3,

) spustowego. - Osuszanie w ramach osuszania instalacji pneumatycznej

zgodnie z opisem — punkt 11.

Manometry (D06, D22)

121, 2 | x Olgle'dzmy'oraz sprawdzenie dziatania

oswietlenia.
Zawor czuwakowy SIFA (D08)

122.| x | x | x |Ogledziny.

- sprawdzenie dziatania w ramach préby hamulca

. . . . bezpieczenstwa

123. 2 Ogled d dziat . ’ ,

x| X gledziny [ sprawdzenie ziatania - w przypadku nieprawidtowego dziatania naprawic;
elementy ktérych nie mozna naprawic¢ - wymienié
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Zawor hamowania nagtego (D09)
124.] x | x | x |Ogledziny.
- sprawdzenie dziatania w ramach préby hamulca
. . . . bezpieczenstwa
125. 2 led t . !
> X | x| Ogledziny i sprawdzenie dziatania - w przypadku nieprawidtowego dziatania naprawic;
elementy ktérych nie mozna naprawic¢ - wymienié
Filtr odsrodkowy (D11)
126. x | x |Ogledziny. - brak widocznych uszkodzen i zabrudzen.
- swoboda ruchu zaworu spustowego.
- filtr odSrodkowy oprdznia sie poprzez otwarcie zaworu
Oprdznienie i czyszczenie komory zbiorczej spustowego.
127. ax | X P . y Y )- - oprdznianie filtra odsSrodkowego w ramach osuszania
Kontrola dziatania zaworu spustowego. .
pojazdu (punkt 11),
- w przypadku nieprawidtowego dziatania naprawic;
elementy ktérych nie mozna naprawi¢ — wymienic.
Modut zaworu przekaznikowego (D15)
- brak uszkodzen elementéw zaworu przekaznikowego
(zaworu przekaznikowego, zaworu redukcyjnego,
zaworow elektromagnetycznych, modutu hamowania
128. x | x |Ogledziny zaworu przekaznikowego. i luzowania),
- nastawa zaworu redukcyjnego 0,5MPa +0,02 MPa
-uszkodzone naprawic; elementy ktérych nie mozna
naprawic - wymienié
Piasecznice (F04)
129.| x | x | x |Ogledziny. -brak uszkodzen elementéw piasecznic.
-sprawdzenie sita drucianego i dysz wylotu powietrza na
swobode przeptywu,
130. 2x | x |Sprawdzenie dziatania. -sprawdzenie dziatania podczas préby piasecznic,
-uszkodzone piasecznice naprawic; elementy ktérych nie
mozna naprawi¢ — wymienic.
Pokrywy zbiornika piasku (F05)
-pokrywy kompletne i szczelne,
131.| x | x | x |Ogledziny. -w razie uszkodzen naprawic¢; elementy ktérych nie
mozna naprawi¢ — wymienic
Filtr pobieranego powietrza (F06)
132. x | x |Ogledziny. -w razie koniecznosci wymiana wktadu filtrujgcego.
Podgrzewacz dyszy piaskujgcej (FO7)
-kontrola w ramach préby dziatania piasecznic (zgodnie
ktem 9).
133. x | x [Kontrola dziatania. z punktem 9) . ., .
-w przypadku uszkodzenia naprawié; elementy ktérych
nie mozna naprawic - wymienic
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Czujnik poziomu

piasku (F09)

134.

X | x | x |Ogledziny.

Zawor redukcyjny (F10)

135.

x | x |Ogledziny.

-brak uszkodzen.

136.

x| ox redukcyjnego.

Ogledziny i sprawdzenie dziatania zaworu

-kontroli dziatania wyposazenia piasecznic — zgodnie z
punktem 9.

-nastawa zaworu redukcyjnego 0,35 MPa + 0,02 MPa,

-w razie potrzeby naprawié; elementy ktérych nie
mozna naprawic - wymienic

Krdciec kontrolny (F11)

137.

4x | x | Ogledziny

-brak uszkodzen, w razie koniecznosci wymienié na
nowy.

Zawor przeciwposlizgowy (G01)

138.

x | x |Ogledziny.

-brak uszkodzen.

139.

2x | x | Kontrola dziatania.

-w ramach testowego uruchomienia systemu
przeciwposlizgowego

- W razie potrzeby naprawi¢; elementy ktérych nie
mozna naprawic¢ - wymienic

Czujnik predkosci (G02)

140.

x | x |Ogledziny.

-czesci widoczne, w szczegdlnosci przewody, elementy
mocujace,
-w razie potrzeby wymieni¢ uszkodzone komponenty.

Koto biegunowe (G03)

141.

4x | x | Ogledziny.

-brak uszkodzen.

Czujnik cisnienia (G10)

142.

2x | x | Ogledziny.

-czujnik cisnienia jest fabrycznie skalibrowany zgodnie ze
swoja charakterystyka, nie nalezy otwiera¢ obudowy
czujnika,

- W razie potrzeby wymieni¢ na nowy.

Zawory poziomujace (L06, LO7)

143.

x | x | Ogledziny.

- brak uszkodzen.

144.

4x | x | Kontrola dziatania.

- w ramach préby sprawdzenia zawieszenia
pneumatycznego,

- W razie potrzeby demontaz, naprawa i ponowny
montaz zaworow poziomujacych.

Zawor przelew

owy (L13)

145.

x | x |Ogledziny.

- brak uszkodzen.

146.

4x | x | Kontrola dziatania.

- nastawa zaworu przelewowego
0,2 MPa +0,025MPa/-0,04MPa

- w ramach préby sprawdzenia zawieszenia
pneumatycznego,

- w razie potrzeby demontaz, naprawa i ponowny
montaz zaworow przelewowych.
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Zawor zwrotny (P01)

147.

2x

x | Ogledziny.

- brak uszkodzen.

148.

X | Kontrola dziatania.

- W razie potrzeby demontaz, naprawa i ponowny
montaz.

Zespol sprezarki pomocniczej (U01)

149.

2x

X | Sprawdzenie dziatania.

- sprawdzenie dziatania w ramach préby pomocniczego
systemu zasilania powietrzem, w razie potrzeby
wykonac naprawe urzadzenia.

150.

4x

X | Wymiana wktadu filtrujgcego.

151.

4x

X | Czyszczenie zeber chtodzacych cylindra.

152.

4x

X | Sprawdzenie szczotek w silniku na prad staty.

- wymiana wszystkich szczotek o grubos$ci mniejszej niz
15 mm (wymiar graniczny dla szczotek wynosi 9 mm,
nie moze by¢ on przekroczony przed kolejnym
przegladem urzadzenia).

Modut pantografu (U99)

153.

2x

Kontrola wzrokowa oraz kontrola dziatania
zaworow zwrotnych (U99.02, U99.04).

- wykona¢ co 6 miesiecy podczas przegladu P2,
-w razie potrzeby demontaz, naprawa i ponowny
montaz.

154.

2x

X | Odpowietrzy¢ zawér bezpieczenstwa (U99.03).

1. Uruchomic pojazd i czekac az cisnienie w PG i PZ
w petni sie ustabilizuje.
2. Sprawdzi¢ wzrokowo zawdr bezpieczenstwa
(U99.03).
o brak zniszczen.
e brak sladow korozji i $ladow brudu w sgsiedztwie
zaworu bezpieczenstwa, zwtaszcza przy otworach

wylotowych.
Zawor bezpieczenstwa

U
A Gniazdo zaworu
3. Sprawdzié gniazdo zaworu (v) na obecnos¢ ciat
obcych.
4. Przeczyscic¢ zawor bezpieczenstwa (U99.03).

e W szczegdlnosci otwory wylotowe muszg by¢
czyste.
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154.

2x | x | Odpowietrzy¢ zawdr bezpieczenstwa (U99.03).

e Znalezione na urzadzeniu $lady korozji nalezy
usunag¢, jezeli jest to niemozliwe, a stopien
skorodowania wptywa na dziatanie urzadzenia,
nalezy wymieni¢ zawor bezpieczenstwa.

5.Sprawdzi¢ reczng Srube spustowa.

e Reczna Sruba spustowa nie moze zostac tatwo
przekrecona, ale musi by¢ mozliwos¢ otwarcia
recznego.

6.0dpowietrzenie zaworu bezpieczenstwa (U99.03).
6.1.Uruchomic sprezarke (U01.01) pojazdu.
6.2.0dkreci¢ reczng Srube spustowa zaworu
bezpieczeristwa (U99.03) o co najmniej trzy
petne obroty po jej poluzowaniu.

e Powietrze musi uciekac przez stale otwarty zawor
przez co najmniej trzy sekundy.

6.3.Ponownie wkrecic¢ srube spustu recznego i
sprawdzi¢ szczelno$¢ zaworu bezpieczenstwa za
pomoca roztworu mydta.

e Nie powinny sie pojawic¢ pecherzyki powietrza.

e Otwory wylotowe zaworu bezpieczenstwa zawsze
nalezy utrzymywac w czystosci i nie moze w
nich by¢ jakichkolwiek osadéw czy innych
czastek.

e Odpowietrzanie jest zakoriczone.

7. W razie potrzeby wytgczy¢ pojazd.

155.

Test funkcjonalny zaworu bezpieczenstwa

* *
21 X 1199.03).

*- test funkcjonalny zaworu bezpieczeristwa wykonac,
jezeli w trakcie odpowietrzania (wykonywanego
zgodnie z punktem 154) stwierdzono nieprawidtowe
dziatanie lub uszkodzenie zaworu bezpieczenstwa,
alternatywnie wymienic¢ zawér bezpieczenstwa na
sprawny.

Uktad pneumatyczny znajduje sie pod wysokim
cisnieniem!

Osad lub inne niepozadane czgsteczki wyrzucone

z obszaru wylotowego moga spowodowac powazne
obrazenia oczu.

Przed montazem urzadzen zawsze nalezy upewnic sie,
ze zostaty one sprawdzone. Przed dopuszczeniem
pojazdu do ruchu nalezy sie upewnic, ze caty system
zostat sprawdzony i zakwalifikowany jako sprawny.

Zawor bezpieczenstwa straci wazno$¢ Swiadectwa
kwalifikacji, uzyskane po testach odbiorczych
urzadzenia, jesli plomba zostanie usunieta. W takiej
sytuacji gwarancja catkowicie traci waznosc.

Naprawy i zmiany (np. nastawionego cisnienia) muszg
pozostac w gestii producenta, aby Swiadectwo
kwalifikacji zaworu uzyskane podczas testu zaworu
bezpieczenstwa nie stracito waznosci.
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1. Wymontowaé zawdr bezpieczenstwa (U99.03)
z przewoddw pneumatycznych na pojezdzie.

1.1.0dpowietrzy¢ PZ poprzez otwarcie zaworu
kulowego (B29) lub (B32).

1.2. Wykreci¢ zawér bezpieczenstwa (U99.03)
z przewoddw pneumatycznych na pojezdzie.

1.3.Zabezpieczy¢ otwarte przytacza na pojezdzie za
pomoca wtyczki uszczelniajacej.

2.Przeprowadzic test funkcyjny.

2.1.Zamontowac zawdr bezpieczenstwa (U99.03) na
stanowisku testowym. Nalezy uwzglednic
odpowiednig przejscidwke na gwint taczacy.
Konstrukcja stanowiska kontrolnego powinna
odpowiada¢ zatgczonemu schematowi.

155. ax* | x* | T€St funkcjonalny zaworu bezpieczeristwa ® Koniecznym warunkiem jest, aby w linii zasilajacej
(U99.03). dostepna byta zbiornik powietrza o zalecane;j

pojemnosci 100 litréw i cisnieniu napetniania
2 MPa.

2.2.0tworzy¢ kurek (1).

e Na manometrze uktadu, musi by¢ wizualnie
osiggniecie cisnienia minimalne 2 MPa.

2.3.Sprawdzi¢ ustawienia cisnienia zaworu
bezpieczenstwa (U99.03) podane na
zewnetrznej stronie zaworu.

e Podane cisnienie i cisnienie okreslone na liscie
czesci powinny by¢ takie same:
zawor bezpieczenstwa (U99.03): 1138283/7105 =
1,05 MPa.
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Stanowisko testowe zaworu bezpieczenstwa

- 98

1 Kurek odcinajgcy glownego przewo-
du

Kurek regulacyjny zaworu
Manometr cyfrowy BARKSDALE
Kurek cdcinajgcy

Manometr 20 bar

Kurek odpowietrzajacy
Manometr 16 bar

= = W =~ n

[ % I

* kalibrowane
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2 Reduktor cisnienia 737.705 G1 (0,5 -

25 bar) z mozliwoscig nastawy ci-
Snienia nominalnego

4 Zbiomik powietrza
-3 Kurek odcinajgcy
8 Kurek cdcinajacy zbiornika

10 Zawor bezpieczenstwa

12 Manometr 25 bar

14  Urzadzenie zabezpieczajgce przed
przecigzeniem (ustawione na 16
bar).
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155.

2x*

Test funkcjonalny zaworu bezpieczeristwa
(U99.03).

2.4.0tworzy¢ kurek (3), aby napetnic¢ zbiornik
powietrza (4) (Obudowa urzadzenia musi byé
zamknieta (ochrona ludzi)!)

2.5.Nanies¢ na otwory wylotowe zaworu
bezpieczenstwa (U99.03) roztwdr mydta.

2.6.Po otrzymaniu koncowego cisnienia 0,893 MPa
+ 0,01 MPa, zamkna¢ kurek (3) i nastepnie
szybko otworzy¢ kurek (8).

e Zawor bezpieczenstwa (U99.03) nie moze miec

wyciekdw ani nieszczelnosci.

2.7.Przeprowadzi¢ jednorazowe odpowietrzanie
zgodnie ze wczesniejszym punktem. Po
zakonczeniu zawoér musi zosta¢ ponownie
zamkniety poprzez reczne wkrecenie Sruby
spustowe;.

2.8.0tworzy¢ kurek (3), aby napetnié¢ zbiornik
powietrza (4). Po otrzymaniu koricowego
ci$nienia 0,808 MPa, zamkng¢ kurek (3)
i nastepnie szybko otworzy¢ kurek (8).

e Zawor bezpieczenstwa (U99.03) nie moze mieé

wyciekdw ani nieszczelnosci.

2.9.Zawor redukcyjny (2) zamontowany na
stanowisku kontrolnym ustawi¢ do wartosci
podanego w wykazie czesci ciSnienia
nastawczego x 1.15, wartos¢ cisnienia
obserwowaé na manometrze (5).

e Cisnienie = 1,208 MPa *+ 0,01 MPa).

2.10. Po ostroznym otwarciu zaworu (3) nastepuje
powolny wzrost cisnienia wskazywanego na
manometrze (13). Po stwierdzeniu pierwszych
nieszczelnosci, o ktérych $wiadczy powstawanie
pecherzykdéw powietrza, nalezy niezwtocznie
zamkngc zawor (3) i zanotowac cisnienie
wskazywane na manometrze (ci$nienie
nastawcze = ci$nienie w momencie zadziatania).

eDopuszczalna tolerancja cisnienia w momencie

zadziatania w stosunku do katalogowego cisnienia
nastawczego wynosi:

Maksymalna gdrna wartos¢ pomiarowa:

1,085 MPa £ 0,01 MPa.

Minimalna dolna wartos¢ pomiarowa:

1,03 MPa £ 0,01 MPa.

2.11. Jesli wartosci cisnienia dla zaworu mieszczg sie
w zakresie tolerancji, nalezy poprzez powolnie
otwieranie zaworu (11) obnizy¢ cisnienie na
zaworze bezpieczenstwa do wartos¢ cisnienia
nastawczego - 0,042 MPa. Nastepnie ponownie

zamkngc¢ zawor (11).
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155.

Test funkcjonalny zaworu bezpieczenstwa

* *
21 X 1)99.03).

2.12. Skontrolowac szczelno$¢ zaworu (U99.03)

ponownie nanoszac na zawor roztwdr mydta.

e Podczas kontroli nie mogg sie tworzy¢ pecherzyki
powietrza (ok. 15 s).

2.13. Zamknac¢ zawdr (8). Odpowietrzy¢ uktad przy

uzyciu zaworu (11), po czym zamkngc¢ zawor
(11).

o Jezeli wystepujg odchylenia lub ktorys z
wymogow nie zostat spetniony, nalezy
zareklamowac zawor.

o Jedli nie zostaty spetnione wymogi, podczas
demontazu nalezy pamietac, ze przed wyjeciem
zaworu nalezy zredukowac cis$nienie na
stanowisku kontrolnym.

3.Kontrola ci$nienia otwierania i zamykania oraz

szczelnosci (cisnienie zamykania).

3.1.0tworzy¢ catkowicie kurek (3) i (8) w celu

napetnienia zbiornika powietrza (4) i catej
instalacji testowej (Obudowa urzadzenia musi
by¢ zamknieta (ochrona ludzi)!).

e Do momentu osiggniecia koficowego cisnienia

1,208 MPa + 0,01 MPa, zawor bezpieczeristwa

(U99.03) musi by¢ wyraznie odpowietrzany

(ci$nienie otwarcia zalezy od zasilania).

W zaleznosci od charakterystyki zasilania powinno
nastgpi¢ pulsacyjne otwieranie i zamykanie.

Drgania sg niedopuszczalne (minimalny czas
otwarcia: 1s).

W celu obliczenia ci$nienia otwarcia, te sekwencje
czynnosci otwierania i zamykania nalezy
wykonac 3 razy.

Jesli zawor bezpieczenstwa (U99.03) pozostanie
w otwartej pozycji podczas pierwszego
uruchomienia, procedura musi byé powtdérzona
trzy razy.

Podczas pulsacji w kazdym przypadku
maksymalne cisnienie trzeba odczytac na
manometrze.

3.2.Nastepnie zamkng¢ kurek (3) i zapisa¢ mierzone

wartosci.

Cisnienie zamkniecia moze by¢ obserwowane
na manometrze (13) przez 30 s po zamknieciu
kurka (3). Jezeli wartos¢ cisnienia jest stata i nie
maleje w czasie pracy (20 s) wartos¢ tg mozna
uznac jako cisnienie zamkniecia.

3.3.Nastepnie zawor bezpieczenstw (U99.03),

a w szczegolnosci na otwory odpowietrzajgce,
powinien zosta¢ naniesiony roztwér mydta.

e Nie powinny sie pojawi¢ pecherzyki powietrza.
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155.

2x*

x*

3.4.Sprawdzi¢, czy gérna (ci$nienie otwarcia) i dolna
wartosé graniczna (cisnienie zamykania) rézni
sie od maksymalnego odchylenia o +13%
(ci$nienie otwarcia) lub -10% (ciSnienie
zamkniecia) w stosunku do poziomu cisnienia
nastawczego.

e Maks. ci$nienie otwarcia = 1,1 MPa + 0,01 MPa.

e Min. cisSnienie zamkniecia =945 MPa + 0,01 MPa.

o Jesli tak nie jest, nalezy wykonac kontrole
montazu zaworu lub wykona¢ kontrole ja-kosci
produktu.

o Jesli zostang wykryte jakiekolwiek nieszczelnosci
catos¢ testu moze zostac jednorazowo
powtdrzona. Jesli nie zostat osiggniety wynik
pozytywny przy drugim sprawdzeniu, nalezy
wykonac¢ kontrole montazu zaworu lub wykona¢
kontrole jakosci produktu.

3.5.Test funkcyjny zaworu bezpieczenstwa (U99.03)

zostat ukonczony. Odpowietrzy¢ stanowisko
testowe poprzez srube spustu recznego zaworu
bezpieczenstwa (U99.03).
4.0dkreci¢ zawdr bezpieczenstwa (U99.03) od
stanowiska testowego i przywréci¢ stanowisko do
stanu poczatkowego.
5.Usung¢ wtyczke uszczelniajaca z przytacza
montazowego zaworu bezpieczenstwa (U99.03).
6.Wyczysci¢ przytacza.
7.Zamontowac zawér bezpieczenistwa (U99.03)
w uktadzie.
- Moment dokrecania: 55 —70 Nm.
8.Wtgczyc sprezarke (A01.01, U01.01) pojazdu.
9.Przeprowadzic test szczelnosci zaworu
bezpieczenstwa (U99.03) na pojezdzie przy
zastosowaniu roztworu mydta lub innej substancji
badajacej szczelnosé.

Po wykonaniu kontroli natychmiast usungé srodki

do kontroli szczelnosci lub pozostatosci mydta.

- Nie moga powstawac pecherze powietrza.

10. W razie potrzeby wytgczy¢ pojazd.

Test funkcjonalny zaworu bezpieczenstwa
(U99.03).

156.

2x

- gbrna nastawa czujnika cisSnieniowego:
0,80 + 0,02 MPa.

dolna nastawa czujnika cisnieniowego:
0,55 £ 0,015 MPa

- w razie uszkodzen wymiana na nowy.

Kontrola wzrokowa czujnika cisnieniowego
(U99.05)

157.

2x

-kompletnos¢ filtra,
- W razie potrzeby naprawié; elementy ktérych nie
mozna naprawi¢ — wymienic.

Ogledziny filtru powietrza (U99.06).

158.

4x

- wykonac co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
Czyszczenie wktadu filtrujgcego. przegladu P3,
-czyszczenie lub w razie koniecznosci wymiana.

159.

Ogledziny zaworu elektromagnetycznego

modutu pantografu (U99.09). - brak uszkodzen

-133-




Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGIO sp. z 0.0. Ré);::ja Marze_c 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19
LP. | P1 [ P2 | P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA ZNAE.
- kontrola dziatania w ramach kontroli dziatania
Kontrola dziatania zaworu urzadzen sterowania pantografem oraz sterowania
160. 4x | x |elektromagnetycznego modutu pantografu sprezarki pomocniczej,
(U99.09). - w razie potrzeby naprawic¢; elementy ktdrych nie
mozna naprawic¢ — wymienic.
- gdrna nastawa czujnika cisnieniowego:
S 0,45 + 0,01 MPa.
Kontrola wzrokowa czujnika cisnieniowego S
161. 2x | X (U99.11) dolna nastawa czujnika cisnieniowego:
0,35+ 0,01 MPa
- w razie uszkodzen wymiana na nowy.
162, x| x Kontrola wzrokowa kréécéw kontrolnych -brak uszkodzen,
(U99.12, U99.13). - w razie uszkodzen wymiana na nowy.
- swoboda ruchu, odpowietrzanie.
Kontrola wzrokowa i kontrola dziatania zaworu | - przy zamknietym zaworze kulowym U99.14 pantograf
163. 2x | X . .
kulowego (U99.14). pojazdu jest odtgczony,
-w razie uszkodzen wymiana na nowy.
Syreny
- brak widocznych uszkodzen,
Sprawdzenie dziatania, w przypadku -’sy.gna’ry powinny byc sfy.sz'alne ‘ Przodu 2 tybu ezt. .
164.| x | x X . L . L . - dzwiek sygnatu syren powinien by¢ czysty, po wtaczeniu
stwierdzenia nieprawidtowosci ogledziny. L L L
wydobywany dZzwiek sygnatu powinien by¢ ciggty, bez
zaktdcen i znieksztatcen.
- wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta
165 4x | x | Ogledziny i czyszczenie stanowiacg zataczniki nr 56 do DTR
nr NS/36WEdb/3860/19.
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Sprzeg czotowy
1. | x | x | x |Dokona¢ ogledzin sprzegu Scharfenberga. - urzadzenie musi by¢ kompletne, bez uszkodzen.
"y - podczas czyszczenia nie nalezy kierowaé strumienia
2. X | x [Wyczysci¢ sprzeg.
wody na sprzeg elektryczny
Sprawdzi¢ zamocowanie w pudle sprzegu - stan cze$ci mechanicznych musi by¢ zgodny
3. X | x |itatwosé poruszania sie oraz dokonac¢ ogledzin z dokumentacjg producenta (brak peknie¢, uszkodzen,
odciggdw sprzegu. nadmiernych wytar¢).
Sprawdzi¢ stan uszczelek powietrznych,
4 « | x zawordow pneumatycznych, stykéw i gniazd
) elektrycznych - w razie potrzeby wymienic.
Sprawdzi¢ stan i zamocowanie wezy gumowych.

- wykonaé zgodnie z dokumentacjg producenta
stanowigcy zatgcznik nr 13 do DTR
nr NS/36WEdb/3860/19,

5. X | x |Sprawdzi¢ dziatanie. " SPrece .mu.sﬁ by¢ ustawiqny .rc')w.nolegle wazgledem
wzdtuznej i poprzecznej osi pojazdu.

- sprezyna podporowa moze ugigc sie pod
dtugotrwatym obcigzeniem, w takim przypadku nalezy
wyregulowacd nachylenie sprzegu.

- wykonaé co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz

podczas przegladu P3,

- wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta

6. 4x | x |Sprawdzi¢ system podgrzewania. stanowigcg zatacznik nr 13 do DTR
nr NS/36WEdb/3860/19,

- grzatki, przewody i ztgcza bez uszkodzen, sprawdzenie
funkcji grzania.

7. X | x |Smarowad sprzeg. - karta smarowania. 1
Adapter sprzegu czotowego

- wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta
stanowiacg zatacznik nr 16 do DTR
nr NS/36WEdb/3860/19,

*wykonac przed i po uzyciu adaptera

- brak uszkodzen, poluzowanych lub brakujgcych czesci,

- zardzewiate i nieoczyszczone czesci nalezy wyczyscié
i zabezpieczyc¢ cienkg warstwg CTP D 350,

8. | *x | *x | *x |Wykona¢ ogledziny adaptera. - swobodny ruch ptytki haka,

- wymagana petfna szczelno$é przewoddéw powietrznych
oraz osprzetu i jego pofaczen,

- uszkodzone zabezpieczenie antykorozyjne nalezy
odnowic,

- nie nalezy malowac czesci wykonanych ze stali
nierdzewnej, chromowanych, niklowanych
ani pofaczen uziemionych.
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Opracowat

NEWAG IP Management Sp. z o.0.

POLREGIO sp. z 0.0.

Data

Marzec 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19

Rewizja

LP.

P1(P2|P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI

NR

WYMAGANIA ZAL.

*x | *x | *x | Oczysci¢ z nagromadzonych zanieczyszczen.

- wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta
stanowigcy zatacznik nr 16 do DTR

nr NS/36WEdb/3860/19,

*wykonac po uzyciu adaptera

- doktadnie wyczysci¢ adapter wodg. Wysuszy¢ 1
Sciereczka niepozostawiajgcy ktaczkow.

- do usuniecia smaru uzy¢ benzyny o niskiej zawartosci
aromatoéw.

- smarowac.

- wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta
stanowigcg zatacznik nr 16 do DTR

dy | % * £
101 % ] x| Smarowac nr NS/36WEdb/3860/19, 1
*wykona¢ po uzyciu adaptera.
*Wymienic podpory z zawieszeniem | - wykonac zgodnie z dokumentacjg producenta
11. | *x | *x | *x | sprezynowym w przypadku stwierdzenia | stanowigcg zatacznik nr 16 do DTR

nieprawidfowosci

nr NS/36WEdb/3860/19.
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z 0.0.
POLREGIO sp. z o0.0. Data Marzec 2020
Rewizja - Nr NS/36WEdb/3874/19
Wentylacja, klimatyzacja i ogrzewanie
LP. (| P1 |P2 |P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Z’:\t.
Sprawdzi¢ stan i dziatanie uktadéw - kanaty wentylacyjne powinny by¢ drozne,
1. [ x| x| x . . .
wentylacyjnych. - brak uszkodzen mechanicznych.
- wykonac co 6 miesiecy podczas przeglgdu P2 oraz
Sprawdzenie poszczegdlnych elementdéw uktadu | podczas przegladu P3,
2. 2x | x [klimatyzacyjno — grzewczego przedziatéw - urzadzenia muszg by¢ kompletne i sprawne,
pasazerskich i kabiny, test sterowania. - nakretki mocujgce podzespoty muszg by¢ mocno
dokrecone.
- wykonac co 6 miesiecy podczas przeglagdu P2 oraz
3. 2x | x [Sprawdzic regulatory temperatury. podczas przegladu P3,
- wszystkie regulatory winny by¢ sprawne.
- wykonac co 6 miesiecy podczas przeglgdu P2 oraz
4 | x Sprawdzi¢ dziatanie sterownika elektrycznego podczas przegladu P3,
’ systemu ogrzewania. - sprawdzi¢ podtgczenie przewoddw do przetacznikdw na
pulpicie, ewentualnie dokreci¢ zaciski.
- wykonac co 6 miesiecy podczas przeglgdu P2 oraz
Ly . . podczas przeglagdu P3,
5. 2x | x |[Sprawdzi¢ urzadzenia i obwody ogrzewania. - wszystkie grzafki (réwniez w klimatyzatorach)
i grzejniki muszg by¢ sprawne.
Sprawdzi¢ i w razie potrzeby oczyscié¢
6. X | x |z nagromadzonych zanieczyszczer wloty - wymagana czystosé urzadzen.
powietrza oraz czerpnie powietrza.
- wszystkie grzejniki sprawne, wentylatorki grzejnikow
7. X | x |Sprawdzi¢ ogrzewanie przypodtogowe. sprawne, pracujace bez styszalnych otar¢ o elementy
obudowy grzejnikow.
Klimatyzator kabiny maszynisty
*-wymiana co max 60 dni.
\\
8. |3x* [ x* | x | Wymiana filtra powietrza mieszanego.
-
\3 |
1. Odtaczy¢ zasilanie elektryczne systemu HVAC.
2. Otworzy¢ gérng pokrywe (1).
3. Zlokalizowac filtr powietrza mieszanego (2).
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POLREGIO sp. z 0.0.

Opracowat
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Data

Marzec 2020

Rewizja

Nr NS/36WEdb/3874/19

LP.

P1

P2

P3

ZESTAWIENIE CZYNNOSCI

WYMAGANIA

NR
ZAt.

3x*

Wymiana filtra powietrza mieszanego.

4. Otworzy¢ blokady (3).

5. Zdemontowac filtr powietrza mieszanego (2)
z modutu klimatyzacji HVAC.

6. Wyczysci¢ miejsce instalacji filtra powietrza
mieszanego.

7. Wymienié¢ materiat filtracyjny i ponownie
zainstalowac filtr powietrza mieszanego (2)
w module klimatyzacji HVAC.

8. Zamkna¢ blokady (3).

9. Zamknac gbérna pokrywe (1).

10. Przywrdci¢ elektryczne zasilanie modutu klimatyzacji

HVAC.

4x

Préba funkcjonalna i kontrolna szczelnosci
modutu klimatyzacji HVAC.

- wykonac co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przeglgdu P3,

- wykona¢ zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 31 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

10.

4x

Préba funkcjonalna przetagcznika wysokiego
cisnienia.

- wykona¢ co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3,

- wykonac zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 31 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

11.

4x

Czyszczenie parownika.

- wykonac co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przeglgdu P3,

- wykonac zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 31 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

12.

4x

Czyszczenie skraplacza.

- wykonac co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3,

- wykonac zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatacznik nr 31 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

13.

4x

Czyszczenie miski odptywowej i kanatow
spustowych.

- wykona¢ co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przeglgdu P3,

- wykonac zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatacznik nr 31 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

14.

4x

Préba funkcjonalna czujnikéw temperatury.

- wykonac co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3,

- wykonac zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 31 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

15.

4x

Czyszczenie panelu sterowania.

- wykonac co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3,

- wykonac zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatacznik nr 31 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGIO sp. z 0.0. Ré);::ja Marze_c 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19
LP. | P1|P2 (P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA z’:\i.
Klimatyzator przedziatu pasazerskiego
*-wymiana co max 60 dni.
15. |I3x* | x* | x | Wymiana filtra powietrza mieszanego.

1. Odtaczy¢ zasilanie elektryczne systemu HVAC.

2. Otworzy¢ klape rewizyjng sekcji uktadu sterowania (1)
lub dostac¢ sie do wlotu powietrza powrotnego od
strony wnetrza pojazdu.

3. Zlokalizowaé filtr powietrza mieszanego (2).

4. Otworzy¢ blokady (4).

5. Wyjac filtry powietrza mieszanego (2) z modutu
klimatyzacji HVAC.

6. Wyczysci¢ miejsce instalacji filtrow powietrza
mieszanego.

7. Wymieni¢ materiat filtracyjny w ramie filtra.

8. Zainstalowac filtry powietrza mieszanego (2)

w module klimatyzacji HVAC.

9. Zamknac blokady (4).

10. Zamknac¢ klape rewizyjna sekcji uktadu sterowania
(2).

11. Przywrdci¢ elektryczne zasilanie modutu klimatyzacji
HVAC.

, . L, *-wykonaé co max 60 dni.
Préba funkcjonalna czujnikéw temperatury . . . .
16. [3x* | x* | x | (czujniki temperatury z przewietrzaniem - wykonac zgodnie z ro'zd2|aiem > dokumentacji
whasnym). producenta - zatgcznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.
*-wykona¢ co max 60 dni.
Préba funkcjonalna czujnikéw temperatury - wykonac zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
17. 13x* | x* | x L . .
(czujniki temperatury powietrza powrotnego). producenta - zatacznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.
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Opracowat
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POLREGIO sp. z o0.0. Data

Marzec 2020

Rewizja

Nr NS/36WEdb/3874/19

LP.

P1

P2

P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI

WYMAGANIA

NR
ZAt.

18.

4x

Préba funkcjonalna i kontrolna szczelnosci
modutu klimatyzacji HVAC.

- wykona¢ co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3,

- wykonac zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

19.

4x

Préba funkcjonalna przetgcznika wysokiego
cisnienia.

- wykonac co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przeglagdu P3,

- wykonac zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

20.

4x

x | Czyszczenie parownika.

- wykona¢ co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3,

- wykonac zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

21.

4x

x | Czyszczenie skraplacza.

- wykonac co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3,

- wykonac zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

22.

4x

Czyszczenie miski odptywowej i kanatéw
spustowych.

- wykona¢ co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3,

- wykonac zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

23.

4x

X | Préba funkcjonalna termostatéw.

- wykonac co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przeglagdu P3,

- wykonac zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

24,

4x

X | Préba funkcjonalna czujnikéw temperatury.

- wykonac co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3,

- wykonac zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatacznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

25.

4x

x | Czyszczenie panelu sterowania.

- wykona¢ co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przeglgdu P3,

- wykonac zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatacznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.
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Rewizja

Bateria akumulatorow

LP.

P1|P2|P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI

WYMAGANIA

NR
ZAL.

x | x | x |Ogledziny baterii i skrzyni.

- wymagane utrzymanie ogniw w stanie czystym
i suchym,

- jesli krysztaty weglanu potasu (szare lub biate osady)
tworzg sie na gorze baterii, pociera¢ miekka szczotka
i przetrzed czystg wilgotng szmatkg, a nastepnie przez
przetrze¢ suchg szmatka,

- do czyszczenia nie uzywac szczotek drucianych,
rozpuszczalnikdw, benzyny, rozcienczalnikéw, acetonu,
nafty,

- zaslepki wentylacyjne akumulatoréw czyste bez
zabrudzen. Zanieczyszczone zaslepki zdjgc
z akumulatora, nastepnie sptukac czystg wodg, suszyc.
Mozna réwniez przeczyscic¢ je czystg wilgotng szmatka,
a nastepnie czystg suchg szmatka i zatozy¢ z
powrotem na akumulatorze,

- wszelkie $ruby, taczniki, korcowki zaciskowe muszg by¢
czyste,

- $ruby i nakretki koncowek zaciskowych muszg by¢
dokrecone,

- W razie potrzeby natozy¢ wazeline techniczng na
elementy potaczen i koncowki zaciskowe, aby
zabezpieczy¢ przed korozja.

4x | x

Sprawdzic¢ i ewentualnie uzupetnic¢ poziom
elektrolitu w poszczegdlnych ogniwach.

- wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta
stanowiacg zatacznik nr 35 do DTR
nr NS/36WEdb/3860/19

- wykonac co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3,

- dola¢ wody destylowanej do poziomu ,max” jezeli
poziom elektrolitu baterii jest ponizej punktu
srodkowego pomiedzy ,,min” i ,,max”.

4x | x | Pomiar napiecia baterii

- wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta
stanowiaca zatacznik nr 35 do DTR
nr NS/36WEdb/3860/19

4x | x

Sprawdzenie stanu ogniw
i tgcznikdw elektrycznych

- wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta
stanowigcg zatgcznik nr 35 do DTR
nr NS/36WEdb/3860/19

- ogniwa bez uszkodzen, taczniki dokrecone

4x | x . .
pojemnika

Przeprowadzi¢ czyszczenie baterii, skrzyni i

- podczas czyszczenia oghiwa musza pozosta¢ zamkniete
— zabrania sie zdejmowania korkow,

- naczynia ogniw oraz wszelkie plastikowe czesci baterii
czysci¢ wytgcznie wodga lub szmatkg nasgczona wodg
(bez zadnych dodatkow),

- po czyszczeniu powierzchnie baterii wysuszy¢
sprezonym powietrzem
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z 0.0.
POLREGIO sp. z o0.0. Data Marzec 2020
Rewizja - Nr NS/36WEdb/3874/19
Oswietlenie zewnetrzne i wewnetrzne
LP. | P1 (P2 |P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA ZNA':_
- elementy optyczne i szyby reflektoréow bez uszkodzen,
Sprawdzic stan i dziatanie obwodu o$wietlenia - wsz,ystkle elementy instalacji osSwietleniowej musza
1. [ x [ x | x byc¢ sprawne,
zewnetrznego. L, . , -
- sprawdzi¢ i ewentualnie usunac usterki opisane
w ksigzce poktadowej.
Sprawdzi¢ ustawienia projektoréw Swiatta . .
2. X | x , - w razie potrzeby wyregulowaé.
gtéwnego w obu ptaszczyznach.
N - " Kazac d - I -
3. X | x [Sprawdzi¢ dziatanie swiatet koricowych. W razie potrzeby prze a,zac O serwisu celem wyrmiany
uszkodzonych elementéw.
- wykonac co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
4, 4x | x |Sprawdzi¢ ustawienie reflektoréow. podczas przegladu P3, 6b
- zgodnie z kartg pomiarowa.
Przeznacza¢ do naprawy i wymiany urzadzenia ktdre sg
niesprawne i nie spetniajg ponizszych wymagan:
- oprawy lamp nie powinny nosi¢ sladéw uszkodzen,
s x| x| x Sprawdzi¢ stan i dziatanie obwodu oswietlenia - zaréwki sygnalizacyjne i oswietleniowe szafy powinny
' wewnetrznego. by¢ sprawne,
- wyfaczniki samoczynne powinny posiadac¢ prawidtowe
nastawy,
- elementy LED oswietlenia muszg by¢ sprawne.
6. x | x | Wykona¢ prébe dziatania o$wietlenia. 6f
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGIO sp. z 0.0. Ré);::ja Marze_c 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19
Maszyny, aparaty i instalacja elektryczna
LP. | P1 (P2 |P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA ZNA':_.
Falownik trakcyjny FT-800-3k z przetwornicg PSM82 LQC
Sprawdzi¢ mechaniczne mocowanie zestawu

1. 4x | x | FT-800-3k LQC/PSM-82 LQC do konstrukcji - nie moga wystepowac luzy na elementach skrecanych.
pojazdu.

- zaciski lub ztgcza nadpalone, przegrzane lub

Sprawdzi¢ stan ztgczy i zaciskow zasniedziate wymienic¢ na nowe.

2. 4x | x | przytaczeniowych w skrzynkach - sprawdzi¢ potgczenia przewoddw w ztgczach

przytaczeniowych. i zaciskach, ze szczegélnym uwzglednieniem obwoddéw
WN i uziemiajgcych.

- elastyczne weze ochronne i inne ostony przewoddw nie

3. ax | x Sprawdzi¢ stan przewoddw przytgczeniowychi | moga by¢ uszkodzone.
ich oston - opaski mocujgce ostony muszg by¢ w komplecie oraz

nie mogg by¢ uszkodzone.

4, 4x | x |Sprawdzi¢ stan zaciskéw srubowych. - zuzyte lub uszkodzone wymienié .

Sprawdzié stan | zamocowanie elementow - powierzchnie izolacyjne powinny by¢ czyste, bez
izolacyjnych i przewoddw elektrycznych. uszkodzen., . .

5. 4x | x ., . . , - podtgczenia przewoddéw powinny by¢ pewne. Gwinty,
Sprawdzic¢ stan izolacji przewoddéw ) . . AN L
elektrycznych, .sruby, nakr’etkl nie powinny nosi¢ sladéw utlenien

i uszkodzen.
Uktad chtodzenia FT-8000-3k i PSM82-LQC

* - jednorazowo na pierwszym P1,

6. | x* Sprawdzi¢ czesci wirujgce wentylatora, - sprawdzenie odlegtosci pomiedzy wirnikiem i

) sprawdzic sruby. obudowg,

- sprawdzenie dokrecenia Srub na silniku i wirniku.

- czyszczenie wykonac sprezonym powietrzem. Podczas
czyszczenia strumien powietrza powinien by¢
skierowany réwnolegle do kanatéw powietrznych
wymiennika. Od strony zewnetrznej wymiennik moze

7. X | x | Oczyszczenie wymiennikdow ciepta. by¢ myty wodg (bez cisnienia) w celu usuniecia

osadow i pytkdw roslin. Przy czyszczeniu wodg mozna
dodacd srodkow czyszczacych po upewnieniu sie, ze sg
one obojetne dla aluminium. Wszelkie zabrudzenia na
$cianach wymiennika obnizajg jego wydajnosc.

., , . N - sprawdzi¢ znaki kontrolne na srubach,

8. X | x |Sprawdzi¢ stan $Srub mocujacych wymienniki. ., o .

- sprawdzi¢ wzrokowo stan gum wibroizolatoréw.

- sprawdzi¢ znaki kontrolne na srubach od dostepnej

9. X | x |Sprawdzi¢ stan zamocowania wentylatora. strony V\./clentylatora, . .

- sprawdzi¢ stan przylegania kotnierzy wentylatora od
dyfuzora i podstawy.

Sprawdzi¢ mocowania przewoddéw na zaciskach

10. X | x
PE.

- zaciski lub ztacza nadpalone, przegrzane lub

., S, zasniedziate wymieni¢ na nowe.
Sprawdzi¢ stan ztgczy i zaciskéw ., . .

11. X | X . - sprawdzi¢ potaczenia przewoddw w ztgczach
przytaczeniowych. Lo , L .

i zaciskach, ze szczegdlnym uwzglednieniem obwodow
zasilajgcych i uziemiajgcych.

1. < | x Sprawdzi¢ szczelnos¢ potaczen uktadu - sprawdzi¢ wzrokowo, czy nie ma $ladéw wyciekdw na
hydraulicznego rurach i elementach uktadu chtodzenia.
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Opracowat NEWAG IP Management Sp. z 0.0.
POLREGIO sp. z 0.o. oot Marzec 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19
LP. | P1 (P2 |P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Zl\lf\I:..
13. X | x |Sprawdzi¢ stan zamocowania pompy. - sprawdzi¢ znaki kontrolne na srubach.
- powierzchnie izolacyjne powinny byc¢ czyste, bez
., . . B} uszkodzen,
14. 4x | x 'Sprawc'lzm st:?m ! zamoc§)wan|e elementow - potgczenia przewodéw powinny by¢ pewne,
izolacyjnych i przewodéw elektrycznych. . , S . oy s
- gwinty, sruby, nakretki nie powinny nosi¢ sladéw
utlenien i uszkodzen.
U ST - sprawdzi¢ odlegtos¢ pomiedzy wirnikiem i obudowa
15. 2x | x | Sprawdzi¢ czesci wirujace wentylatora. Lo L L
(wirnik nie powinien ocierac o blache dyfuzora).
16. 2 | x Sprawdzi¢ stan przewodow i ztgcz elektrycznych | - sprawdzi¢ stan przewodow, ich czystosé, stan izolacji,
wentylatora. uchwytéw kablowych, dfawic.
17. 2x | x Sprawdzic mocowania wirnika do watu - sprawdzi¢ stan podktadki zabezpieczajgcej na srubie.
wentylatora.
- sprawdzenie dokrecenia $rub silnika i wirnika
18. 2x | x |Sprawdzenie srub wentylatora. Gwint | M8 M10 | M12 | M14 | M16 | M18
Nm 25 55 85 136 | 196 | 290
19. 2x | x | sprawdzenie uziemienia. - fprawdzic' stan -po’ra?czc?rﬁ uziemiajacych, dokrecenia
$rub, punkty uziemienia.
*-na P2 sprawdzi¢ w przypadku nieprawidtowej pracy
wentylatora,
- poziom drgan wedtug normy ISO 14694 kategoria BV4
Sztywne
Kategoria Zamocowanie
20. x* | x | Zmierzy¢ poziom drgan wentylatora. Stan zastosowania mm/s
wentylatora Pik Wartos¢
skuteczna
Praca BV-4 4.1 2.8
Alarm BvV-4 6,4 45
Wytaczenie BV-4 10,2 71
- wentylator czysci¢ z zanieczyszczen, kurzu powietrzem
o niskim cis$nieniu,
21. 2x | x | Czyszczenie wentylatora. - podczas czyszczenia wentylatora nalezy zablokowac
wirnik wentylatora,
- wentylatora nie wolno my¢ myjkg cisnieniowa.
22. X | Wymiana fozysk wentylatora.
- kontrola wzrokowa czy nie ma wyciekdéw. W przypadku
)3, 2x | x | Kontrola uszczelnier pompy. zaobser\{vowania wyciekdw nalezy wymienic
uszczelnienia. W przypadku pracy pompy na sucho
nalezy wymieni¢ wszystkie uszczelnienia.
- skontrolowaé poziom cieczy na wskazniku
kolumnowym. Przy 20°C zbiornik powinien by¢
)4, 2 | x Sprawdzi¢ poziom cieczy w zbiorniku wypetniony w potowie cieczg, ci$nienie, w stanie bez
wyréwnawczym. zatgczonej pompy, powinno mie¢ wartos¢ 100 kPa.
Jezeli wystgpig braki nalezy uzupetnié ciecz lub
poduszke powietrzna.
- sprawdzenia dokonaé co 3 miesigce z uwzglednieniem
koniecznosci sprawdzenia przed sezonem zimowym,
55, < | x Sprawdzi¢ temperature zamarzania mieszaniny |- pobrac prébke cieczy z instalacji poprzez zaworek

cieczy chtodzace;j.

odpowietrzajgcy na rurze powrotnej z falownika.
Zbadac temperature zamarzania cieczy reflektometrem.
Temperatura zamarzania musi by¢ nizsza od -30°C.

-144-




Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z 0.0.
POLREGIO sp. z o0.0. Data Marzec 2020
Rewizja - Nr NS/36WEdb/3874/19
LP. | P1 (P2 |P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Z':I:_
Dtawiki sieciowe
System ochrony przecw'vporazemO\lNeJ i - zaciski lub ztgcza nadpalone, przegrzane lub
26. 2x | x |sprawdzenie mocowania przewodow e s Ly
. zasniedziate wymienic na nowe.
ochronnych na zaciskach.
System ochrony przeciwporazeniowej - - podtgczenia przewoddw powinny by¢ pewne. Gwinty,
27. 2x | x |sprawdzenie i w razie potrzeby dokrecenie sruby, nakretki nie powinny nosié sladéw utlenien
potaczen elektrycznych. i uszkodzen.
System ochrony przeciwporazeniowej - . . . . .
. . . . - opaski mocujace musza by¢ w komplecie oraz nie moga
28. 2x | x |sprawdzenie mocowania i wigzania przewodow ,
by¢ uszkodzone.
ochronnych
29 < | x System ochrony przeciwporazeniowej - - filtry powinny by¢ czyste oraz nie mogg by¢
) sprawdzi¢ stan filtrow mechanicznych. uszkodzone.
30 < | x System ochrony przeciwporazeniowe;j - - wentylatory powinny by¢ czyste oraz bez uszkodzen
) sprawdzenie stanu wentylatorow zaktdcajacych prace.
31 2 | x Dtawik DS — sprawdzenie mocowania - zaciski lub ztgcza nadpalone, przegrzane lub
' przewodow na zaciskach. zasniedziate wymieni¢ na nowe.
Dtawik DS — sprawdzenie i w razie potrzeby p,od aczenia pr.ze\_/vodow- powmn.y’b’yc plewne G.Wl,nty'
32. 2x | x . , sruby, nakretki nie powinny nosi¢ sladéw utlenien
dokrecenie potaczen elektrycznych. . .
i uszkodzen.
Dtawik DS — sprawdzenie stanu i mocowania
33. 4x | x .
ztacz wielowtykowych.
34 ax | x Dtawik DS - sprawdzenie mocowania i wigzania |- opaski mocujgce muszg by¢ w komplecie oraz nie moga
) przewodow ochronnych by¢ uszkodzone.
35, ax | x Dtawik DS..- sprawdzenle i czyszczenie
zabrudzenia dtawika
Sprawdzi¢ stan i zamocowanie elementéw i powmrzchme izolacyine powinny by¢ czyste, bez
izolacyjnych i przewodow elektrycznych uszkodzen,
36. 4x | x Y) y p. . y yen. - podtgczenia przewoddw powinny by¢ pewne. Gwinty,
Sprawdzi¢ stan izolacji przewodoéw , . . RN L
sruby, nakretki nie powinny nosi¢ sladéw utlenien
elektrycznych. . .
i uszkodzen.
37. 4x | x |Sprawdzi¢ stan uszczelek. - uszczelki muszg spetniaé swoja funkcje.
Rezystor hamowania
- wszelkie ciata obce nalezy usungc z rezystora za
pomoca suchego sprezonego powietrza. Rezystor nie
jest przystosowany do czyszczenia za pomoca
agresywnych srodkéw chemicznych (uzywanych np. do
mycia pojazdéw samochodowych), chyba, ze po
38. 2x | x | Czyszczenie rezystora. zakoniczeniu mycia rezystora uzytkownik wytrze go do
sucha. Dodatkowo zabrudzone czesci ceramiczne
mogg by¢ ptukane poprzez polewanie lekkim
strumieniem wody badz za pomocg myjki parowej.
- izolatory porcelanowe nalezy czysci¢ za pomoca
specjalistycznych srodkéw do tego przeznaczonych.
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39.

Kontrola zabrudzenia rezystora, sprawdzenie

ax | x |. "
izolacji.

- wykona¢ ogledziny blach bloku oporowego oraz czesci
ceramicznych oraz izolatoréw,

- w przypadku wad, uszkodzone elementy nalezy
wymienic,

- po wykonaniu kontroli wizualnej urzgdzenie nalezy
doktadnie oczyscié.

- po wykonaniu powyzszych czynnosci nalezy zmierzy¢
wartosci rezystancji pomigdzy materiatem czynnym
rezystora a obudowa oraz blachami wsporczymi
wzgledem uziemienia obudowy,

- opornosc¢ izolacji pomiedzy materiatem czynnym oraz
posrednim potencjatem jak i pomiedzy posrednim
potencjatem oraz uziemieniem obudowy oraz
materiatem czynnym i uziemieniem obudowy musi
zostac zmierzona za pomocg miernika. Pomiar nalezy
wykonac przy wytgczonym obwodzie.

Najpierw mierzymy wartos¢ rezystancji pomiedzy
zaciskiem (RH1) a materiatem oporowym. Nastepnie
pomiedzy obudowg a materiatem czynnym oraz
obudowg do uziemienia Dla pomiaru izolacji nalezy
uzy¢ miernika z napieciem testowym 1000 V oraz
zakresem pomiaru do przynajmniej 2 MOhm. Wartos$¢
pomiarowa izolacji musi wynosié¢ 2 2MOhm pomiedzy
potencjatem czynnym i posrednim oraz pomiedzy
potencjatem posrednim oraz ziemi.

- miernik musi bys$ przystosowany do napiecia testowego
1000V | zakres pomiarowy do minimum 2 MOhm. Tym
samym zmierzona wartosc izolacji musi by¢ > 1 MOhm
(1kOhm/V). Przyczyng zbyt niskiej wartosci moze by¢
zanieczyszczenie elementow rezystora. Wymaga to
wyczyszczenia urzadzenia,

- zmierzy¢ wartosc rezystancji izolacji pomiedzy listwg
przytgczeniowa a uziemiong obudowa.
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- zmierzy¢ wartos¢ rezystancji izolacji pomiedzy rama
posrednia rezystora a uziemiong obudowg
39, ax | x !(ontr?Ia zabrudzenia rezystora, sprawdzenie
izolacji. -
- zmierzy¢ wartos$¢ rezystancji izolacji pomiedzy listwg
przytgczeniowg a ramg posrednia.
Odtacznik dachowy
. . . - brak uszkodzen (wskutek uderzen obiektéw obcych lub
Ogledziny stanu wszystkich czesci )
40. X | x . warunkéw pogodowych),
umieszczonych na dachu. . . S
- w razie uszkodzen wymienié na nowe.
- usung¢ ewentualne zabrudzenia,
a1 < | x Sprawdzi¢ stan (wyglad, zuzycie, zabrudzenia) - w przypadku braku smaru nasmarowac,
’ powierzchni styku i gniazda noza ruchomego. - W razie potrzeby wymienic¢ zuzyte elementy,
- sprawdzi¢ dokrecenie Srub i nakretek.
2 < | x Sprawdzenie poprawnego przemieszczania sie | - styk nozowy musi prawidtowo wchodzi¢ miedzy styki
' styku nozowego. state.
43, X | Oczyscié cate urzadzenie.
- prawidtowe dziatanie wszystkich czesci,
- tatwos$¢ przemieszczania sie noza ruchomego oraz jego
uktadu napedu,
- naped elektryczny sprawdzi¢ pod katem zmian
44, X | Sprawdzi¢ stan mechaniczny. predkosci i wystepowania hatasu podczas 1
przemieszczania noza ruchomego,
- wymienié uszkodzone czesci,
- nasmarowac powierzchnie styku noza i gniazda,
- sprawdzi¢ dokrecenie $rub i nakretek.
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Odtacznik uziemiajacy BTE 03.04

25 x| x | x leeqziny stanu styku nozowego oraz taczen

gietkich.
16, < | x Sprawdzi¢ stan stykow, faczen gietkich oraz - usung¢ ewentualne zabrudzenia,

poruszania mechanizmu przefgczajacego. - w przypadku braku smaru nasmarowac.

Sprawdzenie poprawnosci dziatania catego - w przypadku stwierdzenia skrzywienia lub ztamania

47. 4x | x |urzadzenia oraz sprawdzenie zamkdéw sprezyny nalezy sprezyne wyprostowac lub wymienic

mechanicznych. na nowa.
Szybki wytacznik pradu statego UR 26-64
- styki wytgcznika muszg by¢ sprawdzane i
utrzymywane/konserwowane ze szczegélng uwaga,
- wszelkie osady i nagar powinny by¢ Scierane przy
48, 2x | x | Ogledziny. p'omocy suchej: sz.matki. Jeie!i tworzg sie jakies duze .
ziarna, to nalezy je zeskrobac przy pomocy metalowe;j
szczotki,
- nie wolno nigdy czysci¢ stykdw przy pomocy pilnika,
- nie wolno nigdy naktada¢ smaru na styki.
. . - demontaz przeprowadzi¢ zgodnie z dokumentacja

49. x | Demontaz usztywniacza bocznego. producenta (SG104122TPL)

- sprawdzi¢ wizualnie, czy wszystkie elementy takie, jak
sruby, nakretki, zatrzaski, np. S3 na swoich miejscach.
W razie potrzeby, wymie¢ je dokrecajac je momentem:
M3-1,3 Nm, M4-2,9 Nm, M5-5,4 Nm, M6-9 Nm,

M8-22 Nm, M10-44Nm,

- sprawdzic¢ i w razie koniecznosci wymieni¢ nastepujgce
czesci:

a) styk ruchomy,

b) styk staty,

c) biegun,

50. X |Szczegdtowe sprawdzenie. d) chwyt.acze is'def (.rialézy zc'ijqc’ Jez \A./ychznilfay, @
nastepnie przeczysci¢ uzywajac suchej szmatki i
pojemnika na pyt),

e) przegrody, rozki wewnetrzne oraz rozki koncowe,

f) zespot widetek,

g) ogranicznik,

h) sprezyna AC,

i) pokrywa/ ostona AC,

j) sprezyna powrotna, k) ruchomy rdzen zamykajacy,

1) zespot popychacza,

m) amortyzator,

n) urzadzenie wyzwalajace

- przy pomocy miekkiej szmatki i odpylacza wyczyscic:
51. X | Czyszczenie rejonu stykow. a) wejscie do komory fukowej,

b) chwytacze iskier, gérna ptyt oraz korpus na dnie
komory tukowej
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52.

Sprawdzenie wymiaru ,W” $wiadczgcego o
zuzyciu sie styku.

A) metoda 1:

Wytacznik musi byé zamkniety.

a) Usung¢ chwytacz iskier (1).

b) Przy uzyciu legalizowanego przymiaru
wstegowego(2), zmierzy¢ odlegtos¢ W1 pomiedzy
podstawg styku statego (3) a narozem (4) styku
ruchomego (5).

Jezeli W1<54 +0,5 mm (widok B), to nalezy wymiec
gtéwne styki.

:'Y

]
Ll

W

C
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52.

Sprawdzenie wymiaru ,W” swiadczgcego o
zuzyciu sie styku.

B) metoda 2:

Wytacznik musi byé zamkniety.

Zmierzy¢, jak pokazane ponizej.

— “W2” dla nowych stykdw wynosi 8 £1 mm.

— jezeli W2<3 +0,5 mm, to nalezy wymieni¢ gtdwne
styki.

_______ =3

1 2

53.

X | Sprawdzenie i regulacja odstepu ,X”.

- wymiar X=2,0 £0,5 mm,

- nalezy wyregulowad wymiar ,X” jezeli wynik pomiaru
lezy poza polem tolerancji,

- pomiar i regulacje przeprowadzi¢ zgodnie z
dokumentacjg producenta (5G104122TPL)

54.

X | Sprawdzenie i regulacja odstepu ,Y”.

- wymiar Y=2,0 +0,2-0,5 mm,

- pomiar nalezy przeprowadzi¢ przy zamknietym
wytaczniku,

- nalezy wyregulowa¢ wymiar ,,Y” jezeli wynik pomiaru
lezy poza polem tolerancji,

- pomiar i regulacje przeprowadzi¢ zgodnie z
dokumentacjg producenta (5G104122TPL)

55.

X | Sprawdzenie i regulacja odstepu ,Z”.

- wymiar Z=1,6 £0,2 mm,

- pomiar nalezy przeprowadzi¢ przy zamknietym
wytgczniku,

- nalezy wyregulowaé wymiar ,Z” jezeli wynik pomiaru
lezy poza polem tolerancji,

- pomiar i regulacje przeprowadzi¢ zgodnie z
dokumentacjg producenta (SG104122TPL)

56.

X | Sprawdzenie dokrecenia $rub i nakretek.

- moment dokrecenia M3-1,3 Nm, M4-2,9 Nm,
M5-5,4 Nm, M6-9 Nm, M8-22 Nm, M10-44Nm

57.

X | Smarowanie zespotu widetek oraz zaczepu.

- zgodnie z kartg smarowania 1

58.

X | Montaz usztywniacza bocznego.

- montaz przeprowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg
producenta (S§G104122TPL).
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Miernik napiecia trakcji MNT-3
59 x| x Sprawdzenie mocowania przewodéw - zaciski lub ztgcza nadpalone, przegrzane lub
' ochronnych na zaciskach. zasniedziate wymieni¢ na nowe.
Sprawdzenie i w razie potrzeby dokrecenie i p,od’raczema pr-ze\./vodow. powmn.y’blyc plewne. G-W|,nty,
60. 2x | x B Sruby, nakretki nie powinny nosi¢ sladéw utlenien
potaczen elektrycznych. . .
i uszkodzen.
61 ax | x Sprawdzeme stanu i mocowania ztacz
wielowtykowych.
62 % | x Sprawdzenie mocowania i wigzania przewododw | - opaski mocujgce muszg by¢ w komplecie oraz nie moga
’ ochronnych by¢ uszkodzone.
Zasilacz buforowy
63 2 | x Sprawdzi¢ stan potfaczen przewodoéw z - kontrole wykonywac¢ przy wytgczonym zasilaniu
' zaciskami. urzadzenia.

- usuwac ztogi kurzu z wnetrza urzadzenia i powierzchni
wentylatoréw zasilacza za pomocg sprezonego
powietrza 10 bar i pedzla (do ztogdéw ktdre nie zostang

Usuwac kurz z wnetrza i wentylatoréw “S“r,‘"?t,e za pomoca sam(?go pOWIetr.za). Nal'ezy
64. 2x | x Jasilacza zwréci¢ uwage by w sprezonym powietrzu nie
) wystepowaty skropliny. Podczas czyszczenia
sprezonym powietrzem nalezy zablokowa¢ topatki
wentylatora. Otwarcie urzadzenia do czyszczenia jest
dopuszczalne wytgcznie po okresie gwarancji.
B <% wekazan m =
65. 4x | x |Sprawdzi¢ doktadnos$¢ pomiaru temperatury. plczpc)rawnosc wskazari temperatury z dokfadnoscia do
66 ax | x | Sorawdzic wartoéé napiecia wyiéciowego - niepiecie sprawdzi¢ miernikiem kl. 02 i poréwnac ze
) P pl& V) g0 wskazaniem na wyswietlaczu LCD.
- w przypadku obnizenie predkosci obrotowej lub
67. X | Sprawdzi¢ dziatanie wszystkich wentylatoréw. losowego uszkodzenia, nalezy wentylator wymienic,
- nie smarowac tozysk wentylatorow.
Sterownik poslizgu STG-3
Sprawdzi¢ mechaniczne mocowanie miernika L .
68. 4x | x . . . - pewnos¢ mocowania.
napiecia trakcji do konstrukcji pojazdu.
- zaciski lub ztacza nadpalone, przegrzane lub
Sprawdzi¢ stan ztgczy i zaciskow zasniedziate wymienic¢ na nowe,
69. 4x | x [ przytaczeniowych w skrzynkach - sprawdzi¢ potaczenia przewoddw w ztgczach i
przytgczeniowych. zaciskach, ze szczegdlnym uwzglednieniem obwoddéw
WN i uziemiajgcych.
70. 4x | x | Wyczyscié sterownik poslizgu z kurzu. - czynnos¢ wykonac za pomocg suchej szmatki.
Rozdzielnie niskiego napiecia
Sprawdzi¢ mocowanie przewoddw na zaciskach iy .
71. X [ x PE - pewnos¢ mocowania.
- zaciski lub ztacza nadpalone, przegrzane lub
7 < | x Sprawdzi¢ stan ztgczy i zaciskow zasniedziate wymienic¢ na nowe,
) przytgczeniowych. - sprawdzi¢ potaczenia przewoddw w ztgczach, ze
szczegblnym uwzglednieniem uziemiajacych.
- elastyczne weze ochronne i inne ostony przewoddéw nie
73 2 | x Sprawdzi¢ stan przewoddw przytgczeniowych mogg by¢ uszkodzone,
’ i ich oston — uszkodzone wymienic. - opaski mocujgce ostony muszg by¢ kompletne oraz nie
mogg by¢ uszkodzone.

-151




Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z 0.0.
POLREGIO sp. z o0.0. Data Marzec 2020
Rewizja - Nr NS/36WEdb/3874/19
LP. | P1 |P2 |P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA ZNA':_
Sprawdzi¢ stan zaciskdw srubowych, zuzyte lub
74. 2x | x Ly
uszkodzone wymienic.
Sprawdzi¢ odstepy izolacyjne miedzy
elementami bedgcymi pod napieciem
75. 4x | x . .
a obudowg oraz elementami bedgcymi pod
réoznym potencjatem.
- powierzchnie izolacyjne powinny by¢ czyste, bez
. . . , uszkodzen,
Sprawdzi¢ stan i zamocowanie elementéw . . . , .
76. ax | x |. . . , - podtgczenia przewoddw powinny by¢ pewne. Gwinty,
izolacyjnych i przewodéw elektrycznych. ) . . e s L
Sruby, nakretki nie powinny nosi¢ sladow utlenien
i uszkodzen.
77. 2x | x Spravydzw stan czesci e er,nentow  aparatow, - czesci uszkodzone wymienié na nowe.
w razie potrzeby rozebra¢ aparat.
- w gniazdach i oprawach bezpiecznikowych podtaczenia
przewoddw powinny by¢ pewne. Uchwyty
Lo . B kretki ni . .,
Sprawdzié¢ stan wktadek bezpiecznikowych sprazynujace, g,vx{mty, sruby: nakretki nie powinny nosic
. . o ; $ladéw utlenien i uszkodzen,
i bezpiecznikéw nadpradowych dokonujgc . . . . ,
78. X | x . . . . - przepalone wktadki bezpiecznikowe powinny by¢
ogledzin zewnetrznych. W razie stwierdzenia . . .
uszkodzen wymienic na nowe wymienione a brakujgce uzupetnione,
¥ ) - wktadki bezpiecznikowe i bezpieczniki nadprgdowe
powinny mie¢ parametry zgodne z wartos$ciami
podanymi na schematach ideowych pojazdu.
Sprawdzi¢ prawidtowosc¢ dziatania elementéw i dziatanie a}loa.ratow p(.)w!nno t?yc §prawne I bez zaciec
79. X | x , przy wartosciach napiecia zasilania w granicach
aparatow wykonawczych. L .
0,7 +1,25 napiecia znamionowego.
80. x | x | Dokona¢ ogledzin zewnetrznych aparatéw. - brak uszkodzen.
Sprawdzi¢ stan, zamocowanie i parametry - zestyki nie mogg posiadac sladéw przegrzania,
81. 2x | x | stykéw gtéwnych i pomocniczych stycznikéw — nadpalenia lub uszkodzer mechanicznych,
w razie potrzeby oczysci¢ styczniki. - ich montaz powinien by¢ trwaty i pewny.
Sprawdzi¢ stan i zamocowanie tgcznikéw L .
82. 2x | x - pewnos¢ mocowania.
elastycznych.
Terminal MFT
- front urzadzenia mozna czyscic jedynie wilgotng
szmatka oraz fagodnym $rodkiem czyszczacym
83. X | x | Oczyscic z zanieczyszczen. stosowanym w gospodarstwach domowych.
Stosowanie agresywnych rozpuszczalnikéw jest
niedozwolone.
84. 4x | x | Sprawdzi¢ wzrokowo stan podswietlenia.
85.| x | x | x |Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania. - prawidtowa reakcja panelu na dotyk — wykonywanie

zadanych polecen.
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Wentylator silnikéw trakcyjnych
86. 2x | x [Ogledziny. - brak uszkodzen.
- Zmierzy¢ poziom wibracji za pomocg wibrometru.
Maksymalne dopuszczalne poziomy zgodnie z ponizszg
tabela. _ i _
SEtywne
Kategoria Zamocowanie
Stan Zastosowania mmv's
wentylatora Pik Wartost
skuteczna
Praca Bv-3 8,8 6,3
Alarm BY-3 16,5 11,8
Wylaczenie BY-3 17,8 12,5
87. 2x | x | Sprawdzi¢ poziom drgan. Pomiar w punktach [A-B-C-D].
| A
- kontrola miejsc oznaczonych kolorem czerwonym.
przéd
88. 4x | x | Kontrola spoin.
tyt
89. 4x | x | Sprawdzi¢ stan kabli i potgczen elektrycznych.
90. ax | x |Kontrola czystosci wirnika. - Tzcllezy usung¢ nagromadzone zanieczyszczenia oraz
- nalezy usung¢ nagromadzone zanieczyszczenia oraz
91. 4x | x | Kontrola czystosci silnika. lod, L I i
- sprawdz réwniez otwory spustowe silnika, wyczys¢ je
szmatka.
92, X Kontrola prawidtowosci zamocowania wirnika - kontrola co 3 lata lub 30 000 godzin pracy.
na wale.
93. X | Kontrola swobody obrotu wirnika. - kontrola co 3 lata lub 30 000 godzin pracy.
94, x| Kontrola kierunku obrotéw. -wW p.rzyrlJ?dku nieprawidtowych obrotéw nalezy zmienié
kolejnos¢ faz.
95. X | Kontrola uziemienia. - uziemienia kompletne.
96 X Sprawdz wzrokowo stan powierzchni obudowy
’ wentylatora i silnika elektrycznego.
97. X | Sprawdzi¢ stan i dokrecenie Srub. -zgodnie z dokumentacjg producenta.
98. X | Wymienic¢ o-ringi i uszczelnienia silnika.
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P2

P3

ZESTAWIENIE CZYNNOSCI

WYMAGANIA

NR
ZAL.

99.

Wymiana tozysk kulowych.

100.

Kontrola pracy wentylatora.

- brak nietypowychch hataséw podczas pracy
wentylatora.

Nastawnik jazdy

101.

Wszystkie elementy oczysci¢ suchym
sprezonym powietrzem.

102.

Kontrola wzrokowa wszystkich potaczen
mechanicznych, sprezyn i tarcz zapadkowych.

- elementy uszkodzone naprawi¢; elementy ktorych nie
mozna naprawi¢ — wymienic.

103.

Potozenia zapadkowe nasmarowacé smarem
(nr kat. Schaltbau 1-1717-158802).

Odbierak pradu

104.

2x

Sprawdzi¢ wzrokowo stan odbieraka

Wykonaé zgodnie z dokumentacjg producenta - zatgcznik

nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19

- wszystkie elementy odbieraka nalezy poddac kontroli
wzrokowej pod katem uszkodzen.. W przypadku
stwierdzenia zuzy¢ wykonac¢ pomiary, zuzyte lub
uszkodzone podzespoty wymieni¢ na nowe.

105.

2x

Sprawdzi¢ stan naciggu linki stalowej.

Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta - zatgcznik

nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19
- nalezy sprawdzi¢, czy oba korice linki sg naciggniete w
réwnym stopniu. Linka stalowa w tym potfozeniu nie
moze by¢ nadmiernie naciggnieta. W celu
optymalnego utozenia linki w rowku biezni krzywki
odbierak nalezy kilka razy podnies¢ i opuscic.
Poprawny naciag linki jest wtedy, gdy w potozeniu
ztozonym odbieraka linka nie zwisa, ani nie jest
nadmiernie naciggnieta. Jesli to jest niezbedne to
naciag linki nalezy skorygowac przez dokrecenie
przeciwnakretek. Po wyregulowaniu naciggu linki
stalowej nalezy sprawdzi¢ wysokos¢ gérnego potozenia
odbieraka. Jesli to niezbedne, wysokos¢ odbieraka w
gérnym potozeniu nalezy wyregulowac.

106.

2x*

Sprawdzic¢ stan slizgdw.

Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta - zatgcznik

nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19

*- Wskazany odstep czasowy obowigzuje dla
optymalnego stanu technicznego oraz pracy w okresie
letnim. Podczas zimy zwieksza sie opdr przejscia
pomiedzy naktadkami a przewodem jezdnym i z tego
wzgledu trwatos¢ naktadek kontaktowych (slizgowych)
jest mniejsza. Czas eksploatacji moze skrdcic¢ sie w
znacznym stopniu ze wzgledu na wieksze zuzycie
spowodowane zwiekszeniem iskrzenia i tuku
elektrycznego. Zjawiska te wystepuja szczegdlnie
wtedy, gdy przewdd jezdny pokryty jest szadzig lub
lodem.
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106

2x*

Obstuga w takim okresie powinna uwzgledniac stan
pogody i przebiegi pojazdu trakcyjnego. Bardzo wazng
wskazéwka w tym okresie sg komunikaty o
uruchomieniu uktadu ADD i opuszczeniu odbieraka w
trybie awaryjnym. W takim okresie moze by¢
konieczna modyfikacja harmonogramu obstugi
odbieraka uwzgledniajgca wprowadzenie specjalnych
przegladdéw dodatkowych zwigzanych gtéwnie z oceng
stanu technicznego i wymiang $lizgéw.

zuzycie weglowych naktadek $lizgowych zalezy od
obcigzenia pragdowego odbieraka, stanu przewodu
jezdnego (oblodzenie, szadz). Mozliwe jest zuzycie
awaryjne slizgu wynikajace z utraty szczelnosci
naktadki pod wptywem temperatury, ktére powinno
by¢ potwierdzone komunikatem na monitorze
maszynisty. Wykrycie takiego uszkodzenia
potwierdzonego komunikatem jest mozliwe wtedy,
kiedy wtaczony jest uktad ADD.

Sprawdzi¢ stan slizgéw.

107,

Zmierzy¢ zuzycie naktadek slizgowych. - wypetni¢ karte pomiarowa. 6a

108,

2x

Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta -
zatgcznik nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19.
W celu ochrony fozysk przed przeptywem pradu w
przegubach odbieraka znajdujg sie tgczniki
bocznikujace. taczniki bocznikujgce powinny by¢ w
dobrym stanie, konncowki ich powinny by¢ dokrecone
odpowiednim momentem. Uszkodzone taczniki
bocznikowe nalezy wymienié.
Wskazéwki dotyczace bezpiecznej obstugi tgcznikdw
bocznikujacych:
- wygiete taczniki bocznikujgce nalezy wymienic
- taczniki bocznikujace, ktére posiadajg wiecej niz 5%
przerwanych zyt nalezy wymienic.
Powierzchnie metalowe powinny by¢ utrzymane w
czystosci. Powierzchnie kontaktowe nalezy pokry¢
smarem do zaciskéw akumulatorowych.

Sprawdzié¢ tgczniki bocznikujgcych.

109,

Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta -

zatgcznik nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19.

- przewody pneumatyczne nalezy wyczyscic czystg i
miekka szmatka.

- nie stosowac¢ smarow ani olejow!

Sprawdzi¢ stan przewoddw pneumatycznych
jesli potrzeba oczyscic z zanieczyszczen

110,

Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta -
zatacznik nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19.
Sprawdzi¢ site nacisku statycznego odbieraka. Jesli
wartosc¢ nacisku statycznego przekracza zakres
tolerancji, nalezy dokonac regulacji za pomocg pokretta
znajdujgcego sie w dolnej czesci reduktora

Sprawdzi¢ site nacisku statycznego 6a

111,

Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta -

zatacznik nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19 6a

Sprawdzi¢ czas podnoszenia i opuszczania.

112,

2x

Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta -

Sprawdzi¢ zawdr bezpieczeristwa, zatacznik nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19
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113,

Wykonac zgodnie z dokumentacjg producenta -

zatacznik nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19.

W celu sprawdzenia odbieraka nalezy:

- sprawdzi¢ dokrecenie elementdéw ztgcznych,
szczegOlnie w uktadzie $lizgow;

- elementy ztgczne nalezy dokrecac zgodnie z
momentami dokrecajgcymi podanymi w zatgczniku nr
14 do DTR NS/36WEdb/3860/19.;

- wymieni¢ uszkodzone izolatory, tgczniki bocznikujace,
tozyska slizgowe i przegubowe czesci mechanizmu;

- wymieni¢ czesci jezeli jest przekroczone dopuszczalne
zuzycie;

- sprawdzi¢, czy opuszczony odbierak spoczywa na
odbijakach; réwnomiernie. W razie potrzeby odbijaki
nalezy wyregulowac.

- sprawdzi¢ stan przegubu ramienia dolnego i ramienia
gbrnego;

- niesymetria ramienia gérnego w stosunku do osi ramy
wsporczej dla odbieraka w potozeniu ztozonym nie
powinna przekracza¢ 10 mm na strone;

- sprawdzic¢ szczelno$é przewoddw instalacji
pneumatycznej;

- sprawdzi¢ stan techniczny manometru
pneumatycznego uktadu sterujacego;

- sprawdzi¢ dziatanie amortyzatora. W przypadku
wycieku oleju, amortyzator nalezy wymienic. Nalezy
réwniez wymienic¢ uszkodzong ostone amortyzatora;

- sprawdzi¢ szczelno$¢ sitownika mieszkowego
mechanizmu podnoszacego;

- sprawdzi¢ rownomierno$¢ podczas podnoszenia i
opuszczania odbieraka;

- sprawdzi¢ dojscie do odbijakow i osiadanie na odbijaka.

4x | x |Sprawdzi¢ stan odbieraka.

114,

Sprawdzic¢ tozyska Slizgowe poprzeczki gornej Wykonac zgodnie z dokumentacjg producenta -

x| x ramienia $lizgacza. zatgcznik nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19.

115,

Wykonac zgodnie z dokumentacja producenta -
zatgcznik nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19.

4x | x | Sprawdzi¢ stan elementdéw sprezystych. - w przypadku wykrycia peknie¢, ztaman lub zuzycia
wspornika, nalezy wymieni¢ uszkodzone elementy
slizgowe.

116.

Wykonac zgodnie z dokumentacjg producenta -

4x | x| Smarowac odbierak. zatacznik nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19.

117,

Wykonac zgodnie z dokumentacjg producenta -
zatacznik nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19.

- jesli konwencjonalne czyszczenie nie wystarcza,
wowczas do czyszczenia izolatorow nalezy stosowac
wode z dodatkiem powszechnie dostepnego srodka

Sprawdzi¢ stan izolatoréw, jesli potrzeba czyszczgcego, unikajgc przy tym substancji takich jak

oczyscic z zanieczyszczen. trichloroeten, czterochlorek oraz weglowodoréw
chlorowanych.

- w przypadku szczegdlnego zabrudzenia, zalecane jest
uzycie pasty czyszczacej SAKA 80. Powierzchnie
izolatoréw nalezy konserwowac, smarujgc je smarem
silikonowym SAKA 81

4x | x
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., Wykonac zgodnie z dokumentacja producenta -
118, X | Sprawdzic stan ukfadu ADD zatacznik nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19.
Wykonac zgodnie z dokumentacjg producenta -
119, X | Sprawdzi¢ stan amortyzatora zaiqczr?lk nr 14 do D.TR l'\IS/36V§/Edb/3860/.19. .
- w razie uszkodzenia, nieprawidtowego dziatania lub
wycieku oleju, amortyzator nalezy wymienic.
16 Wykonac zgodnie z dokumentacjg producenta -
120, o x* | Wymienié taczniki bocznikujace. zafgcznik nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19.
*- wymiana co 48 miesiecy.
16 Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta -
121. X x* | Wymieni¢ linke stalowa. zatacznik nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19.
*- wymiana co 48 miesiecy.
Obwody
122 x | x | x |Sprawdzi¢ dziatanie urzagdzen obwodu gtéwnego
123 x | x | x Sprawd2|c.d2|a’fan|e urzadzen obwodu
przetwornic
124 < | x Sprawdzi¢ stan i dziatanie przyciskéw, tgcznikdow |- przeznacza¢ do naprawy i wymiany urzgdzenia ktére sg
| i lampek sygnalizacyjnych na pulpicie niesprawne.
- . . - sprawdzi¢ mocowania i stan potgczen przewoddw,
Sprawdzi¢ stan sprzegéw sterowania . . , .
125, X [ x . - przewody nie powinny byé naprezone,
wielokrotnego. o . . L .
- sprzegi nie powinny posiada¢ widocznych uszkodzen.
126 x | x | x Sprawdzi¢ stan i dziatanie urzadzen obwodow - wszystkie elementy bez uszkodzen, potaczenia pewne
! silnikéw sprezarek. i bez utlenien, zabezpieczenia nie uszkodzone.
i¢ dziatani i .
127 x | x | x Sprawdn; dziatanie urzadzen obwodow - wszystkie wytaczniki i faczniki musza byé¢ sprawne.
sterowania.
Sprawdzi¢ dziatanie urzadzen pozostatych - wszystkie potaczenia elektryczne pewne, bez
128 x | x | x , . .
obwoddéw pomocniczych. uszkodzen.
129 « | x Sprawdzi¢ dziatanie tgcznikéw i stycznikow - oczyscic z kurzu, usungé nadpalenia i nadtopienia
| uszyniajacych. stykow.
130, X | x Sprawdzic Stén widocznych przewodow - kable muszg by¢ bez uszkodzen.
doprowadzajgcych maszyn elektrycznych.
Sprawdzi¢ widoczne potgczenia przewoddw L. , . .
131 x [ x | x . . _ - zaciski muszg by¢ bez utlenien, pewnie potgczone.
maszyn elektrycznych z instalacjg zasilajaca.
132] x | x | x | Sprawdzi¢ uktad odgromowy. - zaciski przy odgromniku Pewnle potaczone, kable
muszg by¢ bez uszkodzen.
) — N dv ni - bve one,
Sprawdzi¢ elektryczne tgczniki przewody nie powmnY yc. napre.zone . ,
133, X . - rury ochronne sprzegdéw nie powinny posiadaé
miedzywagonowe. . .
widocznych uszkodzen.
Wizualnie sprawdzi¢ stan potgczen srubowych i pofacze':tna srubowe powmnyPyF czyste, .
134 x [ x | x . , - dokreci¢ poluzowane nakretki i $ruby na listwach,
mocowania urzadzen elektrycznych. . i .
- zabezpieczy¢ przed samoczynnym odkreceniem.
- wszystkie potgczenia elektryczne nie powinny by¢
135, X | x |Sprawdzi¢ poprawnos¢ uziemien ochronnych. poluzowane, bez uszkodzen. 6e

Zatgcznik wypetnic¢ co 12 miesiecy podczas przegladu
P2 i podczas przegladu P3.
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WYMAGANIA

NR
ZAt.

Oczysci¢ ekran i ramke na pulpicie sterowniczym

Sprawdzi¢ dziatanie wszystkich elektrycznych
przyrzadéw kontrolnych

- licznik energii elektrycznej musi by¢ zaplombowany
i posiadac aktualne swiadectwo wzorcowania,

Sprawdzi¢ nadajnik predkosciomierza.

- brak uszkodzen mechanicznych, zabrudzen (np. widry
metalu) pewnos$¢ zamocowania, petna szczelnos¢
zabezpieczenia kabla sygnatowego. W razie
uszkodzenia czujnika, czujnik nalezy wymieni¢ na
nowy. Wymiane wykonuje personel przeszkolony
przez producenta.

Sprawdzi¢ dziatanie instalacji i podzespotéw
predkosciomierza i rejestratora danych.

— sprawdzenie przez producenta predkosciomierza lub
przez przeszkolony personel zgodnie z dokumentacjg
producenta.

Sprawdzi¢ dziatanie rejestratora REDBOX.

- stany robocze sygnalizowane sg przez diode LED, dla
rejestratora wtgczonego prawidtowym jest kolor zielony
diody (ciggte Swiecenie dla pojazdu na postoju,
pulsowanie $wiatta podczas jazdy pojazdu),

- w przypadku $wiecenia diody Swiattem z6ttym lub
czerwonym nalezy postepowac zgodnie z zaleceniami
producenta podanymi w dokumentacji producenta
4AB1599.

- pojazd nie moze by¢ dopuszczony do ruchu z
niesprawnym rejestratorem,

- poprawnos¢ dziatania nalezy udokumentowac¢ wpisem
do ksigzki poktadowej pojazdu z napedem.

Wyczyscié front urzgdzenia REDBOX.

- front urzadzenia REDBOX mozna czyscic jedynie
wilgotng, nieociekajacg, miekka szmatka oraz
tagodnym, dostepnym w sprzedazy srodkiem do
czyszczenia stosowanym w gospodarstwach
domowych,

- stosowanie agresywnych rozpuszczalnikdw, np.
acetonu, benzolu, rozpuszczalnika nitro, tetry, glikoli,
alkoholi, srodka do mycia w zmywarkach lub innych
organicznych rozpuszczalnikdéw jest niedozwolone
(réwniez po rozcienczeniu) i moze doprowadzi¢ do
trwatych uszkodzen.

Sprawdzi¢ licznik energii.

- licznik energii elektrycznej musi by¢ zaplombowany i
posiadac aktualne swiadectwo wzorcowania.
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Urzadzenia i systemy czujnosci, urzadzenia przeciwpozarowe
LP. (P1|P2|P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA ZNA':..
1. | x | x | x [Sprawdzi¢ stan urzgdzen przeciwpozarowych. - czujniki przeciwpozarowe kompletne bez uszkodzen.
Sprawdzi¢ widoczne mocowania i wigzania - sprawdzi¢ i w razie potrzeby dokreci¢ potgczenia
2. X | przewoddw ochronnych, mocowania przewodow | elektryczne,
ochronnych w zaciskach. - brak uszkodzen, uszkodzone przewody wymienic.
3 I x x| x Sprawdzi¢ stan i dziatanie urzadzen - urzadzenia muszg dziata¢ pewnie, nie moze by¢
radiotgcznosci. znieksztatcen gtosu.
Oczysci¢ 'z brudu i kurzu zewnetrzne
4. x | x [ powierzchnie radiotelefonu suchg lub wilgotng
szmatka.
Oczysci¢ anteny radiotelefonu i sprawdzié - wykonac co 6 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
5. 2x | x | pewnos¢ potaczen srub mocujacych podczas przegladu P3,
i uchwytow. - stan anten sprawdzi¢ raz na pot roku.
6. | x| x| x Sprawdzi¢ stan kabli, potgczen i ztacz - potgczenia muszg by¢ pewne, przewody bez wytaré
radiotelefonu. i nadpalen.

* -wykonac co max 24 miesiecy podczas przeglagdu P2
lub podczas przegladu P3,

- sprawdzenie parametrow przez osoby przeszkolone,

7 8x | x* Sprawdzié¢ podstawowe parametry radiotelefonu | serwis producenta radiotelefonu lub serwis producenta
i wykonaé przeglad radiotelefonu. pojazdu.

- elementy uszkodzone lub jesli ich stan nie gwarantuje
poprawnego dziatania do czasu nastepnego przegladu
nalezy wymienic.

- sprawdzi¢ dziatanie SHP poprzez przejechanie nad

Sprawdzi¢ stan i dziatanie uktadu SHP elektromagnesami, . .
8. | x | x | x |iczuwaka aktywnego, radiostopu oraz -dia C.A: cz.as cyklu wzk')udzenla > 7,6,05.; cz.as opo.znlerna
sygnalizacii. zadziatania buczka 2 + 4s; czas c.)pozr.ne.nla zad‘z.la’ranla
elektrozaworu 4 + 7s; czas zadziatania instalacji
wylotowej 0 + 3 s.
- uszkodzone Sruby mocujgce wymienié, pekniete blachy
9 | x| x| x Sprawdzi¢ stan elektromagneséw, przewodow [ naprawic przez natozenie nakfadek
) doprowadzajgcych oraz wspornikow. z blachy (o grubosci 10 mm) na miejsce pekniec
i zaspawanie.
- wykonac co 6 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
10. 2 | x Dokona¢ pomiaru zawieszenia elektromagnesu podczas przegladu P3, 6c
od gtéwki szyny, w razie potrzeby wyregulowaé. |- wysoko$¢ zawieszenia nad gtéwka szyny 145+5mm,
odlegtos¢ od z gtéwki szyny 270+10mm.

- musi by¢ zachowana ciggtos¢ potgczenia obudowy EDA-
3 z pudtem pojazdu,

- nalezy przeprowadzi¢ autotest urzgdzenia EDA-3
poprzez wytgczenie i wigczenie zasilania systemu SHP

Sprawdzi¢ generator EDA-3 systemu SHP wytgcznikiem w pojezdzie,
11. x | x |iczuwaka aktywnego zabudowanego - podczas symulacji zadziatania systemu przy réznych

w rejestratorze REDBOX.

potozeniach nastawnika kierunku jazdy

i przy sterowaniu kolejno z obu kabin dziatanie
pozostatych urzgdzen systemu SHP (elektromagnesy,
lampki, buczki, elektrozawdér) powinny dziataé
poprawnie.
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12.

4x

Wykona¢ przeglad generatora EDA-3, wypetnié
karte pomiarowa.

-dokonac przegladu wszystkich elektrycznych potaczen
w obudowie EDA-3, w przypadku obluzowania sie
potaczen nalezy je poprawié,

sprawdzi¢ wzrokowo czy warystor na listwie zaciskowej
EDA-3 nie jest uszkodzony,

sprawdzi¢ dziatanie wytgcznika awaryjnego

w urzadzeniu EDA-3 wyftaczajac i wiaczajac urzadzenie,
sprawdzi¢ wartosci napiecia przemiennego zasilajgcego
na czujnik) zaciski 28-29 i 29-30 urzadzenia EDA-3),
sprawdzi¢ prog czutosci generatora.

6d

13.

4x

Wizualnie sprawdzi¢ stan izolacji
elektromagnesu i przewoddw zasilajgcych.

wykonac co 12 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3,

w przypadku stwierdzenia uszkodzen izolacji oraz na
przegladzie P3 wykonac¢ pomiar rezystancji, przy
wyjetym generatorze.

- min rezystancja izolacji elektromagnesu wynosi 5MQ,
pomiar stanu izolacji wykonaé induktorem MIC 2500
przy napieciu 1000V (lub urzadzeniem réwnowaznym).

14.

Przeprowadzi¢ procedure testowania urzgdzen
radiostopu i alarmu zgodnie z instrukcjg
radiotelefonu.

- dla radiotelefonu Koliber — Klawiszem RADIOSTOP
uaktywniamy funkcje testowania sygnatu Radio-Stop.
Uwaga: testowanie odbywa sie w trybie petnym i moze
by¢ przeprowadzone efektywnie tylko w zasiegu
dziatania przystawek testujgcych zgodnych z
odnosnymi przepisami PKP. Testowanie sygnatu
»ALARM” odbywa sie na wydzielonym kanale
radiowym oznaczonym ,,000”. Kolejne ekrany, na
wyswietlaczu radiotelefonu, podpowiadajg
postepowanie operatora w celu przeprowadzenia
poprawnego testu sygnatu Radio-Stop

15.

Sprawdzi¢ plomby urzadzen czuwakowych.

urzadzenia czujnosci muszg by¢ zaplombowane.

16.

Sprawdzi¢ stan sprzetu przeciwpozarowego.

aktualny termin waznosci gasnic, brak widocznych
uszkodzen oraz Sladéw ich wczesniejszego uzycia.

17.

Odczytanie komunikatéw diagnostycznych
dotyczacych statusu czujnikdéw radarowych
systemu ETCS, sprawdzenie czy nie wyswietlane
sg inne informacje o btedach urzadzen systemu.

w przypadku pojawienia sie kodéw bteddw nalezy
odczytaé/zgra¢ komunikaty diagnostyczne za pomocg
oprogramowania serwisowego zainstalowanego na
komputerze PC. Niesprawne podzespoty naprawic;
elementy ktérych nie mozna naprawié — wymienic,
komunikaty diagnostyczne dotyczgce monitoréw ETCS
sg osobno rejestrowane i zapisywane w pamieci
kazdego monitora. Dlatego za kazdym razem niezbedne
jest sprawdzanie kazdego monitora w pojezdzie, zeby
maoc w analizach uwzglednia¢ komunikaty
diagnostyczne rdznigce sie ewentualnie od siebie,
niesprawne podzespoty, ktére nie powodujg ograniczen
w eksploatacji, ale wywotujg komunikaty
diagnostyczne, nalezy wymienia¢ w najpdzniej na
nastepnym P1,

- po sprawdzeniu danych nalezy zrestartowac
wyposazenie pojazdowe ETCS.
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18.

2x | x | Kontrola wyposazenia systemu ETCS.

- wykonac co 6 miesiecy podczas przegladu P2 oraz
podczas przegladu P3,

- kontrola zamocowan (antena i przewdd antenowy do

eurobalis) wigcznie ze wspornikami anten,

kontrola wysokosci anteny do balis nad poziomem

gtéwki szyny Dopuszczalny zakres tolerancji dla

odlegtosci miedzy najnizszym punktem anteny

a gtéwka szyny wynosi minimalnie 134 mm

i maksymalnie 229 mm. Dotyczy to statycznego stanu

spoczynkowego i uwzglednia ugiecia sprezyste pojazdu

oraz zuzycie két.

kontrola wizualna (antena i przewdd antenowy do

eurobalis) pod katem uszkodzen mechanicznych

obudowy, kabla, przewodu przytagczeniowego i samych

przytaczy; w razie uszkodzenia odpowiedni element

nalezy wymienic),

sprawdzenie kabli i anteny (antena GSM-R i przewdd)

pod wzgledem zabezpieczenia antykorozyjnego,

wtacznie z kablem uziemienia,

sprawdzenie pod katem uszkodzen, w razie potrzeby

oczyszczenie (czujniki radarowe i kable przytgczeniowe

radaréw),

sprawdzenie okablowania pod katem uszkodzen

(czujniki radarowe i kable przytaczeniowe radaréow),

sprawdzenie wysokosci radaru nad pgs. Odlegtosc ta

winna wynosi¢ 310 mm (+ 20/-75 mm).

Niedopuszczalne sg gtebokie zadrapania lub

uszkodzenia wskutek uderzen kamieni na metalicznie

btyszczacych powierzchniach reflektoréw radaréw).

sprawdzenie zamocowanie okablowania generatora

impulséw,

kontrola wizualna catego okablowania.

6h

19.

Sprawdzenie poprawnosci wprowadzone;j
x | x [srednicy kota w menu serwisowym systemu
ETCS.

odchytki spowodowane zuzyciem két nie moga
przekracza¢ 1,0 % ustawionej $rednicy kofa,

po przetoczeniu lub po wymianie zestawow kotowych
nalezy ustali¢ nowg srednice két. Nowe wartosci muszg
zosta¢ wprowadzone do danych projektowych
wyposazenia pojazdowego ETCS. Ustalone wartosci
srednic két mozna wprowadzi¢ do danych
projektowych wyposazenia pojazdowego ETCS poprzez
menu serwisowe albo za pomoca serwisowego PC.
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20.

X | Stacjonarny test systemu ETCS.

1.Uaktywnic¢ kabine i wprowadzi¢ numer maszynisty
2.Upewnic sig, czy przewdd gtéwny jest napetniony
powietrzem pod cisnieniem sterowniczym.
3.Uruchomic test dziatania ETCS wybierajgc na ekranie
ETCS pozycje menu ,Specjalne = Test systemu” oraz
,Test ETCS”. Rozpoczyna sie przebieg testu.
W jego trakcie widoczny jest komunikat (Test w toku)
Test ma status aktywny. Test trwa kilka minut,
w zaleznosci od dtugosci pociggu.
ETCS wdraza dwa hamowania wymuszone. Cisnienie
w przewodzie gtdwnym musi spas¢ co najmniej dwa
razy. Po spadku cisnienia przewod gtéwny trzeba
ponownie napetni¢ (kontrola na manometrze
przewodu gtéwnego). W zaleznosci od typu pojazdu
odbywa sie to albo automatycznie, albo recznie.
Oprdécz wdrazania hamowania testowany jest réwniez
kanat transmisyjny do eurobalis komputera EVC.
Na ekranie ETCS ukazuje sie komunikat tekstowy TEST
OK.
4.Zakonczyc prace serwisowe.

W ciggu 24 godzin od zakonczenia testu dziatania pokaze
sie zadanie ponownego przeprowadzenia tego testu.
Nalezy go wykona¢ wprowadzajac recznie odpowiednie
dane na ekranie ETCS.
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System smarowania
LP. [P1|P2| P3 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA z’:\i.
Przeprowadzi¢ smarowanie i konserwacje
1 sl x| x poszczegolr\ych. , grzadzen, zespotow, - karta smarowania. 1
podzespotéw i czesci elektrycznego zespotu
trakcyjnego oraz wozkdw tocznych i napednych.
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POZIOMY UTRZYMANIA 4,5
(Naprawy)
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Pojazd kolejowy kompletny
LP. | P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Z':':__
. , , - podczas P4 demontowaé jedynie te elementy ktére
1. [ x| x Demontaz Ima_szyn, urzquen, zespotow, beda wymieniane bgdZ naprawiane na stanowiskach
podzespotow i elementow. "
naprawczych przez wykwalifikowany personel.
> | x| x Weryfikacja, zespotow, podzespotéw
i elementdw.
Naprawa, w przypadku podzespotéw ktorych
naprawa jest niemozliwa lub nieuzasadniona -
wymiana, zespotéw, podzespotow i elementéw
3 X | X . . iy .
niespetniajacych kryteriéw okreslonych w
warunkach technicznych odbioru, dokumentacji
techniczno - ruchowej, normach i instrukcjach.
a x|« Sprawdzenie jakosSci prac wykonanych w zaktadzie |- naprawa zgodnie z DSU i dokumentacja
naprawiajgcego pojazd. technologiczna.
Wszystkie nowe potaczenia srubowe wykonac przy
5 | x | x uzyciu nowych srub, podktadek i nakretek oraz
wszystkie nowe zabezpieczenia przy uzyciu nowych
zawleczek.
- na P4 wymienic tylko uszkodzone elementy
6. | x | x | Wymiana elementdw uszczelniajgcych na nowe. uszczelniajace, nie spetniajgce swojej funkcji uzytkowej
na nowe.
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Ostoja
LP. [ P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA ZNA':_.
1. x | Ogledziny ostoi i jej elementéw. - brak pekniec czescii spoin,
- brak odksztatcen czesci i rozwarstwien.
- nakretki potaczen srubowych mocowania czopa skretu
2. x | Ogledziny czopdw skretu. powinny by¢ dociggniete odpowiednim momentem
sity, po czym zabezpieczone przed odkreceniem.
- czopy skretu nie powinien posiada¢ wiekszych zuzy¢
Sprawdzié czop skretu, uszkodzony naprawi¢ lub eksploatacyjnych.r,\ii okreslone W bTR p.ojazdy, W razie
3. X L, potrzeby naprawié; elementy ktérych nie mozna
wymieni¢ na nowy. s L
naprawi¢ — wymienic,
- na P5 czop wymieni¢ na nowy.
Sprawdzi¢ stan i naprawic¢ wsporniki, gniazda
4, X |sprzegdéw czotowych. Uszkodzone elementy ktdrych
nie mozna naprawic - wymienic.
5. X Zdemontowac wszystkie elementy odejmowalne
z ostoi.
6 X Ostoje pojazdu oczysci¢ z zanieczyszczen
' i korozji metoda piaskowania lub Srutowania.
Sprawdzié¢ wymiary ostoi, naprawi¢; elementy
7 X ktérych nie mozna naprawié¢ — wymieni¢. Wymiary | - elementy ostoi powinny by¢ bez peknie¢ wybrzuszen 7
' ostoi doprowadzi¢ do wartosci konstrukcyjnych lub wgniecen.
(zgodnie z kartg pomiarowa).
3 Powierzchnie ostoi poddane naprawie zabezpieczyc
) antykorozyjnie a nastepnie malowac.
- powtoka malarska powinna by¢ zgodna zobowigzujgca
9. X | Wykonac¢ catosciowe malowanie ostoi. kolorystyka, bez rys zadrapan, zmarszczen, pecherzy,
odpryskéw.
Naprawi¢ zawieszenia wszystkich elementéw
10. X | mocowanych do ostoi, wymieni¢ uszkodzone - stosowac nowe elementy ztgczne.
elementy.
Spoiny spawalnicze tgczace poprzecznice
11, x i podtuznice nie moga wykazywac zadnych pekniec.

W czesciach tych nie moze by¢ zadnych nadpeknieé
wychodzacych z tych spoin.
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Nadwozie
LP. (P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA zNAi
Zdemontowac z pudta urzagdzenia wymagajace
1. | x naprawy wzglednie wymiany lub uniemozliwiajace
dostep do uszkodzonego poszycia i szkieletu pudta.
) X Dokonac catkowitego demontazu urzadzen
' i wyposazenia pudta.
3 X Poszycie pudta obustronnie doktadnie oczyscic¢ - poszycie scian bocznych i dachu musi zapewnia¢
' z farby, uszkodzone elementy poszycia wymienic. catkowitg szczelnos¢.
Oczysci¢ miejscowe zadrapania, odpryski lub
t i toki lakierniczej i t
.Z uszczenia pO)N.?  lakiernicze) pos'zyaa pyd a - powtoki lakiernicze i opis pojazdu muszg by¢
4. | x i dachu, odttuscic¢ oczyszczone powierzchnie
. , A . kompletne.
i wykonac¢ zaprawki lakiernicze z zachowaniem
wtasciwej kolorystyki.
5 x Zdja¢ catkowicie malature zewnetrzng
) i wewnetrzng pudta.
6 X Wykonaé nowg malature elektrycznego zespotu - malatura musi by¢ zgodna z kolorystyka wymagang
' trakcyjnego. przez wiasciciela pojazdu, opisy musza by¢ kompletne.
B - 1 = -
7 1 « Wykonaé pomiaru pudta, podczas napraw p.02|omtf Sp.raj,\’:,(,:lzw wymiary 8
oznaczone w karcie pomiarowe;j
Pudt hiel i i¢
8. X ud 9, d,ac ie ementY nadwozia doprowadzi¢ do - wedtug karty pomiarowej 8
wymiaréw konstrukcyjnych.
Szkielet stalowy pudta oczysci¢ L . .
. L - . . - czesci szkieletu stalowego pudta nie moga miec
z zanieczyszczen i korozji metodg piaskowania lub ., L , .
. . . . . peknie¢, wgniecen i innych uszkodzern mechanicznych
Srutowania i zabezpieczy¢ antykorozyjnie. . . . .
. ., - spoiny potgczeniowe w weztach konstrukcyjnych nie
9. X | Uszkodzone lub zuzyte elementy naprawic; . .
. . . L N moga mieé pekniec,
elementy ktorych nie mozna naprawi¢ — wymienic. o .
. . L L L, - odksztatcone elementy konstrukcji nosnej muszg by¢
Szkielet pomierzy¢ i doprowadzi¢ do wymiaréw
. wyprostowane.
konstrukcyjnych.
Uszkodzone lub skorodowane elementy konstrukcji
stalowej pudta oczysci¢, naprawié S . . ,
10. | x i zabezpieczy¢ przed korozjg. Sprawdzi¢ stan blach poszyue ,saan ! .polk.r.yua dachu powu?no by¢ bgz
. . wgniecen, peknie¢ i innych uszkodzerh mechanicznych.
poszyciowych. Uszkodzone elementy poszycia
stalowego pudta wymienic.
Uszkodzone pokrycie dachu naprawi¢ . . . .
11. [ x | x |, L, - dach powinien zapewnia¢ catkowitg szczelnosc.
i uszczelnic.
Wyposazenie wnetrza
Uszkodzone poszycie $cian wewnetrznych, podtogi | elsmigayewyfozema panelowego nie moga byc
i sufitdw naprawic; elementy ktérych nie mozna .p pe_ L S
12. X L - L . . . | - izolacja $cian i dachu musi by¢ tak wykonana, aby
naprawi¢ — wymienié, uzupetnic izolacje termiczng i . g L
akustvezn uniemozliwi¢ jej obsuwanie sie pod wptywem
yezna. wstrzgsow wywotanych jazda pojazdu.
Wyktadzine podtogowa wymyé, oczyécic, - wyk’radz!na podtogowa nie moz.e miec uszkodz?n
13. | x | x ., L mechanicznych, zgrzewy tgczeniowe musza by¢
uszkodzong naprawié, na P5 wymienié.
kompletne.
. ., ., | -tapicerka na fotelach nie moze by¢ uszkodzona,
Fotele maszynisty sprawdzié¢, uszkodzone naprawic, . .,
14. | x | x , . - mechanizmy fotela musza zapewniaé swobodne 1
smarowa¢ mechanizmy fotela. . . -
i dowolne wyregulowanie i ustawienie fotela,
Elementy siedzen zdjgé, oczyscié, uszkodzone
15. | x | x | naprawi¢; elementy ktorych nie mozna naprawié¢ — | - tapicerka nie moze miec uszkodzen.
wymienié, zachowujgc jednolity wyglad przedziatu.
Sledzghlé, potki, v'watrochrony, p(?,recze, uchwyty, - potki nie moga mie ostrych krawedszi,
16. | x | x | podndzki maszynisty itp. naprawi¢; elementy

ktérych nie mozna naprawic - wymienic.

- powtoki lakiernicze musza byé kompletne.
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LP. (P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA zNAi.
17 | x | x Tabliczki ostrzegawcze i informacyjne oczyscic,
uszkodzone wymieni¢, brakujgce uzupetnic.
Szafy, skrzynie i ramy na aparature elektryczng i
przyrzady 0(.:zySC|c, sprawdzi¢ ich st.alm oraz 5 - zamki musza by€ sprawne,
18. | x | x |zamocowanie, uszkodzone naprawi¢. Sprawdzi¢ . ) . -
. - B} . . - skrzynie musza by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
pewnos¢ zamkniecia, elementy ktérych nie mozna
naprawic - wymienié
Zgarniacze
19. | x | x Zmierzy¢ zawiesze'nie zgarniaczy: 2
Uszkodzone zgarniacze naprawic.
Przejscia miedzyczionowe
Ostony przejs¢ miedzy cztonowych sprawdzic, - wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta
20. | x uszkodzone elementy naprawic; elementy ktorych stanowigca zatgcznik nr 5 do DTR EZT 36 WEdb nr
nie mozna naprawi¢ — wymienic.. NS/36WEdb/3860/19.
21. | 2x | x* | Wymiana podwadjnej falistej harmonii. *- wymiana co max 12 lat/
Toaleta
Sprawdzi¢ szczelnos$¢ elektromagnetycznego ; .
22. | x | x |zaworu czerpalnego umywalki i szczelno$¢ zaworéw | przewody musz3 by¢ drozne,. .,
- uszkodzone podzespoty wymieni¢ na nowe.
spustowych.
- wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta
»Instrukcja wykonania czynnosci w ramach pozioméw
23. | x | x |Sprawdzenie poprawnosci dziatania toalety. utrzymania toalety préozniowej EC-VAC” stanowigcg
zatgcznik nr 18 do DTR EZT 36 WEdb nr
NS/36WEdb/3860/19.
- wykonac zgodnie z dokumentacjg producenta
»Instrukcja wykonania czynnosci w ramach poziomow
24. | x | x |Ogledziny toalety EC-VAC. utrzymania toalety prézniowej EC-VAC” stanowigca
zatgcznik nr 18 do DTR EZT 36WEdb nr
NS/36WEdb/3860/19.
- wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta
»Instrukcja wykonania czynnosci w ramach pozioméw
25. | x | x |Sprawdzi¢ szczelnosc¢ ztgczy pneumatycznych. utrzymania toalety prozniowej EC-VAC” stanowiaca
zatgcznik nr 18 do DTR EZT 36 WEdb nr
NS/36WEdb/3860/19,
- W razie potrzeby wymiana.
- wykonac zgodnie z dokumentacjg producenta
»Instrukcja wykonania czynnos$ci w ramach poziomow
26. | x | x |Sprawdzi¢ droinoéé przewodow. utrzymania toalety prézniowej EC-VAC” stanowigca
zatacznik nr 18 do DTR EZT 36WEdb nr
NS/36WEdb/3860/19,
- W razie potrzeby wymiana.
- wykonac zgodnie z dokumentacjg producenta
»Instrukcja wykonania czynnos$ci w ramach poziomow
27 | x | x Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania zaworow utrzymania toalety prézniowej EC-VAC” stanowigcg
przeponowych. zatgcznik nr 18 do DTR EZT 36 WEdb nr
NS/36WEdb/3860/19,

- W razie potrzeby wymiana.
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28.

Czyszczenie wnetrza zbiornika posredniego.

- wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta
»Instrukcja wykonania czynnosci w ramach poziomoéw
utrzymania toalety préozniowej EC-VAC” stanowigca
zatgcznik nr 18 do DTR EZT 36 WEdb nr
NS/36WEdb/3860/19,

- w przypadku braku objawdw zmniejszenia objetosci
zbiornika, przeglad pomingc.

29.

Czyszczenie dysz.

- wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta
»Instrukcja wykonania czynnosci w ramach poziomow
utrzymania toalety prézniowej EC-VAC” stanowigca
zatgcznik nr 18 do DTR EZT 36 WEdb nr
NS/36WEdb/3860/19,

- W razie potrzeby wymiana.

30.

Wymiana ezektora.

- wykonac zgodnie z dokumentacjg producenta
»Instrukcja wykonania czynnosci w ramach poziomoéw
utrzymania toalety prézniowej EC-VAC” stanowigca
zatacznik nr 18 do DTR EZT 36 WEdb nr
NS/36WEdb/3860/19.

31

Wymiana czujnika ci$nienia.

- wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta
»Instrukcja wykonania czynnosci w ramach poziomoéw
utrzymania toalety prézniowej EC-VAC” stanowigca
zatgcznik nr 18 do DTR EZT 36 WEdb nr
NS/36WEdb/3860/19.

32.

Czyszczenie pompy.

- wykonac zgodnie z dokumentacjg producenta
»Instrukcja wykonania czynnos$ci w ramach pozioméw
utrzymania toalety prézniowej EC-VAC” stanowigca
zafacznik nr 18 do DTR EZT 36WEdb nr
NS/36WEdb/3860/19,

- w przypadku braku objawdw zmniejszenia objetosci
zbiornika, przeglad pomingc.

33.

Wymiana membrany i sprezyny pompy.

- wykonac zgodnie z dokumentacjg producenta
»Instrukcja wykonania czynnosci w ramach poziomow
utrzymania toalety prézniowej EC-VAC” stanowigca
zatacznik nr 18 do DTR EZT 36 WEdb nr
NS/36WEdb/3860/19.

34,

Wymiana zespotu wodnego.

- wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta
»Instrukcja wykonania czynnos$ci w ramach pozioméw
utrzymania toalety prézniowej EC-VAC” stanowigca
zatgcznik nr 18 do DTR EZT 36 WEdb nr
NS/36WEdb/3860/19.

35.

Wymiana wyspy zaworowej.

- wykonac zgodnie z dokumentacjg producenta
»Instrukcja wykonania czynnosci w ramach pozioméw
utrzymania toalety prézniowej EC-VAC” stanowigca
zatacznik nr 18 do DTR EZT 36 WEdb nr
NS/36WEdb/3860/19.

36.

Dokonac ogledzin zamocowania wyposazenia
przedziatow WC.

37.

Zbadac szczelnosc instalacji wody wraz ze
zbiornikami, naprawié szczelnosci na potgczeniach
i zdezynfekowac instalacje. Sprawdzi¢ dziatanie i
wyregulowac wskaznik poziomu wody.

38.

Oczysci¢ umywalke. Sprawdzi¢ szczelnos¢ kurkow,
zaworow, nieszczelne zdemontowad, naprawic

i zamontowac. Oczysci¢ oraz naprawi¢ mechanizmy
spustowe umywalki i odprowadzenie wody

z podtogi WC.

- naprawi¢; elementy ktorych nie mozna naprawié —

- wyregulowac strumien wody.

wymienié,
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Zbadac zbiorniki wody, naprawi¢ odkamieni¢.
Dokonac ogledzin zawieszenia zbiornikéw,
39. | x uszkodzenia naprawic. Sprawdzi¢ i naprawic
instalacje wody i armature. Zdezynfekowac
instalacje wody.
0. | x Zbadac¢ uktad grzewczy wody, uszkodzony
wymontowadé, naprawic i zamontowac.
Wymontowac zbiornik wody, naprawi¢ odkamienié
a X i zamontowac. Dokonac ogledzin zawieszenia - zdezynfekowad instalacje wody,
' zbiornikéw, uszkodzenia naprawi¢. Wymienié - wymienié i zabudowac ostony instalacji wody.
i zabudowac instalacje wody i armature.
42 X Wymieni¢ uktad grzewczy wody i zamontowaé na
’ pojazd.
Zamontowac nowe wyposazenie wewnetrzne
43. X .
przedziatu WC.
44, x | Wymontowac zbiornik na fekalia.
Oczyscic zbiornik na fekalia, zbadaé szczelnos¢ . . .
45. | x L , - W razie potrzeby naprawic uszkodzenia.
zbiornika i zaworéw.
46. X | Zamontowac nowy zbiornik na fekalia.
Sprawdzi¢ dziatanie instalacji wodne;j - zawor czerpalny i zawory spustowe muszg by¢ szczelne,
47. | x | x [iurzadzen sanitarnych oraz zamknietego systemu - sterownik systemu WC nie moze sygnalizowaé zadnych
WC. btedéw.
System informacji pasazerskiej
Demontaz, sprawdzenie, naprawa lub wymiana
48. | x | x |urzadzen systemu informacji pasazerskiej i
rozgtoszeniowej.
- poprawne dziatanie zgodnie z przeznaczeniem (na
Sprawdzi¢ stan i dziatanie systemu informacji tablicach LED i monitorach LCD wyswietlane sg
49. | x | x | pasazerskiej, interkomu i systemu informacje, prawidtowo stycha¢ zapowiedzi w
rozgtoszeniowego. gtosnikach, istnieje mozliwos$¢ nawigzania pofaczenia
przez interkom).
Weryfikacja poprawnosci wyswietlania obrazu na
50. | x | x |terminalu dotykowym systemu informacji - obraz czytelny i nieznieksztatcony.
pasazerskiej.
Sprawdzi¢ stan nakfadki dotykowej terminala i wzrokow§ ocena.W|docznych rys lub weniecen,
51. | x | x dotykowego systemu informacji pasazerskiej. - czyszczenie ptytki dotykowej ekranu za pomoca
srodkéw do czyszczenia ekranéw LCD.
- nacisniecie w wskazanym miejscu ekranu powoduje
52 | x | x Weryfikacja poprawnosci dziatania terminala odpowiednie reakcje — wybdr odpowiedniej funkcji,
dotykowego systemu informacji pasazerskiej. - w razie nieprawidtowego dziatania wykonac kalibracje
ekranu.
Sprawdzi¢ stan ztgczy i przewoddéw - pewne i trwate potaczenie gniazdo — wtyk,
53. | x | x | podtaczeniowych terminala dotykowego systemu - brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen
informacji pasazerskiej. przewoddw.
54 | x | x Sprawdzi¢ stan powtok lakierniczych terminala - powierzchnia wolna od ubytkow lakieru,
' dotykowego systemu informacji pasazerskiej. zanieczyszczen.
Sprawdzi¢ stan ztaczy i przewoddw - pewne i trwate pofaczenie gniazdo — wtyk,
55. | x | x | podtgczeniowych przetacznika 120A-T4G-P8-LV - brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen
(system informac;ji pasazerskiej). przewoddw.
Sprawdzi¢ stan ztaczy i przewoddw - pewne i trwate pofaczenie gniazdo — wtyk,
56. | x | x | podtgczeniowych konwertera UDP2mbRTUCAN_V2 |- brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen

(system informac;ji pasazerskiej).

przewoddw.

-170-




Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z 0.0.
POLREGIO sp. z 0.o. oot Marzec 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19
LP. |P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA ZNAl:..
. L . - - blokada demontazu mikrofonu dziata poprawnie- nie
Sprawdzi¢ stan blokady wysiegnika ,gesia szyja . . . .
57. | x | x . . o . . mozna wyciggna¢ mikrofonu z gniazda XLR bez
mikrofonu (system informacji pasazerskiej). S ”
przycisniecia blokady ,,push”.
58 | x | x Sprawdzi¢ stan wysiegnika ,gesia szyja” (system - mikrofon mozna ustawi¢ w dowolnej pozycji,
informacji pasazerskiej). - mikrofon nie opada podczas drgan.
59. | x | x Spra\{vdzic" stcan taczy mikrofonu (system informaci | pewne i trwate potgczenie gniazdo — wtyk (XLR).
pasazerskiej).
60. | x Sprawdzi¢ stan powtok lakierniczych mikrofonu - powierzchnia wolna od zarysowan, zanieczyszczen,
) (system informac;ji pasazerskiej). $ladow korozji.
61 X Wymiana mikrofonu systemu informacji
pasazerskiej na nowy.
Sprawdzié stan ztaczy i przewoddéw - pewne i trwate pofaczenie gniazdo — wtyk,
62. | x | x |podtagczeniowym wzmacniacza akustycznego - brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen
WAIP-N2 systemu rozgtoszeniowego. przewoddw.
Sprawdzié¢ stan ztaczy i przewoddéw - pewne i trwate potfaczenie gniazdo — wtyk,
63. | x podtaczeniowych gtosnikow systemu - brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen
rozgtoszeniowego. przewodow.
61 | x Sprawdzié¢ :<,tan membrany gtosnikdw systemu - brak wanieceri | ubytkow.
rozgtoszeniowego.
65 x Wymienic¢ na nowe gtosniki systemu
' rozgtoszeniowego.
Sprawdzi¢ stan ztaczy i przewoddw i pewne.i trwate poiqcz{enie gnialzc.lo Ny wtyk, ,
66. | x | x . L - brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen
podtaczeniowych rozmoéwnicy interkomu. ;
przewodow.
67 | x | x Spravxfdzic? éV\{iecenie diod sygnalizacyjnych LED - czerwony kolor éwiecenia,
rozméwnicy interkomu.
63 | x | x Sprawdzi¢ stan czotowej Scianki rozmdwnicy - powierzchnia wolna od zarysowan, zanieczyszczen,
interkomu. $ladow korozji.
69. | x | x Sprawdzi¢ ekrany monitoréw LCD systemu - brak uszkodzen i zabrudzen,
’ informacji pasazerskiej. - ekrany czysci¢ preparatami do monitoréw LCD.
Sprawdzic¢ stan ztaczy i przewodow - pewne i trwate potaczenie gniazdo — wtyk,
70. | x | x | podtgczeniowych monitoréw LCD systemu - brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen
informacji pasazerskiej. przewodow.
1 1 x | x Sprawdzi¢ stan powtok lakierniczych obudéw - powierzchnia wolna od ubytkéw lakieru,
monitorow LCD systemu informacji pasazerskiej. zanieczyszczen, sladéw korozji.
Sprawdzi¢ punkty martwe (piksele) pola
72. | x | x |odczytowego monitoréw LCD systemu informacji - przy braku mozliwosci naprawy wymienié¢ na nowy.
pasazerskie;j.
Sprawdzi¢ ekran tablic informacyjnych bocznych
73. | x | x |systemu informacji pasazerskiej, pod wzgledem - ekrany czysci¢ preparatami do monitoréw LCD.
zabrudzenia.
Sprawdzi¢ stan ztgczy i przewoddéw - pewne i trwate potaczenie gniazdo — wtyk,
74. | x | x | podtgczeniowych tablic informacyjnych bocznych - brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen
systemu informacji pasazerskiej. przewodow.
Sprawdzi¢ punkty martwe (piksele) pola
75. | x | x |odczytowego tablic informacyjnych bocznych - przy braku mozliwosci naprawy wymieni¢ na nowy.
systemu informacji pasazerskiej.
Sprawdzi¢ stan osiadanie kurzu na obudowie tablic . s .
. . . . - sprzet mozna czysci¢ suchg miekka szczotka lub
76. | x | x |informacyjnych bocznych systemu informacji L .
. L odkurzaczem, tylko po wytaczeniu i rozmontowaniu.
pasazerskiej.
Sprawdzi¢ ekran tablic informacyjnych czotowych
77. | x | x |systemu informacji pasazerskiej, pod wzgledem - ekrany czysci¢ preparatami do monitoréw LCD.

zabrudzenia.
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Sprawdzi¢ stan ztgczy i przewoddéw - pewne i trwate potaczenie gniazdo — wtyk,
78. | x | x | podtgczeniowych tablic informacyjnych czotowych |- brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen
systemu informacji pasazerskiej. przewodow.
Sprawdzi¢ punkty martwe (piksele) pola
79. | x | x | odczytowego tablic informacyjnych czotowych - przy braku mozliwosci naprawy wymienié¢ na nowy.
systemu informacji pasazerskiej.
Sprawdzi¢ stan osiadanie kurzu na obudowie tablic . -y .
. . . . - sprzet mozna czyscic¢ suchg miekka szczotka lub
80. | x | x | informacyjnych czotowych systemu informacji L .
. .- odkurzaczem, tylko po wytaczeniu i rozmontowaniu.
pasazerskie;j.
Sprawdzié stan ztaczy komputera poktadowego i pewne'l trwate pochzlenle gnlalzc?o N W.tyk' .
8l. | x | x . - - brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen
systemu multimediow KPSM-N2. B
przewoddw.
32 | x | x Wymiana akumulatora rejestratora komputera - wymiana co 2 lata przez serwis producenta lub osoby
poktadowego systemu multimediéw KPSM-N2. przeszkolone.
Sprawdzenie stanu powtok lakierniczych . . . . .
. ., - powierzchnia wolna od zarysowan, zanieczyszczen,
83. | x | x | komputera poktadowego systemu multimediéw &ladow korozii.
KPSM-N2.
Sprawdzi¢ ekran tablic informacyjnych
84. | x | x | wewnetrznych systemu informacji pasazerskiej, - ekrany czysci¢ preparatami do monitoréw LCD.
pod wzgledem zabrudzenia.
Sprawdzi¢ stan ztgczy i przewoddw - pewne i trwate potaczenie gniazdo — wtyk,
85. | x | x | podtgczeniowych tablic informacyjnych - brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen
wewnetrznych systemu informacji pasazerskiej. przewoddw.
Sprawdzi¢ punkty martwe (piksele) pola
86. | x | x | odczytowego tablic informacyjnych wewnetrznych |- przy braku mozliwosci naprawy wymienic¢ na nowy.
systemu informacji pasazerskiej.
Sprawdzié stan osiadanie kurzu na obudowie tablic . .y .
87. | x | x | informacyjnych wewnetrznych systemu informacji - sprzgt mozna czysci¢ sucha mle;k.kq.szczotkq lub .
. - odkurzaczem, tylko po wytaczeniu i rozmontowaniu.
pasazerskiej.
System monitoringu
83 | x | x Demontaz, sprawdzenie, naprawa lub wymiana - weryfikacja i ocena stanu technicznego na
urzadzen systemu monitoringu na nowe. diagnostycznym stanowisku elektronicznym.
89. | x | x Wymiana obuddw kamer wewnetrznych systemu
monitoringu.
- poprawnos¢ dziatania systemu, zgodnie
90. | x | x | Sprawdzenie dziatania systemu monitoringu. 2 prz'eznfa\czem(.em (na terminaluy dotykc?wym
monitoringu widoczny obraz z wszystkich kamer;
mozliwosc¢ przetaczania w tryb petnoekranowy).
- zabrudzenia nalezy usunagg,
91 | x | x Sprawdzié stopien zanieczyszczenia obiektywow - nie stosowac srodkéw chemicznych oraz ostrych
kamer wewnetrznych. przedmiotow powodujgcych zarysowania elementéw
optycznych.
Sprawdzi¢ stan ztgczy i przewoddw - pewne i trwate potaczenie gniazdo — wtyk,
92. | x | x | podtgczeniowych kamer wewnetrznych systemu - brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen
monitoringu. przewoddw.
93 | x | x Wymiana obuddw kamer zewnetrznych systemu
monitoringu.
- zabrudzenia nalezy usungg,
91 | x | x Sprawdzié stopien zanieczyszczenia obiektywow - nie stosowac srodkéw chemicznych oraz ostrych

kamer zewnetrznych.

przedmiotow powodujgcych zarysowania elementow

optycznych.
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95.

Sprawdzi¢ stan zfgczy i przewoddéw
podtgczeniowych kamer zewnetrznych systemu
monitoringu.

- pewne i trwate pofaczenie gniazdo — wtyk,
- brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen
przewoddw.

96.

Sprawdzi¢ stan i poprawnos¢ zamykania drzwiczek
rejestratora monitoringu.

- brak uszkodzen mechanicznych,
- brak mozliwosci otwarcia drzwiczek bez odpowiedniego
klucza.

97.

Ogledziny i czyszczenie obudowy rejestratora
monitoringu.

- czyszczenie obudowy urzadzenia nalezy wykonac
miekka, zwilzong, lecz nie mokrg Sciereczky. Do
zwilzania nalezy stosowac roztwory tagodnych
detergentéw. Nie nalezy stosowac do czyszczenia
obudowy rozpuszczalnikéw organicznych, proszkéw lub
zawiesin, kwasnych lub zasadowych roztworéw
wodnych.

98.

Sprawdzenie stanu dyskéw rejestratora
monitoringu.

w razie koniecznosci wymiana.

Dyski HDD zapisujg swoje dane diagnostyczne

w technologii S.M.A.R.T dzieki ktérej mozna dos¢
precyzyjnie oszacowac zywotnos¢ urzadzenia

i w przypadku zblizajacej sie awarii wczesniej zareagowac,
Do odczytu tych parametrow stuzg darmowe oraz ptatne
programy takie jak CrystalDiskinfo, Hard Disk Sentinel,
HDD TUNE itp.

Sprawdzenie mozna przeprowadzi¢ za pomoca np.
programu CrystalDiskinfo. Mozna go pobrac ze strony
producenta http://crystalmark.info.

Program wstepnie analizuje wszystkie parametry

i podaje ogdlny stan dysku w wiekszosci przypadkach opis
ten jest wystarczajacy. Zeby dokfadniej sprawdzi¢ stan
dysku i zaobserwowac sygnaty ktére swiadczg

o zblizajgcej sie usterce nalezy przeanalizowac
nastepujace parametry:

01 (Read Error Rate) czestotliwos¢ btedow podczas
odczytu — Parametr ten zmiana sie w chwili wystgpienia
btedéw podczas czytania danych z dyskédw. Wartos¢
zerowa lub dla niektérych dyskow firmy Seagate (nowe
dyski) wpisywana jest bardzo wysoka wartos¢ $wiadczy
o prawidtowej pracy dysku.

W powyzszym przyktadzie wpisana jest wartos¢
0xD7916E5 w HEX-ie co stanowi 226039525 w kodzie
dziesietnymi jak widac¢ jest to bardzo wysoka wartos¢

a dysk jest sprawny.

05 (Reallocated Sectors Count) liczba realokowanych
sektorow — okresla ilo$¢ ztych sektoréw ktére sg
przeniesione do czesci wydzielonej pamieci, ktéra ma za
zadanie zastepowanie uszkodzonych sektorow pamiec ta
jest ograniczona. Zwiekszanie sie wartosci tego
parametru moze wptywac na wydajnos¢ dysku

a w ostatecznosci wystepowaniu btedow logicznych.
Wartos¢ zerowa swiadczy o prawidtowej pracy dysku.
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98.

Sprawdzenie stanu dyskéw rejestratora
monitoringu.

0A (Spin Retry Count) liczba préb uruchomienia osi
dysku(rozpedzenie talerzy dysku do petnej predkosci) —
Jest to ilos¢ prob uruchomienia osi dysku w przypadku,
kiedy pierwsza préba zakonczyta sie niepowodzeniem.
Wartos¢ zerowa swiadczy o prawidtowej pracy dysku.
C4 (Reallocation Event Count) liczba operacji
realokowania — Jest to wartos¢ powigzana

z parametrem 05 pokazuje ilos¢ préb przeniesienia
danych. Kiedy warto$¢ jest wieksza od wartosci
parametru 05 oznacza, ze ilo$¢ uszkodzonych sektoréow
jest wieksza niz przewidziany bufor lub czes¢
uszkodzonych sektoréw nie da sie przenies¢. Wartosc
zerowa swiadczy o prawidtowe] pracy dysku.

C5 (Current Pending Sector Count) liczba sektorow
niestabilnych — wartos$¢ ta pokazuje, ile jest niestabilnych
sektorow ktdre oczekujg na relokacje. Wartos¢ zerowa
Swiadczy o prawidtowej pracy dysku.

C6 (Uncorrectable Sector Count) liczba nienaprawionych
bteddw — liczba nieudanych napraw wykrytych
uszkodzonych sektoréw. Wartos¢ zerowa swiadczy

o prawidtowej pracy dysku.

Wszelkie zmiany warto$ci w powyzej opisanych
parametrach moga swiadczy¢ o zblizajacych sie
usterkach.

Dodatkowymi parametrami ktére mogg wptynaé na
zywotnos¢ dysku sa:

CO (Power-off Retract Count) licznik odciecia zasilania —
ilos¢ wtgczen dysku spowodowanych odtgczeniem
zasilania. Dla powyzszego przyktadu producent zaktada,
ze po przekroczeniu 20000 cykli takich odciec zasilania
zywotnosc¢ dysku moze spasc i pojawic sie
nieprawidtowosci w jego pracy.

0C (Power Cycle Count) licznik wtgczen dysku — catkowita
ilos¢ wtgczen dysku. Dla powyzszego przyktadu
producent zaktada, ze po przekroczeniu 600 000 cykli
wigczen zywotnosé dysku moze spasc i pojawic sie
nieprawidtowosci w jego pracy.

BC (Command Timeout) ilos¢ przerwanych operacji
spowodowanych brakiem odpowiedzi dysku (przerwana
komunikacja). Zwiekszanie sie tego licznika moze by¢
spowodowane problemem z zasilaniem lub
uszkodzonym kable IDE/SATA/etc. Wartos¢ zerowa
Swiadczy o prawidtowej pracy dysku.
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Do sprawdzenia dysku wymagane sg nastepujace
narzedzia:
- komputer,
- zainstalowany program CrystalDiskinfo na w/w
komputerze,
- adapter do podtaczenia dysku do w/w komputera.
Przed przystgpieniem do sprawdzania dysku nalezy:
- wymontowac dysk z rejestratora,
- podfaczy¢ do komputera za pomocg adaptera
odpowiedniego dla danego typu dysku,
98 | x Sprawdzenie stanu dyskéw rejestratora - pobranie manuala ze strony producenta.
monitoringu. - - L .
Po uruchomieniu programu wyswietlana jest informacja
o stanie dysku na podstawie parametrow. Stan ,dobry”
tego dysku nie okresla, tego, ze w przeciggu najblizszego
czasu dysk nie ulegnie uszkodzeniu.
W celu dokonania dokfadniejszej analizy nalezy
zweryfikowaé wszystkie w/w parametry.
Po stwierdzeniu, ze dysk jest uszkodzony lub jego
parametry eksploatacyjne (podane w dokumentacji —
manualu, do danego dysku) sg wysoko nadwyrezone
nalezy go wymieni¢ na nowy w celu unikniecia
uszkodzenia dysku i utraty danych na nim
gromadzonych.
99. X Wymiana dyskow rejestratora monitoringu na
nowe.
100. x | x Sp.rawdzenie stanu zabrudzenia wnetrza - W razie potrzeby czysci¢ sprezonym powietrzem.
rejestratora.
101.| x | x | Wymiana akumulatora rejestratora monitoringu. -wymiana co 2 |ata przez serwis producenta lub osoby
przeszkolone.
Sprawdzié¢ stan zfgczy i przewoddéw - pewne i trwate pofaczenie gniazdo — wtyk,
102.| x | x | podtaczeniowych przetacznika Viper (system - brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen
monitoringu). przewoddw.
103, x | x Sprawdzié poprawnos¢ Yvys’yvietlania obrazu na - obraz czytelny i nieznieksztatcony.
terminalu systemu monitoringu.
- nacisniecie w wskazanym miejscu ekranu powoduje
100! x | x Weryfikacja poprawnosci dziatania terminala odpowiednie reakcje — wybdr odpowiedniej funkcji,
dotykowego systemu monitoringu. - w razie nieprawidtowego dziatania wykonac kalibracje
ekranu.
105. x | x Wycz.ysc.lc piytkg dotykow terminala systemu - stosowac srodki do czyszczenia ekranéw LCD.
monitoringu.
106.| x | x Sprawdzic stan nak"radkll ('jOtkaWGJ r,md wzgledem - wzrokowa ocena widocznych rys lub wgniecen.
ewentualnych wgniecen i zarysowan.
Sie¢ WiFi
107! x | x Demontaz, sprawdzenie, naprawa lub wymiana na |- weryfikacja i ocena stanu technicznego na
nowe urzadzen sieci Wifi. diagnostycznym stanowisku elektronicznym.
- poprawnos¢ dziatania systemu, zgodnie z
108.| x | x | Sprawdzenie dziatania sieci Wifi. przeznaczeniem (sprawdzenie mozliwosci pofaczenia
z Internetem).
. . . - pewne i trwate pofaczenie gniazdo — wtyk,
109. x | x Sprawdzic stan zfaczy i przewodow - brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen

podtaczeniowych modutu Wifi.

przewoddw.
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- ne i trwat taczenie gnia —wtyk
Sprawdzié¢ stan ztgczy i przewoddw pew e.l wale pola z,e 'e gn! ’zcjlo W Y "
110. x | x . . - - brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen
podtaczeniowych urzadzen dostepu do Wifi. B
przewoddw.
Sprawdzié stan ztgczy i przewoddw i pewne'l trwate pochzlenle gnlalzc'io - W.tyk',
111 x | x . T - brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen
podtgczeniowych anteny zewnetrznej sieci Wifi. B
przewodow.
1120 x | x Sprawdzi¢ stan powtok lakierniczych anteny - powierzchnia wolna od zarysowan, zanieczyszczen,
) zewnetrznej sieci Wifi. Sladow korozji.
Sprawdzié¢ stan ztgczy i przewoddéw i pewne.l trwae pochz{eme gma,zc.io 3 W.tyk' .
113, x | x . . - brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen
podtaczeniowych anteny wewnetrznej sieci Wifi. .
przewodow.
System zliczania pasazerow
114] x | x Demontaz, sprawdzenie, naprawa lub wymiana na | - weryfikacja i ocena stanu technicznego na
) nowe urzgdzen systemu zliczania pasazerdw. diagnostycznym stanowisku elektronicznym.
115 x Wymienic¢ na nowe czujniki (kamery zliczania)
) systemu zliczania pasazerow.
) ¢¢ dziatani .
116. x | x |Sprawdzi¢ dziatanie systemu zliczania pasazerdw. poprawnosc d.2|a ania systemu zgodnie
z przeznaczeniem.
- W razie zabrudzen wyczysci¢ obiektywy,
117 x | x |SPrawdzi¢ stan obiektywdw kamer systemu - czysci¢ wilgotna flanela. Nie stosowaé $rodkéw
' zliczania pasazerow. chemicznych oraz ostrych przedmiotéw powodujgcych
zarysowania elementdéw optycznych czujnikéw.
y ) . - pewne i trwate potfaczenie gniazdo — wtyk,
118. x | x Sprawd2|c.stan Aaczy i przevyodow . - brak widocznych otar¢, zataman i zagniecen
podtaczeniowych systemu zliczania pasazerdw. ;
przewoddw.
1190 x | x Przeprowadzi¢ kalibracje programowa kamer
' zliczania pasazeréw.
Elektroniczny rozktad jazdy
Demontaz, sprawdzenie, naprawa lub wymiana na L .
) . - weryfikacja i ocena stanu technicznego na
120.| x | x | nowe urzgdzen systemu elektronicznego rozktadu . . .
. diagnostycznym stanowisku elektronicznym.
jazdy.
Automat biletowy
Czyszczenie gtowicy termicznej drukarki PM 170,
drogi monet czytnika monet, ekranu dotykowego, |- Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg techniczno —
121.| x | x | czytnika banknotdw, czytnika kart ptatniczych, ruchowa automatu biletowego AB15 do obstugi
wentylatora procesora, czujnika drogi przeptywu bezgotéwkowych transakcji zakupu biletéw.
monet, silnika zwrotu reszty, klawiatury.
1220 x | x Kontrola wizualna obudowy oraz w potozeniu
) neutralnym silnika zwrotu reszty
123. x | x | Kontrola napiecia UPS.
124 x | x Kontrola i ewentualna wymiana wentylatora
obudowy.
125. x | x | Testy akumulatora UPS i ewentualna wymiana.
Elementy wykonczenia pojazdu, okna
- znaki i napisy muszg by¢ czytelne i pozbawione
uszkodzen,
126! x | x Sprawdzi¢ stan napiséw i znakow i naklejek - naklejki muszg przylegac cata powierzchnig do miejsca

informacyjnych.

naklejenia, nie moga by¢ uszkodzone i odbarwione,
-napisy, znaki i naklejki muszg sie znajdowac w miejscach

do tego przeznaczonych.
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, B - p kane,
Szyby okienne i drzwiowe oczysci¢, uszkodzone szyby nie moga. by¢ pope ane. . . .
_ L . . - szyby czotowe i boczne w kabinie maszynisty nie moga
127.| x wymienié, sprawdzi¢ stan okien w kabinie , . . Lo
. powodowac deformacji obrazéw ani zmiany barw,
maszynisty. .y ‘2
- okna muszg zapewniaé szczelnosc.
. L L, - zastosowane materiaty muszg mie¢ odpowiednie
128. X | Szyby i uszczelnienia wymienié na nowe. . . . .
dopuszczenia do stosowania w pojazdach kolejowych.
- gumy pidr wycieraczek nie mogg by¢ uszkodzone.
Woycieraczki szyb, ostony przeciwstoneczne, zdjgé, |- wycieraczki muszg dziata¢ ptynnie i bez zacie¢ zgodnie
129. x | x |sprawdzi¢, uszkodzone elementy naprawié; Z programem pracy,
elementy ktérych nie mozna naprawi¢ —wymienié. | - uzupetni¢ ptyn do spryskiwaczy w zbiorniku, w okresie
zimowym odporny na temperatury do -25°C.
- elementy systemu muszg byé kompletne,
- uszczelnienia bez uszkodzen, zapewniajace szczelnosé,
- W razie potrzeby przeprowadzi¢ regulacje czesci uchylnej,
- elementy elektryczne i pneumatyczne (sitownik,
termostat, przewody) bez uszkodzen, prawidtowe
dziatanie,
- elementy zabezpieczajace jak podktadki napinajgce,
Sprawdzic stan i dziatanie, zamontowanych zawleczki na.leiy Wymi(?n.ic' na nowe przy .demohtaiu,
130.[ x w kabinach maszynisty, luster pneumatycznych - przy wszystkich czynnosaach korTserwachnych :
2 oknem rozwieranym naprawczych nalezy przestrzega¢ wymaganych
momentow dokrecenia dla Srub:
Gwint Moment dokrecania [Nm]
8.8
(M4) 2.7
M5 55
M8 95
ME 230
M10 46.0
M2 50.0
131. X | Lustra z oknem rozwieranym wymienic¢ na nowe.
— note ] K
132 x | x Sprawdzi¢ stze no$¢ lusterka pneumatycznego z - brak nieszczelnodci.
oknem rozwieranym.
Drzwi WC
. . Wykona¢é zgodnie z zatgcznikiem nr 17 do DTR
133.| x | x | Wykona¢ naprawe drzwi WC. NS/36WEdb/3860/19.
134.| x | x |Sprawdzi¢ dziatanie blokady drzwi WC. - blokada drzwi musi zapewnia¢ pewne zamkniecie drzwi.
Drzwi wejsciowe i stopnie
Wykona¢ zgodnie z zatgcznikiem nr 32 do DTR
135.| x | x |Sprawdzi¢ stan drzwi (system drzwi wejsciowych). [ NS/36WEdb/3860/19.
- uszkodzenia usungc.
Wykonaé zgodnie z zatgcznikiem nr 32 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.
S . . L - wszystkie drzwi posiadajg kompletne nieuszkodzone
Sprawdzi¢ wizualnie stan i kompletnosé systemu ..
136.] x | x wyposazenie,

drzwi wejsciowych.

- wszystkie Sruby mocujgce kompletne, nie posiadajace
sladow odkrecania,

- poprawna sygnalizacja podczas dziatania drzwi.
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137.

Sprawdzié szyne prowadzacg kpl. oraz rolke toczng
kpl. (system drzwi wejsciowych).

Wykona¢ zgodnie z zatgcznikiem nr 32 do DTR

NS/36WEdb/3860/19.

- kontrola wizualna na zuzycie,

- rolke z wyraznymi sptaszczeniami naprawié; elementy
ktorych nie mozna naprawié¢ — wymienic,

- lakier na tbach srub nie uszkodzony (jezeli lakier jest
uszkodzony sprawdzi¢ dokrecenie srub mocujgcych),

- nie smarowac szyny prowadzacej.

138.

Sprawdzi¢ zapadke obrotowa kpl.
(pierwszorzedowa), zderzak zapadka obrotowa kpl.
(drugorzedowa) (system drzwi wejsciowych).

Wykonac¢ zgodnie z zatgcznikiem nr 32 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

- sprawdzenie wizualne i funkcyjne,

- wymagana poprawnos¢ dziatania.

139.

Sprawdzi¢ wtgcznik kontroli ryglowania, sworzen
ryglujacy (system drzwi wejsciowych).

Wykona¢ zgodnie z zatgcznikiem nr 32 do DTR

NS/36WEdb/3860/19.

- kontrola na zuzycie, naprawic¢; elementy ktérych nie
mozna naprawi¢ — wymienic,

- oczyscié,

- smarowac.

140.

Sprawdzic¢ tgcza kablowe
(system drzwi wejsciowych).

Wykona¢ zgodnie z zatgcznikiem nr 32 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.
- wigzka kablowa musi mie¢ swobode ruchu.

141.

Sprawdzi¢ elektryczne potgczenie wtykowe
i gwintowane (system drzwi wejsciowych).

Wykona¢ zgodnie z zatgcznikiem nr 32 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.
- kontrola na pasowanie.

142.

Sprawdzi¢ skrzydto drzwi — szyna prowadzgca dot
(system drzwi wejsciowych).

Wykona¢ zgodnie z zatgcznikiem nr 32 do DTR

NS/36WEdb/3860/19.

- sprawdzenie wizualne,

- sprawdzenie szyny prowadzacej na wystepowanie
uszkodzen i zabrudzen,

- oczyscié szyne z zabrudzen, do czyszczenia uzywacé
suchej szmatki,

- skorygowac ustawienie lub usungc przeszkody,

- nie smarowac szyny prowadzgcej.

143.

Sprawdzi¢ skrzydto drzwi —rolka (géra) (system
drzwi wejsciowych).

Wykonac¢ zgodnie z zatgcznikiem nr 32 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

- sprawdzenie wizualne i funkcyjne,

- sprawdzenie poprawnosci zamocowania,

- sprawdzenie stopnia zuzycia rolki,

- rolki z wyraznym sptaszczeniem wymieni¢ na nowe.

144.

Sprawdzi¢ skrzydto drzwi — profil uszczelniajgcy
(system drzwi wejsciowych).

Wykona¢ zgodnie z zatgcznikiem nr 32 do DTR

NS/36WEdb/3860/19.

- sprawdzenie wizualne na zuzycie, jesli potrzeba
naprawic; elementy ktérych nie mozna naprawic —
wymienic.

- oczyscié i nanies¢ srodek do pielegnacji gumy,

- do czyszczenia uzywac suchej szmatki,

- sprawdzenie przylegania do ramy portalu.

145.

Sprawdzi¢ skrzydto drzwi — listwa chronigca palce
(system drzwi wejsciowych).

Wykona¢ zgodnie z zatgcznikiem nr 32 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

- sprawdzenie wizualne na zuzycie, jesli potrzeba
naprawic¢; elementy ktdrych nie mozna naprawic —
wymienié,

- oczyscié i nanies¢ srodek do pielegnacji gumy,

- do czyszczenia uzywac suchej szmatki.
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Wykona¢ zgodnie z zatgcznikiem nr 32 do DTR
16 x | x Sprawdzi¢ uchwyt awaryjny (wew. i zew.) (system NS/36WEdb/3860/19.
drzwi wejsciowych). - dziatanie poprawne,
- jesli potrzeba skorygowad ustawienie.
Sprawdzié wiacznik odryglowania awaryjnego Wykona¢ zgodnie z zatgcznikiem nr 32 do DTR
147 x | x S, NS/36WEdb/3860/19.
(system drzwi wejsciowych). s , L
- jesli potrzeba skorygowac ustawienie.
Wykona¢ zgodnie z zatgcznikiem nr 32 do DTR
Sprawdzi¢ ciegto Bowdena NS/36WEdb/3860/19.
148, x | x . - . . .
(system drzwi wejsciowych). - uszkodzone naprawi¢; elementy ktorych nie mozna
naprawi¢ — wymienic.
Wykonaé konserwacje systemu drzwi wejsciowych | Wykonac¢ zgodnie z zatgcznikiem nr 32 do DTR
149. x | x , ) . 1
za pomocg $rodka do pielegnacji gumy. NS/36WEdb/3860/19.

Wykona¢ zgodnie z zatgcznikiem nr 32 do DTR

NS/36WEdb/3860/19.

- brak oznak zuzycia, uszkodzen, scierania, rys,

- kontrola paska na rownolegtos¢ i zuzycie,

150 x | x BIDS naped kompletny — pasek zebaty (system - brak brakujgcych zebdw,
drzwi wejsciowych). - uszkodzony pasek wymieni¢ na nowy,

- naprezenie paska prawidtowe — pomiar napiecia paska
zebatego wykonac przyrzadem Kirkitl (wymiar
ustawczy 25 — 30 na podziatce urzadzenia
pomiarowego).

1510 x | x BID.S nap(.gd kompletnyfjed.r?o.stka przektadni \Iilvsv/l;osr::/cE;ic;:ggeojlz;facznlklem nr32 do DTR
stozkowej (system drzwi wejsciowych). . .. .

- wymagana cichobiezna praca przektadni.

Wykona¢ zgodnie z zatgcznikiem nr 32 do DTR

NS/36WEdb/3860/19.

BIDS naped kompletny — prowadnica liniowa i Sprawdzenle.wuua.llr.we I ftlmkcyjne, . .
: L . - wymagana cichobieznosc¢ pracy przektadni zebatej
152.| x | x |z mechanizmem kulkowym (przesuniecie wzdtuz) . - 1
(system drzwi wejsciowych). | wspdtpraca ruchowa,

- uszkodzong naprawic; elementy ktérych nie mozna

naprawi¢ — wymienic,

- oczyscic z zanieczyszczen i nasmarowac.

Wykona¢ zgodnie z zatgcznikiem nr 32 do DTR

NS/36WEdb/3860/19.

BIDS naped kompletny — mocowanie rolki tocznej - wymagana cichobieznosc¢ pracy przektadni zebatej
153.| x | x | (przesuniecie wzdtuz) i wspodtpraca ruchowa, 1
(system drzwi wejsciowych). - uszkodzong naprawic; elementy ktérych nie mozna
naprawic¢ — wymienic,
- oczyscic z zanieczyszczen i nasmarowac.
Wykonacé zgodnie z zatgcznikiem nr 32 do DTR
1540 x | x BIDS naped kompletny — sworzen przegubowy kpl. | NS/36WEdb/3860/19.
) (system drzwi wejsciowych). - sprawdzenie wizualne i funkcyjna,

- jesli wymagane skorygowad ustawienie.

155 x | x Spra\{vdzi.c"z?jerzak gumowy (uchwyt drzwi) (system \Klvsx}éosraiéi(;gg:ojlz;facmIklem nr 32 do DTR
drzwi wejsciowych). .,

- uszkodzony wymienic¢ na nowy.

Sprawdzi¢ zamek unieruchamiajgcy (system drzwi Wykonac zgodnie z zatacznikiem nr 32 do DTR
156.| x | x o NS/36WEdb/3860/19.
wejsciowych). A . .

- mozliwo$¢ zamykania drzwi.

1570 x | x Sprawdzi¢ stupek obrotowy kpl. krgzek nosny \IGVS\//I;osr:,e\\/;;i(;:;geojlz;faczn|k|em nr32 do DTR

(system drzwi wejsciowych).

- rolki z wyraznym sptaszczeniem wymieni¢ na nowe.
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Wykona¢ przeglad stopnia wysuwnego drzwi - ewentualne czyszczenie,

odskokowo - przesuwnych obejmujacy: Gwinty Momenty ~ [Momenty  [Moment — |Momenty
1. Stopieri wysuwny kompletny N dla 8.8 | dia A2:70 |{Nm] dia podi. [N dla pod.

, Nordlock 8.8 |A2-70
- kontrola optyczna uszkodzen, V3 — — 13 0.9
- kontrola poziomu hatasu, M4 27 2.2 3.1 2.0
. M5 55 42 6.0 39
- manualna kontrola lekkosci wysuwu, M6 95 73 10.2 6.9
- kontrola mocowania stopnia. M?D ig:g ;gg gg‘g gg
M12 80.0 60.0 85.0 56.0
2. Rama i elementy obudowy - ewentualne czyszczenie lub odnowienie,
- kontrola optyczna uszkodzen.
3. Naped
- kontrola poziomu hatasu.
4. Pasek zgbaty (pasek silnika i wysuwu) - pomiar naprezenia paska przy pomocy przyrzadu
- kontrola optyczna i kontrola naprezenia Krikit 1, warto$¢ wskazania: maks. 25 jednostek skali,
paska zebatego, - w przypadku $cierania, rys, brakujgcych zebow-
- kontrola réwnolegtosci ruchu oraz zuzycia oczysci¢ pasek zebaty na sucho ewentualnie odnowi¢,
paska.
5. Koto zebate - ewentualne czyszczenie,
- kontrola uszkodzen i zabrudzen.
6. Podest - ewentualne czyszczenie,
- kontrola uszkodzen i zabrudzen.
7. Powierzchnia stopnia - ewentualne czyszczenie / regeneracja,
- kontrola optyczna uszkodzen i duzych
zabrudzen.
8. Zderzak gumowy - ewentualnie skorygowac osadzenie (zatgcznik nr 45 do
- kontrola osadzenia i zuzycia. DTR numer NS/36WEdb/3860/19),
158 x | x - ewentualnie regenerowac,

9. Pasek sygnalizacyjny zotty

- kontrola optyczna uszkodzen i duzych
zabrudzen.

10. Guma uszczelniajgca

- kontrola osadzenia,

- kontrola optyczna uszkodzen.

11. Szyna jezdna / szyna prowadzaca (z boku
ramy podstawowej)

zabrudzen.

uchwyt
- kontrola mocowania

- sprawdzi¢ funkcje wtaczania i ryglowania
(odstep przetgcznika 2 — 4 mm),
- sprawdzi¢ ze wszystkich stron luz uchwytu.

- kontrola zuzycia oraz korozji kontaktdw,

- kontrola osadzenia oraz uszkodzen
kontaktow,

- kontrola osadzenia i uszkodzen przewoddw
taczacych

- kontrola pod wzgledem uszkodzen
prowadnicy taricuchowej.

- kontrola uszkodzen i zuzycia (gtebokie rowki) i

12. Przycisk bezpieczenstwa (ryglowania) oraz

13. Elektryczne potgczenia wtykowe i Srubowe

- ewentualne czyszczenie / regeneracja,

- ewentualnie odnowienie (zatgcznik nr 45 do DTR
numer NS/36WEdb/3860/19),

- ewentualnie smarowac srodkiem do konserwacji

uszczelek,

- ewentualne odnowienie,

- przycisk bezpieczenstwa (ryglowania) oraz uchwyt po

jednym milionie cykli nalezy wymienic,

- ewentualnie skorygowac ustawienia (zatgcznik nr 45 do
DTR numer NS/36WEdb/3860/19),

- ewentualnie skorygowac ustawienia (zatgcznik nr 45 do
DTR numer NS/36WEdb/3860/19),

- ewentualne czyszczenie,
- uszkodzone wymienié,
- ewentualne odnowienie,

- ewentualnie odnowienie.
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Zawiasy drzwi odchylnych sprawdzié¢, uszkodzone
159.| x | x |elementy naprawi¢; elementy ktérych nie mozna
naprawi¢ —wymienié
Rampy dla oséb niepetnosprawnych
Wykonaé przeglad blachy dolnej kompletnej, ramy
160.| x mechanizmu, zespotu obrotu, pierscienia - uszkodzone elementy naprawié; elementy ktérych nie 1
’ slizgowego, blokady obrotu, zamka podjazdu, mozna naprawi¢ — wymienic.
zderzaka, sprezyny gazowej podjazdu dla inwalidy.
161 x Sprawdzi¢ czujnik zblizeniowy podjazdu dla - uszkodzone elementy naprawi¢; elementy ktérych nie
) inwalidy oraz jego mocowanie. mozna naprawi¢ — wymienic.
162.| x Sprawdzi¢ stan Srub mocujacych podjazd inwalidy. |- uszkodzone lub niekompletne wymienié¢ na nowe.
- kontrola wizualna;
- szczegblnie wazne jest aby pozbawione
zanieczyszczen i wilgoci byty elementy gumowe podpor
L /i W ku koni L .
Sprawdzi¢ stan przenosnej rampy dla 0séb oraz .ble.znla antypo:s |z_gowa . przypadlu onu.ecz,nos.a
- . . , . , .. | usuniecia zabrudzen nie nalezy stosowac materiatow i
163.[ x niepetnosprawnych, w razie koniecznosci wyczysci¢ | |, . .
ram srodkow sciernych oraz substancji agresywnych.

P& Czyszczenie najlepiej przeprowadzic przy pomocy
suchej szmaty, gabki lub delikatnej szczotki na sucho
lub zwilzajgc wodg z dodatkiem tagodnych
detergentow.

164 X Zabudowaé nowe lub po naprawie podesty oraz
' przenosne rampy dla os6b niepetnosprawnych.
Defibrylator
Sprawdzac¢ wskaznik poziomu baterii oraz stan N . S
L . - wymienié pakiet baterii, jesli sie wyczerpaty.
elektrod na wyswietlaczu stanu defibrylatora, aby S . . .
165.| x . L - wymienié tez elektrody do defibrylaciji, jesli termin ich
upewnic sie, ze urzadzenie jest stale gotowe do .,
. . . waznosci zostat przekroczony.
uzycia na wypadek sytuacji nagtej.
166. x | Defibrylator wymieni¢ na nowy.
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LP. | P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA zNAi
Wdzek rozmontowaé, wszystkie elementy oczyscié¢
1. | x| x . "
z brudu i korozji.
Sprawdzi¢ stan i dokona¢ pomiaru ram wdzkow, e B} .
., , - ramy wozkéw nie mogg by¢ nadpekniete, bez
uszkodzone elementy naprawic; elementy ktdrych L 3
. . Ly L s wgniecen, wybrzuszen,
nie mozna naprawi¢ — wymienic. Oczysci¢ z . . .
2. | x| x . ) - powierzchnie przylgowe, bazujace 3
zanieczyszczen . . . - ) , .
. . , . s, i wspotpracujace nie moga mied rys, zatar¢, uszkodzen
i zabezpieczy¢ antykorozyjnie. Wymienic zuzyte 2 wybrzuszeniem lub ubvtkéw materiatu
wktadki (odbojniki) czopa skretu. ¥ y )
. . . - uszkodzone naprawié,
3. | x | x [Sprawdzi¢ stan spoin ramy wdzka. - zatacznik nr 3 wypetnic dla poziomu PS. 3
Wymienic¢ uszkodzone czesci przyspawane lub
4. | x | x [przykrecane do ramy wdzka. Uszkodzone lub zuzyte | - trzpienie bez uszkodzen.
trzpienie prowadzgce maznic wymienic.

- dopuszczalne zuzycie eksploatacyjne czopow skretu
nie moze by¢ wieksze niz okreslone w DTR pojazdu,

- powierzchnie odbijakéw powinny byc¢ rowne,

- $ruby mocowania czopa skretu i jarzma powinny by¢

. L . . kompletne. Brak uszkodzen gniazd jarzma gniazda
Sprawdzi¢ mocowanie i stan gniazda oraz jarzma . . .

., . prowadnika oraz gniazd amortyzatoréw,
czopa skretu. Sprawdzi¢ stan sworzni . . . . -
. ) . . , - naprawi¢; elementy ktérych nie mozna naprawic —
i otworéw zawieszenia oraz stan amortyzatoréw. L . .
. o, wymieni¢, momenty dokrecania poszczegdlnych
5 | x Uszkodzone lub zuzyte elementy wymienic. , 1

Wypracowane otwory jarzma zregenerowac, zuzyte elementow:
sv::rznie wymienié, dokona¢ smarowania w’ ztéw Wozki 70RSNea:
obrotow cle ! ¢ - nakretka szesciokatna M24 — 764Nm (smarowac

yeh. Molykote HSC)

- $Sruba M20 — 294Nm (smarowac¢ Molykote HSC)
Wozki 72RSTea

- Sruba M30 — 1897 +10 Nm (smarowac Loctite 243)

- Sruba M36 — 2400 + 10 Nm (smarowac Loctite 243).

Sprawdzi¢ i naprawic jarzmo czopa skretu oraz
6. X [ elementy gniazda (elementy ktérych nie mozna - wedtug dokumentacji konstrukcyjnej.
naprawi¢ — wymienic).

- sprezyny nie moga miec peknieé, rys i uszkodzen
mechanicznych. Zwoje koricowe sprezyn nie mogg
miec¢ ostrych krawedzi i zadzioréw,

- wymiary sprezyn w stanie swobodnym nie powinny
przekracza¢ wartosci podanych na rysunkach
konstrukcyjnych,

- wysokosci sprezyn pod obcigzeniem prébnym musza

. . L. L, by¢ zgodne z wartosciami podanymi na rysunkach
W usprezynowaniu mazniczym naprawié .
. . , . konstrukcyjnych,
7. | x uszkodzone i zuzyte sprezyny (elementy ktérych nie

mozna naprawi¢ — wymienic).

- sprezyny | stopnia nalezy sktada¢ w komplety w taki
sposob, aby kierunki sit zbaczania sprezyny
zewnetrznej i sprezyny wewnetrznej zaznaczone farbg
na poszczegdlnych sprezynach pokrywaty sie.
Zmontowany w ten sposéb komplet nalezy zabudowa¢é
na wozku w taki sposob, aby kierunek zbaczania dla
danego kompletu sprezyn byt réwnolegty do wzdtuznej
osi wdzka a zwrot sit zbaczania danych zwojéw sprezyn
powodowaty rozcigganie wahacza.
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Wyregulowa¢ w maznicy odlegtos¢ pomiedzy - odlegto$¢ pomiedzy czujnikiem impulséw i kotem
8. | x [ x |czujnikiem impulséw i kotem zebatym czujnika zebatym czujnika impulséw powinna wynosic¢
impulséw. 0,9+0,5 mm.
- wymagana pewnosc¢ potgczen poszczegolnych
elementow,
- wymagana szczelnosc¢ sprezyny oraz instalacji
Wymienic sprezyny pneumatyczne na nowe. pneumatycznej.
9. [x*| x - L " . | *-dopuszczalny czas eksploatacji sprezyn
Sprawdzi¢ stan podfaczen instalacji pneumatycznej . . ,
pneumatycznych wynosi 8 lat, moze on by¢
przedtuzony w wyniku wykonania szczegétowego
sprawdzenia zgodnie z dokumentacjg producenta
(zatacznik nr 60 do nr NS/36WEdb/3860/19).
Amortyzatory hydrauliczne rozmontowaé, oczyscic,
10. | x sprawdzi¢, wymienic czesci zuzyte lub uszkodzone, |- zgodnie z dokumentacjg producenta zawartg w
’ zmontowad i zbadaé na stanowisku zatacznik nr 60 do nr NS/36WEdb/3860/19
diagnostycznym.
11 X Wymieni¢ sprezyny wdzka i amortyzatory
hydrauliczne na nowe.
- powinny by¢ wykonane wszystkie wymagane
potaczenia radiostopu (uziemienia) maznic wozka
i pudta,
- miejsce styku koncowki kablowej na ostoi lub wdzku
12. | x | x | Naprawié elementy instalacji ochronne;. powinno.byc' pocynowane powinno zapewniac dobre
potaczenie elektryczne,
- elementy nie powinny nosi¢ sladéw uszkodzen
mechanicznych,
- potaczenie uszyniajgce ochronne nie powinno nosic¢
Sladéw zasniedzen lub rdzy.
13. | x | x | Wymieni¢ odbijaki.
12 | x | x Ogle;c.izir?yl/ ciegna trakcyjnego w razie uszkodzenia
wymieni¢ na nowe.
15. x | Wymieni¢ ograniczniki przesuwu wozkow.
16 | x | x Sprav’vdzic' wymiary czopa osi oraz rozstaw Srodkow - karta pomiarowa. 4
czopoéw zestawdw kotowych.
17 1 x | x Sprawdzi¢ stan oraz mocowanie przegubu
miedzycztonowego.
- mocowanie sworzniowe kompletne, zabezpieczone
18 | x | x Sprawdzié stan zawiesi linowych (zabezpieczenia zawleczkami,

wozka przy podnoszeniu wraz z pojazdem).

- brak uszkodzen, peknieé rozwarstwien w przypadku
stwierdzenia uszkodzen zawiesie wymieni¢ na nowe.
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- montaz wézka powinien by¢ zgodny
z dokumentacja konstrukcyjng,
. . - Sruby i sworznie umieszczane w uktadzie pionowym
Zmontowaé kompletny woézek. . , . . L
., L . , . powinny by¢ zaktadane tbami do gory, zas umieszczane
Przeprowadzi¢ pomiary i regulacje wdzka zgodnie z . . . ] ,
. w ukfadzie poziomym tbami do srodka wézka,
19. | x | x |karta pomiarowa. . S . . . .| 3
, . , - nakretki i zawleczki w $rubach i sworzniach powinny by¢
Wyregulowac pare cierng hamulca. Pomalowac¢ : .
, L . . prawidtowo zabezpieczone przed samoczynnym
wozek zgodnie z instrukcjg malowania. . .
rozmontowaniem sie,
- odlegtos¢ okfadzin od tarcz: 1,5 mm + 0,5 mm na strone
zacisku.
20. | x | x |Smarowac. - karta smarowania. 1
21. | x | x |Pomiar zawieszenia rur piasecznic. 2
- uzupetnic, jezeli zostanie zasygnalizowany na pulpicie
Uzupetnié zbiornik smaru uktadu smarowania niski stan srodka smarnego,
22. | x | x P L s - zaleca sie stosowanie srodka smarnego CERITOL LS 500 1
obrzezy két (wozki 70RSNea). ;
UW lub innego zalecanego przez producenta uktadu
smarowania.
=y e kol rodk .
Oczysuc-(l)brzeze ota ze S.rO(,:l a smarnego . - ksztatt obrazu powinien by¢ okragty,
23. | x | x | Sprawdzi¢ obraz rozpylania srodka na obrzeze kofa | ¢rednica $ladu 6-8 mm
(przy nieruchomym kole) (wézki 70RSNea). )
2 | x | x Sprawdzié ustawienie dysz rozpylajgcych wzgledem | - odlegtosé dyszy od obrzeza powinna wynosié
) obrzeza kota (wdzki 70RSNea). 30-35 mm.
Sprawdzié przewody elektryczne uktadu
25. | x | x [smarowania két, utozenie rur i wezy, cisnienie

powietrza zasilajgcego, szczelnos¢ instalacji.
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LP. | P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA zNAi.
1. | x | x [Wymontowac¢ czujnik predkosci.
Sprawdzié¢ stan czujnika szybkosciomierza,
2. | x| x szczotek pofaczen u'z[emlajqcych, ellementy zuzy.te lub - nadajnik szybkosciomierza musi byc¢ sprawny.
uszkodzone naprawic¢; elementy ktérych nie mozna
naprawi¢ — wymieni.
3 < | x Wymontowac zestawy kotowe z wdozka. Wymontowac
) maznice z tozyskami.
4. | x | x |Oczysci¢, umy¢, odrdzewié i sprawdzi¢ zestaw kotowy. |- brak peknig¢ két oraz osi.
- do dokumentacji dotgczy¢ protokét z badan
. . fektosk h metodg ultradzwiek
Zbada¢ defektoskopem wience kot oraz osie zestawu defektos opowyc metoda ultradzwigkowa
5 [ x [ x - wedtug zatacznika 4
kotowego. . , . .
- czopy powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg
smarem.
6. x | Wymienic kota zestawu na nowe.
Dokonac ogledzin i pomiaréw zestawow kotowych.
2 x| x Sprawdzi¢ i w’raZ|e potrzc'aby' !:)rzetoczyc zar\(s o - karta pomiarowa. 4
zewnetrzny kot, lub wymienic¢ kota. Po wymianie kot
wywazy¢ zestaw kotowy.
Na powierzchniach szlifowanych czopéw w miejscu
osadzenia tozysk dopuszcza sie,
- pojedyncze rysy o gtebokosci do 0,5 mm usytuowane
wzdtuz osi,
- drobne ryski po toczeniu o dtugosci najwyzej 1/3
obwodu,
8. | x Sprawdzi¢ czopy tozyskowe zestawu. - peczek drobnych rysek po toczeniu o szerokosci 4
najwyzej 20 mm i dtugos$ci najwyzej 1/3 obwodu,
- czopy i przedpiascia powinny by¢ zabezpieczone
przed korozjg smarem,
- w czasie naprawy zestawdw na odstoniete
pierscienie wewnetrzne tozysk na czopach osi nalezy
zatozyc¢ ostony.
Sprawdzi¢ czopy tozyskowe zestawu. - wymiar konstrukcyjny ®130 p6, wymiar
9. X S . 4
Wymienic fozyska osiowe. dopuszczalny 2129 mm.
. o . , - brak wzerdéw lub wytar¢ na powierzchniach
Umy¢ maznice, wymontowac tozyska i umyc. , L
L L . . . roboczych korpuséw maznic,
Sprawdzi¢ maznice i wyktadziny prowadnika maznicy L. . .
10. | x | x . L. - na korpusach maznic brak odksztatcen, wtracen
na wystepowanie peknie¢, zuzyte lub uszkodzone . . L, . .
- niemetalicznych, peknie¢ ztaman lub wykruszen,
elementy wymienié. L, ) .
- brak peknie¢ i wykruszen na pokrywach maznic.
11 | x Wykona¢ przeglad tozysk. Zamontowa¢ maznice
' z tozyskami na zestaw.
1 X Nowe tozyska zamontowaé. Zamontowa¢ maznice na
' zestaw.
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Przektadnia osiowa — GMK 2-55-495C
LP. | P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Z':':_'
Zdemontowac przektadnie z wozka w celu naprawy, - zgodnie z dokumentacjg producenta przektadni
1. | x | x |czesci uszkodzone lub zuzyte wymieni¢ na nowe. zatacznik nr 2 do DTR 1
Wymienic olej. numer NS/36WEdb/3860/19.
. T . . - zgodnie z dokumentacjg producenta przektadni
2 1 x| x \é\llggéanrlgvcvzasi;;z\;zz:]valnych sprzegta z pakietami zatacznik nr 3 do DTR
yen- numer NS/36WEdb/3860/19.
3. | x | x [Zamontowa¢ przektadnie po naprawie.
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Silnik trakcyjny — TMF 50 29-4
Lp. | P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA ZNA|:..
1. | x | x |Mycie zewnetrzne.
P - . - wykona¢ zgodnie z dokumentacja producenta (zatacznik
2. | x | x |Odtaczyc silnik od przektadni osiowe;j. 4 do DTR nr NS/36WEdb/3860/19).
. _— . - wykona¢ zgodnie z dokumentacja producenta (punkt
. Wyk Inika trak .
3. | x | x |Wykonanie naprawy silnika trakcyjnego 8.6.9 zatacznika 4 do DTR nr NS/36WEdb/3860/19).
. . . . . - wykona¢ zgodnie z dokumentacja producenta
4. | x | x |Wymiana zaczepu awaryjnego i sprezyny gumowej. (zatacznik nr 4 do DTR nr NS/36WEdb/3860/19)
. . - - .| - wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta
5. | x | x |Montaz naprawionego silnika do przektadni osiowej. (zatacznik nr 4 do DTR nr NS/36WEdb/3860/19).
- Sci¢ kratki ot 5 lot h
Sprawdzi¢ stan i dziatanie wyposazenia wyczyfc!c, ratii otworow wylotowych,
6| x| X wentylacyjnego, usunad zanieczyszczenia - wyczysci¢ kanaly dolotowe,
ylacyjnego, 3 ¥ ' - sprawdzi¢ stan wentylatoréw nadmuchowych.
Sprawdzié wszystkie dostepne potaczenia srubowe i ?izdc::vl:?;f;jvlgs;a jakiekolwiek braki oraz
7. | x | x [pod katem dokrecenia, luzéw, osadzenia lub i braFk)ujace elemen’ty nalezy uzupetnié
kuj h el 5 ’
brakujacych elementow - luzy oraz wszelkie usterki nalezy usunac.
3 < | x Sprawdzi¢ stan kabli dochodzacych do silnika, stan - potaczenia kabli powinny by¢ pewne i stabilne, kable
' pofaczen kablowych, stan zaciskow. bez wyraznych uszkodzen izolacji lub oston.
9 X Wymiana instalacji elektrycznej zgodnie z

dokumentacjg konstrukcyjna.
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Kontrola wzrokowa elementéw wyposazenia
X | X |[pneumatycznego i hamulca znajdujacego sie na

1. Podtozy¢ ptozy hamulcowe pod kota, aby zapobiec

przypadkowemu stoczeniu sie pojazdu.

2. Zamkng¢ zawdr kulowy (B96.04.03, B97.04.03), aby
zapobiec niepozagdanemu uruchomieniu hamulca
stuzbowego na odpowiednim wdzku.

Przeprowadzi¢ kontrole dziatania zaworu kulowego
(B96.04.03, B97.04.03).

e swoboda ruchu.
3. Uzy¢ ciegto luzowania awaryjnego (C05.04) na
wszystkich woézkach, aby zluzowaé hamulec
parkingowy.
3.1.Podnies¢ patak zawleczki rurowej i wyjaé
zawleczke.

3.2.Aby zluzowa¢ cylinder hamulca parkingowego
nalezy pociggnac za raczke ciegta i przytrzymacd
przynajmniej przez jedng sekunde (skok
odluzniacza 106**mm).

3.3.Cofngac rekojesc ciegta i zabezpieczyé ja przy
pomocy zawleczki.

e Hamulec parkingowy jest zluzowany.

4. Zamkna¢ zawory kulowe (B96.12.01), aby zapobiec
przypadkowemu uzyciu modutu blokédw czyszczacych
(C06, CO7) na wszystkich wdzkach.

o Zawor zamyka sie bez oporédw. Przewdd jest
odpowietrzany.

5. Sprawdzenie pekniec¢ na tarczy hamulcowej (C01)

- Mikropekniecia: Powierzchnie cierne tarcz

hamulcowych narazone sg na obcigzenia termiczne,

ktére stopniowo zwiekszajg gtebokos¢ uszkodzen (tzw.

mikropekniecia). Pekniecia te nie wptywaja w

znacznym stopniu na prace i pojawiaja sie losowo na

catej tarczy hamulcowe;.
Mikropeknigcia

C 16877/3

Rysunek 1: Mikropekniecia

- Pekniecia powierzchniowe to pekniecia, ktére nie
siegajq od wewnetrznej do zewnetrznej krawedzi
tarczy hamulcowej (Patrz rysunek 2)

Wystepujg dwa rdzne rodzaje peknieé
powierzchniowych:

Typ "a" - pekniecie znajduje sie przynajmniej 10 mm od
krawedzi wewnetrznej lub krawedzi zewnetrznej
pierscienia ciernego (szczegdt | na rysunku 2)
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Kontrola wzrokowa elementow wyposazenia
pneumatycznego i hamulca znajdujacego sie na
wozku.

Typ "b" - pekniecie dotyka krawedzi wewnetrznej lub
krawedzi zewnetrznej lub jest blizej niz 10 mm od nie;j.
(szczegdt 1l na rysunku 2)

Jedli dwa lub wiecej peknie¢ powierzchniowych
znajduje w odlegtosci mniejszej niz 7 mm od siebie, to
traktuje sie je jako jedno, ktérego dtugos¢ odpowiada
odlegtos¢ pomiedzy odlegtymi koficami. W tym
przypadku jesli pekniecia te sg réznego typu (,,a” i ,b")
to razem traktuje sie je jako typ ,b”. (szczegét Ill na
rysunku 2)

- Peknigcia powierzchniowe o dfugosciach: a < 80 mm,
b < 60 mm sg dopuszczalne. Tarcze cierne mogg miec
wiele dowolnie roztozonych pekniec.

- Pekniecia powierzchniowe o dfugosciach:

80 mm <a <100 mm, 60 mm < b <80 mm s3
warunkowo dopuszczalne. Zachowanie minimalnej
odlegtosci 50 mm od kolejnego dopuszczalnego
zarysowania jest obowigzkowe. Tarcze hamulcowe
zawierajgce akceptowalne zarysowania mogg by¢
uzywane do czasu kolejnego sprawdzenia. Czas
pomiedzy przeglagdami moze zostac skrécony

w przypadku, gdy stan tarczy tego wymaga.

- Pekniecia powierzchniowe o dtugosci wynoszacej
a>100 mm, b > 80 mm sg niedopuszczalne. Tarcze
hamulcowe z niedopuszczalnymi peknieciami
powierzchniowymi nalezy jak najszybciej wymienic.

- Pekniecia na catej szerokosci siegajg od wewnetrznej
krawedzi do zewnetrznej krawedzi tarczy hamulcowe;j
lub zaczynaja sie na krawedzi i siegajg do zeber
chtodzacych oraz przechodzg przez catg grubosé
pierScienia ciernego. Pekniecia na catej szerokosci sg
nieakceptowane. Tarcze majace pekniecia na catej
szeroko$ci musza by¢ wymienione natychmiast.

Szczegbt |

Szczegot Il

C 1327

Rysunek 2:Pekniecie powierzchniowe
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- Pekniecia wzdtuz catej powierzchni sg
niedopuszczalne. Kazda z tarcz hamulcowych
posiadajgcych tego rodzaju pekniecia powinna zostaé
natychmiast wymieniona. Nie powinna by¢ ona dfuzej
eksploatowana.
6.Sprawdzenie nadpalen, nadtopien i rozwarstwienia
materiatu na tarczy hamulcowej (C01)
- Tarcze montowane na kole, ktdére zostaty przypalone
moga by¢ dalej uzywane jedynie w przypadku, gdy nie
ma zadnych peknie¢ wzdtuz catej powierzchni lub
wigkszych peknie¢ powierzchniowych. Jezeli taka tarcza
hamulcowa przeznaczona jest do dalszego
uzytkowania, nalezy jg poddawac dodatkowej inspekcji
wzrokowej pomiedzy okreslonymi terminami inspekcji.
- Nadpalenia na tarczach hamulcowych sg
Kontrola wzrokowa elementéw wyposazenia spowodowane gwattownie rosngca temperaturg w
pneumatycznego i hamulca znajdujacego sie na potaczeniu z nieprawidtowo oddawanym cieptem.
wozku. Zrédto takiego problemu musi byé znalezione i
wyeliminowane.
7. Kontrola ztgczy srubowych tarczy hamulcowej (C01)
- Luzne tarcze hamulcowe $wiadczg o obnizeniu sity
mocujacej sruby, nalezy je doktadnie skontrolowac.
Podczas kontroli ztgczy srubowych mozna zastosowac
moment dokrecajgcy wynoszacy 90% nominalnego
momentu dokrecajgcego podanego na rysunku
montazowym.
- Moment dokrecajacy przytozony do nakretki:
80 Nm £ 5%, dokrecanie z kontrolg momentu zgodnie
z DIN 25201-2 - B, klasa ryzyka H, gwint $ruby oraz
nakretki nasmarowane olejem HLPD 32 zgodnie z DIN
51524-2. Po montazu nalezy nanie$¢ na gwint oraz
nakretke oznaczenie pozycji w postaci linii wykonanej
farba.

C 168775

Rysunek 3:Pekniecie na catej szerokosci
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- Moment dokrecajgcy o wartosci 90% momentu
nominalnego, stosowany podczas kontroli: 72 Nm + 5%

e Brak luznych lub brakujacych elementéw

faczeniowych.
e Znaczniki wykonane farbg nadal widocznie i bez
wyraznych przemieszczen.
8. Kontrola zuzycia tarczy hamulcowej (C01)

- Oktadziny hamulcowe mogg sie zetkngé ze ztgczami
Srubowymi, jezeli osiggnieta zostanie granica zuzycia
,T”. Moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia ztgczy
Srubowych lub utraty tarczy hamulcowej. Nalezy
natychmiast wymienic¢ tarcze hamulcowga, jezeli tylko
granica zuzycia ,,T” zostata osiggnieta w miejscu
najwiekszego zuzycia tarczy hamulcowej. Dotyczy do
rowniez zuzycia wklestego ,,H” oraz zuzycia skosnego
»S”.
W przypadku podejrzenia, iz osiggniete sg granice
zuzycia nalezy:
8.1. Sprawdzi¢ granice zuzycia ,, T” na obydwu tarczach
hamulcowych przy pomocy stalowego liniatu.
- Jesli réznica zuzycia tarcz miedzy jedna i drugg strong
kotfa przekracza 2 mm, wymagane jest toczenie
poprzeczne, aby unikng¢ zréznicowanego zachowania
termicznego. Obowigzuje to rowniez wtedy, gdy
granica zuzycia ,,T” nie zostata jeszcze osiggnieta.
- Przytozenie stalowego liniatu moze by¢ pomocne przy
okreslaniu zuzycia powierzchni tarcz hamulcowych.
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8.2. Zmierzy¢ zuzycie wkleste ,H”.

- Zuzycie wkleste ,H” dla okfadzin organicznych = maks.
2 mm.

- Przytozenie stalowego liniatu moze by¢ pomocne przy
okreslaniu zuzycia po-wierzchni tarcz hamulcowych.
8.3. Zmierzy¢ zuzycie skosne ,,S”.

- Zuzycie skosne ,,S” dla oktadzin organicznych = maks.
2 mm.

- Przytozenie stalowego liniatu moze by¢ pomocne przy
okreslaniu zuzycia po-wierzchni tarcz hamulcowych.
8.4. Zmierzy¢ wyztobienia.

- Gtebokos¢ wyztobienia dla oktadzin organicznych =
maks. 2 mm.

- Wyztobienia mogg powstawac np. w wyniku
powstania twardych wrostkow w oktadzinie.

9. Kontrola wzrokowa zaciskéw hamulcowych (C02,
C05) i modutu blokéw czyszczacych (C06, CO7).

® Brak zniszczerh mechanicznych.

e Brak luznych lub brakujacych elementéw
taczeniowych.

e Brak ucieczek powietrza.

e Drozny otwoér odpowietrzajacy zaciskdw
hamulcowych (C05) i modutu blokéow
czyszczacych (C06, CO7).

- W szczegdlnosci sprawdzi¢ mieszki zaciskdw
hamulcowych (€02, CO5) oraz modutu blokéw
czyszczacych (C06, C07). Uszkodzone mieszki nalezy
wymienié, aby zapobiec przedostawaniu sie brudu i
wilgoci.

- Przeczyscic¢ otwor wentylacyjny na module hamulca
parkingowego zacisku hamulcowego (C0O5) oraz module
blokéw czyszczacych (C06, CO7) pretem o Srednicy
przekroju 3 mm.

10. Sprawdzi¢ swobode ruchu zaciskéw hamulcowych
(C02, C05) i modutu blokéw czyszczacych (C06, C07).

e Swoboda ruchu czesci, w szczegdlnosci
nastawiacza.

11. Kontrola wzrokowa obsady oktadzin hamulcowych
(C02.01, C05.01) zaciskéw hamulcowych (C02, CO5).

e Brak zniszczerh mechanicznych.

e Brak luznych lub brakujacych elementow
taczeniowych.

e Oktadziny hamulcowe zabezpieczone w
obsadach.

12. Kontrola wzrokowa i przeprowadzenie kontroli
dziatania uchwytéw klockéw (C06.01, C07.01) na module
blokéw czyszczacych (C06, CO7).

e Brak zniszczen mechanicznych.

o Brak luznych lub brakujacych elementéw
taczeniowych.

e Swoboda ruchu czesci.

e Mocno docisnieta listwa zaciskowa
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13. Kontrola wzrokowa ciegta luzowania awaryjnego
(C05.04) do luzowania hamulca parkingowego.

e Brak zniszczenh mechanicznych.

o Brak luznych lub brakujgcych elementdw.

e Uchwyt zabezpieczony. Zawleczka zamknieta.

14. Kontrola wzrokowa lub pomiar odlegtosci pomiedzy

oktadzinami (C02.01, C05.01), a tarczami hamulcowymi

(C01) w stanie wyluzowanym.

o Odlegtos¢ oktadzin od tarcz: 1.5 mm = 0.5 mm na
strone zacisku.

- W przypadku przekroczenia granicznych wartosci

nastaw, sprawdzi¢ modut nastawiacza zacisku

hamulcowego.

15. Kontrola wzrokowa grubosci oktadzin hamulcowych

(C02.01, C05.01),

w razie koniecznosci okreslenie grubosci oktadzin

w miejscu najwiekszego zuzycia.

e Grubo$¢ minimalna okfadzin hamulcowych
=5 mm (zgodnie z UIC 541-3)

- Grubos¢ oktadzin hamulcowych moze réznic sie
pomiedzy jedng i druga strong zacisku hamulcowego.
W zadnym wypadku jednak nie moze zostaé
przekroczona graniczna wartosc¢ zuzycia oktadzin
hamulcowych.

- Uzywane potéwki oktadziny hamulcowej, ktore nie sg

jednak zuzyte moga zosta¢ wykorzystane ponownie

w parach jedynie wowczas, gdy maja taki sam numer

katalogowy oraz ich pozostata grubosc¢ rézni sie miedzy

sobg o wartos$¢ mniejszg niz 0,4 mm. Grubos¢ oktadziny
mierzy sie zawsze od strony tylnej oktadziny do
powierzchni ciernej w najcienszym miejscu na
oktadzinie. Grubos¢ oktadziny musi zosta¢ zmierzona
przynajmniej w pieciu punktach.

Oktfadziny hamulcowe muszg by¢ bezzwtocznie

wymienione w przypadku widocznych nadpalen,

nadtopien lub rozwarstwien materiatu na
powierzchniach trgcych tarcz hamulcowych.

W zwigzku z przeprowadzonymi obliczeniami

termicznymi oraz badaniami dynamicznymi hamulca

nie nalezy stosowac oktadzin innych, niz o podanym
numerze katalogowym).

- Niebezpieczenstwo mieszanego montazu (starych
i nowych elementéw oktadzin) w jednej oprawie!
Urzadzenie zostanie uszkodzone, jego dziatanie
zaktdcone, a elementy hamulcowe ulegng
przedwczesnemu zuzyciu, na przyktad w wyniku
przegrzewania hamulca.

Niedopuszczalne jest tgczenie starych i nowych
elementdéw oktadzin. Nie wolno instalowac
uszkodzonych elementéw oktadzin.
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Kontrola wzrokowa elementéw wyposazenia
pneumatycznego i hamulca znajdujacego sie na

- Niebezpieczenstwo uzytkowania niedopuszczalnie
zuzytych oktadzin hamulcowych!

Urzadzenie zostanie uszkodzone, a jego dziatanie
zaktécone, na przyktad hamulce bedg sie przegrzewaé,
a sita hamowania ulegnie zmniejszeniu.

Nie nalezy dopuszcza¢ do zuzycia oktadzin
hamulcowych do minimalnej akceptowalnej grubosci.

16. Kontrola wzrokowa lub pomiar odlegtosci pomiedzy
klockami czyszczacymi (C06.01, C07.01) a powierzchnig
styku na kole.

o Odlegtos¢ musi wynosi¢ 10 mm + 60 mm
(w zaleznosci od stopnia zuzycia klocka
czyszczgcego (C06.01, C07.01) oraz kota), bioragc
pod uwage stan bezczynnosci blokéw
czyszczacych (C06, CO7).

o Jesli odlegtosc jest wieksza sprawdzi¢ klocki blokow
czyszczacych (C06.01, C07.01) lub kota, pod
katem nadmiernego zuzycia.

- Maksymalne zuzycie klocka bloku czyszczacego: 25 mm.

17. Kontrola wzrokowa grubosci blokdw czyszczgcych

(C06.01, C07.01), okreslenie grubosci blokéw w miejscu

najwiekszego zuzycia.

® Szczgtkowa grubos¢ =12 mm

® Grubo$¢ minimalna = 20 mm

e Grubo$¢ minimalna = grubos¢ szczgtkowa +
maksymalne zuzycie pomiedzy interwatami
utrzymania.

- Bloki muszg by¢ bezzwtocznie wymienione w przypadku
widocznych nadpalen, nadtopien lub rozwarstwien
materiatu na powierzchniach wspoétpracujacych z po-
wierzchnig kot.

- Niebezpieczenstwo uzytkowania niedopuszczalnie
zuzytych blokdéw!

Urzadzenie zostanie uszkodzone, a jego dziatanie
zaktdcone, na przyktad hamulce bedg sie przegrzewa,
a sita hamowania ulegnie zmniejszeniu.

Nie nalezy dopuszcza¢ do zuzycia blokdw do minimalnej
akceptowalnej grubosci.

18. Kontrola przewodow sprezonego powietrza.

o Brak widocznych uszkodzen.

e Brak luznych i brakujgcych elementow
taczeniowych.

e Brak ucieczek powietrza.

19. Kontrola przewodow gietkich.

® Brak widocznych uszkodzen.

® Brak porowatosci.

e Brak ucieczek powietrza.
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pneumatycznego i hamulca znajdujacego sie na
wozku.

20. Kontrola wyposazenia zawieszenia pneumatycznego
na wozku.

® Brak widocznych uszkodzen mechanicznych.

e Brak luznych lub brakujgcych elementow
taczeniowych.

® Brak ucieczek powietrza.

o Wysokos$¢ pojazdu na poziomie nominalnym przy
ci$nieniu 0,62 MPa = 0,02 MPa w przewodzie
zasilajgcym zawieszenie pneumatyczne.

21. Otworzy¢ zawor kulowy (B96.04.03, B97.04.03), aby
przytaczy¢ hamulec na odpowiednim wdézku.
Przeprowadzi¢ kontrole dziatania zaworu kulowego
(B96.04.03, B97.04.03).

e Swoboda ruchu.

22. Otworzy¢ zawory kulowe (B96,12,01), aby przytaczyc

modut blokdéw czyszczacych na wszystkich wozkach.

Przeprowadzi¢ kontrole dziatania zaworéw kulowych

(B96.12.01).

e Swoboda ruchu.

23.Zwolni¢ i zadaé¢ hamulec parkingowy na wszystkich

wozkach, aby przywrdci¢ do potozenia wyjsciowego

wyzwalacz sprezynowy zacisku hamulcowego (C05).

e Hamulec parkingowy zostaje uzbrojony po
podaniu na niego cisnienia luzujgcego 0,55 MPa
poprzez modut EP-Compact.

24. W razie koniecznosci wytgczy¢ pojazd.

25. Jesli jest to wymagane, usungc ptozy zabezpieczajgce

pojazd przed stoczeniem.

Kontrola wzrokowa elementdw wyposazenia
pneumatycznego i hamulcowego znajdujgcego sie
na pojezdzie.

1. Podtozy¢ ptozy hamulcowe pod kota, aby zapobiec
przypadkowemu stoczeniu sie pojazdu.
2.Uruchomié pojazd i czekaé az ci$nienie w PZi PG w
petni sie ustabilizuje.
e Cisnienie PZ = 0,85 MPa — 1,00 MPa
e Ci$nienie PG = 0,5 MPa £0,005 MPa
3.Przeprowadzi¢ kontrole przewoddéw pneumatycznych
i reszty wyposazenia, jak filtry powietrza, filtry
odsrodkowe, kurki, zawory i zbiorniki powietrza, na
cztonie wagonu oraz pomiedzy cztonami.
UWAGA
Nalezy unika¢ niepowotanego uzycia kurkéw!
Nieodpowiednie uzycie kurkéw moze doprowadzié¢ do
uszkodzen ciata i sprzetu.
Uzycie kurkéw jest mozliwe jedynie, gdy jest to
wyraznie dozwolone, z uwzglednieniem innych prac
prowadzonych przy pojezdzie.
e Brak widocznych uszkodzen.
e Brak luznych lub brakujgcych elementow
taczeniowych.
e Brak ucieczek powietrza.
e Kurki w pozycji wyjsciowej.
4. Przeprowadzi¢ kontrole przewoddw gietkich na
pojezdzie i pomiedzy wagonami.
e Brak widocznych uszkodzen mechanicznych.
e Brak porowatosci.
e Brak ucieczek powietrza.
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5.Przeprowadzi¢ kontrole wskaznikow hamulca (B33)
z boku pojazddéw.
® Brak widocznych uszkodzen mechanicznych.
e Brak luznych lub brakujgcych elementow
taczeniowych.
® Brak ucieczek powietrza.
6.Przeprowadzi¢ kontrole wyposazenia piasecznic.
® Brak widocznych uszkodzern mechanicznych.
e Brak luznych lub brakujacych elementéw
taczeniowych.
¢ Nieuszkodzone i zabezpieczone potgczenia
elektryczne.
o Nieuszkodzone i zabezpieczone zaciski
uziemiajace,
e Brak ucieczek powietrza.
7.Przeprowadzi¢ kontrole wyposazenia hamulca (D02,
D09) w kabinie maszynisty oraz zaworu czuwakowego
(D08).
e Brak widocznych uszkodzen mechanicznych.
e Bez brakujgcych/nieczytelnych oznaczen.
e Brak luznych lub brakujgcych elementow
taczeniowych.
o Nieuszkodzone i zabezpieczone potgczenia
elektryczne.
o Nieuszkodzone i zabezpieczone zaciski
uziemiajace.
e Brak ucieczek powietrza.
8.Przeprowadzi¢ kontrole wyposazenia hamulca (B22)
w przedziale pasazerskim.
e Brak widocznych uszkodzen mechanicznych.
e Bez brakujgcych/nieczytelnych oznaczen.
e Brak luznych lub brakujgcych elementow
taczeniowych.
o Nieuszkodzone i zabezpieczone potaczenia
elektryczne.
e Nieuszkodzone i zabezpieczone zaciski
uziemiajace.
e Nienaruszone plomby zabezpieczajace.
9.Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg sterownika
hamulca (B35).
e Brak widocznych uszkodzen mechanicznych.
e Bez brakujgcych/nieczytelnych znakow.
e Brak luznych lub brakujgcych elementéw
taczeniowych.
e Nieuszkodzone i zabezpieczone potaczenia
elektryczne.
e Nieuszkodzone i zabezpieczone zaciski uziemiajgce

Kontrola wzrokowa elementow wyposazenia
pneumatycznego i hamulcowego znajdujacego sie
na pojezdzie.
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Kontrola wzrokowa elementéw wyposazenia
pneumatycznego i hamulcowego znajdujacego sie
na pojezdzie.

10. Przeprowadzi¢ kontrole gtéwnego systemu

przygotowania powietrza (A01).

® Brak widocznych uszkodzern mechanicznych.

o Brak sladéw przegrzewania sie.

® Brak luznych lub brakujgcych elementow
taczeniowych.

o Nieuszkodzone i zabezpieczone potgczenia
elektryczne.

o Nieuszkodzone i zabezpieczone zaciski
uziemiajace.

11. Ogledziny czujnika podcisnienia na filtrze suchego

powietrza zespotu sprezarki (A01.01).

o Brak pekniec lub uszkodzen obudowy.

o Wymienié¢ elementy filtra powietrza jezeli trzpien
wskaZnikowy wysunie sie catkowicie i zablokuje
w potozeniu koicowym. Trzpien pozostaje
catkowicie widoczny nawet, gdy sprezarka jest
wytaczona.

e Przed zamontowaniem nowego wktadu filtra
nalezy oczysci¢ wnetrze korpusu filtra.

e Po przeprowadzeniu konserwacji filtra powietrza
typu suchego operator musi przywrécic
wskaznik prézni do jego potozenia
poczatkowego przez pociagniecie przycisku
resetowania.

12. Przeprowadzi¢ kontrole wyposazenia pomocniczego

systemu przygotowania powietrza (U01).

e Brak widocznych uszkodzen mechanicznych.

® Brak sladéw przegrzewania sie.

® Brak luznych lub brakujgcych elementow
taczeniowych.

o Nieuszkodzone i zabezpieczone potgczenia
elektryczne.

o Nieuszkodzone i zabezpieczone zaciski
uziemiajce.

W razie potrzeby wytgczy¢ pojazd.

Usungc ptozy zabezpieczajace pojazd przed

stoczeniem.

13.
14.

Kontrola dziatania hamulca bezposredniego.

Uwaga na pojazd w ruchu!

Pojazd moggcy sie swobodnie porusza¢ moze
spowodowac szkody.

Niezbedne jest przestrzeganie obowigzujgcych zasad
odnosnie zabezpieczenia pojazdu.

Ryzyko zmiazdzenia przez ruchome czescil
Podczas sprawdzania dziatania hamulce s3 zaciskane

i zwalniane.
Nalezy zadba¢ o to, aby nikt nie pracowat w poblizu

zaciskow hamulca.

Uktad pneumatyczny znajduje sie pod wysokim
cisnieniem!

Wyrzucane drobinki mogg spowodowac np. ciezkie
zranienia oczu.

Ostroznie podtgczac i roztgcza¢ wyposazenie od

testowania uktadu pneumatycznego.
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1.Podtozy¢ ptozy hamulcowe pod kota, aby zapobiec
przypadkowemu stoczeniu sie pojazdu.
2.Uruchomic¢ pojazd i czekaé az ci$nienie w PG

(przewodzie gtéwnym) i PZ (przewodzie zasilajgcym)

w petni sie ustabilizuje.

e Ci$nienie PZ = 0,85 MPa — 1,00 MPa
e Cisnienie PG = 0,5 MPa 0,005 MPa
3.Zluzowa¢ hamulec postojowy.

e Komunikat na monitorze maszynisty informuje
o zluzowaniu hamulca postojowego na wszystkich
wozkach.

4.Zwolni¢ hamulec parkingowy.

e Czujnik cisnieniowy (B96.06.01, B97.06.01) wysyta
sygnat informujacy, ze hamulec parkingowy na
odpowiednich wdzkach jest zluzowany.
Informacja o zluzowaniu hamulca parkingowego na
wyswietlaczu pojazdu.

5.Przesung¢ dzwignie (B41.04) na boku pojazdu
w pozycje ,,Wytgczono”, aby odcig¢ zasilanie zaworu
rozrzadczego (B41).
e Swoboda ruchu
6.Sprawdzi¢ zwolnienie hamulca bezposredniego.
6.1.Inspekcja wzrokowa zacisku hamulca (C02, C05).
e Oktadziny cierne sg odsuniete od tarcz
hamulcowych.
6.2.Sprawdzi¢ wzrokowo manometr (D06).
e Cisnienie w PG = 0,5 MPa * 0,005 MPa.
e Cisnienie w PZ = 0,85 - 1,00 MPa.
6.3.Sprawdzi¢ wzrokowo manometr (D22).
e Cisnienie C (Cisnienie w cylindrach hamulcowych)
=0 MPa + 0,01 MPa
6.4.Kontrola wzrokowa wskaznikdw (B33) na boku
pojazdu.
o Wskazniki (B33) informuja o zluzowaniu hamulca
stuzbowego (wskazanie wyswietlacza
Il = zielone).
e Wskazniki (B33) informujg o zluzowaniu hamulca
parkingowego (wskazanie wyswietlacza
| = zielone).
6.5.Kontrola wzrokowa elektrycznej kontrolki
zwolnienia hamulca w kabinie maszynisty.
7.Usunac zaslepke z krééca kontrolnego (B96.01.16,
B97.01.16) i podtgczy¢ manometr precyzyjny poprzez
ztacze wtykowe. (Manometr precyzyjny 0-1,0 MPa,
klasa doktadnosci <= 0.6, z przewodem gietkim, ztgcze
wtykowe (numer katalogowy: C105707/1)).
8.Aktywowac petne hamowanie zadajnikiem gtéwnym
(D0O1).
9.Sprawdzi¢ stan uzycia hamulca bezposredniego.
9.1.Inspekcja wzrokowa zacisku hamulca (C02, CO5).
e Oktadziny hamulcowe sg dociskane do tarcz
hamulcowych.

x | x [Kontrola dziatania hamulca bezposredniego.
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x | x [Kontrola dziatania hamulca bezposredniego.

® Brak automatycznego zwolnienia zaciskow
hamulcowych w ciggu 5 minut po zadaniu
hamulca.

9.2.Sprawdzi¢ wskazania manometru (D06).

e Cisnienie w PG = 0,5 MPa + 0,005 MPa

e Ci$nienie w PZ=0,85-1,0 MPa

9.3.Kontrola wzrokowa manometru podtgczonego
do krécca kontrolnego (B96.01.16, B97.01.16).

e Cisnienie C (dla pustego pojazdu) dostarczane
przez EP-compact (B96.01) = 0,354 + 0,02 MPa

e Cisnienie C (dla pustego pojazdu) dostarczane
przez EP-compact (B97.01) = 0,318 + 0,02 MPa

9.4.Kontrola wzrokowa wskaznikéw (B33) na boku
pojazdu.

e Wskazniki (B33) informuje o zastosowaniu
hamulca stuzbowego (wskazanie wyswietlacza
Il = czarna kropka na czerwonym tle).

e Wskazniki (B33) informujg o zluzowaniu hamulca
parkingowego (wskazanie wyswietlacza | =
zielone).

9.5.Kontrola wzrokowa elektrycznej kontrolki
zwolnienia hamulca w kabinie maszynisty.

10. Zwolni¢ hamulec bezposredni poprzez zadajnik
gtéwny (DO1).
11. Sprawdzi¢ stan uzycia hamulca bezposredniego.

11.1. Inspekcja wzrokowa zacisku hamulca (C02,
CO05).

e Oktadziny cierne sg odsuniete od tarcz
hamulcowych.

11.2. Sprawdzi¢ wzrokowo manometr (D06).

e Cisnienie w PG = 0,5 MPa + 0,005 MPa

e Cisnienie w PZ =0,85 - 1,00 MPa

11.3. Sprawdzi¢ wzrokowo manometr (D22).

e Cisnienie C =0 MPa + 0,01 MPa

11.4. Kontrola wzrokowa wskaznikéw (B33) na boku

pojazdu.

o Wskazniki (B33) informuja o zluzowaniu hamulca
stuzbowego (wskazanie wyswietlacza
Il = zielone).

e Wskazniki (B33) informujg o zluzowaniu hamulca
parkingowego (wskazanie wyswietlacza
| = zielone).

11.5. Kontrola wzrokowa elektrycznej kontrolki
zwolnienia hamulca w kabinie maszynisty.

12.Zamknga¢ zawér kulowy (B96.04.06, B97.04.06,), aby

odtgczy¢ hamulec bezposredni na wszystkich
wdzkach.
e Swoboda ruchu.

13. Aktywowacé hamowanie hamulcem bezposrednim

przy pomocy zadajnika gtéwnego (D01).
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Kontrola dziatania hamulca bezposredniego.

14. Sprawdzié¢ stan uzycia hamulca bezposredniego.

14.1. Inspekcja wzrokowa zacisku hamulca (C02,
C05).

e Oktadziny cierne sg odsuniete od tarcz
hamulcowych.

14.2. Sprawdzi¢ wzrokowo manometr (D06).

e Cisnienie w PG = 0,5 MPa + 0,02 MPa

e Ci$nienie w PZ =0,85-1,00 + 0,02 MPa

14.3. Sprawdzi¢ wzrokowo manometr (D22).

e Cisnienie C =0 MPa + 0,01 MPa

14.4. Kontrola wzrokowa wskaznikéw (B33) na boku
pojazdu.

e Wskazniki (B33) informujg o zluzowaniu hamulca
stuzbowego (wskazanie wyswietlacza
Il = zielone).

e Wskazniki (B33) informujg o zluzowaniu hamulca
parkingowego (wskazanie wyswietlacza
| = zielone).

14.5. Kontrola wzrokowa elektrycznej kontrolki
zwolnienia hamulca w kabinie maszynisty.

15. Otworzy¢ zawor kulowy (B96.04.06, B97.04.06), aby
przytaczy¢ hamulec bezposredni na odpowiednim
wozku. Przeprowadzi¢ kontrole dziatania zaworu
kulowego (B96.04.06, B97.04.06).

e Swoboda ruchu.

16.0dtaczy¢ manometr od krdéca kontrolnego
(B96.01.16, B97.01.16) i zamkna¢ krdciec kontrolny
za pomoca wtyczki zabezpieczajace;j.

17. Przesuna¢ dzwignie (B41.04) na boku pojazdu
w pozycje ,Wtgczono”, aby podtgczy¢ zasilanie
zaworu rozrzadczego (B41).

e Swoboda ruchu.

18. Zada¢ hamulec parkingowy.

19. W razie potrzeby wytaczy¢ pojazd.

20. Usung¢ ptozy hamulcowe spod koft.

Kontrola dziatania hamulca posredniego.

Uwaga na pojazd w ruchul!

Pojazd moggacy sie swobodnie porusza¢ moze
spowodowac szkody.

Niezbedne jest przestrzeganie obowigzujgcych zasad
odnosnie zabezpieczenia pojazdu.

Ryzyko zmiazdzenia przez ruchome czesci!

Podczas sprawdzania dziatania hamulce sg zaciskane
i zwalniane.

Nalezy zadbac¢ o to, aby nikt nie pracowat w poblizu
zaciskéw hamulca.

Uktad pneumatyczny znajduje sie pod wysokim
cisnieniem!

Wyrzucane drobinki mogg spowodowac np. ciezkie
zranienia oczu.

Ostroznie podtgczac i roztgcza¢ wyposazenie od
testowania uktadu pneumatycznego.
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Kontrola dziatania hamulca posredniego.

1. Podtozy¢ ptozy hamulcowe pod kota, aby zapobiec
przypadkowemu stoczeniu sie pojazdu.

2. Uruchomi¢ pojazd i czeka¢ az cisnienie w PG i PZ
w petni sie ustabilizuje.

e Cisnienie PZ=0,85 MPa — 1,00 MPa

e Cisnienie PG = 0,5 MPa 0,005 MPa

3. Zluzowac hamulec postojowy.

e Komunikat na monitorze maszynisty informuje

o zluzowaniu hamulca postojowego na

odpowiednim waézku.

4. Zwolni¢ hamulec parkingowy.

Czujnik cisnieniowy (B96.06.01, B97.06.01) wysyta

sygnat informujacy, ze hamulec parkingowy na

odpowiednich wdzkach jest zluzowany.

Informacja o zluzowaniu hamulca parkingowego na

wyswietlaczu pojazdu.

5. Zamkna¢ zawér kulowy (B96.04.06, B97.04.06), aby
odtgczy¢ hamulec bezposredni na odpowiednim
wozku.

Przeprowadzi¢ kontrole dziatania zaworu kulowego

(B96.04.06, B97.04.06).

e Swoboda ruchu.

6. Usungd zaslepke z krééca kontrolnego (B96.01.16,
B97.01.16) i podtaczyé manometr precyzyjny
poprzez ztacze wtykowe. (Manometr precyzyjny 0-
1,0 MPa, klasa doktadnosci <= 0.6,

z przewodem gietkim, ztgcze wtykowe (numer

katalogowy: C105707/1)).

7. Przy pomocy dzwigni zaworu maszynisty (D02) zada¢
hamowanie nagte poprzez ustawienie dzwigni w
pozycji ‘SB’.

8. Sprawdzi¢ stan uzycia hamulca posredniego.
8.1.Inspekcja wzrokowa zacisku hamulca (C02, C05).
e Oktadziny hamulcowe sg dociskane do tarcz

hamulcowych.

e Brak automatycznego zwolnienia zaciskow
hamulcowych w ciggu 5 minut po zadaniu
hamulca.

8.2.Sprawdzi¢ wskazania manometru (D06).

e Cisnienie w PG = 0 MPa + 0,02 MPa

e Cisnienie w PZ =0,85 - 1,00 MPa + 0,02 MPa

8.3.Kontrola wzrokowa manometru podtgczonego
do krdcéca kontrolnego (B96.01.16, B97.01.16).

e Cisnienie C (dla pustego pojazdu) dostarczane
przez EP-compact (B96.01) = 0,354 + 0,02 MPa.

e Cisnienie C (dla pustego pojazdu) dostarczane
przez EP-compact (B97.01) = 0,318 + 0,02 MPa.
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8.4.Kontrola wzrokowa wskaznikow (B33) na boku
pojazdu.

o Wskazniki (B33) informuje o zastosowaniu
hamulca stuzbowego (wskazanie wyswietlacza
Il = czarna kropka na czerwonym tle).

o Wskazniki (B33) informuja o zluzowaniu hamulca
parkingowego (wskazanie wyswietlacza
| = zielone).

8.5.Kontrola wzrokowa elektrycznej kontrolki
zwolnienia hamulca w kabinie maszynisty.

9. Przy pomocy dzwigni zaworu maszynisty (D02)
zluzowac¢ catkowicie hamulec poprzez ustawienie
dzwigni w pozycji ‘0".

10.Sprawdzi¢ zwolnienie hamulca posredniego.

10.1. Inspekcja wzrokowa zacisku hamulca (C02,
CO05).

e Oktadziny hamulcowe s3g odsuniete od tarcz
hamulcowych.

10.2. Sprawdzi¢ wskazania manometru (D06).

o Cisnienie PG = 0,5 MPa % 0,005 MPa

o Cisnienie PZ=0,85 - 1,00 MPa

10.3. Sprawdzi¢ wskazania manometru (D22).

o Cisnienie C =0 MPa + 0,01 MPa

10.4. Kontrola wzrokowa wskaznikow (B33) na boku
pojazdu.

e Wskazniki (B33) informujg o zluzowaniu hamulca
stuzbowego (wskazanie wyswietlacza
Il = zielone).

o Wskazniki (B33) informuja o zluzowaniu hamulca
parkingowego (wskazanie wyswietlacza
| = zielone).

10.5. Kontrola wzrokowa elektrycznej kontrolki
zwolnienia hamulca w kabinie maszynisty.

11.0dtaczy¢ manometr od krééca kontrolnego

(B96.01.16, B97.01.16) i zamkng¢ krdciec kontrolny

za pomoca wtyczki zabezpieczajacej.

12.0tworzy¢ zawor kulowy (B96.04.16, B97.04.06) aby
przetaczy¢ hamulec bezposredni na odpowiednim
wozku. Przeprowadzi¢ kontrole dziatania zawordéw
kulowych (B96.04.06, B97.04.06).

e Swoboda ruchu.

13.Zada¢ hamulec parkingowy.

14. W razie potrzeby wytgczy¢ pojazd.

15. Usung¢ ptozy hamulcowe spod koét.

Kontrola dziatania hamulca posredniego.
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Kontrola dziatania hamulca parkingowego.

Uwaga na pojazd w ruchul!

Pojazd mogacy sie swobodnie porusza¢ moze
spowodowac szkody.

Niezbedne jest przestrzeganie obowigzujacych zasad
odnosnie zabezpieczenia pojazdu.

Ryzyko zmiazdzenia przez ruchome czesci!

Podczas sprawdzania dziatania hamulce s3 zaciskane
i zwalniane.

Nalezy zadba¢ o to, aby nikt nie pracowat w poblizu
zaciskéw hamulca.

Uktad pneumatyczny znajduje sie pod wysokim
cisnieniem!

Wyrzucane drobinki mogg spowodowac np. ciezkie
zranienia oczu.

Ostroznie podtgczac i roztgcza¢ wyposazenie od
testowania uktadu pneumatycznego.

1. Podtozy¢ ptozy hamulcowe pod kota, aby zapobiec
przypadkowemu stoczeniu sie pojazdu.

2. Uruchomic pojazd i czeka¢ az cisnienie w PG i PZ
w petni sie ustabilizuje.

e Cisnienie PZ = 0,85 MPa — 1,00 MPa

o Cisnienie PG = 0,5 MPa +0,005 MPa

3. Zluzowac hamulec postojowy.

e Komunikat na monitorze maszynisty informuje

o zluzowaniu hamulca postojowego na wszystkich

wdzkach.

4. Zwolni¢ hamulec parkingowy.

e Czujnik ci$nieniowy (B96.06.01, B97.06.01) wysyta
sygnat informujacy, ze hamulec parkingowy na
odpowiednich wadzkach jest zluzowany.

e Informacja o zluzowaniu hamulca parkingowego
na wyswietlaczu pojazdu.

5. Zamkng¢ zawdr kulowy (B96.04.03, B97.04.03) aby
zapobiec niepozgdanemu uruchomieniu hamulca na
odpowiednim wodzku. (Niebezpieczenstwo
nieoczekiwanej zmiany potozenia zaciskéw
hamulcowych!

Niebezpieczerstwo zmiazdzenia!

Zabezpieczy¢ hamulec stuzbowy przed

uruchomieniem).

e Swoboda ruchu.

6. Przesunac¢ dzwignie (B41.04) na boku pojazdu
w pozycje ,Wytgczono”, aby odcig¢ zasilanie
zaworu rozrzadczego (B41).

e Swoboda ruchu

7. Zada¢ hamulec parkingowy na odpowiednim wézku
poprzez modut hamulca parkingowego EP-Compact.
e Czujnik ci$nieniowy (B96.06.01, B97.06.01) wysyta

sygnat informujacy, ze hamulec parkingowy na
odpowiednich wézkach jest zadany.

e Informacja o zluzowaniu hamulca parkingowego
na wyswietlaczu pojazdu.
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Kontrola dziatania hamulca parkingowego.

8. Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg zacisku
hamulcowego wyposazonego w akumulator
sprezynowy (C05).

e Oktadziny hamulcowe (C05.01) sg dociskane do
tarcz hamulcowych (C01).

8.1.Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa wskaznikdw
(B33) z boku pojazddw.

e Wskazniki (B33) informujg o zluzowaniu hamulca
stuzbowego (wskazanie wyswietlacza
Il = zielone).

e Wskazniki (B33) informujg o zastosowaniu
hamulca parkingowego (wskazanie
wyswietlacza | = czarna linia na czerwonym tle).

9. Usung¢ zaslepke ochronng z krééca kontrolnego
(B96.01.25, B97.01.25) na EP-compactach i
podtaczy¢ precyzyjny manometr za pomoca ztgczki.
(Manometr precyzyjny 0-1,0 MPa, klasa doktadnosci
<= 0.6, z przewodem gietkim, ztgcze wtykowe
(numer katalogowy: C105707/1)).
9.1.Kontrola wzrokowa manometru podtgczonego

do krdcca kontrolnego (B96.01.25, B97.01.25).

o Cisnienie w module zacisku hamulca
parkingowego =0 + 0,01 MPa.

10. Zwolni¢ hamulec parkingowy na odpowiednim
wodzku poprzez modut hamulca parkingowego
EP-Compact.

e Czujnik ci$nieniowy (B96.06.01, B97.06.01) wysyta
sygnat informujacy, ze hamulec parkingowy na
odpowiednich wdzkach jest zwolniony.

e Informacja o zluzowaniu hamulca parkingowego
na wyswietlaczu pojazdu.

11.Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg zacisku
hamulcowego wyposazonego w akumulator
sprezynowy (C05).

e Oktadziny hamulcowe (C05.01) sg odsuwane od
tarcz hamulcowych (C01).

11.1. Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa
wskaznikéw (B33) z boku pojazdow.

o Wskazniki (B33) informuja o zluzowaniu hamulca
stuzbowego (wskazanie wyswietlacza
Il = zielone).

e Wskazniki (B33) informujg o zluzowaniu hamulca
parkingowego (wskazanie wyswietlacza | =
zielone).

12.Kontrola wzrokowa manometru podfgczonego do

krdcca kontrolnego (B96.01.25, B97.01.25).

e Cisnienie w module zacisku hamulca
parkingowego =0,55+0,01MPa.

13.Zamkng¢ zawor kulowy (B96.06.03/.04,

B97.06.03/.04), aby odtgczy¢ hamulec parkingowy
na pojezdzie.
Przeprowadzi¢ kontrole dziatania zaworu kulowego.

e Swoboda ruchu.
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Kontrola dziatania hamulca parkingowego.

14. Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa zacisku
hamulcowego wyposazonego w akumulator
sprezynowy (C05).

o Oktadziny hamulcowe (C05.01) sg dociskane do
tarcz hamulcowych (C01).

14.1. Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa
wskaznikow (B33) z boku pojazdow.

e Wskazniki (B33) informujg o zluzowaniu hamulca
stuzbowego (wskazanie wyswietlacza
Il = zielone).

e Wskazniki (B33) informujg o braku gotowosci
hamulca parkingowego do dziatania (wskazanie
wyswietlacza | = czarny krzyz na biatym tle).

15. Odtaczy¢ manometr od krééca kontrolnego
(B96.01.25, B97.01.25) i zamkng¢ kréciec kontrolny
za pomoca wtyczki zabezpieczajacej.

16. Otworzy¢ zawor kulowy (B96.06.03/.04,
B97.06.03/.04), aby przytgczy¢ hamulec
parkingowy na odpowiednim wdzku.
Przeprowadzi¢ kontrole dziatania zaworu
kulowego.

e Swoboda ruchu.

17. Otworzy¢ zawor kulowy (B96.04.03, B97.04.03),
aby przytaczy¢é hamulec na wszystkich wdzkach.
Przeprowadzi¢ kontrola dziatania zaworu
kulowego.

e Swoboda ruchu.

18. Przesung¢ dzwignie (B41.04) na boku pojazdu

w pozycje ,Wtgczono”, aby podtaczy¢ zasilanie
zaworu rozrzadczego (B41).

19. Sprawdzié, czy hamulec parkingowy jest zadany.

20. W razie potrzeby wytgczy¢ pojazd.

21. Usung¢ ptozy hamulcowe spod két.

Kontrola dziatania urzadzenia luzowania
awaryjnego hamulca parkingowego (C05.04).

Uwaga na pojazd w ruchu!

Pojazd moggcy sie swobodnie porusza¢ moze
spowodowac szkody.

Niezbedne jest przestrzeganie obowigzujacych zasad
odnosnie zabezpieczenia pojazdu.

Ryzyko zmiazdzenia przez ruchome czesci!

Podczas sprawdzania dziatania hamulce sg zaciskane
i zwalniane.

Nalezy zadba¢ o to, aby nikt nie pracowat w poblizu
zaciskéw hamulca.

1. Podtozy¢ ptozy hamulcowe pod kota, aby zapobiec
przypadkowemu stoczeniu sie pojazdu.
2. Uruchomic pojazd i czeka¢, az cisnienie w PG i PZ
w petni sie ustabilizuje.
e Cisnienie PZ = 0,85 MPa — 1,00 MPa
e Cisnienie PG = 0,5 MPa 0,005 MPa
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Kontrola dziatania urzadzenia luzowania
awaryjnego hamulca parkingowego (C05.04).

3. Zada¢ hamulec parkingowy.

4. Zamknac¢ zawory kulowe (B96.04.03, B97.04.03),
aby zapobiec niepozagdanemu uruchomieniu
hamulca stuzbowego na wszystkich wozkach.

5. Zamkng¢ zawory kulowe (B96.06.03/.04,
B9706.04.03/.04, aby odtgczyé sterowanie
hamulcem parkingowym.

6. Wzrokowo sprawdzi¢ zaciski hamulcowe
wyposazone w akumulator sprezynowy (C05).

e Oktadziny hamulcowe sg dociskane do tarcz
hamulcowych.

7. Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa wskaznika
(B33) z boku pojazdu.

e Wskaznik (B33) informuje o zluzowaniu hamulca
stuzbowego (wskazania wyswietlacza
lI=zielone).

e Wskaznik (B33) informuje o braku cisnienia w
module hamulca parkingowego (wskazania
wyswietlacza I=czarny krzyz na biatym tle).

8. Uzy¢ ciegto luzowania awaryjnego (C05.04) na
wszystkich wézkach, aby zluzowa¢ hamulec
parkingowy.

8.1.Podnies¢ patak zawleczki rurowej i wyjaé
zawleczke.

8.2.Aby zluzowac cylinder hamulca parkingowego
nalezy pociggnac za rekojesc ciegta i
przytrzymacd przynajmniej przez jedng sekunde
(skok odluzniacza 106**mm).

e Oktadziny hamulcowe (C05.01) sg odsuniete od
tarcz hamulcowych (C01).

- modut hamulca parkingowego moze zostaé
zluzowany przy pomocy dwdch ciegiet po obu
stronach pojazdu.

8.3.Cofngac rekojesc ciegta i zabezpieczy¢ jg przy
pomocy zawleczki.

9. Otworzy¢ zawory kulowe (B96.04.03, B97.04.03),
aby zasili¢ hamulec stuzbowy.

10.0tworzy¢ zawory kulowe (B96.06.03/.04,
B97.06.03/.04), aby podtaczy¢ sterowanie
hamulcem parkingowym.

11.Uzbroi¢ ponownie modut hamulca parkingowego
poprzez podanie cisnienia 0,36 MPa+0,07 MPa.

11.1. Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg
wskaznikow (B33) z boku pojazdu.

e Wskazniki (B33) informujg o zluzowaniu hamulca

stuzbowego (wskazanie wyswietlacz ll=zielone).

o Wskazniki (B33) informujg o zluzowaniu hamulca
parkingowego (wskazanie wyswietlacza
I=zielone).

12. Sprawdzié, czy hamulec parkingowy jest zadany.
13. W razie potrzeby wytaczy¢ pojazd.
14. Usungc ptozy hamulcowe spod két.
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Kontrola dziatania hamulca bezpieczeristwa.

Uwaga na pojazd w ruchul!

Pojazd mogacy sie swobodnie porusza¢ moze
spowodowac szkody.

Niezbedne jest przestrzeganie obowigzujacych zasad
odnosnie zabezpieczenia pojazdu.

Ryzyko zmiazdzenia przez ruchome czesci!

Podczas sprawdzania dziatania hamulce s3 zaciskane
i zwalniane.

Nalezy zadba¢ o to, aby nikt nie pracowat w poblizu
zaciskdw hamulca.

Podczas kontroli dziatania hamulca bezpieczerstwa
korekcja obcigzenia oraz system przeciwposlizgowy s3
aktywne.

1. Podtozy¢ ptozy hamulcowe pod kota, aby zapobiec

przypadkowemu stoczeniu sie pojazdu.

2. Uruchomi¢ pojazd i czekac az cisnienie w PG i PZ
w petni sie ustabilizuje.

3. Zluzowac¢ hamulec postojowy.

e Komunikat na monitorze maszynisty informuje

o zluzowaniu hamulca postojowego na
odpowiednich wdézkach.

4. Zwolni¢ hamulec parkingowy.

e Czujnik ci$nieniowy (B96.06.01, B97.06.01) wysyta
sygnat informujacy, ze hamulec parkingowy na
odpowiednich waézkach jest zluzowany.

e Informacja o zluzowaniu hamulca parkingowego
na wyswietlaczu pojazdu.

5. Usungc zaslepke z kré¢cdw kontrolnych
(B97.10.04) i podtaczyé manometr precyzyjny
poprzez ztacze wtykowe. (Manometr precyzyjny
0-1,00 MPa, klasa doktadnosci <= 0.6, z
przewodem gietkim, ztgcze wtykowe (numer
katalogowy: C105707/1)).

6. Aktywowac hamulec bezpieczeristwa poprzez
zawOr maszynisty (D02), przesuwajgc dZzwignie
w pozycje ‘SB’, i monitorowac spadek cisnienia
w PG za pomocg manometru (D06).

o Cisnienie w PG =0 +0,02 MPa (po maks. 3 s)

e Cisnienie w PZ =0,85 — 1,00 MPa +0,02MPa.

6.1.Kontrola wzrokowa manometru podtgczonych
do kréécéw kontrolnych (B96.10.04).

e Cisnienie Cv podawane z zaworu rozrzadczego
(B41)= 0,38 MPa * 0,02 MPa

6.2.Inspekcja wzrokowa zacisku hamulca (C02, CO5).

e Oktadziny hamulcowe sg dociskane do tarcz
hamulcowych (EP-Compact podaje na zaciski
hamulcowe cisnienie C zalezne od obcigzenia
pojazdu).

7. Zluzowa¢ hamulec bezpieczenstwa poprzez zawor
maszynisty (D02), przesuwajac dzwignie
w pozycje neutralng ‘0’, i monitorowac zmiane
ci$nienia w PG za pomocg manometru (D06).

e Cisnienie w PG =0,5 MPa + 0,02 MPa

e Cisnienie w PZ =0,85 - 1,00 MPa +0,02MPa

e Oktadziny hamulcowe sg odsuniete do tarcz
hamulcowych.
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8.Czynnosci nalezy przeprowadzi¢ dla obu

zaworéw maszynisty (D02).

9. Aktywowaé hamulec bezpieczeristwa
poprzez zawdér hamowania nagtego (D09)

i monitorowac spadek cisnienia w PG za

pomocg manometru (D06).

e Cisnienie w PG =0 +0,02 MPa (po maks. 3 s).

e Cisnienie w PZ =0,85 — 1,00 MPa +0,02MPa.

9.1.Kontrola wzrokowa manometréw
podtaczonych do kréécow kontrolnych
(B97.10.04) podawane z zaworu
rozrzadczego (B41).

e Cisnienie Cv=0,38 MPa + 0,02 MPa.
9.2.Kontrola wzrokowa zacisku hamulca (C02, C05).
o Oktadziny hamulcowe sg dociskane do tarcz

hamulcowych (EP-Compact podaje na zaciski
hamulcowe cisnienie C zalezne od obcigzenia
pojazdu).

10. Zluzowaé hamulec bezpieczenstwa poprzez
zamkniecie zaworu hamowania nagtego (D09)

i monitorowac zmiane cisnienia w PG za pomoca
manometru (D06).

e Cisnienie w PG =0,5 MPa * 0,02 MPa.

o Cisnienie w PZ =0,85 — 1,00 MPa +0,02MPa

e Oktadziny hamulcowe sg odsuniete do tarcz
hamulcowych.

11. Czynnosci nalezy przeprowadzi¢ dla obu zaworéw
hamowania nagtego (D09).

12. Aktywowac hamulec bezpieczenstwa pasazera
(B22) i monitorowac spadek cisnienia w PG za
pomocg manometru (D06).

e Cisnienie w PG =0 +0,02 MPa (po maks. 3 s)

e Cisnienie w PZ =0,85 — 1,00 MPa +0,02MPa.

12.1.Kontrola wzrokowa manometrow

podtaczonych do kréécow kontrolnych
(B97.10.04) podawane z zaworu rozrzgdczego
(B41)
e Cisnienie Cv=0,38 MPa + 0,02 MPa.
12.2.Inspekcja wzrokowa zacisku hamulca (C02,
CO05).

e Oktadziny hamulcowe s3 dociskane do tarcz
hamulcowych. (EP-Compact podaje na zaciski
hamulcowe cisnienie C zalezne od obcigzenia
pojazdu).

13. Zluzowaé hamulec bezpieczenstwa poprzez
zresetowanie zaworu bezpieczenstwa pasazera
(B22) i monitorowac zmiane cisnienia w PG za
pomocg manometru (D06).

e Cisnienie w PG = 0,50 MPa = 0,005 MPa.

e Cisnienie w PZ =0,85 — 1,00 MPa + 0,02MPa.

e Okfadziny hamulcowe sg odsuniete do tarcz
hamulcowych.

14. Czynnosci nalezy przeprowadzi¢ dla wszystkich
siedmiu zaworow bezpieczenstwa (B22).

Kontrola dziatania hamulca bezpieczenstwa.
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Kontrola dziatania hamulca bezpieczenstwa.

15. Aktywowac hamulec bezpieczenstwa poprzez
zawor SIFA (D08) i monitorowac spadek
ci$nienia w PG za pomocg manometru (D06).

e Cisnienie w PG =0 +0,02 MPa (po maks. 3 s)
e (Cisnienie w PZ =0,85 — 1,00 MPa +0,02MPa.

15.1. Kontrola wzrokowa manometréw
podtaczonych do kréécdw kontrolnych
(B97.10.04) podawane z zaworu rozrzadczego
(B41).

e Cisnienie Cv=0,38 MPa + 0,02 MPa

15.2. Inspekcja wzrokowa zacisku hamulca (C02,
CO05).

e Oktadziny hamulcowe sg dociskane do tarcz
hamulcowych. (EP-Compact podaje na zaciski
hamulcowe ci$nienie C zalezne od obcigzenia
pojazdu).

16. Zluzowaé hamulec bezpieczenstwa poprzez
zresetowanie zaworu bezpieczenstwa pasazera
(B22) i monitorowac zmiane ci$nienia w PG za
pomocg manometru (D06).

e Cisnienie w PG = 0,5 MPa + 0,02 MPa.

o Ci$nienie w PZ =0,85 — 1,00 MPa +0,02MPa

e Oktadziny hamulcowe sg odsuniete do tarcz
hamulcowych.

17. Czynnosci nalezy przeprowadzi¢ dla wszystkich

zaworow SIFA (D08)

18. Zada¢ hamulec parkingowy.

19. W razie potrzeby wytaczy¢ pojazd.

20. Usung¢ ptozy hamulcowe spod koét.

Kontrola dziatania hamulca zaleznego od
obcigzenia.

Uwaga na pojazd w ruchu!

Pojazd moggcy sie swobodnie porusza¢ moze
spowodowac szkody.

Niezbedne jest przestrzeganie obowigzujacych zasad
odnosnie zabezpieczenia pojazdu.

Ryzyko zmiazdzenia przez ruchome czesci!

Podczas sprawdzania dziatania hamulce sg zaciskane
i zwalniane.

Nalezy zadba¢ o to, aby nikt nie pracowat w poblizu
zaciskéw hamulca.

Uktad pneumatyczny znajduje sie pod wysokim
cisnieniem!

Wyrzucane drobinki mogg spowodowac np. ciezkie
zranienia oczu.

Ostroznie podtgczac i roztgcza¢ wyposazenie do
testowania uktadu pneumatycznego.

Przeprowadzi¢ czynnos$¢ opisang dla kazdego wdzka.
Podczas kontroli dziatania hamulca zaleznego od

obcigzenia do pojazdu nie mogg wchodzi¢ niepowotane
osoby.
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1. Podtozy¢ ptozy hamulcowe pod kota, aby zapobiec
przypadkowemu stoczeniu sie pojazdu.

2. Uruchomi¢ pojazd i czekaé az cisnienie w PG i PZ
w petni sie ustabilizuje.

e Cisnienie PZ = 0,85 MPa — 1,00 MPa

e Cisnienie PG = 0,5 MPa 0,005 MPa

3. Zluzowa¢ hamulec postojowy.

e Komunikat na monitorze maszynisty informuje

o zluzowaniu hamulca postojowego na wszystkich
wdzkach.

4. Zwolni¢ hamulec parkingowy na wszystkich
wdzkach.

e Czujnik ci$nieniowy (B96.06.01, B97.06.01) wysyta
sygnat informujacy, ze hamulec parkingowy na
odpowiednich wézkach jest zluzowany.

e Informacja o zluzowaniu hamulca parkingowego
na wyswietlaczu pojazdu.

5. Usungc zaslepke z kro¢cédw kontrolnych
(B96.01.16, B97.01.16) i podtaczy¢ manometr
precyzyjny poprzez ztagcze wtykowe. (Manometr
precyzyjny 0-1,00 MPa, klasa doktadnosci <= 0.6, z
przewodem gietkim, ztgcze wtykowe (numer
katalogowy: C105707/1)).

Kontrola dziatania hamulca zaleznego od 6. Podtaczy¢ zewnetrzne zrédto zasilania powietrzem

obcigzenia. do krdcca kontrolnego (B96.01.13, B97.01.13).
Ustawi¢ ztgcze wtykowe w pozycje "zasilanie".

e Regulowane, zewnetrzne zrédto zasilania suchym,
czystym powietrzem, spetniajgcym normy KB
SfS (norma ISO 8573-1:2010).

7. Nastawic zewnetrzne zrédto zasilania do cisnienia
T (symulacja pustego pojazdu).

e Cisnienie T (dla pustego pojazdu) dostarczane do
EP-compactu (B96.01) = 0,426 + 0,01 MPa.

e Cisnienie T (dla pustego pojazdu) dostarczane do
EP-compactu (B97.01) = 0,317+ 0,01 MPa.

8. Zada¢ hamowanie bezpieczenstwa poprzez zawor
maszynisty (D02), przez ustawienie dZwigni w
pozycje ‘SB’.

9. Sprawdzi¢ wskazania manometru podtaczonego
do krdcéca kontrolnego (B96.01.16, B97.01.16).

e Cisnienie C (dla pustego pojazdu) dostarczane
przez EP-compact (B96.01) = 0,354 + 0,02 MPa.

e Cisnienie C (dla pustego pojazdu) dostarczane
przez EP-compact (B97.01) = 0,318 + 0,02 MPa

10. Zwolni¢ hamulec bezpieczenstwa poprzez zawér
maszynisty (D02), przez ustawienie dzwigni w

pozycje ‘0’.
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11.Nastawic zewnetrzne zrodto zasilania do cisnienia

T (symulacja pojazdu w petni obcigzonego).
e Cisnienie T (pojazd w petni obcigzony) dostarczane
do EP-compactu (B96.01) = 0,606 + 0,01 MPa.
e Cisnienie T (pojazd w petni obcigzony) dostarczane
do EP-compactu (B97.01) = 0,484 + 0,01 MPa.
12.Zada¢ hamulec bezpieczenstwa poprzez zawér
maszynisty (D05), przez ustawienie dzwigni
w pozycje ‘SB’.

13. Sprawdzi¢ wskazania manometru podtgczonego
do krdcéca kontrolnego (B96.01.16, B97.01.16).

e Cisnienie C (pojazd w petni obcigzony) dostarczane
przez EP-compact (B96.01) = 0,443 + 0,02 MPa.

Kontrola dziatania hamulca zaleznego od e Ciénienie C (pojazd w petni obcigzony) dostarczane

obcigzenia. przez EP-compact (B97.01) = 0,425 + 0,02 MPa.

14. Zwolni¢ hamulec bezpieczenstwa poprzez zawér
maszynisty (D02), przez ustawienie dzwigni
w pozycje ‘0’.

15. Odtaczy¢ manometr od krdcca kontrolnego
(B96.01.16, B97.01.16) i zamkng¢ krdciec
kontrolny za pomoca wtyczki zabezpieczajacej.

16. Odpowietrzy¢ zewnetrzne zrédto zasilania
powietrzem i odfgczy¢ je od krééca kontrolnego
(B96.01.13, B97.01.13). Zamkna¢ krdcce za
pomoca wtyczki zabezpieczajacej.

17.Zada¢ hamulec parkingowy.

18.W razie potrzeby wytgczy¢ pojazd.

19.Usung¢ ptozy hamulcowe spod koéft.

Uwaga na pojazd w ruchul!
Pojazd mogacy sie swobodnie porusza¢ moze
spowodowac szkody.

Niezbedne jest przestrzeganie obowigzujgcych zasad
odnosnie zabezpieczenia pojazdu.

Uktad pneumatyczny znajduje sie pod wysokim
cisnieniem!

x | x [Kontrola dziatania wyposazenia piasecznic. Wyrzucane drobinki mogg spowodowac np. ciezkie
zranienia oczu.

Ostroznie podtgczac i roztgcza¢ wyposazenie do
testowana uktadu pneumatycznego.

System piasecznic uzywa powietrza pod ci$nieniem!
Czastki piasku mogg spowodowac urazy oczu, gdy sg
wyrzucane.

Nalezy stosowac okulary ochronne.

-212-




Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Opracowat

NEWAG IP Management Sp. z o.0.

POLREGIO sp. z 0.0.

Data

Marzec 2020

Rewizja

Nr NS/36WEdb/3874/19

LP.

P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI

WYMAGANIA

NR
ZAt.

Kontrola dziatania wyposazenia piasecznic.

1. Uruchomic pojazd i czekac az cisnienie w PG i PZ
w petni sie ustabilizuje.
e Ci$nienie PZ = 0,85 MPa — 1,00 MPa
e Cisnienie PG = 0,5 MPa +0,005 MPa
2. Umiesci¢ zbiorniki pod dyszami piasecznic.
3. Sprawdzi¢ dziatanie zaworu redukcyjnego
(B96.09.02).
3.1.Podtaczyé precyzyjny manometr do krééca
kontrolnego (B96.09.03) umieszczonego obok
zaworu redukcyjnego (B96.09.02). (Manometr
precyzyjny 0-1,00 MPa, klasa doktadnosci
<=0.6, z przewodem gietkim, ztgcze wtykowe
(numer katalogowy: C105707/1)).
3.2.Kontrola wzrokowa manometru podtgczonego
do krdcéca kontrolnego (B96.09.03) w celu
sprawdzenia nastaw ci$nienia na zaworze
redukcyjnym (B96.09.02).
e Cisnienie = 0,75 + 0,02 MPa.
4. Odtagczy¢ manometr od krééca kontrolnego
(B96.09.03).
5. Wcisnga¢ przycisk uruchamiajacy piasecznice
w kabinie maszynisty, aby wtaczyc¢ funkcje
piaskowania zgodnie z kierunkiem jazdy na 30
sekund, za pomocg zaworu
elektromagnetycznego (B96.09.04) lub
(B96.09.06).
e Modut piasecznicy (FO4) dostarcza piasek zgodnie
z kierunkiem jazdy.
e Ciepto do rur piaskujgcych jest doprowadzane za
pomocg podgrzewacza rury piaskujgcej (FO7).
e Drozne sito druciane i dysza wylotu powietrza w
module piasecznicy (FO4).
6. Powtdrzyc test dziatania uktadu piasecznicy (FO4)
dla przeciwnego kierunku jazdy.
Aktywowaé funkcje piaskowania w kierunku
przeciwnym poprzez zawor elektromagnetyczny
(B96.09.04).
e Modut piasecznicy (FO4) dostarcza piasek zgodnie
z kierunkiem jazdy.
e Ciepto do rur piaskujacych jest doprowadzane za
pomocg podgrzewacza rury piaskujgcej (FO7).
e Drozne sito druciane i dysza wylotu powietrza
w module piasecznicy (FO4).
7.Zamkngc¢ zawér kulowy (B96.09.01) i przeprowadz
kontrole dziatania zaworu.
e Swoboda ruchu.
8.Wcisng¢ przycisk uruchamiajacy piasecznice
w kabinie maszynisty, aby wtaczy¢ funkcje
piaskowania zgodnie z kierunkiem jazdy na 30
sekund, za pomocg zaworu
elektromagnetycznego (B96.09.06) oraz
(B96.09.04).
e Modut piasecznicy (FO4) dla strony wdzka
z zamknietym zaworem kulowym (B96.09.01) nie
dziafa.
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Kontrola dziatania wyposazenia piasecznic.

9. Otworzy¢ zawér kulowy (B96.09.01) i
przeprowadzi¢ kontrole dziatania zaworu.

e Swoboda ruchu.

10. Usunac zbiorniki spod piasecznic i zwrdci¢

uwage, ktora z dysz przypada na jaki zbiornik.

10.1. Osobno zwazy¢ piasek nagromadzony
w kazdym zbiorniku.

o |los¢ piasku w obu kierunkach jazdy i dla obu stron
pojazdu powinna by¢ taka sama (w ciggu 30
sekund dysza piaskujaca wysypuje max 650 +
150 g).

(Suchy i niezanieczyszczony piasek moze by¢
uzyty ponownie).

11. W razie potrzeby wytgczy¢ pojazd.

10.

Kontrola dziatania modutu blokéw czyszczacych.

Uwaga na pojazd w ruchu!

Pojazd moggcy sie swobodnie porusza¢ moze
spowodowac szkody.

Niezbedne jest przestrzeganie obowigzujgcych zasad
odnosnie zabezpieczenia pojazdu.

Ryzyko zmiazdzenia przez ruchome czesci!

Podczas sprawdzania dziatania hamulce s3 zaciskane
i zwalniane.

Nalezy zadbac o to, aby nikt nie pracowat w poblizu
hamulcow.

1. Podtozy¢ ptozy hamulcowe pod kota, aby zapobiec

przypadkowemu stoczeniu sie pojazdu.
2. Uruchomi¢ pojazd i czekac az ci$nienie w PG i PZ
w petni sie ustabilizuje.
e Cisnienie PZ=0,85 MPa — 1,00 MPa
e Cisnienie PG = 0,5 MPa 0,005 MPa
3. Sprawdzi¢ dziatanie zaworu redukcyjnego
(B96.12.02) na module sterowania blokami
czyszczgcymi EP-Compact (B96.12).
3.1.Podtaczy¢ precyzyjny manometr do krééca
kontrolnego (B96.12.03) umieszczonego obok
zaworu redukcyjnego (B96.12.02). (Manometr
precyzyjny 0-1,00 MPa, klasa doktadnosci
<=0.6, z przewodem gietkim, ztgcze wtykowe
(numer katalogowy: C105707/1)).
3.2.Kontrola wzrokowa manometru podtgczonego
do krdcéca kontrolnego (B96.12.03) w celu
sprawdzenia nastaw ci$nienia na zaworze
redukcyjnym (B96.12.02).

e Cisnienie =0,39 + 0,02 MPa.

4. Odtaczy¢ manometr od krdcca kontrolnego
(B96.12.03).

5. Zamknga¢ zawér kulowy (B96.12.01), aby odcigé
zasilanie blokéw czyszczacych (C06, CO7) i
rozpoczac¢ kontrole jego dziatania.

o Ucieczka powietrza przy zamknietym zaworze.

6. Aktywowac zawor elektromagnetyczny

(B96.12.04).
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10.

Kontrola dziatania modutu blokéw czyszczacych.

7. Inspekcja wzrokowa blokéw czyszczacych (C06,
C07).
o Klocki blokéw czyszczacych (C06.01, C07.01) sg
odsuniete od powierzchni két.
8. Otworzy¢ zawér kulowy (B96.12.01), aby zasilié
bloki czyszczgce (C06, CO7).
9. Aktywowac zawor elektromagnetyczny
(B96.12.04).
10. Inspekcja wzrokowa blokdéw czyszczgcych (C06,
C07).
o Klocki blokéw czyszczacych (C06.01, C07.01) sg
docisniete do powierzchni kof.
11.W razie potrzeby wytgczy¢ pojazd.
12.Usung¢ ptozy hamulcowe spod kot.

11.

Osuszanie systemu hamulcowego.

Uwaga na pojazd w ruchu!

Pojazd moggcy sie swobodnie porusza¢ moze
spowodowac szkody.

Niezbedne jest przestrzeganie obowigzujgcych zasad
odnosnie zabezpieczenia pojazdu.

Uktad pneumatyczny znajduje sie pod wysokim
cisnieniem!

Osad lub inne niepozadane czgsteczki wyrzucone

z obszaru wylotowego moga spowodowad powazne
obrazenia oczu.

Nalezy stosowac okulary ochronne.

1. Uruchomié pojazd i czekaé az ci$nienie w PG i PZ w
petni sie ustabilizuje.
2. Oprdzni¢ mikrosiatkowy filtr oleju (A01.04).
2.1.Umiesci¢ odpowiednie naczynie na miejscu
przed rozpoczeciem odpowietrzania i
oprdzniania urzadzenia.

2.2.Uwaznie odpowietrzy¢ mikrosiatkowy filtr
olejowy (A01.04) poprzez spust reczny.

e Swoboda ruchu.

e Kondensat jest odprowadzany, a sprezone
powietrze jest wydmuchiwane z
mikrosiatkowego filtra oleju (A01.04).

2.3.0dczeka¢, az kondensat jest catkowicie
odprowadzony i wydmuchiwane bedzie czyste
powietrze.

2.4.Zamkng¢ spust reczny mikrosiatkowego filtra
oleju (a01.04) i przeprowadzi¢ kontrole
dziatania spustu.

e Swoboda ruchu.

e Brak uciekajacego powietrza, jezeli zawor
spustowy jest zamkniety.

3. Oprodzni¢ odwadniacz (DO5).
3.1.0tworzy¢ kurek spustowy odwadniacza (D05)
i przeprowadzi¢ kontrole dziatania kurka.
e Swoboda ruchu.
e Kondensat jest odprowadzany, a sprezone
powietrze jest wydmuchiwane z odwadniacza
(DO05).
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11.

Osuszanie systemu hamulcowego.

3.2.

3.3.

4.1.

4.2.

4.3.

6.1

6.3.

7.1.

7.2.

7.3

7.5.

7.6.

Odczeka¢, az kondensat jest catkowicie
odprowadzony i wydmuchiwane bedzie
czyste powietrze.

Zamknac kurek spustowy odwadniacza (D0O5) i
przeprowadzié kontrole dziatania kurka.

Otworzy¢ kurek spustowy filtra
odsrodkowego (D11) i przeprowadzic¢
kontrole dziatania kurka.

Odczeka¢, az kondensat jest catkowicie
odprowadzony i wydmuchiwane bedzie
czyste powietrze.

Zamknac kurek spustowy filtra odsrodkowego
(D11) i przeprowadzi¢ kontrole dziatania
kurka.

. Odkreci¢ dolng czes¢ korpusu.
6.2.

Odkrecic¢ recznie element filtracyjny od preta
gwintowanego.

Uzywajac szczeliwa do gwintdw Locite 222
(stosowanego zgodnie z wytycznymi
stosowania podanymi przez producenta),
dokreci¢ recznie nowy element filtracyjny
(numer katalogowy B92794) na precie
gwintowanym i zamontowac ponownie filtr
mikrosiatkowy (A01.04) w odwrotnej
kolejnosci. Upewnic sie, czy O-ringi sg
prawidtowo osadzone.

Odtaczy¢ zrddto zasilania sprezonym
powietrzem i odpowietrzy¢ wszystkie
zbiorniki i przewody pneumatyczne
podtgczone do urzadzenia.

Zdja¢ pokrywe przez rozkrecenie elementow
Srubowych.

. Wyjac element filtrujgcy i oczyscic go.
7.4.

Zanurzy¢ element filtrujgcy w wazelinie o
temperaturze od 60 do 65°C a nastepnie
pozwoli¢ mu na ociekanie.

Wytrzeé powierzchnie uszczelniajgcg korpusu
i pokrywy uzywajac czystej szmatki.

Nasmarowac O-ringi cienkg warstwg smaru
RENOLIT HLT2-KB (numer katalogowy
502647.
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11.

Osuszanie systemu hamulcowego.

7.7. Umiesci¢ O-ringi w korpusie.

7.8. Wtozy¢ element filtrujgcy, zatozyé pokrywe i

zamocowac¢ elementami sSrubowymi.

e Moment dokrecenia 20£0,2 Nm.

6.9.Przeprowadzi¢ test szczelnosci filtra
odsrodkowego (D11).

7. Oczyszczenie elementu filtrujgcego filtra

powietrza (B96.04.01, B97.04.01) oraz (U99.06).

8. Witaczy¢ zasilanie sprezarki (A01.01) i (UO1) i
napetnié¢ uktad.
9. W razie potrzeby wytaczy¢ pojazd.

12.

Kontrola dziatania systemu zawieszenia
pneumatycznego.

Uwaga na pojazd w ruchu!

Pojazd moggcy sie swobodnie porusza¢ moze
spowodowac szkody.

Niezbedne jest przestrzeganie obowigzujgcych zasad
odnosnie zabezpieczenia pojazdu.

Podczas przeprowadzania testu pojazd bedzie
podnoszony i opuszczany.

Ostrzec pracownikéw na pojezdzie!
Obserwowac niezbedny przeswit pojazdu.

Uktad pneumatyczny znajduje sie pod wysokim
cisnieniem!

Wyrzucane drobinki moga spowodowaé np. ciezkie
zranienia oczu.

Ostroznie podtgczac i roztgcza¢ wyposazenie do
testowania uktadu pneumatycznego.

Przeprowadzi¢ czynnos¢ opisang dla kazdego wodzka.
Podczas kontroli dziatania hamulca zaleznego od
obcigzenia do pojazdu nie mogg wchodzi¢ niepowotane
osoby.

1. Uruchomi¢ pojazd i czekac az cisnienie w PG i PZ

w petni sie ustabilizuje.
e Cisnienie PZ=0,85 MPa — 1,00 MPa
e Cisnienie PG = 0,5 MPa +0,005 MPa
2. Zamkng¢ zawory kulowe (B96.03.03, B97.03.03),

aby odtaczy¢ uktad zawieszenia pneumatycznego
na wszystkich wézkach.
Przeprowadzi¢ kontrole dziatania zawordéw
kulowych (B96.03.03, B97.03.03).

e Swoboda ruchu.

3. Usungc zaslepke z krééca kontrolnego (B96.03.05,
B97.03.05), a nastepnie podtgczyé manometr
precyzyjny poprzez ztgcza wtykowe (Manometr
precyzyjny 0-1,0 MPa, klasa doktadnosci <= 0.6, z
przewodem gietkim, ztgcze wtykowe (numer
katalogowy: C105707/1)).

4. Obréci¢ dZzwignie zawordw zawieszenia
pneumatycznego (L06, LO7) w kierunku otworu
odpowietrzajgcego i obnizy¢ zawieszenie
pneumatyczne na sprezynach zabezpieczajacych.
Ustawic¢ dzwignie zaworow zawieszenia
pneumatycznego w pozycji neutralnej po
odpowietrzeniu.
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12.

Kontrola dziatania systemu zawieszenia
pneumatycznego.

5. Wytaczy¢ zasilanie sprezarki gtownej (A01.01)

i otworzy¢ zawér kulowy (B29) lub (B32), aby
odpowietrzy¢ PZ ponizej 0,6MPa. Zamkna¢ zawor
kulowy (B29) lub (B32) po odpowietrzaniu.

6. Otworzy¢ wszystkie zawory kulowe (B96.03.03,
B97.03.03), aby podtaczy¢ uktad zawieszenia
pneumatycznego na wszystkich wézkach.
Przeprowadzi¢ kontrole dziatania zaworéw
kulowych (B96.03.03, B97.03.03).

e Swoboda ruchu.

7. Wiaczy¢ zasilanie sprezarki gtéwnej (A01.01) i
obserwowaé wskazania manometru precyzyjnego
podtgczonego do krééca kontrolnego (B96.03.05,
B97.03.05).

o Cisnienie w PZ rosnie.

7.1.Sprawdzi¢ dziatanie zaworu przelewowego
(B96.03.02, B97.03.02) za pomocg manometru
precyzyjnego podtgczonego do krdcca
kontrolnego (B96.03.05, B97.03.05).

e Wzrost krzywej cisnienia PZ, ktorej przebieg
monitorowany jest na manometrze, za-
trzymuje sie przy 0,62 + 0,02 MPa, kiedy zawér
przelewowy (B96.03.02, B97.03.02) otwiera sie i
zawieszenie pneumatyczne jest zasilane.

e Czas napetniania systemu od 0 MPa do 0,62 MPa
~9,8 minuty.

7.2.Sprawdzi¢ dziatanie zawordw poziomujgcych
(Lo6, LO7).

e Pudto pojazdu jest podniesione na nominalny
poziom.

8. 0Odtaczy¢é manometry od kréécéw kontrolnych
(B96.03.05, B97.03.05) i zamkna¢ krdécce
kontrolne za pomocg wtyczki zabezpieczajacej.

9. Podtgczy¢ manometry precyzyjne do kréécow
kontrolnych (B96.08.03) oraz (B96.08.04)
(Manometr precyzyjny 0-1,0 MPa, klasa
doktadnosci <= 0.6, z przewodem gietkim, ztgcze
wtykowe (numer katalogowy: C105707/1)).

10. Obrdci¢ dZzwignie zaworu zawieszenia
pneumatycznego (L06/1) w kierunku otworu
odpowietrzajgcego na wdozku 70RSNea/1.

11. Powoli odpowietrza¢ poduszke za pomocg zaworu
zawieszenia pneumatycznego (L06/1) i
obserwowad wskazania manometru podtgczonego
do krééecéw kontrolnych (B96.08.03) oraz
(B96.08.04).

® Przy rdznicy ci$nien pomiedzy dwoma stronami

zawieszenia pneumatycznego na wdézku
wynoszacej 0,2 MPa +0,025 MPa / —0,04 MPa
zawor przelewowy (L13) otwiera sie.

® Rdznica cisnienia nie przekracza 0,2 MPa +0,025

MPa / -0,04 MPa.
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12.

Kontrola dziatania systemu zawieszenia
pneumatycznego.

12. Umiejscowi¢ dzwignie zaworow zawieszenia
pneumatycznego (L06/1) w pozycji neutralnej
i powtorzyé procedure z przeciwnymi zaworami
zawieszenia (L0O7/1).

oPrzy réznicy cisnien pomiedzy dwoma stronami
zawieszenia pneumatycznego na waézku
wynoszgcej 0,2 MPa +0,025 MPa / —-0,04 MPa
zawor przelewowy (L13) otwiera sie.

eRdznica cisnienia nie przekracza 0,2 MPa +0,025
MPa / -0,04 MPa.

13.Powtdrzy¢ procedury pomiarowe opisane w
punktach 10 do 12 dla wézka 70RSNea/2.

14.0dtaczy¢ manometry od kréécéw kontrolnych
(B96.08.03) oraz (B96.08.04).

15.Podtaczy¢ manometry precyzyjne do kréécow
kontrolnych (B97.08.03.. B97.08.05) oraz
(B97.08.04, B97.08.06) (Manometr precyzyjny O-
1,0 MPa, klasa doktadnosci <= 0.6, z przewodem
gietkim, ztgcze wtykowe (numer katalogowy:
C105707/1)).

16.0brdéci¢ dZwignie zaworu zawieszenia
pneumatycznego (L06/2) w kierunku otworu
odpowietrzajgcego na woézku 72TRSTea/1.

17.Powoli odpowietrzaé poduszke za pomoca zaworu
zawieszenia pneumatycznego (L06/2) i
obserwowad wskazania manometrow
podtaczonych do kréécow kontrolnych (B97.08.03,
B97.08.05) oraz (B97.08.04., B97.08.06).

® Przy réznicy cisnieh pomiedzy dwoma stronami
zawieszenia pneumatycznego na wozku
wynoszgcej 0,2 MPa +0,025 MPa / 0,04 MPa
zawor przelewowy (L13) otwiera sie.

® Roznica cisnienia nie przekracza 0,2 MPa +0,025
MPa / -0,04 MPa.

18. Umiejscowi¢ dzwignie zawordow zawieszenia
pneumatycznego (L0O6/2) w pozycji neutralnej i
powtdrzy¢ z przeciwnymi zaworami zawieszenia
(L07/2).

® Przy rdznicy ci$nien pomiedzy dwoma stronami
zawieszenia pneumatycznego na wdzku
wynoszgcej 0,2 MPa +0,025 MPa / 0,04 MPa
zawor przelewowy (L13) otwiera sie.

® Rdznica cisnienia nie przekracza 0,2 MPa +0,025
MPa / -0,04 MPa.

19.Powtdrzyé procedury pomiarowe opisane w
punktach 16 do 18 dla wézka 72RSTea/2.

20.0dtaczy¢é manometry do kréécow kontrolnych
(B97.08.03, B97.08.05) oraz (B97.08.04,
B97.08.06).

21.W razie potrzeby wytgczy¢ pojazd.
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Podczas testu szczelnosci inne urzadzenia
wykorzystujgce sprezone powietrze nie moga by¢
uruchomione.

1. Podtozy¢ ptozy hamulcowe pod kota, aby
zapobiec przypadkowemu stoczeniu sie
pojazdu.

2. Uruchomi¢ pojazd i czekac az ciSnienie w PG i PZ
w petni sie ustabilizuje.

e Cisnienie PZ = 0,85 MPa — 1,00 MPa

e Cisnienie PG = 0,5 MPa +0,005 MPa

3. Zluzowa¢ hamulec postojowy.

e Komunikat na monitorze maszynisty informuje
o zluzowaniu hamulca postojowego na
odpowiednim wdzku.

4. Zwolni¢ hamulec parkingowy na odpowiednich
wozkach.

o Czujnik ci$nieniowy (B96.06.01, B97.06.01) wysyta
sygnat informujacy, ze hamulec parkingowy na
wszystkich wdzkach jest zluzowany.

e Informacja o zluzowaniu hamulca parkingowego
na wyswietlaczu pojazdu.

5. Usungc¢ zaslepki gwintowane z kréécow
kontrolnych (B97.10.06, B97.10.02) i podtaczy¢
13.| x | x |Kontrola szczelnosci. manometry precyzyjne przy pomocy ztaczy
wtykowych.
6. Zatrzymac sprezarke gtéwna (A01.01), jezeli
pracuje.

7. Kontrolowac ci$nienie w PG przy uzyciu
manometru precyzyjnego przytgczonego do
krdcca kontrolnego (B97.10.06).

e Maksymalny spadek ciSnienia PG < 0,015 MPa
W Ciggu 5 minut.

o Wykry¢ i wyeliminowac ewentualne
nieszczelnosci.

o Wykry¢ ewentualne nieszczelnosci przy pomocy
substancji do tego przeznaczonej badz roztworu
mydfa.

8. Kontrolowac cisnienie w PZ przy uzyciu
manometru precyzyjnego przytaczonego do
krdéca kontrolnego (B97.10.02).

e Maksymalny spadek ciSnienia PG < 0,015 MPa

W Ciggu 5 minut.

o Wykry¢ i wyeliminowac ewentualne
nieszczelnosci.

o Wykry¢ ewentualne nieszczelnosci przy pomocy
substancji do tego przeznaczonej badz roztworu
mydfa.

-220-




Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Opracowat

NEWAG IP Management Sp. z o.0.

POLREGIO sp. z o0.0. Data

Marzec 2020 Nr

Rewizja

NS/36WEdb/3874/19

LP.

P4

P5

ZESTAWIENIE CZYNNOSCI

WYMAGANIA

NR
ZAt.

13.

Kontrola szczelnosci.

9. Zmniejszy¢ cisnienie w PZ ponizej 0,5 MPa

poprzez otwarcie sprzegow

10.0dtaczy¢ manometr od kré¢cédw kontrolnych
(B97.10.06, B97.10.02). Zamkna¢ kroéce
kontrolne (B97.10.06, B97.10.02) wtyczkami
zabezpieczajgcymi.

11. Zada¢ hamowanie nagte przy pomocy zaworu
hamowania nagtego (D09) — pozycja ‘SB’.

12. Kontrola cisnienia C przy pomocy manometru
(D22).

o Maksymalny spadek cisnienia C < 0,01 MPa
W Ciggu 5 minut.

o Wykry¢ i wyeliminowaé ewentualne
nieszczelnosci.

o Wykry¢ ewentualne nieszczelnosci przy pomocy
substancji do tego przeznaczonej bgdz roztworu
mydfa.

13. Uruchomié sprezarke gtéwng (A01.01) i
napetnic¢ system.

14. Zada¢ hamulec parkingowy.

15. W razie potrzeby wytgczy¢ pojazd.

16. Usungc¢ ptozy hamulcowe spod kot.

14.

Kontrola dziatania systemu przygotowania
powietrza (A0O1) oraz sterowania sprezarki gtownej
(A01.01).

Uwaga na pojazd w ruchu!

Pojazd moggcy sie swobodnie porusza¢ moze
spowodowac szkody.

Niezbedne jest przestrzeganie obowigzujgcych zasad
odnosnie zabezpieczenia pojazdu.

Uktad pneumatyczny znajduje sie pod wysokim
cisnieniem!

Wyrzucane drobinki moga spowodowaé np. ciezkie
zranienia oczu.

Ostroznie podtgczac i roztgcza¢ wyposazenie do
testowania uktadu pneumatycznego.

1. Uruchomié pojazd i czekaé, az cisnienie w PZ i PG
w petni sie ustabilizuje.
e Cisnienie PZ = 0,85 MPa — 1,00 MPa
e Cisnienie PG = 0,5 MPa +0,005 MPa
2. Usungc ochronng wtyczke krécce kontrolne (A04)
i podtaczy¢ manometry precyzyjne za pomocy
ztaczki (Manometr precyzyjny 0-1,0 MPa, klasa
doktadnosci <= 0.6, z przewodem gietkim, ztgcze
wtykowe (numer katalogowy: C105707/1)).
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3. Otworzy¢ zawor kulowy (B29) lub (B32), aby
stopniowo odpowietrza¢ PZ.

4. Sprawdzi¢ cisnienie w PZ przy pomocy manometru

podtaczonego do krééca kontrolnego (A04/1),

kiedy sprezarka na cztonie A uruchamia sie.

Sprezarka (A01.01) na cztonie A wtacza sie dzieki

czujnikowi cisnieniowemu (A05) przy cisnieniu

w PZ=0,85 + 0,02 MPa.

5. Zapewni¢ dalszy spadek cisnienia w PZ.

6. Sprawdzic cisSnienie w PZ przy pomocy manometru

podtaczonego do krééca kontrolnego (A04/2),

kiedy sprezarka na cztonie B uruchamia sie.

Sprezarka (A01.01) na cztonie D wiacza sie dzieki

czujnikowi cisnieniowemu (A06) przy cisnieniu w

PZ=0,77 £ 0,02 MPa.

7. Po uruchomieniu sprezarek na obu cztonachBi A
zakonczy¢ odpowietrzanie PZ.

8. Sprawdzi¢ dziatanie osuszaczy (A01.05) podczas
pracy sprezarki.

e \Wskaznik na pulpicie maszynisty informuje o pracy
osuszacza.

o Wskazniki pracy wiez osuszacza przetgczajg sie
podczas pracy osuszacza.

e Zawory elektromagnetyczne muszg przetgczad sie
samoczynnie w trakcie osuszania z catkowitym
czasem cyklu ok. 2 min (1 min wieza lewa / 1 min
wieza prawa).

o Strumien powietrza jest wystrzelony z portu
wyjsciowego co drugie przetgczenie
elektromagnesu zaworu.

e Podczas gdy sprezarka dostarcza powietrze,
powietrze po regeneracji nieaktywnej wiezy
osuszacza przechodzi przez wylot wraz z osadem.

e Podczas gdy sprezarka dostarcza powietrze, ciecz
wylatuje przez osuszacz w regularnych odstepach
czasowych.

9. Kontrolowaé¢ manometry podtgczony do

kré¢cédw kontrolnych (A04).
o Sprezarka na cztonie D wytgcza sie dzieki
regulatorowi ci$nienia (A06) przy cisnieniu
w PZ=0,9+0,02 MPa.

e Sprezarka na cztonie A wytacza sie dzieki
regulatorowi ciSnienia (A05) przy ci-$Snieniu
w PZ=1,00 % 0,02 MPa.

e Czas napetniania systemu od 0 MPa do 1,0 MPa ~
28 minut.

Kontrola dziatania systemu przygotowania
X | x |powietrza (AO1) oraz sterowania sprezarki gtéwnej
(A01.01).
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10. Odtaczy¢ manometry od kréécdw kontrolnych
(A04) i zamkna¢ krééce kontrolne (A04) za
. . . pomoca wtyczek zabezpieczajacych.
Kont'rola dziatania systemu przy'lgotow'anla.\ , . 11. Sprawdzi¢ dziatanie osuszaczy (A01.02), gdy
14. | x | x |powietrza (A01) oraz sterowania sprezarki gtéwnej .
(A01.01). sprezarki sg wyfaczone. .
e Zawory elektromagnetyczne na osuszaczu nie s3
juz przetaczane.
12. W razie potrzeby wytgczy¢ pojazd.
Uwaga na pojazd w ruchu!
Pojazd moggacy sie swobodnie porusza¢ moze
spowodowac szkody.
Niezbedne jest przestrzeganie obowigzujacych zasad
odnosnie zabezpieczenia pojazdu.
Czynnosci konserwacyjne nalezy przeprowadzic¢ dla obu
modutéw pantografu (U99).
1. Uruchomié pojazd i czekaé, az cisnienie w PZ i
PG w petni sie ustabilizuje.
e Cisnienie PZ=0,85 MPa — 1,00 MPa
e Cisnienie PG = 0,5 MPa 0,005 MPa
2. Usunga¢ ochronng wtyczke kroéce kontrolne
(U99.13) i podtaczy¢ manometry precyzyjne za
pomoca ztgczki (Manometr precyzyjny 0-1,0
MPa, klasa doktadnosci <= 0.6, z przewodem
gietkim, ztgcze wtykowe (numer katalogowy:
C105707/1)).
3. Woytaczydé zasilanie sprezarek gtéwnych (A01) na
obu cztonach Ai B.
4. Otworzy¢ zawor kulowy (B29) lub (B32), aby
Kontrola dziatania urzadzen sterowania stopniowo odpowietrza¢ PZ.
15. | x | x |pantografem (U99) oraz sterowania sprezarki 5. Sprawdzi¢ ci$nienie w PZ przy pomocy

pomocniczej (U01).

manometru podtgczonego do krdcéca
kontrolnego (U99.13), kiedy sprezarka (U01.01)
uruchamia sie.

e Sprezarka (U01) witacza sie dzieki czujnikowi
cisnieniowemu (U99.05) przy cisnieniu w PZ =
0,55 + 0,015 MPa.

6. Po uruchomieniu sprezarki (U01) zakonczy¢
odpowietrzanie PZ.

7. Kontrolowa¢ manometr podtgczony do krdcca
kontrolnego (U99.13).

e Sprezarka (U01) wytgcza sie dzieki regulatorowi
ci$nienia (U99.05) przy cisnieniu w PZ=0,8+0,02
MPa

8. 0Odtaczyé manometr od krdéca kontrolnego
(U99.13) i zamkna¢ krécie¢ kontrolny (U99.13)
za pomoca wtyczek zabezpieczajgcych.

9. Usung¢ ochronng wtyczke krééca kontrolnego
(U99.12) i podtaczy¢ manometr precyzyjny za
pomoca ztgczki. Ustawic krdciec kontrolny w
pozycje "pomiar ci$nienia". (Manometr
precyzyjny 0-1,0 MPa, klasa doktadnosci <= 0.6,
z przewodem gietkim, ztgcze wtykowe (numer

katalogowy: C105707/1)).
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Kontrola dziatania urzadzen sterowania
pantografem (U99) oraz sterowania sprezarki
pomochniczej (U01).

10. Aktywowac zawor elektromagnetyczny
(U99.09), aby zasili¢ pantograf.

11. Sprawdzié cisnienie na pantografie przy pomocy
manometru podfgczonego do krééca
kontrolnego (U99.12).

e Pantograf pojazdu podnosi sie dzieki sygnatowi
wysytanemu przez czujnik cisnieniowy (U99.11)
przy cisnieniu = 0,35 + 0,01 MPa.

e Zawor elektromagnetyczny (U99.09) jest
wentylowany dzieki sygnatowi wysytanemu przez
czujnik cisnieniowy (U99.11) przy ciSnieniu = 0,45
1+ 0,01 MPa.

e Pantograf pojazdu uniesiony

12. Zamkna¢ zawor kulowy (U99.14)

i przeprowadzi¢ kontrole jego dziatania.

e Swoboda ruchu.

e Powietrze powinno ucieka¢, gdy zawdr kulowy
(U99.14) jest zamkniety.

13. Sprawdzi¢ cisnienie w na pantografie przy
pomocy manometru podtgczonego do krdéca
kontrolnego (U99.12).

e Cisnienie na pantografie = 0 MPa + 0,01 MPa.

e Pantograf pojazdu jest opuszczany.

14. Odtgczyé manometr od krdéea kontrolnego
(U99.12) i zamkna¢ krécied kontrolny (U99.12)
za pomocy wtyczek zabezpieczajgcych.

15. Otworzy¢ zawér kulowy (U99.14) i
przeprowadzié kontrole jego dziatania.

e Swoboda ruchu.

16. Przywrdcic¢ zasilanie sprezarek gtéwnych (A01)
na obu cztonach Bi A.

17. W razie potrzeby wytgczy¢ pojazd.

16.

Wypetnic protokdt odbioru uktadéw powietrza.

17.

Odwodni¢ zbiorniki powietrza.

18.

Dokonac weryfikacji zbiornikéw powietrznych i
zawordw bezpieczeristwa.

Przeprowadzi¢ préby przewidziane w aktualnych
wytycznych wykonywania dozoru technicznego dla
zbiornikéw sprezonego powietrza oraz zaworéw
bezpieczenstwa w kolejowych pojazdach szynowych.
*Nalezy przestrzegaé termindw zawartych

w dokumentacji zbiornikow.

Modut zasilania powietrzem (A01)

19.

Demontaz, remont modutu zasilania powietrzem
lub wymiana urzadzen zabudowanych w module
zasilania powietrzem, ponowna instalacja
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Modut zasilania powietrzem (A01)
nales konad — - i (AOL
Demontaz, weryfikacja, remont i ponowna na'ezy wykonac wymienione ponllzej czynnosc ( O
20. | x | x |. . A.04) remontowe dla podzespotéw modutu zasilania
instalacja. .
powietrzem.
Sprezarka gtéwna (A01.01)
21.| x | x |Ogledziny. - niedopuszczalne jakiekolwiek wycieki.
22 1 x | x Wymienic¢ wktfad filtra powietrza w agregacie
) sprezarkowym.
23| x | x Sprawdzi¢ filtr powietrza, w razie potrzeby
) wymienié¢ na nowy w agregacie sprezarkowym.
2 1 x | x Oczysci¢ chtodnice z zanieczyszczen w agregacie
' sprezarkowym.
25.| x | x [Kontrola zaworu bezpieczerstwa sprezarki - co rok przeprowadzi¢ test funkcjonalny na pojezdzie.
*-Wymiana oleju co kazde 3 000 roboczogodzin lub
Wymiana oleju, wymiana wkfadu filtra oleju. najpozniej po 2 latach.
26. | x | x |Kontrola wytgcznika termicznego. Wymiana putapki olejowej i kontrola wytgcznika 1
Wymiana putapki olejowej termicznego co kazde 3 000 roboczogodzin lub
najpozniej po 2 latach.
27.| x | x |Remont silnika elektrycznego - co kazde 12 000 roboczogodzin sprgzarkl lub najpdiniej
po 8 latach. Remont razem ze sprezarka
. - co kazde 12 000 roboczogodzin lub zgodnie z danymi
Remont generalny agregatu sprezarkowego, . . - , .
. ; , uzytkownika na podstawie warunkéw zastosowania
28.| x | x |wymiana/regeneracja bloku srubowego . .
. . . pojazdu. Remont catego uktadu przygotowania
Wymiana wytacznika termicznego. .
powietrza.
Osuszacz powietrza (A01.02)
29.| x | x |Przeprowadzi¢ ogledziny. - brak uszkodzen.
Sprawdzenie dziatania (czas zmiany cyklu oraz - czynnosdl obs.fugl konstar\'/vacyjnej moga l:.>yc o
30. | x | x . . wykonywane jednoczesnie ze sprawdzeniem sprezarki,
odpowietrzanie). i, L.
- sprawdzi¢ zbiornik gtéwny pod katem zawartosci wody.
- odczytana wartos¢ punktu rosy musi by¢ ponizej
granicznej krzywej 35% wilgotnosci wzglednej przy
przewazajacej temperaturze otoczenia.
31 | x | x Sprawdzenie dziatania przy uzyciu miernika - miernik punktu rosy podtgczy¢ za pomoca adaptera
) punktu rosy. instalowanego na misce kolektora kondensatu D05
oraz uzyskac ciggta prace sprezarki gtéwnej A01.01.
Aby dokona¢ sprawdzenia osuszacza drugiej sprezarki,
nalezy wytgczyc¢ jej zasilanie elektryczne.
- *desykant nalezy wymienia¢ w ramach naprawy
32. | x* | x* | Wymiana $rodka suszgcego (desykantu). modu’ru osuszacza badz'p? 05|qgn‘|euu
nieakceptowanych wynikéw pomiaru punktu rosy
(zgodnie z dokumentacja producenta KB B-MA20.26).
33 | x | «x Demontaz, naprawa i ponowna instalacja - zgodnie z dokumentacjg producenta systemu

osuszacza powietrza.

hamulcowego.
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Zawor bezpieczenstwa (A01.03)

34.

Demontaz zaworu bezpieczeristwa (A01.03),
sprawdzenie na stanowisku testowym i ponowna
instalacja.

Ukfad pneumatyczny znajduje sie pod wysokim
cisnieniem!

Osad lub inne niepozgdane czgsteczki wyrzucone z
obszaru wylotowego mogg spowodowac powazne
obrazenia oczu.

Przed montazem urzadzen zawsze nalezy upewnic sig, ze
zostaty one sprawdzone. Przed dopuszczeniem pojazdu
do ruchu nalezy sie upewni¢, ze caty system zostat
sprawdzony i zakwalifikowany jako sprawny.

Zawor bezpieczeristwa straci waznos$é swiadectwa
kwalifikacji, uzyskane po testach odbiorczych urzadzenia,
jesli plomba zostanie usunieta. W takiej sytuacji
gwarancja catkowicie traci waznos¢

Naprawy i zmiany (np. nastawionego cisnienia) muszg
pozostac w gestii producenta, aby Swiadectwo
kwalifikacji zaworu uzyskane podczas testu zaworu
bezpieczerstwa nie stracito waznosci.

1. Wymontowac zawor bezpieczenstwa (A01.03) z
przewodow pneumatycznych na pojezdzie.

1.1 Zabezpieczy¢ otwarte przytacza na pojezdzie za
pomoca wtyczki uszczelniajgcej.

2. Przeprowadzic test funkcyjny.

2.1 Zamontowac zawor bezpieczeristwa (A01.03) na
stanowisku testowym. Nalezy uwzgledni¢ odpowiednia
przejscidéwke na gwint tgczacy. Konstrukcja stanowiska
kontrolnego powinna odpowiadac zatgczonemu
schematowi.

- Koniecznym warunkiem jest, aby w linii zasilajgcej
dostepna byta zbiornik powietrza o zalecanej pojemnosci
100 litréw i ciSnieniu napetniania 2 MPa (20 bar).
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Kurek odcinajgcy gtdwnego przewo-
du

Kurek regulacyjny zaworu

Manometr cyfrowy BARKSDALE
Kurek odcinajgcy

Manometr 20 bar
Kurek odpowietrzajgcy
Manometr 16 bar

kalibrowane

10
12
14

C 161992/7

Reduktor cisnienia 737.705 G1 (0,5 -
25 bar) z mozliwoscig nastawy ci-
$nienia nominalnego

Zbiornik powietrza

Kurek odcinajgcy

Kurek odcinajgcy zbiornika
Zawor bezpieczenstwa
Manometr 25 bar

Urzadzenie zabezpieczajgce przed

przecigzeniem (ustawione na 16
bar).

Rys. Stanowisko testowe zaworu bezpieczeristwa
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instalacja.

Demontaz zaworu bezpieczenstwa (A01.03),
sprawdzenie na stanowisku testowym i ponowna

2.2 Otworzyc¢ kurek (1).

- Na manometrze uktadu, musi by¢ wizualnie osiggniecie
cisnienia minimalne 20 bar (2 MPa)

2.3 Sprawdzi¢ ustawienia ci$nienia zaworu
bezpieczenstwa (A01.03) podane na zewnetrznej stronie
zaworu.

- Podane cisnienie i ciSnienie okreslone na liscie czesci
powinny by¢ takie same: zawor bezpieczenstwa
(A01.03):1191919/02120= 12,0 bar (1,2 MPa)

2.4 Ustawi¢ zawor redukceyjny (2) umieszczony na
stanowisku testowym do ci$nienia 12 bar x 0,85 (1,2
MPax0,85) obserwujgc wynik na manometrze (5).

- Ci$nienie = 10,2 bar £ 0.1 (1,02 £ 0,01 MPa).

2.5 Otworzyc¢ kurek (3), aby napetni¢ zbiornik powietrza
(4). (Obudowa urzadzenia musi by¢ zamknieta (ochrona
ludzi)!).

2.6 Nanie$¢ na otwory wylotowe zaworu bezpieczenstwa
(A01.03) roztwér mydta.

2.7 Po otrzymaniu koicowego cisnienia 10,2 bar £ 0,1
(1,02 £ 0,01 MPa), zamkna¢ kurek (3) i nastepnie szybko
otworzy¢ kurek (8).

- Zawor bezpieczenstwa (A01.03) nie moze miec
wyciekdw ani nieszczelnosci.

2.8 Przeprowadzi¢ jednorazowe odpowietrzanie zgodnie
z wczesniejszym punktem. Po zakoriczeniu zawdr musi
zosta¢ ponownie zamkniety poprzez reczne wkrecanie
Sruby spustowej.

2.9 Otworzyc¢ kurek (3), aby napetnié zbiornik powietrza
(4). Po otrzymaniu koncowego cisnienia 10,2 bar (1,02
MPa), zamknac kurek (3) i nastepnie szybko otworzy¢
kurek (8).

- Zawor bezpieczenstwa (A01.03) nie moze miec
wyciekéw ani nieszczelnosci.

2.10 Zawér redukcyjny (2) zamontowany na stanowisku
kontrolnym ustawi¢ do wartosci podanego w wykazie
czesci cisnienia nastawczego x 1,15 wartos¢ cisnienia
obserwowac na manometrze (5).

- Cisnienie = 1,38 MPa + 0,01MPa (13,8 bar + 0,1 bar).
2.11 Po ostroznym otwarciu zaworu (3) nastepuje
powolny wzrost cisnienia wskazywanego na
manometrze (13). Po stwierdzeniu pierwszych
nieszczelnosci, o ktérych swiadczy powstawanie
pecherzykéw powietrza, nalezy niezwtocznie zamkngé
zawor (3) i zanotowac ci$nienie wskazywane na
manometrze (ci$nienie nastawcze = ciSnienie w
momencie zadziatania).

- Dopuszczalna tolerancja ci$nienia w momencie
zadziatania w stosunku do katalogowego cisnienia
nastawczego wynosi £ 3% tj. 1,164 MPa + 1,236 MPa
(11,64 bar = 12,36 bar).
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Demontaz zaworu bezpieczernistwa (A01.03),
sprawdzenie na stanowisku testowym i ponowna
instalacja.

2.12 Jesli wartosci cisnienia dla zaworu mieszczg sie w
zakresie tolerancji, nalezy poprzez powolnie otwieranie
zaworu (11) obnizy¢ cisnienie na zaworze
bezpieczenstwa (A01.03) do wartos¢ cisnienia
nastawczego x 0.03 + 0, 01 MPa tj. 0,046 MPa (0,46 bar).
Nastepnie ponownie zamkng¢ zawor (11).

2.13 Skontrolowac szczelnos¢ zaworu (A01.03)
ponownie nanoszac na zawor roztwor mydta.

- Podczas kontroli nie mogg sie tworzy¢ pecherzyki
powietrza (ok. 15 s).

2.14 Zamkna¢ zawor (8). Odpowietrzy¢ uktad przy uzyciu
zaworu (11), po czym zamkna¢ zawér (11).

- Jezeli wystepujg odchylenia lub ktérys z wymogdw nie
zostat spetniony, nalezy zareklamowac zawor.

- Jesli nie zostaty spetnione wymogi, podczas demontazu
nalezy pamietad, ze przed wyjeciem zaworu nalezy
zredukowac cisnienie na stanowisku kontrolnym.

3. Kontrola ci$nienia otwierania i zamykania oraz
szczelnosci (cisnienie zamykania).

3.1 Otworzy¢ catkowicie kurek (3) i (8) w celu
napetnienia zbiornika powietrza (4) i catej instalacji
testowe;.

- Do momentu osiggniecia korncowego cisnienia 1,38
MPa +0,01 MPa (12 bar x 1,15 = 13,8 bar £ 0,1 bar),
zawor bezpieczenstwa (A01.03) musi by¢ wyraznie
odpowietrzany (cisnienie otwarcia zalezy od zasilania).
- W zaleznosci od charakterystyki zasilania powinno
nastgpic pulsacyjne otwieranie i zamykanie.

- Drgania sg niedopuszczalne (minimalny czas otwarcia:
1s).

- W celu obliczenia cisnienia otwarcia, te sekwencje
czynnosci otwierania i zamykania nalezy wykonac 3 razy.
- Jesli zawér bezpieczeristwa (A01.03) pozostanie w
otwartej pozycji podczas pierwszego uruchomienia,
procedura musi by¢ powtdrzona trzy razy.

- Podczas pulsacji w kazdym przypadku maksymalne
cisnienie trzeba odczyta¢ na manometrze i zanotowac.
3.2 Nastepnie zamkna¢ kurek (3) i zapisa¢ mierzone
wartosci.

- Cisnienie zamkniecia moze by¢ obserwowane na
manometrze (13) przez 30 s po zamknieciu kurka (3).
Jezeli wartos¢ cisnienia jest stata i nie maleje w czasie
pracy (20 s) wartos$¢ tg mozna uznac jako cisnienie
zamkniecia.

3.3 Nastepnie zawor bezpieczenstw (A01.03), a w
szczegoblnosci otwory odpowietrzajace, powinien mieé
naniesiony roztwoér mydta.

- Nie powinny sie pojawi¢ pecherzyki powietrza.
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Demontaz zaworu bezpieczenstwa (A01.03),
sprawdzenie na stanowisku testowym i ponowna
instalacja.

3.4 Sprawdzi¢, czy gérna (cisnienie otwarcia) i dolna
wartosé graniczna (cisnienie zamykania) rézni sie od
maksymalnego odchylenia o +13% (cisnienie otwarcia)
lub -10% (ci$nienie zamkniecia) w stosunku do poziomu
cisnienia nastawczego.
- Maks. ci$nienie otwarcia = 13,56 bar + 0,1 bar (1,356
MPa + 0,01 MPa).
- Min. ci$nienie zamkniecia = 10,80 bar + 0,1 bar (1,080
MPa + 0,01 MPa).
- Jedli tak nie jest, nalezy wykona¢ kontrole montazu
zaworu lub wykona¢ kontrole jakosci produktu.
- Jesli zostang wykryte jakiekolwiek nieszczelnosci catosé
testu moze zostac¢ jednorazowo powtdrzona. Jesli nie
zostat osiggniety wynik pozytywny przy drugim
sprawdzeniu, nalezy wykonac kontrole montazu zaworu
lub wykonac kontrole jakosci produktu.
3.5 Test funkcyjny zaworu bezpieczeristwa (A01.03)
zostat ukoniczony. Odpowietrzy¢ stanowisko testowe
poprzez Srube spustu recznego zaworu bezpieczenstwa
(A01.03).
4. Odkrecic¢ zawor bezpieczenstwa (A01.03) od
stanowiska testowego i przywrdcic stanowisko do stanu
poczatkowego.
5. Usunaé wtyczke uszczelniajaca z przytacza
montazowego zaworu bezpieczenstwa (A01.03).
6. Wyczyscic przytacza, zamontowaé zawor
bezpieczenstwa (A01.03) w uktadzie.
- Moment dokrecenia 125 — 150 Nm.
7. Wtaczy¢ sprezarke (A01.01, UO1) pojazdu.
8. Przeprowadzic test szczelnosSci zaworu
bezpieczenstwa (A01.03) na pojezdzie przy zastosowaniu
roztworu mydta lub innej substancji badajacej
szczelnos¢. Po wykonaniu kontroli natychmiast usungé
srodki do kontroli szczelnosci lub pozostatosci mydta.
- Nie mogg powstawac pecherze powietrza.

9. W razie potrzeby wytaczy¢ pojazd.

35.

Kontrola zaworu bezpieczenstwa.

- przeprowadzi¢ préby przewidziane w aktualnych
wytycznych wykonywania dozoru technicznego dla
zawordw bezpieczeristwa w kolejowych pojazdach
szynowych.

* - Nalezy przestrzegac termindw zawartych
w dokumentacji zawordow.

36.

Wymiana zaworu bezpieczeristwa na nowy.

Mikrosiatkowy filt

r oleju (A01.04)

37.

Oprdznienie filtra.

38.

Wymiana wktadu filtrujgcego.

- w celu dokonania wymiany filtra nalezy odtgczy¢

sprezarke gtéwng od Zrddta zasilania elektrycznego.
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Zawor kulowy (A03)
39. | x Ogledziny i sprawdzenie dziatania. i swob(?da ruchu, odpov-vle’Frlzanle,
- w razie potrzeby wymieni¢ na nowy.
40. X |Wymiana na nowy.
Krdociec kontrolny (A04)
41. | x Ogledziny. - w razie potrzeby wymieni¢ na nowy.
42. X | Wymiana na nowy.
Czujnik cisnienia (A05)
23| x Sprawdzenie dziatania (graniczne wartosci - gérna nastawa czujnika cisnienia: 1,00 + 0,02 MPa,
’ cisnienia), w razie koniecznosci wymiana na nowy. | - dolna nastawa czujnika cisnienia: 0,85+ 0,02 MPa.
44, X | Wymiana na nowy.
Czujnik cisnienia (A06)
45 | x Sprawdzenie dziatania (graniczne wartosci - gérna nastawa czujnika cisnienia: 0,90 + 0,02 MPa,
' ci$nienia), w razie koniecznosci wymiana na nowy. | - dolna nastawa czujnika ci$nienia: 0,77+ 0,02 MPa.
46. x | Wymiana na nowy.
Zawor bezpieczenstwa (A07)
Uktad pneumatyczny znajduje sie pod wysokim
ci$nieniem!
Osad lub inne niepozgdane czgsteczki wyrzucone z
obszaru wylotowego mogg spowodowac powazne
obrazenia oczu.
Przed montazem urzadzen zawsze nalezy upewnic sie, ze
zostaty one sprawdzone. Przed dopuszczeniem pojazdu
do ruchu nalezy sie upewnic, ze caty system zostat
sprawdzony i zakwalifikowany jako sprawny.
Zawor bezpieczenstwa straci waznos¢ Swiadectwa
kwalifikacji, uzyskane po testach odbiorczych urzadzenia,
jesli plomba zostanie usunieta. W takiej sytuacji
gwarancja catkowicie traci waznos¢.
Demontaz zaworu bezpieczerstwa (A01.03), NaprawY i zmlarly (np. nastawmneg{o F:lsnlenla) muszg
. . . pozostac w gestii producenta, aby swiadectwo
47. | x sprawdzenie na stanowisku testowym i ponowna

instalacja.

kwalifikacji zaworu uzyskane podczas testu zaworu

bezpieczerstwa nie stracito waznosci.

1. Wymontowad zawor bezpieczenstwa (A07) z

przewodow pneumatycznych na pojezdzie.

1.1 Wykreci¢ zawor bezpieczenstwa (A07) z przewoddw

pneumatycznych na pojezdzie.

1.2 Zabezpieczy¢ otwarte przytgcza na pojezdzie za
pomocg wtyczki uszczelniajacej.

2. Przeprowadzi¢ test funkcyjny.

2.1 Zamontowac zawor bezpieczeristwa (A07) na

stanowisku testowym. Nalezy uwzgledni¢ odpowiednig

przejscidéwke na gwint tgczacy. Konstrukcja stanowiska

kontrolnego powinna odpowiadac zatgczonemu

schematowi.
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Demontaz zaworu bezpieczenstwa (A01.03),
sprawdzenie na stanowisku testowym i ponowna
instalacja.

- Koniecznym warunkiem jest, aby w linii zasilajacej

dostepna byta zbiornik powietrza o zalecanej pojemnosci

100 litréw i ciSnieniu napetniania 2 MPa (20 bar).

2.2 Otworzy¢ kurek (1).

- Na manometrze uktadu, musi by¢ wizualnie osiggniecie

cisnienia minimalne 20 bar (2 MPa)

2.3 Sprawdzi¢ ustawienia ci$nienia zaworu

bezpieczenistwa (A07) podane na zewnetrznej stronie

zaworu.

- Podane cisnienie i ci$nienie okreslone na liscie czgsci

powinny by¢ takie same: zawor bezpieczenstwa (A07):

1138283/7105 = 10,5 bar (1,05 MPa)

2.4 Ustawic¢ zawor redukcyjny (2) umieszczony na

stanowisku testowym do cisnienia 10,5 bar x 0,85 (1,05

MPax0,85) obserwujgc wynik na manometrze (5).

- Ci$nienie = 8,93 bar £ 0,1 (0,893 + 0,01 MPa).

2.5 Otworzy¢ kurek (3), aby napetni¢ zbiornik powietrza

(4). (Obudowa urzadzenia musi by¢ zamknieta (ochrona

ludzi)!).

2.6 Nanies$¢ na otwory wylotowe zaworu bezpieczenstwa

(AQ7) roztwér mydta.

2.7 Po otrzymaniu korncowego cisnienia 8,93 bar £+ 0,1

(0,893 + 0,01 MPa), zamkng¢ kurek (3) i nastepnie

szybko otworzy¢ kurek (8).

- Zawor bezpieczenstwa (A07) nie moze mie¢ wyciekdw
ani nieszczelnosci.

2.8 Przeprowadzi¢ jednorazowe odpowietrzanie zgodnie

z wczesniejszym punktem. Po zakorczeniu zawor musi

zostaé ponownie zamkniety poprzez reczne wkrecanie

$ruby spustowej.

2.9 Otworzy¢ kurek (3), aby napetnic¢ zbiornik powietrza

(4). Po otrzymaniu koricowego cisnienia 8,925 bar

(0,8925 MPa), zamkna¢ kurek (3) i nastepnie szybko

otworzy¢ kurek (8).
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Kurek odcinajgcy gtdwnego przewo-
du

Kurek regulacyjny zaworu

Manometr cyfrowy BARKSDALE
Kurek odcinajgcy

Manometr 20 bar

Kurek odpowietrzajgcy
Manometr 16 bar

kalibrowane

10
12
14

C 161992/7

Reduktor cisnienia 737.705 G1 (0,5 -
25 bar) z mozliwoscig nastawy ci-
$nienia nominalnego

Zbiornik powietrza

Kurek odcinajgcy

Kurek odcinajgcy zbiornika
Zawor bezpieczenstwa
Manometr 25 bar

Urzadzenie zabezpieczajgce przed

przecigzeniem (ustawione na 16
bar).

Rys. Stanowisko testowe zaworu bezpieczenistwa
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Demontaz zaworu bezpieczenstwa (A01.03),
sprawdzenie na stanowisku testowym i ponowna
instalacja.

- Zawor bezpieczenstwa (A07) nie moze mie¢ wyciekow
ani nieszczelnosci.

2.10 Zawér redukeyjny (2) zamontowany na stanowisku
kontrolnym ustawi¢ do wartos$ci podanego w wykazie
czesci cisnienia nastawczego x 1,15 wartosc cisnienia
obserwowac na manometrze (5).

- Ci$nienie = 1,208 MPa + 0,01MPa (12,08 bar + 0,1 bar).
2.11 Po ostroznym otwarciu zaworu (3) nastepuje
powolny wzrost cisnienia wskazywanego na
manometrze (13). Po stwierdzeniu pierwszych
nieszczelnosci, o ktérych swiadczy powstawanie
pecherzykdéw powietrza, nalezy niezwtocznie zamknaé
zawor (3) i zanotowac cisnienie wskazywane na
manometrze (ci$nienie nastawcze = ciSnienie w
momencie zadziatania).

- Dopuszczalna tolerancja ci$nienia w momencie
zadziatania w stosunku do katalogowego cisnienia
nastawczego wynosi 1,03 MPa + 1,085 MPa

(10,3 bar + 10,85 bar).

2.12 Jesli wartosci cisnienia dla zaworu mieszczg sie w
zakresie tolerancji, nalezy poprzez powolnie otwieranie
zaworu (11) obnizy¢ ci$nienie na zaworze
bezpieczenstwa (A07) do wartosc cisnienia nastawczego
x 0.03 + 0,01 MPa tj. 0,042MPa (0,42 bar). Nastepnie
ponownie zamkng¢ zawor (11).

2.13 Skontrolowac szczelnos$¢ zaworu (A07) ponownie
nanoszac na zawor roztwor mydta.

- Podczas kontroli nie mogg sie tworzy¢ pecherzyki
powietrza (ok. 15 s).

2.14 Zamkng¢ zawor (8). Odpowietrzy¢ uktad przy uzyciu
zaworu (11), po czym zamkngé¢ zawér (11).

- Jezeli wystepujg odchylenia lub ktérys z wymogow nie
zostat spetniony, nalezy zareklamowac zawoér.

- Jesli nie zostaty spetnione wymogi, podczas demontazu
nalezy pamietac, ze przed wyjeciem zaworu nalezy
zredukowac cisnienie na stanowisku kontrolnym.

3. Kontrola ci$nienia otwierania i zamykania oraz
szczelnosci (cisnienie zamykania).

3.1 Otworzy¢ catkowicie kurek (3) i (8) w celu
napetnienia zbiornika powietrza (4) i catej instalacji
testowe;.

3.2 Nastepnie zamkna¢ kurek (3) i zapisa¢ mierzone
wartosci.

- Ci$nienie zamkniecia moze by¢ obserwowane na
manometrze (13) przez 30 s po zamknieciu kurka (3).
Jezeli wartos¢ cisnienia jest stata i nie maleje w czasie
pracy (20 s) wartos¢ tg mozna uznac jako cisnienie
zamkniecia.

3.3 Nastepnie zawér bezpieczenstw (A07), a w
szczegoblnosci otwory odpowietrzajgce, powinien mieé
naniesiony roztwoér mydta.

- Nie powinny sie pojawi¢ pecherzyki powietrza.
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47.

Demontaz zaworu bezpieczenstwa (A01.03),
sprawdzenie na stanowisku testowym i ponowna
instalacja.

3.4 Sprawdzi¢, czy dolna wartos¢ graniczna (cisnienie
zamykania), rézni sie od maksymalnego odchylenia o -
10% w stosunku do poziomu ci$nienia nastawczego

- Maks. ci$nienie otwarcia = 11,00 bar + 0,1 bar (1,1 MPa
10,01 MPa).

- Min. cisnienie zamkniecia = 9,45 bar + 0,1 bar (0,945
MPa + 0,01 MPa).

- Jesli tak nie jest, nalezy wykonac¢ kontrole montazu
zaworu lub wykona¢ kontrole ja-kosci produktu.

- Jesdli zostang wykryte jakiekolwiek nieszczelnosci catosé
testu moze zostac¢ jednorazowo powtdrzona. Jesli nie
zostat osiggniety wynik pozytywny przy drugim
sprawdzeniu, nalezy wykonac kontrole montazu zaworu
lub wykona¢ kontrole jakosci produktu.

3.5 Test funkcyjny zaworu bezpieczenstwa (A07) zostat
ukoniczony. Odpowietrzy¢ stanowisko testowe poprzez
Srube spustu recznego zaworu bezpieczenstwa (A07).
4. Odkrecic¢ zawor bezpieczenstwa (A07) od stanowiska
testowego i przywrécic stanowisko do stanu
poczatkowego.

5. Usung¢ wtyczke uszczelniajaca z przytacza
montazowego zaworu bezpieczenstwa (A07).

6. Wyczyscic przytacza, zamontowaé zawor
bezpieczenstwa (A07) w uktadzie.

- Moment dokrecenia 55 — 70 Nm.

7. Wtaczy¢ sprezarke (A01.01, U01) pojazdu.

8. Przeprowadzic test szczelnosci zaworu
bezpieczenstwa (A07) na pojezdzie przy zastosowaniu
roztworu mydta lub innej substancji badajacej
szczelnos¢. Po wykonaniu kontroli natychmiast usungc
srodki do kontroli szczelnosci lub pozostatosci mydta.

- Nie moga powstawacd pecherze powietrza.

9. W razie potrzeby wytaczy¢ pojazd

48.

Kontrola zaworu bezpieczenstwa.

- przeprowadzi¢ préby przewidziane w aktualnych
wytycznych wykonywania dozoru technicznego dla
zawordw bezpieczenstwa w kolejowych pojazdach
szynowych.

* - Nalezy przestrzegac termindw zawartych
w dokumentacji zawordow.

49.

Wymiana zaworu bezpieczeristwa na nowy.

ia (B20, B21)

50.

Sprawdzenie dziatania, w razie koniecznosci
wymiana na nowy.

Czujnik cisnienia jest fabrycznie skalibrowany zgodnie ze
swojg charakterystyka. Pod zadnym pozorem nie nalezy
otwiera¢ obudowy czujnika.

51.

Wymiana na nowy.

Skrzynka hamulca bezpiec

zenstwa pasazera (B22)

52.

Ogledziny i sprawdzenie dziatania.

- sprawdzenie dziatania w ramach préby hamulca
bezpieczenstwa,

- w razie potrzeby naprawié; elementy ktérych nie
mozna naprawi¢ — wymienié

53.

Demontaz, naprawa i ponowna instalacja.
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Zawory kulowe (B28, B29)

54,

Ogledziny i sprawdzenie dziatania.

- swoboda ruchu, odpowietrzanie,
- W razie potrzeby wymieni¢ na nowy.

55.

Wymiana na nowe.

Kurki koncowe (B31, B32)

56.

Ogledziny i sprawdzenie dziatania.

- swoboda ruchu, odpowietrzanie,
- W razie potrzeby wymieni¢ na nowy.

57.

Wymiana na nowe.

Wskaznik hamulca (B33)

58.

Ogledziny i sprawdzenie dziatania.

- sprawdzenie dziatania w ramach préby hamulca
bezposredniego,
- W razie potrzeby wymieni¢ na nowy.

59.

Demontaz, naprawa i ponowna instalacja.

Sterownik hamulcow (B35)

60.

Odczyt zapiséw programu diagnostycznego.

- sterownik hamulca B35 musi by¢ zasilony elektrycznie.
1. Uruchomié pojazd.

2. Do sterownika hamulca B35 podtaczy¢ laptop

z zainstalowanym oprogramowaniem STO3A.

panel interfejsu uzytkownika na ptycie MB04 wyswietla
»TERM”

3. Uruchomi¢ STO3A oraz otworzy¢ plik z danymi
biezgcego projektu.

4. Uruchomi¢ pamie¢ diagnostyczng i dokonac analizy
danych diagnostycznych.

- w przypadku wykrycia trwatych usterek przystgpi¢ do
ich usuwania.

- w przypadku wykrycia chwilowych usterek, dokonac
analizy ich wystepowania, a nastepnie przystapi¢ do ich
usuwania.

5. Jezeli to mozliwe, zapisa¢ pamiec diagnostyczng

W oprogramowaniu terminala serwisowego.

6. Usung¢ poktadowa pamiec diagnostyczng z terminala
serwisowego, przy pomocy oprogramowania
(alternatywnie mozna uzy¢ klawisza ,,S3” przez mniej niz
35s).

7. Laptop z zainstalowanym STO3A odtgczy¢ od
sterownika hamulca B35.

8. Jezeli dotyczy, zakonczy¢ prace pojazdu.
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61.

Sprawdzenie uktadu ochrony przeciwposlizgowe;j.

1. Podtozy¢ ptozy hamulcowe pod kota, aby zapobiec
przypadkowemu stoczeniu sie pojazdu.

2.Uruchomi¢ pojazd i odczeka¢, az cisnienia w PZ i w PG
0siggna wiasciwe wartosci.

- ci$nienie w PZ: 0,85 MPa - 1,00 MPa.

- ciSnienie w PG: 0,5 MPa + 0,05 MPa.

3. Zwolni¢ hamulec parkingowy.

4. Aktywowac hamulec bezpieczenstwa za pomoca

zaworu hamowania nagtego (D09).

5. Naciskaé przycisk ,,S2” na sterowniku hamulca B35 az

do momentu, gdy kod zdarzenia na wyswietlaczu ptyty

MBO04 zmieni sig na MMI.

- zawory przeciwposlizgowe G01 sg uruchamiane

sukcesywnie (zmniejszenie, podtrzymanie, wzrost

cisnienia cylindra hamulcowego),

- test dziatania jest zakoriczony w momencie, gdy

pojawia sie kod zdarzenia wyswietlany przed

rozpoczeciem testu systemu przeciwposlizgowego kot.

- alternatywnie mozna podtaczy¢ laptop z terminalem

serwisowym STO3A do interfejsu serwisowego

sterownika hamulca (B35) i rozpocza¢ test WSP przez

oprogramowanie terminala serwisowego.

6. Zwolni¢ hamulec bezpieczenstwa za pomocg zaworu

hamowania nagtego (D09).

7. Zada¢ hamulec parkingowy.

8. W razie potrzeby wytaczy¢ pojazd.

9. Usung¢ ptozy hamulcowe spod két.

62.

Wymiana ptyty EBO1A.

Zawor rozrza

dczy (B41)

63.

Ogledziny zaworu.

- brak uszkodzen.

64.

Ogledziny dzwigni ,wtgcz-wytacz”.

- brak uszkodzen.

65.

Sprawdzenie dziatania dzwigni ,wtgcz - wytacz”,
W razie potrzeby naprawa.

66.

Wymiana dzwigni ,witacz - wytacz” na nowa.

67.

Demontaz, naprawa i ponowna instalacja zaworu
rozrzadczego.

Tablica hamul

cowa (B96)

68.

Demontaz, naprawa tablicy hamulcowej oraz
naprawa lub wymiana urzgdzen zabudowanych
w tablicy, ponowna instalacja.
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69. | x Ogledziny EP Compact (B96.01).
70 | x Ogledziny zaworu przelewowego (B96.03.02) )
’ modutu zawieszenia pneumatycznego.
71| x Ogledziny zaworu kulowego modutu zawieszenia
' pneumatycznego (B96.03.03).
- kniet B96.03. i i
Sprawdzenie dziatania zaworu kulowego modutu przy zamxnig yr.n zawor'ze 96.03.03 zawieszenie
2. % zawieszenia pneumatycznego (B96.03.03) pneumatyczne jest odciete,
P i & B -swoboda ruchéw, odpowietrzanie.
Ogledziny krééca kontrolnego modutu zawieszenia ;
73. -brak uszk .
3| x pneumatycznego (B96.03.05). brak uszkodzen
74. | x Ogledziny filtra powietrza (B96.04.01).
75. | x Czyszczenie wkiadu filtrujacego (B96.04.01).
76. | x Ogledziny zaworu zwrotnego modutu zasilania
' powietrzem (B96.04.02).
77 1 « Ogledziny zawordéw kulowych modutu zasilania
' powietrzem (B96.04.03, B96.04.06).
- przy zamknietym zaworze B96.04.03 hamulec stuzbowy
. . . . jest odciety,
Sprawdzenie dziatania zaworéw kulowych modutu . .
78. | x zasilania powietrzem (B96.04.03, B96.04.06). - przY zamknietym zaworze B96.04.06 hamulec EP jest
odciety,
- swoboda ruchéw, odpowietrzanie.
79.| x Ogledziny czujnika ci$nienia (B96.06.01).
Sprawdzenie wartosci granicznych cisnienia poprzez
kréciec kontrolny B96.06.02.
. . . . , . -gbérna nastawa czujnika cisnienia: 0,48 + 0,02 MPa
Sprawdzenie dziatania (graniczne wartosci - T
80.| x il -dolna nastawa czujnika cisnienia: 0,45 + 0,02 MPa
ci$nienia) (B96.06.01). . , S
Alternatywnie, zdemontowac czujnik cisnienia,
przeprowadzi¢ kontrole dziatania na stanowisku
testowym i ponownie zainstalowaé na pojezdzie.
81l.| x Ogledziny zaworu usredniajgcego (B96.08.02).
82 | x Sprawdzenie dziatania zaworu usredniajacego -cis$nienie na zaworze usredniajgcym powinno by¢
' (B96.08.02). srednig z dochodzgcych do niego cisnien.
83 | x Ogledziny zaworu kulowego modutu hamulca
' postojowego (B96.06.03).
Sprawdzenie dziatania zaworu kulowego modutu | przy z.amkn.letym z§worze B96.06.03 hamulec
84| x hamulca postojowego (B96.06.03) postojowy jest odciety,
P ) & e -swoboda ruchéw, odpowietrzanie.
85, | x Ogledziny kréécow kontrolnych (B96.08.03,
' B96.08.04, B96.06.02).
g6. | x Ogledziny zaworu kulowego modutu piaskowania
' (B96.09.01).
- i B96.09.01 pi i
Sprawdzenie dziatania zaworu kulowego modutu przY zamknigtym zaworze B36.09.01 piasecznice s3
87.| x iaskowania (B96.09.01) odcigte,
P o -swoboda ruchéw, odpowietrzanie.
88 | x Ogledziny reduktora cisnienia modutu piaskowania

(B96.09.02).
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89. | x Sprawdzenie regulacji reduktora cisnienia modutu |- przez kréciec kontrolny B96.09.03, przy cisnieniu
) piaskowania (B96.09.02). 0,75 MPa.
ledziny krécca kontrol dutu piask i
90. | x ziéggg.oz;(\)/g)t‘occa ontrolnego modutu piaskowania | | . o
Ogledziny i sprawdzenie d2|a’ran|a? zaworovy -sprawdzenie dziatania w ramach préby dziatania
91. | x elektromagnetycznych modutu piaskowania iasecznic
(B96.09.04, B96.09.06). P '
92, | x Ogledziny zaworu kulowego modutu blokéw
’ czyszczacych (B96.12.01).
Sprawdzenie dziatania zaworu kulowego modutu - przY zamknietym zaworze B96.12.01 bloki czyszczace sg
93| x blokéw czyszczacych (B96.12.01) odciete,
yszczacy e -swoboda ruchdw, odpowietrzanie.
9a. | x Ogledziny reduktora cisnienia modutu blokow
' czyszczacych (B96.12.02).
95, | x Ogledziny krééca kontrolnego modutu blokéw
' czyszczacych (B96.12.03).
Ogledziny zaworu elektromagnetycznego modutu
96.| x .
blokéw czyszczacych (B96.12.04).
97 | x Ogledziny zaworu elektromagnetycznego modutu | -sprawdzenie dziatania w ramach préby dziatania
) blokdw czyszczacych (B96.12.04). hamulca czyszczacego
Tablica hamulcowa (B97)
Demontaz, naprawa tablicy hamulcowej oraz
98.| x | x |naprawa lub wymiana urzadzen zabudowanych
w tablicy, ponowna instalacja.
99. | x Ogledziny EP Compact (B97.01).
100! x Ogledziny zaworu przelewowego (B97.03.02)
' modutu zawieszenia pneumatycznego.
101! x Ogledziny zaworu kulowego modutu zawieszenia
' pneumatycznego (B97.03.03).
. . . -swoboda ruchéw, odpowietrzanie,
Sprawdzenie dziatania zaworu kulowego modutu . . .
102.] x . . -przy zamknietym zaworze B97.03.03. zawieszenie
zawieszenia pneumatycznego (B97.03.03). . .
pneumatyczne jest odciete.
Ogledziny krééca kontrolnego modutu zawieszenia .
103. -brak uszk .
03. x pneumatycznego (B97.03.05). brak uszkodzen
104.| x Ogledziny filtra powietrza (B97.04.01).
105.| x Czyszczenie wkiadu filtrujacego (B97.04.01).
106.| x Ogledziny zaworu zwrotnego modutu zasilania
) powietrzem (B97.04.02).
107.| x Ogledziny zaworéow kulowych modutu zasilania
) powietrzem (B97.04.03, B97.04.06).
- przy zamknietym zaworze B97.04.03 hamulec stuzbowy
. . . . jest odciety,
108. Sprawdzenie dziatania zawor6w kulowych modutu - przy zamknietym zaworze B97.04.06 hamulec EP jest

zasilania powietrzem (B97.04.03, B97.04.06).

odciety,

-swoboda ruchéw, odpowietrzanie.
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Ogledziny i sprawdzenie dziatania czujnika
109.| x ci$nienia modutu hamulca postojowego
(B97.06.01).
Sprawdzenie wartosci granicznych cisnienia poprzez
krociec kontrolny B97.06.02.
Sprawdzenie dziatania (graniczne wartosci - gérna nastawa czujnika cisnienia: 0,48 + 0,02 MPa
110.| x ci$nienia) czujnika cisnienia modutu hamulca - dolna nastawa czujnika cinienia: 0,45 + 0,02 MPa
postojowego (B97.06.01). Alternatywnie, zdemontowac czujnika cisnienia,
przeprowadzi¢ kontrole dziatania na stanowisku
testowym i ponownie zainstalowac na pojezdzie.
11| x Ogledziny i sprawdzenie dziatania zaworu - ci$nienie na zaworze usredniajgcym powinno by¢
usredniajacego (B97.07.02). srednig z dochodzacych do niego cisnien.
112.| x Sprawdzenie dziatania zaworu usredniajacego -ci$nienie na zaworze usredniajgcym powinno by¢
(B97.07.02). $rednig z dochodzgcych do niego cisnien.
Ogledziny kréécéw kontrolnych (B97.06.02,
113, x B97.07.03, B97.07.04, B97.07.05, B97.07.06, -brak uszkodzen.
B97.10.02, B97.10.04, B97.10.06).
114 x Ogledziny zaworu kulowego modutu hamulca
postojowego (B97.06.03).
115 x Ogledziny czujnika cisnienia modutu kontroli
' ci$nien (B97.10.01).
Sprawdzenie wartosci granicznych cisnienia poprzez
krociec kontrolny B97.10.02.
Sprawdzenie dziatania (graniczne wartosci - gbrna nastawa czujnika cisnienia: 0,60 + 0,015 MPa
116.| x ci$nienia) czujnika cisnienia modutu hamulca - dolna nastawa czujnika ci$nienia: 0,55 + 0,015 MPa
(B97.10.01). Alternatywnie, zdemontowac czujnika cisnienia,
przeprowadzi¢ kontrole dziatania na stanowisku
testowym i ponownie zainstalowaé na pojezdzie.
117 x Ogledziny czujnika cisnienia modutu kontroli
' cisnien (B97.10.03).
118.| x Sprawdzenie czujnika cisnienia modutu kontroli -sprawdzenie dziatania w ramach préby hamulca EP
) cisnien (B97.10.03). )
Sprawdzenie wartosci granicznych cisnienia poprzez
kréciec kontrolny B97.10.04.
Sprawdzenie dziatania (graniczne wartosci - gbrna nastawa czujnika cisnienia: 0,04 + 0,01 MPa
119.] x ci$nienia) czujnika cisnienia modutu kontroli - dolna nastawa czujnika cisnienia: 0,02 + 0,01 MPa
ci$nien (B97.10.03). Alternatywnie, zdemontowad czujnik cisnienia,
przeprowadzi¢ kontrole dziatania na stanowisku
testowym i ponownie zainstalowac na pojezdzie.
120.| x Ogledziny czujnika cisnienia modutu kontroli
ci$nien (B97.10.05).
121.] x Sprawdzenie dziatania czujnika cisnienia modutu -sprawdzenie dziatania w ramach préby hamulca EP
) kontroli ci$nien (B97.10.05). '
Sprawdzenie wartosci granicznych ciSnienia poprzez
krdciec kontrolny B97.10.06.
Sprawdzenie dziatania (graniczne wartosci - gbrna nastawa czujnika cisnienia: 0,43 + 0,01 MPa
122.] x ci$nienia) czujnika cisnienia modutu kontroli - dolna nastawa czujnika cisnienia: 0,29 + 0,01 MPa

cisnien (B97.10.05).

Alternatywnie, zdemontowac¢ czujnika cisnienia,
przeprowadzié¢ sprawdzenie dziatania na stanowisku
testowym i ponownie zainstalowac¢ na pojezdzie.
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Tarcza hamulcowa (C01)
Kontrola i pomiar tarcz hamulcowych i Jezeli podczas pomiaréw (wykonanych zgodnie
123.| x zamocowania tarcz. z punktem 1) stwierdzono uszkodzenie tarcz
hamulcowych, tarcze nalezy wymienic.
R . h I hi kola i
124.] x Wymienic uszkodzone lub zuzyte tarcze. rozr'nca ZE.IZV.CIa arcz hamulcowych jednego kota nie
moze by¢ wieksza od 2 mm.
125. X | Wymienic tarcze hamulcowe na nowe.
Zaciski hamulcowe i oktadziny cierne hamulca (C02, C02.01, C05)
Jezeli podczas pomiardow (wykonanych zgodnie z
126.] x punktem 1) stwierdzono uszkodzenie oktadzin
hamulcowych, oktadziny nalezy wymienié.
127. x | Wymiana okfadzin hamulcowych na nowe.
- Czyszczenie otworu wentylacyjnego na sitowniku
Czyszczenie otworu wentylacyjnego zacisku Sprezynowym przy pqmocy preta o przekroju
. poprzecznym o $rednicy 3 mm
128.| x hamulcowego z akumulatorem sprezynowym . . s
(CO5) - Sprawdzenie zacisku hamulcowego, a w szczegdlnosci
' mieszkéw w module nastawiacza zacisku w celu
znalezienia uszkodzen.
D : - . 7aCiskG
129.] x X haemuolr;':)avi,yzspzcr%v;’a(lzgé))r.]owny montaz zaciskow - podczas P5 wymiana na nowe lub zregenerowane.
Ciegto luzowania awaryjnego (€05.04)
Demontaz, ogledziny — w razie koniecznosci
130.| x naprawa lub wymiana i ponowny montaz ciegiet
luzowania awaryjnego.
131. x | Wymiana ciegta luzowania awaryjnego na nowe.
132.| x | x |Sprawdzenie dziatania. - sprawdzgnle d2|a.fan|a w ramach préby mechanizmu
luzowania awaryjnego.
Zespot bloku czyszczacego (€06, CO7)
- uszkodzenia, zuzycie,
. . - jezeli uzasadniajg to wyniki ogledzin, nalezy dokona¢
133.| x Ogledziny blokéw czyszczacych. L -
pomiaréw grubosci bloku czyszczgcego,
- uszkodzone i zuzyte bloki czyszczgce nalezy wymienic.
- nalezy odtgczy¢ weze doprowadzajgce powietrze do
Ogledziny oraz sprawdzenie swobody ruchu zaC|.sku, spraw’d.2|c, 2y na’przy.faczach nie ma zadnych
134.] x sespotu bloku czvszczacego zanieczyszczen i podtaczy¢ weze z powrotem.
P yszczacego. - brak widocznych uszkodzen.
- ruch swobodny, bez zaciec.
135 x | x Demontaz, wymiana i ponowny montaz blokéw
czyszczacych.
Zawor hamulca maszynisty (D02)
Demontaz, naprawa i ponowny montaz zaworéw
136.| x X .
hamulcowych maszynisty.
137.| x | x |Sprawdzenie dziatania. - sprawdzenie dziatania w ramach préby posredniego
hamulca pneumatycznego (automatycznego).
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Odwadniacz (D05)
138.| x Oprdznienie odwadniacza .
Ogledziny odwadniacza, w razie potrzeby
139.| x naprawic; elementy ktérych nie mozna naprawi¢ —
wymienic.
140. X | Wymiana odwadniacza na nowy.
Manometry (D06, D22)
1a1.| x Ogledziny oraz sprawdzenie dziatania
' podswietlenia.
142.| x Pomiar poréwnawczy. - W razie potrzeby wymieni¢ na nowe.
143. X | Wymiana na nowe.
Zawor SIFA (D08)
-sprawdzenie dziatania w ramach préoby hamulca
L . . . bezpieczenstwa
144. I t . !
X | x| Ogledziny i sprawdzenie dziatania - w przypadku nieprawidtowego dziatania naprawa lub
wymiana na nowy.
145 X Demontaz, remont i ponowna instalacja zaworu
' czuwakowego.
Zawor hamulca nagtego (D09)
146.| x x | Demontaz, naprawa i ponowny montaz.
- sprawdzenie dziatania w ramach préby hamulca
N . . . bezpieczenstwa
147. I t . !
X | x| Ogledziny i sprawdzenie dziatania - w przypadku nieprawidtowego dziatania naprawa lub
wymiana na nowy.
Filtr odsrodkowy powietrza (D11)
128 x Ogledziny i sprawdzenie dziatania, oprdznianie i
’ czyszczenie komory zbiorczej.
Demontaz, czyszczenie lub wymiana elementu
149.| x | x |filtrujgcego, naprawa i ponowny montaz filtra
odsrodkowego.
Modut zaworu przekainikowego (D15)
. . . , - *o0 koniecznosci przeprowadzenia remontu / wymiany
Demontaz, naprawa i ponowny montaz modutéw . . .
150.| x* [ x* . decyduje przeprowadzajacy przeglad po ogledzinach,
zaworu przekaznikowego. A L
w zaleznosci od zuzycia.
151.| x | x |Sprawdzenie dziatania.
Piasecznice (F04)
-sprawdzenie sita drucianego i dysz wylotu powietrza na
152.| x | x | Ogledziny i sprawdzenie dziatania. swob(.)de przeptywu, .
-w razie potrzeby demontaz i naprawa,
-sprawdzenie dziatania podczas préby piasecznic.
153. X | Demontaz, naprawa i ponowny montaz piasecznic.
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Pokrywy zbiornika piasku (FO5)

154.| x Ogledziny. -w razie uszkodzen naprawa lub wymiana.

155. X | Wymiana na nowe.

Filtr pobieranego powietrza (F06)

156.| x Ogledziny. -kompletnos¢ filtra.
157.] x Ogledziny wktadu filtrujgcego. -wymiana w razie koniecznosci.
158. x | Wymiana.

Podgrzewacz dyszy piaskujacej (FO7)

-wfaczenie elementu grzejnego dyszy piaskujacej,

1591 x Sprawdzenie dziatania. -w przypadku uszkodzenia wymiana lub naprawa.
160. X | Wymiana na nowy.
Czujnik poziomu piasku (F09)
Demontas. naprawa i bonowny montas czuinikéw | - *0 koniecznosci przeprowadzenia remontu / wymiany
161.| x* [ x* » nap P y J decyduje przeprowadzajgcy przeglad po ogledzinach,

poziomu piasku. o .
w zaleznosci od zuzycia.

162.| x | x [Sprawdzenie dziatania.

Zawor redukcyjny (F10)

163.| x Ogledzn?y | sprawdzenie dziatania zaworu - W razie potrzeby naprawic lub wymienié.
redukcyjnego.

Demontaz zaworu redukcyjnego, naprawa;
164. x |elementy ktérych nie mozna naprawi¢ — wymiana,
ponowny montaz.

Zawor przeciwposlizgowy (G01)

ledzinv i e dziatani
165.| x Og edZ|r.1y | sprawdzenie dziatania zaworu - w razie potrzeby naprawié¢ lub wymienic.
redukcyjnego.

Demontaz, naprawa i ponowny montaz zaworéw

166. X . .
przeciwposlizgowych.

Czujnik predkosci (G02)

1. Kontrola wzrokowa czujnika predkosci (G02)
o brak peknie¢ na kablu,
o brak uszkodzen mechanicznych na innych
czesciach urzadzenia,
e brak luznych lub brakujgcych elementéw
taczeniowych
167.| x Ogledziny. o w przypadku luznych lub brakujacych elementéw
taczeniowych, zmierzy¢ odlegtosé miedzy
czujnikiem predkosci (G02), a kotem
biegunowym (G03) przed dokreceniem,
e w przypadku uszkodzenia wymienic¢ czujnik
predkosci
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2.

Ogledziny.

Zmierzy¢ odlegtos¢ miedzy kotem biegunowym,
a czujnikiem:

2.1.Uzywajac szczelinomierza zmierzy¢ odlegtosé¢

h pomiedzy czujnikiem predkosci (a), a kotem
biegunowym (p).
e h=0,9 mm + 0,5 mm,

e w razie koniecznosci, usungc czujnik cisnienia
i poprawi¢ luz wykorzystujac ptytki kotnierzowe.
Zamontowac czujnik predkosci ponownie (ptytka
kotnierzowa 0,3 mm numer katalogowy
1450232814, 0,5 mm numer katalogowy B61608,
1,5 mm numer katalogowy N55431),

2.2.Upewnic sie, ze kabel zasilajacy czujnika jest

prawidtowo przymocowany.

| |

=

a Czujnik predkosci

c Sruby z Ibem walcowym

h Wymagana odlegltosé pomiedzy ko-
lem biegunowym, a czujnikiem pred-
kosci

G 1231282

b O-ring
Kolo biegunowe

=

Rys. Czujnik predkosci
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168. X [Wymiana na nowy.
Koto biegunowe (G03)
169.| x Ogledziny. - w razie potrzeby wymieni¢ na nowy.
170. x | Wymiana na nowe.
Czujnik cisnienia (G10)
- czujnik cisnienia jest fabrycznie skalibrowany zgodnie ze
171 x Ogledziny. swo;a cl'larakterystyka,. p.od zadnym pozorem nie nalezy
otwiera¢ obudowy czujnika,
- w razie potrzeby wymieni¢ na nowy.
172. x | Wymiana na nowy.
Zawory poziomujace (L06, LO7)
173.| «x Demontaz, naprawa i ponowny montaz zaworow
' poziomujacych.
174. X | Wymiana na nowe.
Zawor przelewowy (L13)
175.| x Demontaz, naprawa i ponowny montaz zaworu
' poziomujacego.
176. x | Wymiana na nowy.
Zawor zwrotny (P01)
177.| x Ogledziny. - w razie potrzeby wymieni¢ na nowy.
178. X | Wymiana na nowy.
Zespol sprezarki pomocniczej (U01)
179.| x x Demontaz, remont zespotu sprezarki pomocniczej,
) ponowna instalacja
- sprawdzenie dziatania w ramach préby pomocniczego
180.| x Sprawdzenie dziatania. systemu zasilania powietrzem, w razie potrzeby
wykonac¢ naprawe urzadzenia.
181.| x Wymiana wktadu filtrujgcego.
182.| x Czyszczenie zeber chtodzacych cylindra.
- wymiana wszystkich szczotek o grubosci mniejszej niz
15 i i dl tek i9
183.| x Sprawdzenie szczotek w silniku na prad staty. . mmh(wyrrTlar graniczny dia szczote an05| mm,
nie moze by¢ on przekroczony przed kolejnym
przeglagdem urzadzenia).
Tablica pantografu (U99)
Demontaz, naprawa tablicy pantografu oraz
184 x | x |naprawa urzadzen zabudowanych w tablicy;

elementy ktdrych nie mozna naprawi¢ — wymiana,

ponowna instalacja.
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Kontrola wzrokowa oraz kontrola dziatania
zawordw zwrotnych (U99.02, U99.04).

-w razie potrzeby demontaz, naprawa i ponowny
montaz.

186.

Test funkcjonalny zaworu bezpieczenstwa
(U99.03).

Ukfad pneumatyczny znajduje sie pod wysokim
cisnieniem!

Osad lub inne niepozgdane czasteczki wyrzucone

z obszaru wylotowego moga spowodowad powazne
obrazenia oczu.

Przed montazem urzadzen zawsze nalezy upewnic sie, ze
zostaty one sprawdzone. Przed dopuszczeniem pojazdu
do ruchu nalezy sie upewnié, ze caty system zostat
sprawdzony i zakwalifikowany jako sprawny.

Zawor bezpieczenstwa straci waznos¢ Swiadectwa
kwalifikacji, uzyskane po testach odbiorczych urzadzenia,
jesli plomba otowiana zostanie usunieta. W takiej
sytuacji gwarancja catkowicie traci waznosc.
Naprawy i zmiany (np. nastawionego cisnienia) muszg
pozostac w gestii producenta, aby Swiadectwo
kwalifikacji zaworu uzyskane podczas testu zaworu
bezpieczerstwa nie stracito waznosci.
1. Wymontowad zawdr bezpieczerstwa (U99.03)
z przewoddw pneumatycznych na pojezdzie.
1.1.0dpowietrzy¢ PZ poprzez otwarcie zaworu
kulowego (B29) lub (B32).
1.2. Wykreci¢ zawér bezpieczenstwa (U99.03)
z przewoddéw pneumatycznych na pojezdzie.
1.3.Zabezpieczy¢ otwarte przytacza na pojezdzie za
pomoca wtyczki uszczelniajacej.
2.Przeprowadzic test funkcyjny.
2.1.Zamontowac zawor bezpieczenstwa (U99.03) na
stanowisku testowym. Nalezy uwzglednic
odpowiednig przejscidwke na gwint taczacy.
Konstrukcja stanowiska kontrolnego powinna
odpowiada¢ zatgczonemu schematowi.

® Koniecznym warunkiem jest, aby w linii zasilajgcej
dostepna byta zbiornik powietrza o zalecanej
pojemnosci 100 litréw i cisnieniu napetniania
2 MPa.

2.2.0tworzy¢ kurek (1).

o Na manometrze uktadu, musi byé wizualnie
osiggniecie cisnienia minimalne 2 MPa.

2.3.Sprawdzi¢ ustawienia cisnienia zaworu
bezpieczenstwa (U99.03) podane na
zewnetrznej stronie zaworu.

e Podane cisnienie i cisnienie okreslone na liscie
czesci powinny by¢ takie same:
zawor bezpieczenstwa (U99.03): 1138283/7105 =
1,05 MPa.
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Kurek odcinajgcy gtownego przewo-
du

Kurek regulacyjny zaworu

Manometr cyfrowy BARKSDALE
Kurek odcinajgcy

Manometr 20 bar

Kurek odpowietrzajgcy
Manometr 16 bar

kalibrowane

10
12
14

Reduktor cisnienia 737.705 G1 (0,5 -
25 bar) z mozliwoscig nastawy ci-
$nienia nominalnego

Zbiornik powietrza

Kurek odcinajgcy

Kurek odcinajgcy zbiornika
Zawor bezpieczenstwa
Manometr 25 bar

Urzgdzenie zabezpieczajgce przed

przecigzeniem (ustawione na 16
bar).

Rys. Stanowisko testowe zaworu bezpieczeistwa
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Test funkcjonalny zaworu bezpieczenstwa
(U99.03).

2.4.Ustawi¢ zawor redukcyjny (2) umieszczony na
stanowisku testowym do cisnienia 1,05 MPa x
0.85 obserwujgc wynik na manometrze (5).

e Cisnienie = 0,893 MPa + 0,01 MPa.

2.5.0tworzy¢ kurek (3), aby napetnic¢ zbiornik
powietrza (4) (Obudowa urzadzenia musi byé
zamknieta (ochrona ludzi)!)

2.6.Nanies¢ na otwory wylotowe zaworu
bezpieczenstwa (U99.03) roztwdr mydta.

2.7.Po otrzymaniu koncowego cisnienia 0,893 MPa
+ 0,01 MPa, zamknac kurek (3) i nastepnie
szybko otworzy¢ kurek (8).

e Zawor bezpieczenstwa (U99.03) nie moze miec

wyciekdw ani nieszczelnosci.

2.8.Przeprowadzi¢ jednorazowe odpowietrzanie
zgodnie ze wczesniejszym punktem. Po
zakonczeniu zawdr musi zosta¢ ponownie
zamkniety poprzez reczne wkrecenie sruby
spustowe;.

2.9.0tworzy¢ kurek (3), aby napetnié¢ zbiornik
powietrza (4). Po otrzymaniu koricowego
cis$nienia 0,808 MPa, zamknga¢ kurek (3)

i nastepnie szybko otworzy¢ kurek (8).

e Zawor bezpieczenstwa (U99.03) nie moze miec

wyciekdw ani nieszczelnosci.

2.10. Zawor redukeyjny (2) zamontowany na
stanowisku kontrolnym ustawi¢ do wartosci
podanego w wykazie czesci ciSnienia
nastawczego x 1.15, wartos¢ cisnienia
obserwowac na manometrze (5).

e Cisnienie = 1,208 MPa + 0,01 MPa).

2.11. Po ostroznym otwarciu zaworu (3) nastepuje
powolny wzrost cisnienia wskazywanego na
manometrze (13). Po stwierdzeniu pierwszych
nieszczelnosci, o ktérych swiadczy powstawanie
pecherzykéw powietrza, nalezy niezwtocznie
zamkngc¢ zawar (3) i zanotowac cisnienie
wskazywane na manometrze (ci$nienie
nastawcze = ci$nienie w momencie zadziatania).

eDopuszczalna tolerancja cisnienia w momencie

zadziatania w stosunku do katalogowego cisnienia
nastawczego wynosi:

Maksymalna gérna wartos$¢ pomiarowa:

1,085 MPa £ 0,01 MPa.

Minimalna dolna warto$¢ pomiarowa:

1,03 MPa = 0,01 MPa.

2.12. Jesli wartosci cisnienia dla zaworu mieszczg
sie w zakresie tolerancji, nalezy poprzez
powolnie otwieranie zaworu (11) obnizy¢
ci$nienie na zaworze bezpieczenstwa do
wartosc cisnienia nastawczego - 0,042 MPa.
Nastepnie ponownie zamkngé¢ zawor (11).
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2.13. Skontrolowac szczelnos¢ zaworu (U99.03)
ponownie nanoszac na zawor roztwor mydta.

e Podczas kontroli nie moga sie tworzy¢ pecherzyki

powietrza (ok. 15 s).

2.14. Zamkna¢ zawor (8). Odpowietrzy¢ uktad przy
uzyciu zaworu (11), po czym zamkng¢ zawor
(11).

o Jezeli wystepujg odchylenia lub ktorys z wymogdéw

nie zostat spetniony, nalezy zareklamowac zawor.

o Jesli nie zostaty spetnione wymogi, podczas

demontazu nalezy pamietac, ze przed wyjeciem
zaworu nalezy zredukowac cisnienie na
stanowisku kontrolnym.

3.Kontrola ci$nienia otwierania i zamykania oraz

szczelnosci (cisnienie zamykania).

3.1.0tworzy¢ catkowicie kurek (3) i (8) w celu

napetnienia zbiornika powietrza (4) i catej
instalacji testowej (Obudowa urzgdzenia musi
by¢ zamknieta (ochrona ludzi)!).

Do momentu osiggniecia korncowego cisnienia
1,208 MPa + 0,01 MPa, zawor bezpieczenstwa
(U99.03) musi by¢ wyraznie odpowietrzany
(ciSnienie otwarcia zalezy od zasilania).

W zaleznosci od charakterystyki zasilania powinno
nastgpi¢ pulsacyjne otwieranie i zamykanie.

Drgania sg niedopuszczalne (minimalny czas
otwarcia: 1s).

W celu obliczenia cisnienia otwarcia, te sekwencje
czynnosci otwierania i zamykania nalezy wykonaé
3 razy.

Jesli zawor bezpieczenstwa (U99.03) pozostanie
w otwarte]j pozycji podczas pierwszego
uruchomienia, procedura musi by¢ powtdrzona
trzy razy.

Podczas pulsacji w kazdym przypadku maksymalne
cisnienie trzeba odczyta¢ na manometrze.

3.2.Nastepnie zamkng¢ kurek (3) i zapisa¢ mierzone

wartosci.

Cisnienie zamkniecia moze by¢ obserwowane
na manometrze (13) przez 30 s po zamknieciu
kurka (3). Jezeli wartos¢ cisnienia jest stata i nie
maleje w czasie pracy (20 s) wartos¢ tg mozna
uznac jako ci$nienie zamkniecia.

3.3.Nastepnie zawor bezpieczenstw (U99.03),

a w szczegolnosci na otwory odpowietrzajace,
powinien zosta¢ naniesiony roztwér mydta.

o Nie powinny sie pojawi¢ pecherzyki powietrza.

Test funkcjonalny zaworu bezpieczenstwa
(U99.03).
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Test funkcjonalny zaworu bezpieczenstwa
(U99.03).

3.4.Sprawdzi¢, czy gdérna (cisnienie otwarcia) i dolna
wartos¢ graniczna (ci$nienie zamykania) rézni
sie od maksymalnego odchylenia o +13%
(ci$nienie otwarcia) lub -10% (ci$nienie
zamkniecia) w stosunku do poziomu ci$nienia
nastawczego.

e Maks. ci$nienie otwarcia = 1,1 MPa = 0,01 MPa.

e Min. ciSnienie zamkniecia =945 MPa * 0,01 MPa.

o Jesli tak nie jest, nalezy wykonac kontrole
montazu zaworu lub wykona¢ kontrole ja-kosci
produktu.

o Jesli zostang wykryte jakiekolwiek nieszczelnosci
catos¢ testu moze zostac jednorazowo
powtdrzona. Jesli nie zostat osiggniety wynik
pozytywny przy drugim sprawdzeniu, nalezy
wykonac¢ kontrole montazu zaworu lub wykona¢
kontrole jakosci produktu.

3.5.Test funkcyjny zaworu bezpieczeristwa (U99.03)

zostat ukonczony. Odpowietrzy¢ stanowisko
testowe poprzez srube spustu recznego zaworu
bezpieczenstwa (U99.03).
4.0dkreci¢ zawor bezpieczenstwa (U99.03) od
stanowiska testowego i przywrdci¢ stanowisko do
stanu poczatkowego.
5.Usungé wtyczke uszczelniajaca z przytacza
montazowego zaworu bezpieczenstwa (U99.03).
6.Wyczysci¢ przytacza.
7.Zamontowac zawor bezpieczenstwa (U99.03)

w uktadzie.

- Moment dokrecania: 55 —70 Nm.

8. Wiaczy¢ sprezarke (A01.01, U01.01) pojazdu.

9.Przeprowadzié test szczelnosci zaworu
bezpieczenstwa (U99.03) na pojezdzie przy
zastosowaniu roztworu mydfa lub innej substancji
badajacej szczelnosé.

Po wykonaniu kontroli natychmiast usung¢ srodki do

kontroli szczelnosci lub pozostatosci mydta.
- Nie moga powstawac pecherze powietrza.
10. W razie potrzeby wytgczy¢ pojazd.

187.

x* Kontrola zaworu bezpieczenstwa.

- przeprowadzi¢ préby przewidziane w aktualnych
wytycznych wykonywania dozoru technicznego dla
zawordw bezpieczenstwa w kolejowych pojazdach
szynowych.

* - Nalezy przestrzegac termindw zawartych
w dokumentacji zawordow.

188.

Wymiana zaworu bezpieczenstwa (U99.03) na
nowy.

189.

X Sprawdzenie czujnika ci$nienia (U99.05).

zdemontowac czujnik ci$nienia, przeprowadzic¢
sprawdzenie dziatania na stanowisku testowym

i ponownie zainstalowacd na pojezdzie,

sprawdzenie wartosci granicznych cisnienia poprzez
kréciec kontrolny U99.13,

- gbérna nastawa czujnika cisnienia: 0,80 + 0,02 MPa,
- dolna nastawa czujnika cisnienia: 0,55 + 0,02 MPa.
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LP. |P4 |P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Z':':__
190.| x Wymiana wktadu filtrujgcego oraz remont lub - aby wymieni¢ wktad filtrujacy, nalezy catkowicie
) wymiana filtra (U99.06). odpowietrzy¢ PZ i zbiornik powietrza U07.
Sprawdzenie zaworu elektromagnetycznego
191.] x (U99.09), w razie potrzeby naprawa; elementy
ktérych nie mozna naprawi¢ — wymiana.
- zdemontowad czujnik cisnienia, przeprowadzié
sprawdzenie dziatania na stanowisku testowym
i ponownie zainstalowad na pojezdzie,
192.] x Sprawdzenie czujnika cisnienia (U99.11). - sprawdzenie wartosci granicznych cisnienia poprzez
kréciec kontrolny U99.12,
- gbérna nastawa czujnika cisnienia: 0,45 + 0,01 MPa,
- dolna nastawa czujnika cisnienia: 0,35 £ 0,01 MPa.
193.] x Wymiana kréécéw kontrolnych (U99.12 i U99.13).
194.| x Wymiana zaworu kulowego (U99.14).
Syreny
- wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta
195.| x | x [Inspekcjaiczyszczenie stanowigcy zatgczniki nr 56 do DTR

nr NS/36WEdb/3860/19.
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Dokumentacja systemu utrzymania

POLREGIO sp. z 0.0.

Opracowat

NEWAG IP Management Sp. z o.0.

Data

Marzec 2020

Rewizja

Nr NS/36WEdb/3874/19

Sprzeg samoczynny

LP.

P4

P5

ZESTAWIENIE CZYNNOSCI

WYMAGANIA

NR
ZAt.

Sprzeg czotowy

Demontaz sprzegdw z pojazdu.

Remont sprzegu.

Wykona¢ zgodnie z zatgcznikiem 13 do DTR numer
NS/36WEdb/3860/19.

Ponowny montaz na pojezdzie.

Adapter sprzegu czofowego

Wykona¢ ogledziny adaptera.

Wykona¢é zgodnie z zatgcznikiem nr 16 do DTR numer

NS/36WEdb/3860/19

- brak uszkodzen, poluzowanych lub brakujacych czesci,

- zardzewiate i nieoczyszczone czesci nalezy wyczyscié
i zabezpieczy¢ cienkg warstwg CTP D 350,

- swobodny ruch ptytki haka,

- wymagana petna szczelnos¢ przewoddw powietrznych
oraz osprzetu i jego potaczen,

- uszkodzone zabezpieczenie antykorozyjne nalezy
odnowié,

- nie nalezy malowac czesci wykonanych ze stali
nierdzewnej, chromowanych, niklowanych
ani potaczen uziemionych,

- naprawi¢; elementy ktérych nie mozna naprawi¢ —
wymienic.

Oczysci¢ z nagromadzonych zanieczyszczen.

Wykona¢ zgodnie z zatgcznikiem nr 16 do DTR numer

NS/36WEdb/3860/19

- doktadnie wyczysci¢ adapter woda. Wysuszy¢ Sciereczka
niepozostawiajgcy ktaczkow,

- do usuniecia smaru uzy¢ benzyny o niskiej zawartosci
aromatow,

- smarowac.

*x

*x

*Wymienic¢ podpory z zawieszeniem sprezynowym
w przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci.

Wykona¢ zgodnie z zatgcznikiem nr 16 do DTR numer
NS/36WEdb/3860/19.
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Wentylacja, klimatyzacja i ogrzewanie
LP. | P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Z':\':_
. - . . . - kanaty wentylacyjne powinny by¢ drozne,
1 X | x |Sprawdzi¢ stan i dziatanie uktadéw wentylacyjnych. | brak uszkodzer mechanicznych.
Sprawdzenie poszczegdlnych elementéw uktadu - urzadzenia muszg by¢ kompletne i sprawne,
2 x | x |klimatyzacyjno — grzewczego przedziatow - nakretki mocujgce podzespoty muszg by¢ mocno
pasazerskich i kabiny, test sterowania. dokrecone.
3 X | x | Sprawdzi¢ czujniki temperatury. - wszystkie czujniki temperatury muszg by¢ sprawne.
a x| x Sprawdzi¢ dziatanie sterownika elektrycznego
systemu ogrzewania.
5 X | x | Sprawdzi¢ urzadzenia i obwody ogrzewania. i szzys.tk.le. grzatk (rO)anez w klimatyzatorach)
i grzejniki muszg by¢ sprawne.
Py hzani wiot
6 | x| x Oczy;uc z nagrom?dz:)nyc zanieczyszczen wloty - wymagana czystosc urzadzer.
powietrza oraz ,grille”.
7 1 x| « Oczysci¢ i ocenic stan regulatorow temperatury,
uszkodzone wymienic.
Sprawdzié¢ wizualnie ostony metalowe i gtéwne - brak uszkodzen mechanicznych,
8. | x | x [podzespoty pod katem uszkodzen - mocowania powinny by¢ pewne,
i mocowania. - uszkodzenia usungc.
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LP. | P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA o
Klimatyzator kabiny maszynisty
9. | x | x [ Wymiana filtra powietrza mieszanego

3

1. Odtaczy¢ zasilanie elektryczne systemu HVAC.

2. Otworzy¢ gorna pokrywe (1).

3. Zlokalizowa¢ filtr powietrza mieszanego (2).

4. Otworzy¢ blokady (3).

5. Zdemontowac filtr powietrza mieszanego (2) z
modutu klimatyzacji HVAC.

6. Wyczysci¢ miejsce instalacji filtra powietrza
mieszanego.

7. Wymieni¢ materiat filtracyjny i ponownie
zainstalowac filtr powietrza mieszanego (2) w
module klimatyzacji HVAC.

8. Zamkngac blokady (3).

9. Zamkngc gbérng pokrywe (1).

10. Przywrdcic¢ elektryczne zasilanie modutu klimatyzacji

HVAC
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Rewizja

LP.

P4

P5

ZESTAWIENIE CZYNNOSCI

NR

WYMAGANIA ZAL.

10.

Préba funkcjonalna i kontrolna szczelnosci modutu
klimatyzacji HVAC.

- wykona¢ zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 31 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

11.

Préba funkcjonalna przetacznika wysokiego
cisnienia

- wykona¢ zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 31 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

12.

Czyszczenie parownika

- wykona¢ zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 31 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

13.

Czyszczenie skraplacza

- wykonaé zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 31 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

14.

Czyszczenie miski odptywowej i kanatow
spustowych

- wykonaé zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 31 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

15.

Préba funkcjonalna termostatéw

- wykona¢ zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 31 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

16.

Préba funkcjonalna czujnikéw temperatury

- wykona¢ zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatacznik nr 31 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

17.

Czyszczenie panelu sterowania

- wykonaé zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatacznik nr 31 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

18.

Wymiana facznikdw gumowych modutu
klimatyzacji HVAC

- wykona¢ zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 31 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

19.

Wymiana tacznikéw gumowych sprezarki

- wykonaé zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 31 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

20.

Wymiana tozysk silnika parownika

- wykona¢ zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatacznik nr 31 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

21.

2x

Przeglad gtéwny modutu klimatyzacji HVAC

*- wykona¢ co 12 lat,

- wykonaé zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 31 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

22.

2x

Wymiana sprezarki i fgcznikdéw gumowych

*- wykonac co 12 lat,

- wykonaé zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatacznik nr 31 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

23.

2x

x*

Wymiana fozysk silnika skraplacza

*- wykonac co 12 lat,

- wykona¢ zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 31 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

24,

2x

x*

Wymiana przetgcznika wysokiego cisnienia

*- wykonac co 12 lat,

- wykonaé zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 31 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

25.

2x

x*

Wymiana termostatow

*- wykonac co 12 lat,

- wykona¢ zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 31 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.
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26.

2x

X*

Wymiana stycznikdéw panelu sterowania

*- wykonac co 12 lat,

- wykona¢ zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 31 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

27.

2x

x*

Wymiana filtra osuszajgcego

*- wykonac co 12 lat,

- wykona¢ zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 31 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

28.

2x

X*

Oprdznianie uktadu chtodzenia

*- wykonac co 12 lat,

- wykonaé zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 31 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

29.

2x

x*

Proba cisnieniowa uktadu chtodzenia

*- wykonaé co 12 lat,

- wykona¢ zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 31 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

30.

2x

Osuszanie uktadu chtodzenia

*- wykonac co 12 lat,

- wykona¢ zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatacznik nr 31 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

31

2x

tadowanie uktadu chtodzenia

*- wykonac co 12 lat,

- wykonaé zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatacznik nr 31 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

Klimatyzator

pasazerki

32.

Wymiana filtra powietrza mieszanego
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LP. | P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Z':\':__
1. Odtaczy¢ zasilanie elektryczne systemu HVAC.
2. Otworzy¢ klape rewizyjng sekcji uktadu sterowania
(1) lub dostac sie do wlotu powietrza powrotnego od
strony wnetrza pojazdu.
3. Zlokalizowac filtr powietrza mieszanego (2).
4. Otworzy¢ blokady (4).
5. Wyjac¢ filtry powietrza mieszanego (2) z modutu
klimatyzacji HVAC.
. ) . . 6. Wyczysci¢ miejsce instalacji filtrow powietrza
32. | x | x [Wymiana filtra powietrza mieszanego .
mieszanego.
7. Wymieni¢ materiat filtracyjny w ramie filtra.
8. Zainstalowac filtry powietrza mieszanego (2) w
module klimatyzacji HVAC.
9. Zamkna¢ blokady (4).
10. Zamknac¢ klape rewizyjna sekcji uktadu sterowania
(1).
11. Przywrdcic¢ elektryczne zasilanie modutu klimatyzacji
HVAC
Préba funkcjonalna i kontrolna szczelnosci modutu | wykonac zgodnie z rqzdaafem > dokumentacji
33, x | x Klimatyzacji HVAC producenta - zatgcznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.
Préba funkcjonalna przetacznika wysokiego - wykonac zgodnie z rqzdziafem > dokumentacji
34. | x | x ci¢nienia producenta - zatacznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.
- wykona¢ zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
35.| x | x | Czyszczenie parownika producenta - zatgcznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.
- wykonaé zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
36. | x | x |Czyszczenie skraplacza producenta - zatgcznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.
Cayszczenie miski odplywowe; i kanatow - wykonaé zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
37. | x | x spustowych producenta - zatgcznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.
- wykonaé zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
38. | x | x [Préba funkcjonalna termostatow producenta - zatacznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.
- wykonaé zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
39. | x | x [Préba funkcjonalna czujnikdéw temperatury producenta - zatgcznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.
- wykona¢ zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
40. | x | x [ Czyszczenie panelu sterowania producenta - zatgcznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.
Wymiana facznikéw gumowych modutu - wykona¢ zgodnie z rqzdziafem 5 dokumentacji
41. | x | x Klimatyzacji HVAC producenta - zatgcznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.
- wykona¢ zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
42. | x | x | Wymiana tgcznikdw gumowych sprezarki producenta - zatgcznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.
- wykonaé zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
43. | x | x | Wymiana silnika parownika producenta - zatgcznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.
- wykonaé zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
44. | x | x | Wymiana sitownika przepustnicy elektrycznej producenta - zatgcznik nr 30 do DTR

NS/36WEdb/3860/19.
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45.

2x

Przeglad gtéwny modutu klimatyzacji HVAC

*- wykona¢ co 12 lat,

- wykona¢ zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

46.

2x

Wymiana sprezarki i tgcznikdéw gumowych

*- wykonac co 12 lat,

- wykona¢ zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

47.

2x

Wymiana tozysk silnika skraplacza

*- wykonac co 12 lat,

- wykonaé zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

48.

2x

Wymiana przefacznika wysokiego cisnienia

*- wykonac co 12 lat,

- wykona¢ zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

49.

2x

X*

Wymiana termostatow

*- wykonac co 12 lat,

- wykonaé zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

50.

2x

x*

Wymiana stycznikdw panelu sterowania

*- wykonac co 12 lat,

- wykona¢ zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

51.

2x

X*

Wymiana filtra osuszajgcego

*- wykonac co 12 lat,

- wykona¢ zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

52.

2x

X*

Oprdznianie uktadu chtodzenia

*- wykona¢ co 12 lat,

- wykonaé zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

53.

2x

Proba cisnieniowa uktadu chtodzenia

*- wykonac co 12 lat,

- wykona¢ zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

54.

2x

Osuszanie uktadu chtodzenia

*- wykona¢ co 12 lat,

- wykona¢ zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

55.

2x

tadowanie uktadu chtodzenia

*- wykona¢ co 12 lat,

- wykonaé zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

56.

2x

Préba funkcjonalna czujnikéw temperatury (czujniki
temperatury z przewietrzaniem wtasnym)

*- wykonac co 12 lat,

- wykona¢ zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.

57.

2x

Préba funkcjonalna czujnikdéw temperatury (czujniki
temperatury powietrza powrotnego)

*- wykonac co 12 lat,

- wykona¢ zgodnie z rozdziatem 5 dokumentacji
producenta - zatgcznik nr 30 do DTR
NS/36WEdb/3860/19.
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Bateria akumulatoréw
LP. | P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA ZNAI:_
1. | x | x [ Wymontowac baterie akumulatoréw z pojazdu.
Wykonaé zgodnie z dokumentacja producenta -
zatgcznik nr 35 do DTR NS/36WEdb/3860/19.
- uszczelki, korki i pokrycia antykorozyjne powinny by¢
2. | x Oczyscic baterie, skrzynie i pojemniki na baterie. czyste, bez uszkodzen i w dobrym stanie,
- ogniwa nie mogg by¢ ,,spuchniete”,
- obudowa akumulatoréw nie moze miec uszkodzen
mechanicznych i wyciekdw elektrolitu.
Wykonaé zgodnie z dokumentacjg producenta -
t ik DTR N WE 60/19.
3. | x Dokonac pomiaru gestosci elektrolitu. 2@ aczf" nr 35 do .. S./3.6 db/3f3 .0/ 9 .
- pomiaru dokona¢ miernikiem gestosci elektrolitu
(areometrem).
Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta -
, . L . . .. | zatagcznik nr 35 do DTR NS/36WEdb/3860/19
4. | x Dokona¢ pomiaru napiecia kazdego ogniwa baterii. . , . , e
- nalezy oznaczy¢ ogniwa ktérych napiecie rézni sie od
Sredniego o wiecej niz 20 mV.
, . - " Wykona¢ zgodnie z dokumentacja producenta -
> | X Wykona¢ test pojemnosci bateril, zatacznik nr 35 do DTR NS/36WEdb/3860/19.
, . . . Wykonaé zgodnie z dokumentacjg producenta -
6. | x Wykona¢ tadowanie renowacyjne baterii. zatacznik nr 35 do DTR NS/36WEdb/3860/19.
7. x | Wymieni¢ baterie na nowe.
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POLREGIO sp. z 0.0. Data Marzec 2020
Rewizja - Nr NS/36WEdb/3874/19
Oswietlenie zewnetrzne i wewnetrzne
LP. | P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA zNAi
- elementy optyczne i szyby reflektoréow bez
1 X Sprawdzic¢ stan i dziatanie obwodu oswietlenia uszkodzen — uszkodzone wymienic,
' zewnetrznego. - wszystkie elementy instalacji oSwietleniowej musza
by¢ sprawne.

Reflektory czotowe oczyscié, wymienic zuzyte lub
2. X | uszkodzone elementy, dokonac regulacji - dokonac ustawienia reflektoréw na ekranie. 6b

reflektoréw.
3 Sprawdzi¢ dziatanie projektoréw oswietlenia - W razie potrzeby przekazac do serwisu celem

' zewnetrznego. wymiany uszkodzonych elementdéw.
4. X | Wymieni¢ komplet projektoréw.
- dziatanie instalacji oswietleniowej nie powinno

Sprawdzi¢ stan i dziatanie obwodu oswietlenia b,Ud.ZIC zas'trzezen,. , . . .

5. X wewnetrznego - o$wietlenie przedziatéw sterowniczych, pasazerskich, | 6f
& go0. przedsionkéw, przedziatu WC, rozdzielni oraz
przyrzagdédw pomiarowych musi by¢ sprawne.

6 X Wymieni¢ instalacje i oswietlenie wewnetrzne na

nowe.
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Maszyny, aparaty i instalacja elektryczna
LP. | P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA zNAi.
Wszystkie uszkodzone urzadzenia i przyrzady i doprowadzaj'ac )€ do'wymaganych tOIeranCJ,l
1. | x | x . - podanych w instrukcjach wtasnych urzadzen lub
elektryczne nalezy naprawic. L
wymieni¢ je na nowe.
Wymontowac przyrzady i urzadzenia po wykonaniu
5 « | x czynnosci naprawczych zbadac¢ na stanowiskach
) pomiarowych, spetniajgce wymagania zamontowac
w jednostce trakcyjnej.
Rezystancja izolacji powinna wynosi¢ co najmniej:
. . o .| -dlaaparatéw NN — min 1 MQ, napiecie proby 500V,
Aparaty oczysci¢ ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi . . . S .
3o x| x na elementy izolacyjne, uszkodzone wymienic. -dia apar'atlo.w.WN 1SN —'mln > .MQ' naple;ue' proby
! 2500V, jesli nie podano inaczej w wymaganiach
szczeg6towych.
- styki powinny by¢ bez kropli miedzi, krateréw i
Sprawdzi¢ stan stykdw i pozostatych elementéw pekniec¢ oraz przylegac¢ do siebie co najmniej na 75%
4. | x | x |aparatow elektrycznych, uszkodzone zregenerowac powierzchni roboczej,
lub wymieni¢ na nowe. - dopuszczalne zuzycie stykow nie moze przekraczaé
30 % ich grubosci.
s | x|« Sprawdzié¢ stan i prawidtowosc¢ pracy urzadzen - uszkodzone naprawié; elementy ktérych nie mozna
sterowania. naprawic¢ — wymienic.
6. X Zdemontowac w§zystkie aparaty i urzadzenia - uszkodzone elementy wymieni¢ na nowe.
elektryczne WN i nn.
Sprawdzi¢ urzadzenia automatycznego
7. | x | x bezp|ec'z,enstwa pouaglow. Us%kodzc.me eIemen.tY - elektromagnes bez uszkodzern mechanicznych.
naprawic; elementy ktdrych nie mozna naprawic —
wymienic.
Falownik trakcyjny FT-800-3k z przetwornicg PSM82 LQC
3 X Sprawdzi¢ mechaniczne mocowanie zestawuFT- -nie mogg wystepowac luzy na elementach
) 800-3k LQC/PSM-82 LQC do konstrukcji pojazdu. skrecanych.
- zaciski lub ztacza nadpalone, przegrzane lub
zasniedziate wymienic¢ na nowe.
9. | x Sprawdzic¢ stan ztgczy i zaciskdw przytaczeniowych. |- sprawdzi¢ potaczenia przewoddéw w ztgczach
i zaciskach, ze szczegélnym uwzglednieniem
obwoddw WN i uziemiajacych.
- elastyczne weze ochronne i inne ostony przewoddéw
10 X Sprawdzi¢ stan przewoddw przytgczeniowych iich nie mogg byc¢ uszkodzone.
) oston. - opaski mocujgce ostony muszg by¢é w komplecie oraz
nie mogg byc¢ uszkodzone.
11. | x Sprawdzié¢ stan zaciskdw $rubowych. - zuzyte lub uszkodzone wymienic .
Sprawdzi¢ odstepy izolacyjne miedzy elementami -wszelkie wystepujgce niesprawnosci
12. | x bedacymi pod napieciem a obudowg oraz i zanieczyszczenia usunac.
elementami bedgcymi pod réznymi potencjatami.
-powierzchnie izolacyjne powinny by¢ czyste, bez
Sprawdzi¢ stan i zamocowanie elementéw uszkodzen,
13. | x izolacyjnych i przewodéw elektrycznych. Sprawdzi¢ | -podtgczenia przewoddw powinny by¢ pewne. Gwinty,
stan izolacji przewodéw elektrycznych sruby, nakretki nie powinny nosi¢ sladéw utlenien
i uszkodzen.
14. X | Zdemontowac przetwornice wraz z rozdzielnia.
- zaleca sie aby naprawy na poziomie P4 i P5 byty
15. X | Zamontowac¢ nowg przetwornice lub po naprawie. wykonywane przez producenta przetwornic lub

przeszkolony serwis.
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LP. | P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA ZNAI:_
Uktad chtodzenia FT-800-3k i PSM82-LQC
- czyszczenie wykonac sprezonym powietrzem. Podczas
czyszczenia strumien powietrza powinien by¢
skierowany réwnolegle do kanatéw powietrznych
wymiennika. Od strony zewnetrznej wymiennik moze
20. | x Oczyszczenie wymiennikow ciepta. by¢ myty wodg (bez cisnienia) w celu usuniecia
osadow i pytkdw roslin. Przy czyszczeniu wodg mozna
dodac srodkow czyszczacych po upewnieniu sie, ze sg
one obojetne dla aluminium. Wszelkie zabrudzenia
na Scianach wymiennika obnizajg jego wydajnosc.
21. | x Sprawdzi¢ stan srub mocujgcych wymienniki. ) sprawdz!c’ znaki kontrolne na sru{oach, ,
- sprawdzi¢ wzrokowo stan gum wibroizolatoréw.
- sprawdzi¢ znaki kontrolne na srubach od dostepnej
|
22 | x Sprawdzi¢ stan zamocowania wentylatora. strony ,"f’e”ty atora, . .
Sprawdzi¢ stan przylegania kotnierzy wentylatora od
dyfuzora i podstawy.
23. | x Sprawdzi¢ mocowania przewoddw na zaciskach PE.
- zaciski lub ztagcza nadpalone, przegrzane lub
zasniedziate wymieni¢ na nowe.
24. | x Sprawdzic¢ stan ztgczy i zaciskdw przytaczeniowych. | - sprawdzi¢ potaczenia przewoddw w ztgczach
i zaciskach, ze szczegélnym uwzglednieniem
obwodow zasilajgcych i uziemiajacych.
25 | x Sprawdzi¢ szczelnos¢ potaczen uktadu - sprawdzi¢ wzrokowo, czy nie ma Sladéw wyciekéw na
) hydraulicznego rurach i elementach uktadu chtodzenia.
26. | x Sprawdzi¢ stan srub mocujgcych uktad chtodzenia. - sprawdzi¢ znaki kontrolne na $rubach.
27. | x Sprawdzi¢ stan zamocowania pompy. - sprawdzi¢ znaki kontrolne na srubach.
- powierzchnie izolacyjne powinny by¢ czyste, bez
., . . . uszkodzen,
Sprawdzi¢ stan i zamocowanie elementéw . , . .
28. | x . . . , - potgczenia przewoddéw powinny by¢ pewne,
izolacyjnych i przewoddw elektrycznych. . , . . g s
- gwinty, $ruby, nakretki nie powinny nosi¢ $ladéw
utlenien i uszkodzen.
29. | x Sprawdzi¢ czesci wirujgce wentylatora. i spr.aV\{du.c odlegquc pomleqzy wirnikiem i obudowa
(wirnik nie powinien ocierac¢ o blache dyfuzora).
31 | x Sprawdzi¢ stan przewododw i ztgcz elektrycznych - sprawdzi¢ stan przewododw, ich czystos¢, stan izolacji,
) wentylatora. uchwytéw kablowych, dfawic.
32. | x Sprawdzi¢ mocowania wirnika do watu wentylatora. | - sprawdzi¢ stan podktadki zabezpieczajgcej na Srubie.
- sprawdzenie dokrecenia $rub silnika i wirnika
33. | x Sprawdzenie $rub wentylatora. Gwint | M8 M10 | M12 | M14 | M16 | M18
Nm 25 55 85 136 | 196 | 290
31 | x Sprawdzenie uziemienia. - §prawdzic' stan !ooia?cze.:ﬁ uziemiajgcych, dokrecenia
srub, punkty uziemienia.
- poziom drgan wedtug normy I1SO 14694 kategoria BV4
Sztywne
Kategoria zZamocowanie
Stan zastosowania mm/s
35. | x Zmierzy¢ poziom drgan wentylatora. wentylatora Pik Wartosé
skuteczna
Praca BV-4 4.1 2.8
Alarm BvV-4 6,4 45
Wytaczenie BV-4 10,2 71
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LP. | P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA ZNAE.
- wentylator czyscic z zanieczyszczen, kurzu
powietrzem o niskim cisnieniu,
36. | x Czyszczenie wentylatora. - podczas czyszczenia wentylatora nalezy zablokowac
wirnik wentylatora,
- wentylatora nie wolno my¢ myjka cisnieniowa.
- kontrola wzrokowa czy nie ma wyciekow. W
37. | x Kontrola uszczelniern pompy. przy|:.>ad.k,u zaobser-wo-wania wyciekow nalezy
wymienié uszczelnienia. W przypadku pracy pompy
na sucho nalezy wymieni¢ wszystkie uszczelnienia.
- skontrolowaé poziom cieczy na wskazniku
kolumnowym. Przy 20°C zbiornik powinien by¢
38 | x Sprawdzi¢ poziom cieczy w zbiorniku wypetniony w potowie cieczg, cisnienie, w stanie bez
) wyréwnawczym. zatgczonej pompy, powinno mie¢ wartos¢ 100 kPa.
Jezeli wystgpig braki nalezy uzupetnié ciecz lub
poduszke powietrzna.
- pobraé prébke cieczy z instalacji poprzez zaworek
Sprawdzi¢ temperature zamarzania mieszaniny odpowietrzajgcy na rurze powrotnej z falownika.
39. | x cieczy chtodzacej, w razie potrzeby wymienié ciecz Zbadaé temperature zamarzania cieczy
chtodzaca. reflektometrem. Temperatura zamarzania musi by¢
nizsza od -30°C.
40. X |Zdemontowa¢ uktad chtodzenia.
Zamontowac nowy uktad chtodzenia lub po - zaleca sig aby naprawy na poziomie P4. ! !35 byly
41. X naprawie. wykonywane przez producenta falownikéw lub
przeszkolony serwis.
Dtawiki sieciowe
22 | x Sprawdzi¢ mechaniczne mocowanie dtawikéw nie moze wystepowac luz w potaczeniach.
sieciowych do konstrukcji pojazdu.
- zaciski lub ztgcza nadpalone, przegrzane lub
Sprawdzic¢ stan ztgczy i zaciskéw przytgczeniowych zasniedziate wymienic na nowe,,
43. [ x . -sprawdzi¢ pofgczenia przewoddéw w ztgczach
w skrzynkach przytgczeniowych. N . L
i zaciskach, ze szczegdlnym uwzglednieniem
obwodow WN i uziemiajgcych.
- elastyczne weze ochronne i inne ostony przewodéw
aa. | x Sprawdzi¢ stan przewoddéw przytgczeniowych iich nie mogg byc¢ uszkodzone,
) oston. - opaski mocujgce ostony muszg by¢ kompletne oraz
nie mogg by¢ uszkodzone.
25 | x Sprawdzi¢ stan zaciskdw srubowych, zuzyte lub
uszkodzone wymienic.
Sprawan odstepy.lquacyjne migdzy elementami - wszelkie wystepujace nieprawidtowosci
46. | x bedacymi pod napieciem a obudowg oraz . . . .
. ‘s . i zanieczyszczenia usunad.
elementami pod réznym potencjatem.
-powierzchnie izolacyjne powinny by¢ czyste, bez
Sprawdzi¢ stan i zamocowanie elementéw uszkodzen,
47. [ x izolacyjnych i przewoddw elektrycznych. Sprawdzi¢ | -podtgczenia przewoddw powinny by¢ pewne. Gwinty,
stan izolacji przewoddw elektrycznych. $ruby, nakretki nie powinny nosic¢ sladéw utlenien
i uszkodzen.
48. [ x Sprawdzic¢ stan filtrow mechanicznych. - filtry powinny by¢ czyste oraz nie mogg by¢
uszkodzone.
Sprawdzenie stanu wentylatoréw, w razie potrzeby . , ,
49. [ x . . - wentylatory powinny byc czyste oraz bez uszkodzen.
wymiana wentylatoréw.
50 | « Sprawdzi¢ stan tozysk wentylatoréw lub catych - w przypadku uszkodzenia lub zuzycia elementéw
wentylatorow. mechanicznych — wymienic.
51. | x Sprawdzic¢ stan kratek ostonowych wentylatorow. - kratki ostonowe powinny byc czyste oraz nie moga

by¢ uszkodzone.
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WYMAGANIA
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ZAL.

52.

X Sprawdzic¢ stan i wyczysci¢ zabrudzenia dtawikéw.

53.

X | Zdemontowac dtawiki sieciowe.

54.

Zamontowac nowe dtawiki sieciowe lub po
naprawie.

- zaleca sie aby naprawy na poziomie P4 i P5 byty
wykonywane przez producenta dtawikéw lub
przeszkolony serwis.

Rezystor ham

owania

55.

X Czyszczenie rezystora.

- wszelkie ciata obce nalezy usunac z rezystora za
pomocg suchego sprezonego powietrza. Rezystor nie
jest przystosowany do czyszczenia za pomoca
agresywnych srodkdw chemicznych (uzywanych np.
do mycia pojazdéw samochodowych), chyba, ze po
zakoniczeniu mycia rezystora uzytkownik wytrze go
do sucha. Dodatkowo zabrudzone czesci ceramiczne
mogg by¢ ptukane poprzez polewanie lekkim
strumieniem wody badz za pomocg myjki parowe;j.

- izolatory porcelanowe nalezy czysci¢ za pomoca
specjalistycznych srodkéw do tego przeznaczonych.

56.

Wymiana uszkodzonych elementdéw rezystora

hamowania lub naprawy uszkodzonych elementéw.

- wykonac ogledziny blach bloku oporowego oraz czesci
ceramicznych oraz izolatoréw,

- w przypadku wad, uszkodzone elementy nalezy
wymienié,

- po wykonaniu kontroli wizualnej urzagdzenie nalezy
doktadnie oczyscic.

- po wykonaniu powyzszych czynnosci nalezy zmierzy¢
wartosci rezystancji pomiedzy materiatem czynnym
rezystora a obudowgq oraz blachami wsporczymi
wzgledem uziemienia obudowy,

- opornos¢ izolacji pomiedzy materiatem czynnym oraz
posrednim potencjatem jak i pomiedzy posrednim
potencjatem oraz uziemieniem obudowy oraz
materiatem czynnym i uziemieniem obudowy musi
zostac zmierzona za pomocg miernika. Pomiar nalezy
wykona¢ przy wytgczonym obwodzie. Najpierw
mierzymy wartos$¢ rezystancji pomiedzy zaciskiem
(RH1) a materiatem oporowym. Nastepnie pomiedzy
obudowg a materiatem czynnym oraz obudowg do
uziemienia Dla pomiaru izolacji nalezy uzy¢ miernika
z napieciem testowym 1000 V oraz zakresem
pomiaru do przynajmniej 2 MOhm. Warto$é
pomiarowa izolacji musi wynosi¢ 2 2MOhm pomiedzy
potencjatem czynnym i posrednim oraz pomiedzy
potencjatem posrednim oraz ziemi.

- miernik musi by$ przystosowany do napiecia
testowego 1000V | zakres pomiarowy do minimum 2
MOhm. Tym samym zmierzona wartos¢ izolacji musi
by¢ =2 1 MOhm (1kOhm/V). Przyczyna zbyt niskiej
wartosci moze by¢ zanieczyszczenie elementow
rezystora. Wymaga to wyczyszczenia urzadzenia,
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LP. | P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA zl\:\':_.
- zmierzy¢ wartosc rezystancji izolacji pomiedzy listwa
przytaczeniowa a uziemiona obudowa.
L)

- zmierzy¢ wartosc rezystancji izolacji pomiedzy rama

posrednia rezystora a uziemiong obudowg
6. | x Wymiana uszkodzonych elementdéw rezystora

hamowania lub naprawy uszkodzonych elementéw.

- zmierzy¢ wartosc¢ rezystancji izolacji pomiedzy listwg
przytaczeniowg a ramg posrednia.

- jezeli wady wystgpig pomimo wtasciwej pracy
urzadzenia, mozna zaktadad, ze zostaty uszkodzone
czesci ceramiczne. Pekniecie lub ztamanie w czesci
ceramicznej nie powoduje zwykle wady rezystora.
W przypadku znalezienia wady komponentow,

wymieni¢ uszkodzone.
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LP. | P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Z':I:_
- zaleca si iomie P4 i P5 byt

Przeprowadzi¢ naprawe gtéwna rezystoréw zaleca sig aby naprawy na poziomie ,I > byty
57. X . L wykonywane przez producenta rezystoréw lub

hamowania lub wymieni¢ na nowe. .

przeszkolony serwis.

. ) . - zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjna pojazdu oraz

58. X | Montaz rezystoréw hamowania w ezt.36WEdb. . B :

dokumentacjg rezystorow hamowania.

taczniki dachowe grupy RS.

- brak uszkodzen (skutek uderzen obiektow obcych lub

59. | x | x Ogledziny stanu wszystkich czesci umieszczonych na | warunkéw pogodowych),
' dachu. - w razie potrzeby uszkodzone czesci wymienic na
nowe.
- usung¢ ewentualne zabrudzenia,
60 | x Sprawdzi¢ stan (wyglad, zuzycie, zabrudzenia) - w przypadku braku smaru nasmarowac
' powierzchni styku i gniazda noza ruchomego. - w razie potrzeby wymienic zuzyte elementy
- sprawdzi¢ momenty dokrecenia srub i nakretek
61 | x Sprawdzenie poprawnego przemieszczania sie styku | -styk nozowy musi prawidtowo wchodzi¢ miedzy styki
) nozowego. state.
62. | x Oczyscic cate urzadzenie.

- prawidtowe dziatanie wszystkich czesci,

- tatwos¢ przemieszczania sie noza ruchomego oraz
jego uktadu napedu, catkowity czas przetgczania nie
moze przekraczac 3 sekund,

63. | x Sprawdzi¢ stan mechaniczny i funkcjonalny - naped elektryczny sprawdzi¢ pod kagtem zmian
’ wszystkich czesci. predkosci i wystepowania hatasu podczas
przemieszczania noza ruchomego,

- wymienié¢ uszkodzone czesci,

- nasmarowac powierzchnie styku noza i gniazda,

- sprawdzi¢ momenty dokrecenia Srub i nakretek.

64. x | Demontaz tacznikdw dachowych z pojazdu.
65 X Przeprowadzi¢ naprawe tacznikéw dachowych;
' elementy ktérych nie mozna naprawié¢ — wymienic.

i - K K v -

66. X | Montaz tagcznikéw dachowych na ezt. 36 WEdb. zgodnie z do. ument.aclja onstrukcying pojazdu oraz

dokumentacja facznikow dachowych.
Odtacznik uziemiajacy BTE 03.04
67 | x Sprawdzi¢ stan stykow, faczen gietkich oraz -usung¢ ewentualne zabrudzenia,
' poruszania mechanizmu przetgczajgcego. -w przypadku braku smaru nasmarowac.

Sprawdzenie poprawnosci dziatania catego -w przypadku stwierdzenia skrzywienia lub ztamania

68. | x urzadzenia oraz sprawdzenie zamkdéw sprezyny nalezy sprezyne wyprostowac lub wymienic
mechanicznych. na nowa.

69 x | Demontaz odtgcznikdéw uziemiajacych z pojazdu.

70 X Przeprowadzié¢ naprawe odtgcznikéw uziemiajacych;
elementy ktorych nie mozna naprawi¢ — wymienié.

71 X | Montaz odtgcznikdw uziemiajgcych w ezt. 36 WEdb. - zgodnie z dokumentacja konstrukcyjng pojazdu oraz

dokumentacjg tgcznikdw uziemiajgcych.
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Wentylator silnikdw trakcyjnych
72. | x Ogledziny. - brak uszkodzen.
- Zmierzy¢ poziom wibracji za pomocg wibrometru.
Maksymalne dopuszczalne poziomy zgodnie z
ponizszg tabela.
' SZthywme
Kategoria Zamocowanie
Stan Zastosowania mmy's
wentylatora Pik Wartosc
skuteczna
Praca Bv-3 8.8 6,3
Alarm Bv-3 16,5 11,8
Wylaczenie BY-3 17,8 12,5
73. | x Sprawdzi¢ poziom drgan. Pomiar w punktach [A-B-C-D].
- kontrola miejsc oznaczonych kolorem czerwonym.
przéd
74. | x Kontrola spoin.
tyt
75. | x Sprawdzi¢ stan kabli i potaczen elektrycznych.
76. | x Kontrola czystoéci wirnika. - rlwgljezy usunaé nagromadzone zanieczyszczenia oraz
- nalezy usungé nagromadzone zanieczyszczenia oraz
16
77. | x Kontrola czystosci silnika. od, L. S .
- sprawdz rowniez otwory spustowe silnika, wyczys¢ je
szmatka.
Kontrol idt Sci ia wirnik
78. | x Wc;r|1ero a prawidfowoscl zamocowania wirnfka na - kontrola co 3 lata lub 30 000 godzin pracy.
79. | x Kontrola swobody obrotu wirnika. - kontrola co 3 lata lub 30 000 godzin pracy.
80. | x Kontrola kierunku obrotéw. W pr.zy[:.)?dku rner’Jfamd’rowych obrotéw nalezy
zmieni¢ kolejnos¢ faz.
81. | x Kontrola uziemienia. - uziemienia kompletne.
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82 X Sprawdz wzrokowo stan powierzchni obudowy
’ wentylatora i silnika elektrycznego.
83. | x Sprawdzié stan i dokrecenie srub. -zgodnie z dokumentacjg producenta.
84. | x Wymieni¢ o-ringi i uszczelnienia silnika.
85. | x Wymiana tozyska kulowego.
- brak niet h hatasé
86. | x Kontrola pracy wentylatora. brak nietypowych hatasow podczas pracy
wentylatora.
87. | 2x Wymiana potaczen elastycznych i mocowania AV.
88. X | Wymiana wentylatoréw na nowe.
Zasilacz trakcyjny
- k | ki ¢ t ilani
89. | x Sprawdzi¢ stan potfaczen przewoddw z zaciskami. ontrolg T’Vy ONyWac przy wylgczonym zastianiu
urzadzenia.
90. | x Usuwac kurz z wnetrza i wentylatoréw zasilacza.
91. | x Sprawdzi¢ doktadnos¢ pomiaru temperatury. i [::jc;p{?é/vnosc wskazar temperatury z dokfadnoscia
9. | x Sorawdzié wartodé napiecia wyicioweso - niepiecie sprawdzi¢ miernikiem kl. 02 i poréwnac ze
' P P& vl 80 wskazaniem na wyswietlaczu LCD.
-w przypadku obnizenie predkosci obrotowej lub
93. | x Sprawdzi¢ dziatanie wszystkich wentylatorow. losowego uszkodzenia, nalezy wentylator wymienic,
- nie smarowac fozysk wentylatorow.
94. x | Demontaz zasilaczy z pojazdu.
95 X Przeprowadzi¢ naprawe zasilaczy; elementy ktérych
' nie mozna naprawi¢ — wymienic.
-k I ki ¢ t ilani
96. | x Sprawdzi¢ stan potgczen przewoddw z zaciskami. ontrole Yvy onywac przy wylqczonym zastianiu
urzadzenia.
i - K K v -
97. X | Montaz zasilaczy w ezt. 36 WEdb. zgodnie z do .umer?taCJa onstrukcyjng pojazdu oraz
dokumentacja zasilacza buforowego.
Miernik napiecia trakcji MNT-3
- zaciski lub ztacza nadpalone, przegrzane lub
Sprawdzic¢ stan ztgczy i zaciskdéw przytgczeniowych zasniedziate wymienic na nowe,
98. | x P aczy . PEEVS 4 - sprawdzi¢ potaczenia przewoddéw w ztgczach
w skrzynkach przytgczeniowych. L . L
i zaciskach, ze szczegélnym uwzglednieniem
obwodow WN i uziemiajgcych.
- elastyczne weze ochronne i inne ostony przewodéw
99 X Sprawdzi¢ stan przewodow przytgczeniowych i ich nie mogg by¢ uszkodzone,
) oston. - opaski mocujgce oston muszg by¢ w komplecie oraz
nie mogg by¢ uszkodzone.
100.| x Sprawdzi¢ stan zaciskdw Srubowych. - zuzyte lub uszkodzone wymienic.
- w przypadku stwierdzenia uszkodzenia przewodu
ochronnego (uszkodzenie izolacji, korncowki kablowej)
., . . , przewdd nalezy wymienié¢ na nowy
Sprawdzi¢ stan i zamocowanie elementéw -powierzchnie izolacvine powinny bvé czvste. bez
101. | x izolacyjnych i przewoddw elektrycznych. Sprawdzic¢ P yinep y byc czyste,

stan izolacji przewoddw elektrycznych.

uszkodzen,

- potgczenia przewoddéw powinny by¢ pewne; gwinty,
Sruby, nakretki nie powinny nosié¢ sladéw utlenien
i uszkodzen.
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102. x | Demontaz miernika z pojazdu.
103. x Przeprowadzi¢ naprawe miernika lub wymienic na
nowy.
104. X | Montaz miernika w ezt. 36 WEdb. - 2godnie 2 do.kum.enta!ch kon.str.ukcyjna.).pojazdu oraz
dokumentacjg miernika napiecia trakcji.
Szybki wytacznik pradu statego UR 26-64.

-suchg szmatkg usuwac pozostatosci sadzy, wieksze
osady zdrapac metalowg szczotka. Nie uzywacé
pilnika! Nie smarowac!

105.| x | x [Ogledziny styku ruchomego, statego i bieguna. - po dtuzszym okresie (kilka tygodni lub miesiecy)
zamkniecia wytgcznik usung¢ drobnym papierem
Sciernym (granulacja 180) wszelkie $lady rdzy z
powierzchni styku.

-oczyscic suchg szmatka lub odkurzaczem wewnetrzne
rozki, koncéwki rozkéw i deflektory,

Sprawdzenie szczegdtowe wejscia do komory -sprawdzi¢ stopien zuzycia wewnetrznych rozkéw,
106. | x | x . L S .
tukowe;j. koncowek rozkow i deflektorow,
-wymieni¢ na nowe kiedy pole powierzchni przekroju
wewnetrznych rozkéw i korncowek rozkow.
Sprawdzenie szczegdtowe czesci wytacznika -wymieni¢ na nowe kiedy slady miejscowego
majacych kontakt z tukiem (klin, ptyty anty iskrowe, | przepalenia osiggaja gtebokos¢ rowng potowie
107.| x | x [urzadzenie ochronne, gérna ptyta, obudowa wokét poczatkowej grubosci.
styku ruchomego, wewnetrzna Scianka komory
tukowej).

- jesli W £ 3+0,5mm to wymienic styk ruchomy, styk

108.| x | x [Sprawdzi¢ wymiar W. staty i biegun,

- wedtug dokumentac;ji producenta.

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wyregulowac odstepy |-wedtug dokumentacji producenta.
109.| x | x [X,Y,Zorazrobocze posrednie i recznych urzadzen
wyzwalajacych

-sprawdz obecnosé wszystkich elementéw takich jak
$ruby, nakretki, zatrzaski itd.

-luzne $ruby i nakretki dokrecic,

110.| x | x [Sprawdzenie szczegétowe. “wediug q?kumentacji producgnt? . 1

-sprawdzi¢ momenty dokrecenia srub i nakretek,

-wedtug dokumentacji producenta,

-smarowac elementy (zespét widetek i uchwyt) wedtug
karty smarowania.

Wymienié urzagdzenie wyzwalajace lub wystaé do -wedtug dokumentacji producenta.
111. | 2x | x .
naprawy do producenta firmy Secheron
Wymienié gtdwne elementy wytgcznika: zespot -wedtug dokumentacji producenta.
widetek, ogranicznik, sprezyna AC, pokrywa/ostona
112, X AC, sprezyna powrotna, ruchomy rdzen zamykajacy,
zespot popychacza, amortyzator, styk ruchomy,
ostrze z ptytka, styk staty, biegun, klin, urzadzenie
zamykajace, tgczniki pomocnicze
113, X Sprawdzi¢ dziatanie recznego urzadzenia -wedtug dokumentacji producenta.
zamykajacego
Wymienié czesci komory tukowe]j wytgcznika: -wedtug dokumentacji producenta.
114. X | wewnetrzny rozek, wewnetrzna $ciana, deflektory,

dejonizatory
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Odbierak pradu

115.

Sprawdzi¢ wzrokowo stan odbieraka

Wykonaé zgodnie z dokumentacja producenta -

zatgcznik nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19

- wszystkie elementy odbieraka nalezy podda¢ kontroli
wzrokowej pod katem uszkodzen. Czesci uszkodzone
nalezy naprawic¢; elementy ktdrych nie mozna
naprawi¢ — wymieni¢. W przypadku stwierdzenia
zuzy¢ wykonac pomiary, zuzyte lub uszkodzone
podzespoty wymieni¢ na nowe.

116.

Sprawdzi¢ stan naciggu linki stalowej.

Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta -

zatgcznik nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19
- nalezy sprawdzi¢, czy oba korice linki sg naciggniete
w réwnym stopniu. Linka stalowa w tym potozeniu
nie moze by¢ nadmiernie naciggnieta. W celu
optymalnego utozenia linki w rowku biezni krzywki
odbierak nalezy kilka razy podnies¢ i opuscic.
Poprawny naciag linki jest wtedy, gdy w potozeniu
ztozonym odbieraka linka nie zwisa, ani nie jest
nadmiernie naciggnieta. Jedli to jest niezbedne to
naciag linki nalezy skorygowac przez dokrecenie
przeciwnakretek. Po wyregulowaniu naciggu linki
stalowej nalezy sprawdzi¢ wysokos¢ gérnego
potozenia odbieraka. Jesli to niezbedne, wysokos¢
odbieraka w gérnym potozeniu nalezy wyregulowac.

117.

Sprawdzic¢ stan Slizgdw.

Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta -
zatgcznik nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19
Obstuga w takim okresie powinna uwzgledniaé stan
pogody i przebiegi pojazdu trakcyjnego. Bardzo
wazng wskazéwka w tym okresie sg komunikaty o
uruchomieniu uktadu ADD i opuszczeniu odbieraka w
trybie awaryjnym. W takim okresie moze by¢
konieczna modyfikacja harmonogramu obstugi
odbieraka uwzgledniajagca wprowadzenie
specjalnych przegladéw dodatkowych zwigzanych
gtédwnie z oceng stanu technicznego i wymiang
slizgow.

zuzycie weglowych naktadek slizgowych zalezy od
obcigzenia pragdowego odbieraka, stanu przewodu
jezdnego (oblodzenie, szadz). Mozliwe jest zuzycie
awaryjne slizgu wynikajace z utraty szczelnosci
naktadki pod wptywem temperatury, ktére powinno
by¢ potwierdzone komunikatem na monitorze
maszynisty. Wykrycie takiego uszkodzenia
potwierdzonego komunikatem jest mozliwe wtedy,
kiedy wtgczony jest uktad ADD,

- dokona¢ pomiaru naktadek.

6a
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118.

Sprawdzi¢ tgczniki bocznikowe

Wykonaé zgodnie z dokumentacjg producenta -
zatgcznik nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19.
W celu ochrony tozysk przed przeptywem prgdu w
przegubach odbieraka znajdujg sie tgczniki
bocznikujace. taczniki bocznikujgce powinny by¢ w
dobrym stanie, koncéwki ich powinny by¢ dokrecone
odpowiednim momentem. Uszkodzone tgczniki
bocznikowe nalezy wymienidé.
Wskazéwki dotyczgce bezpiecznej obstugi facznikéw
bocznikujacych:
- wygiete faczniki bocznikujgce nalezy wymienic
- tgczniki bocznikujace, ktére posiadajg wiecej niz 5%
przerwanych zyt nalezy wymienic.
Powierzchnie metalowe powinny by¢ utrzymane w
czystosci. Powierzchnie kontaktowe nalezy pokry¢
smarem do zaciskdw akumulatorowych.

119.

Sprawdzi¢ stan przewoddéw pneumatycznych jesli
potrzeba oczyscié z zanieczyszczen

Wykona¢é zgodnie z dokumentacja producenta -

zatgcznik nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19.

- przewody pneumatyczne nalezy wyczyscic czystg i
miekka szmatka.

- nie stosowac smardow ani olejow!

120.

Sprawdzi¢ site nacisku statycznego

Wykona¢ zgodnie z dokumentacjq producenta -
zatgcznik nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19.
Sprawdzi¢ site nacisku statycznego odbieraka. Jesli
wartos¢ nacisku statycznego przekracza zakres
tolerancji, nalezy dokonac regulacji za pomocg pokretta
znajdujacego sie w dolnej czesci reduktora

6a

121.

Sprawdzi¢ czas podnoszenia i opuszczania.

Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta -
zatacznik nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19

6a

122.

Sprawdzi¢ zawér bezpieczeristwa.

Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta -
zatacznik nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19

123.

Sprawdzi¢ stan odbieraka.

Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta -

zatgcznik nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19.

W celu sprawdzenia odbieraka nalezy:

- sprawdzi¢ dokrecenie elementdw ztacznych,
szczegblnie w uktadzie $lizgow;

- elementy ztgczne nalezy dokrecac zgodnie z
momentami dokrecajgcymi podanymi w zatgczniku nr
14 do DTR NS/36WEdb/3860/19.;

- wymienié¢ uszkodzone izolatory, tgczniki bocznikujace,
tozyska slizgowe i przegubowe czesci mechanizmu;

- wymienié czesci jezeli jest przekroczone dopuszczalne
zuzycie;

- sprawdzi¢, czy opuszczony odbierak spoczywa na
odbijakach; réwnomiernie. W razie potrzeby odbijaki
nalezy wyregulowac.

- sprawdzi¢ stan przegubu ramienia dolnego i ramienia
gbérnego;

- niesymetria ramienia gérnego w stosunku do osi ramy
wsporczej dla odbieraka w potozeniu ztozonym nie
powinna przekracza¢ 10 mm na strone;

- sprawdzic¢ szczelno$¢ przewodow instalacji
pneumatycznej;
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123.

- sprawdzi¢ stan techniczny manometru
pneumatycznego uktadu sterujacego;

- sprawdzi¢ dziatanie amortyzatora. W przypadku
wycieku oleju, amortyzator nalezy wymienic¢. Nalezy
rowniez wymienic¢ uszkodzong ostone amortyzatora;

- sprawdzic¢ szczelnos¢ sitownika mieszkowego
mechanizmu podnoszacego;

- sprawdzi¢ rownomiernos¢ podczas podnoszenia i
opuszczania odbieraka;

- sprawdzi¢ dojscie do odbijakéw i osiadanie na
odbijaka.

Sprawdzi¢ stan odbieraka.

124.

Sprawdzi¢ tozyska slizgowe poprzeczki gérnej Wykonac zgodnie z dokumentacjg producenta -
ramienia slizgacza. zatacznik nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19.

125.

Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta -

zatacznik nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19.

- w przypadku wykrycia peknie¢, ztaman lub zuzycia
wspornika, nalezy wymieni¢ uszkodzone elementy
slizgowe.

Sprawdzi¢ stan elementéw sprezystych.

126.

Wykona¢ zgodnie z dokumentacja producenta -

Smarowat odbierak zatacznik nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19.

127.

Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta -
zatacznik nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19.

- jesli konwencjonalne czyszczenie nie wystarcza,
woéwczas do czyszczenia izolatorow nalezy stosowac
wode z dodatkiem powszechnie dostepnego srodka

Sprawdzi¢ stan izolatoréw, jesli potrzeba oczysci¢ z | czyszczacego, unikajac przy tym substancji takich jak

zanieczyszczen. trichloroeten, czterochlorek oraz weglowodoréw

chlorowanych.

- w przypadku szczegdlnego zabrudzenia, zalecane jest

uzycie pasty czyszczacej SAKA 80. Powierzchnie

izolatorow nalezy konserwowac, smarujac je smarem

silikonowym SAKA 81.

128.

Wykona¢ zgodnie z dokumentacja producenta -

Sprawdzic stan ukfadu ADD zatacznik nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19.

129.

Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta -

zatgcznik nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19.

- w razie uszkodzenia, nieprawidtowego dziatania lub
wycieku oleju, amortyzator nalezy wymienic.

Sprawdzi¢ stan amortyzatora

130.

Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta -
zatacznik nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19.

*- wymiana co 48 miesiecy.

Wymienic taczniki bocznikujace.

131.

Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta -
Wymieni¢ linke stalows. zatacznik nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19.
*- wymiana co 48 miesiecy.

132.

Sprawdzi¢ stan catego pantografu, w razie potrzeby
naprawic; elementy ktérych nie mozna naprawic —
wymienic.

Wykona¢ zgodnie z dokumentacjg producenta -
zatacznik nr 14 do DTR NS/36WEdb/3860/19.

133.

Wykonaé naprawe pantografu lub wymienic¢ na
nowy.

6a
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Rozdzielnie niskiego napiecia
- w gniazdach i oprawach bezpiecznikowych
podtaczenia przewoddéw powinny by¢ pewne.
, L . hwyt zynujgce, gwinty, Sruby, nakretki ni
Sprawdzi¢ stan wktadek bezpiecznikowych i ue \{vy v sprﬁ;?y,nUJallce gwm_ y, _sruby na r,e; tnie
. L2 . . powinny nosié $ladéw utlenien i uszkodzen,
bezpiecznikéw nadpradowych dokonujac ogledzin . . . . .
134.| x . . . . - przepalone wktadki bezpiecznikowe powinny by¢
zewnetrznych. W razie stwierdzenia uszkodzen L . .
wymienié na nowe wymienione a brakujgce uzupetnione,
¥ ’ - wktadki bezpiecznikowe i bezpieczniki nadprgdowe
powinny mie¢ parametry zgodne z wartosciami
podanymi na schematach ideowych pojazdu.
- zaciski lub ztgcza nadpalone, przegrzane lub
. . . . zadniedziate wymieni¢ na nowe,
Sprawdzi¢ mocowanie przewodéw na zaciskach, - . ] .
135.| x S . - sprawdzi¢ pofaczenia przewoddw w ztgczach i
stan ztaczy i zaciskdw przytaczeniowych. . , L
zaciskach, ze szczegélnym uwzglednieniem -
uziemiajacych.
, . , - brak uszkodzen i nadpalen,
Dokonac ogledzin zewnetrznych aparatow, . . , . . . Ly
., . ir oy . .. - dziatanie aparatéw powinno by¢ sprawne i bez zacieé
136.| x sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania elementow i L . . o .
aparatéw wykonawczvch przy wartosciach napiecia zasilania w granicach
P y yen. 0,7 + 1,25 napigcia znamionowego.
- elastyczne weze ochronne i inne ostony przewodéw
137 | x Sprawdzi¢ stan przewoddw przytgczeniowych i ich nie mogg by¢ uszkodzone.
' oston — uszkodzone wymienié. - opaski mocujace ostony muszg byé w komplecie oraz
nie mogg by¢ uszkodzone.
138. | x Sprawdzi¢ stan zaciskdw Srubowych, zuzyte lub
) uszkodzone wymienic.
103. | x Spr.awd2|c stan czesci ellementow i aparatéw, w - czeéci uszkodzone wymienié na nowe.
razie potrzeby rozebraé aparat.
Oczyscic styczniki ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi
na czesci izolacyjne, Sprawdzi¢ stan, zamocowanie i |- zestyki nie mogg posiadac sladow przegrzania,
140. | x parametry stykdw gtéwnych i pomocniczych nadpalenia lub uszkodzern mechanicznych. Ich montaz
stycznikdw oraz stan i zamocowanie tacznikéw powinien by¢ trwaty i pewny.
elastycznych.
Pomiar przeprowadzi¢ pomiedzy zwartymi zaciskami
badanego obwodu a obudowa
, . - . a) w warunkach normalnej wilgotnosci:
141.| x | x | Dokonac¢ pomiaru rezystancji izolacji. - obw. nn DC min. 3 MQ,
b) w warunkach podwyzszonej wilgotnosci:
- obw. nn DC min. 0,5 MQ.
Sprawdzi¢ odstepy izolacyjne miedzy elementami
142.| x bedacymi pod napieciem a obudowg oraz
elementami bedacymi pod réznymi potencjatami.
- powierzchnie izolacyjne powinny by¢ czyste, bez
., . . , uszkodzen,
Sprawdzi¢ stan i zamocowanie elementéw . . . , .
143. | x . . . . - podtaczenia przewoddéw powinny by¢ pewne. Gwinty,
izolacyjnych i przewoddéw elektrycznych. . S . e D
sruby, nakretki nie powinny nosi¢ sladéw utlenien i
uszkodzen.
144, x | Demontaz rozdzielni z pojazdu.
Przeprowadzi¢ naprawe rozdzielni lub wymienic
145, X -
rozdzielnie na nowe.
146, x| Montas rozdzielni w ezt. 36WEdb. - zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjng pojazdu oraz

dokumentacja rozdzielni.
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Sterownik poslizgu STG-3
147.| x Wyczysci¢ sterownik poslizgu z kurzu.
128. | x Sprawdzi¢ mechaniczne mocowanie sterownika
) poslizgu do konstrukcji pojazdu.
- zaciski lub zfgcza nadpalone, przegrzane lub
Sprawdzi¢ stan ztgczy i zaciskdw przytaczeniowych zasniedziate wymienic na nowe,
149. | x P aczy . Przyia Y - sprawdzi¢ potaczenia przewoddéw w ztgczach
w skrzynkach przytaczeniowych. R , L
i zaciskach, ze szczegdlnym uwzglednieniem
obwodow WN i uziemiajgcych.
150. | x Sprawdzi¢ stan i dziatanie sterownika poslizgu. - sprawdzenie pownnn9 by¢ wykonane przez
producenta sterownika lub przez osoby przeszkolone.
151. x | Demontaz sterownika poslizgu z pojazdu.
152 x Przeprowadzi¢ naprawe sterownika poslizgu lub
) wymienié¢ na nowy.
. . L - zgodnie z dokumentacja konstrukcyjna pojazdu oraz
153. X | Montaz sterownika poslizgu w ezt. 36 WEdb. . L
sterownika poslizgu.
Nastawnik jazdy
154. | x Wszystkie elementy oczysci¢ suchym sprezonym
' powietrzem.
155. | x Kontrola wzrokowa wszystkich potaczen - elementy uszkodzone naprawi¢; elementy ktérych nie
) mechanicznych, sprezyn i tarcz zapadkowych. mozna naprawi¢ — wymienic.
156. | x Potozenia zapadkowe nasmarowac smarem (nr kat. 1
' Schaltbau 1-1717-158802).
157. X | Wymieni¢ nastawnik na nowy lub po naprawie.
Terminal MFT
158.| x Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania. - uszkodzenia usunac.
159. X | Wymieni¢ terminal na nowy.
Obwody
- brak uszkodzen mechanicznych
- rury, elastyczne weze ochronne i inne ostony
przewoddw nie mogg by¢ uszkodzone,
160. | x | x Oczysci¢ i ocenic stan orurowania i przewodow - opaski mocujgce rury muszg by¢ w komplecie oraz
) gtéwnych WN — uszkodzone wymienic. nie mogg by¢ uszkodzone,
- przewody WN zaprawione w koncéwki powinny mieé
zdjeta warstwe powierzchniowg na dtugosci 40 mm,
- rezystancja izolacji 25 MQ.
161.| x | x |Sprawdzi¢ uszczelnienia skrzynek tgczeniowych. - skrzynki tgczeniowe muszg by¢ szczelne.
Zdemontowac taczniki elastyczne potgczen
162 | x | x miedzycztonowych, sprawdzi¢, uszkodzone - taczniki elastyczne nie mogg mieé uszkodzen
' naprawic; elementy ktérych nie mozna naprawic — mechanicznych.
wymienic.
163. 1 x | x Dokonac pomiaru rezystanc;ji izolacji instalacji 6g
' i skutecznosci uziemienia, nieprawidtowosci usungc. 6e
164.| x | x | Uszkodzone bezpieczniki wymienic.
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Przeznaczy¢ do naprawy i wymiany urzadzenia, ktore
sg niesprawne i nie spetniajg ponizszych wymagan:
- oprawy lamp nie powinny nosi¢ $ladéw uszkodzen,
Sprawdzi¢ dziatanie urzadzen sygnalizacyjnych, - wszystkie lampy powinny posiada¢ sprawne zaréwki,
165. | x | x gniazd wtykowych i przetacznikéw na pulpicie. - zarowki sygnalizacyjne i oswietlenia szafy powinny
Uszkodzone naprawic; elementy ktérych nie mozna byc¢ sprawne,
naprawic¢ — wymienic - wytaczniki powinny zapewni¢ pewne i sprawne
realizowanie swoich funkgji,
- wytaczniki samoczynne powinny posiadaé
prawidtowe nastawy.
Ly Ly . . - rezystancja izolacji: min. 1 MQ, 500 VDC,
Sprawdzi¢ obwdd i sprzegi sterowania . .
166. | x | x . - przewody powinny by¢ oznakowane,
wielokrotnego. 2 > A
- sprawdzi¢ zgodnos¢ potaczen.
167. | x | x Sprawdzi¢ stan potgczen elektrycznych obwoddw - przewody powinny by¢ oznakowane,
nn. - przewody muszg by¢é mocno dokrecone na zaciskach.
. - . . - wymagania zgodnie protokotem odbioru urzadzen
168.| x | x | Wykonac proby napieciowe instalacji elektrycznych. Wwyposazenia elektrycznego dla ext. 6g
169. X | Wszystkie przewody elektryczne wymienic¢ na nowe.
Sprawdzi¢ energoelektroniczne urzadzenia
170. 1 x | x przeksztattnikowe oraz elektroniczne i - uszkodzone naprawié; elementy ktérych nie mozna
mikroprocesorowe elementy sterowania i naprawic¢ — wymienic.
diagnostyki poktadowe;j.
- uszkodzone elementy naprawi¢; elementy ktérych nie
mozna naprawi¢ — wymienic,
Dokonac¢ pomiaru rezystancji uziemienia - rezystandja izolacj:
171 % x ochronnego i roboczego oraz uktadu izolacyjnego. - dla aparatow nn —min. 1 MQ, 500VDC
- dla aparatéw WN — min. 5 MQ, 8100VDC,
- zaciski uziomowi wszystkich aparatéw podtgczone do
metalowej konstrukcji pojazdu.
- min. rezystancja izolacji obwodow instalacji
w stosunku do konstrukcji wagonu powinna wynosic
przy napieciu probierczym 500VDC dla nn i 2500VDC
_ o . dla WN i SN:
172.| x | x |Sprawdzié rezystancje izolacji instalacji. 6g
e dla obwodéw WN i SN: (bez maszyn
elektrycznych) 5 MQ
e dla obw. nn oprécz SHP: 0,5 MQ
e dla obwoddéw SHP: 1 MQ.
Przeznaczy¢ do naprawy i wymiany urzadzenia, ktére
sg niesprawne i nie spetniajg ponizszych wymagan:
- oprawy lamp nie powinny nosi¢ $ladow uszkodzen,
Sprawdzi¢ dziatanie urzgdzen sygnalizacyjnych, - wszystkie lampy powinny posiadac sprawne zaréowki,
1731 x | x gniazd wtykowych i przetacznikédw na pulpicie. - zarowki sygnalizacyjne i oswietlenia szafy powinny

Uszkodzone naprawic; elementy ktérych nie mozna
naprawi¢ — wymienié.

byc¢ sprawne,

- wytaczniki powinny zapewni¢ pewne i sprawne
realizowanie swoich funkcji,

- wytaczniki samoczynne powinny posiadac
prawidtowe nastawy.
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Przyrzady kontrolno-pomiarowe

LP. | P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA ZNAT.
1 x Zdemontowac tylko przyrzady wymagajace naprawy

' bad? legalizacji.
5 x Wymontowac wszystkie przyrzady kontrolno-

' pomiarowe.

- woltomierze, amperomierze powinny miec

doktadnos¢ wskazan £1,5% w stosunku do przyrzadu
Sprawdzi¢ dziatanie wszystkich elektrycznych wzorcc?wefgo, , o, .
. . .. | - wskazéwki przyrzaddéw musza dziata¢ ptynnie
3. X | x |przyrzadoéw kontrolnych, w razie potrzeby naprawic; i bez zacied
elementy ktérych nie mozna naprawié¢ — wymienic. ¢ . ,

- manometry powinny by¢ sprawdzane przez
poréwnanie z manometrem wzorcowym
legalizowanym.

B o funkai - — kai

Sprawdzi¢ dziatanie uktadu rejestracji parametrow sprawdzenie fun qo.nowanla zgodnie z instrukcja
4, | x | x oiazdu koleiowego REDBOX producenta (zatgcznik nr 24 do DTR

PoJ Joweg ' NS/36WEdb/3860/19).

Sprawdzi¢ stan i mocowanie ztgcz wielostykowych
5. X | X |oraz potaczenia i mocowania przewodow miernika |- prawidtowe i pewne mocowanie.

napiecia trakcji oraz pulpitu sterowniczego.

- oczyscié licznik z kurzu i dokonaniu ogledzin — nalezy
zwrdci¢ uwage na wszelkie uszkodzenia mechaniczne,
naloty lub nacieki,

) ., ¢ ot  elek h

Sprawdzic¢ stan licznika energii elektrycznej, sprawdzi¢ pewnols,c pofaczen elektrycznych, stan rur
6. X | X ., Lo ostonowych, w ktérych prowadzone s3 przewody
przeprowadzi¢ konserwacje licznika. . L
potaczeniowe licznika,

- co kazdy okres wzorcowania licznik powinien przejsc¢
przeglad u producenta,

- licznik energii elektrycznej musi by¢ zaplombowany.
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Urzadzenia i systemy czujnosci, urzadzenia przeciwpozarowe

LP.

P4

P5

ZESTAWIENIE CZYNNOSCI

WYMAGANIA

NR
ZAt.

Sprawdzi¢ stan urzadzen przeciwpozarowych.

sprawdzi¢ stan i dziatanie centralki ppoz. oraz
czujnikédw wykrywania pozaru, w razie potrzeby
urzadzenia naprawic; elementy ktérych nie mozna
naprawic¢ — wymienic,

sprawdzi¢ stan gasnic. Usung¢ nieprawidtowosci oraz
uzupetnié srodek gaszacy,

gasnice powinny by¢ zamocowane w obejmach
zabezpieczajacych je przed przewrdceniem,

gasnice winny posiadac¢ aktualny przeglad.

Sprawdzi¢ mocowania i wigzania przewodow
ochronnych, mocowania przewodoéw ochronnych
w zaciskach.

brak uszkodzen, uszkodzone przewody wymienic,
sprawdzi¢ i w razie potrzeby dokreci¢ potgczenia
elektryczne.

Sprawdzi¢ stan urzadzen czuwakowych.

dziatanie lampek sygnalizacyjnych SHP i czuwaka
aktywnego powinno by¢ prawidtowe,

aparaty SHP oraz czuwaka aktywnego powinny by¢
naprawione a nastepnie sprawdzone zgodnie

z wiasnymi instrukcjami,

sprawdzi¢ rezystancje izolacji instalacji elektrycznej
SHP, czuwaka a takze radiostopu,

urzadzenia czujnosci muszg by¢ zaplombowane,
wysokos$¢ zawieszenia elektromagnesow nad gtowka
szyny 145+5mm, odlegtos¢ od z gtéwki szyny
270+10mm.

6¢c
6d

Wymontowac¢ manipulator i zasilacz, sprawdzic¢
pozostate urzgdzenia bez demontazu z pojazdu.

urzadzenia radiotgczno$ci muszg zapewniac
prawidtowq i dobrg styszalnos¢ podczas prowadzenia
rozmow.

Wymontowa¢ kompletne urzadzenia radiotgcznosci.
Sprawdzi¢ pozostate podzespoty.

uszkodzone naprawic¢, podzespoty ktérych nie ma
mozliwosci naprawic - wymienic,

urzadzenia radiotgcznosci muszg zapewniaé
prawidtowg i dobrg styszalnos$¢ podczas prowadzenia
przez nie rozmow.

Odczytanie komunikatéw diagnostycznych
dotyczacych statusu czujnikdow radarowych systemu
ETCS, sprawdzenie czy nie wyswietlane sg inne
informacje o btedach urzadzen systemu.

w przypadku pojawienia sie kodéw btedéw nalezy
odczytaé/zgra¢ komunikaty diagnostyczne za pomoca
oprogramowania serwisowego zainstalowanego na
komputerze PC. Niesprawne podzespoty naprawic;
elementy ktorych nie mozna naprawié¢ — wymienié,
komunikaty diagnostyczne dotyczgce monitoréw
ETCS s osobno rejestrowane i zapisywane w pamieci
kazdego monitora. Dlatego za kazdym razem
niezbedne jest sprawdzanie kazdego monitora

w pojezdzie, zeby mdc w analizach uwzgledniaé
komunikaty diagnostyczne rdzniace sie ewentualnie
od siebie,

po sprawdzeniu danych nalezy zrestartowac
wyposazenie pojazdowe ETCS.
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LP.

P4

P5

ZESTAWIENIE CZYNNOSCI

WYMAGANIA

NR
ZAL.

Kontrola wyposazenia systemu ETCS.

kontrola zamocowan (antena i przewdd antenowy do
eurobalis) wtgcznie ze wspornikami anten.

kontrola wysokosci anteny do balis nad poziomem
gtéwki szyny Dopuszczalny zakres tolerancji dla
odlegtosci miedzy najnizszym punktem anteny

a gtéwka szyny wynosi minimalnie 134 mm

i maksymalnie 229 mm. Dotyczy to statycznego stanu
spoczynkowego i uwzglednia ugiecia sprezyste
pojazdu oraz zuzycie kot.

- kontrola wizualna (antena i przewdd antenowy do
eurobalis) pod katem uszkodzen mechanicznych
obudowy, kabla, przewodu przytgczeniowego

i samych przytaczy; w razie uszkodzenia odpowiedni
element nalezy wymienic),

sprawdzenie kabli i anteny (antena GSM-R i przewdd)
pod wzgledem zabezpieczenia antykorozyjnego,
wtacznie z kablem uziemienia,

sprawdzenie pod katem uszkodzen, w razie potrzeby
oczyszczenie (czujniki radarowe i kable
przytgczeniowe radarow),

sprawdzenie okablowania pod katem uszkodzen
(czujniki radarowe i kable przytaczeniowe radaréow),
sprawdzenie wysokosci radaru nad pgs. Odlegtosc ta
winna wynosi¢ 310 mm (+ 20/-75 mm).
Niedopuszczalne sg gtebokie zadrapania lub
uszkodzenia wskutek uderzern kamieni na metalicznie
btyszczacych powierzchniach reflektoréw radaréow).
sprawdzenie zamocowanie okablowania generatora
impulséw,
kontrola wizualna catego okablowania.

6h

Sprawdzenie poprawnosci wprowadzonej Srednicy
kota w menu serwisowym systemu ETCS.

odchytki spowodowane zuzyciem két nie moga
przekraczaé 1,0 % ustawionej srednicy kota,

po przetoczeniu lub po wymianie zestawdw
kotowych nalezy ustali¢ nowg srednice két. Nowe
wartosci muszg zosta¢ wprowadzone do danych
projektowych wyposazenia pojazdowego ETCS.
Ustalone wartosci srednic két mozna wprowadzi¢ do
danych projektowych wyposazenia pojazdowego
ETCS poprzez menu serwisowe albo za pomoca
serwisowego PC.

Wymiana MDU40 (monitor ETCS).

10.

Generator impulséw drogi
rozebrac¢, oczysci¢, wymienic uszczelki, sprawdzi¢
elementy ulegajace normalnemu zuzyciu.

11.

Zdemontowac¢ kompletny system ETCS, naprawic
urzadzenia lub wymieni¢ na nowe, ponowny
montaz systemu ETCS.

12.

Stacjonarny test systemu ETCS.

1. Uaktywnic kabine i wprowadzi¢ numer maszynisty
2. Upewnic sie, czy przewdd gtdwny jest napetniony
powietrzem pod ciSnieniem sterowniczym.
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LP. [ P4 |P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA e

12. | x | x |Stacjonarny test systemu ETCS.

3. Uaktywni¢ kabine i wprowadzi¢ numer maszynisty

4. Upewnic sie, czy przewdd gtéwny jest napetniony
powietrzem pod ciSnieniem sterowniczym.

5. Uruchomi¢ test dziatania ETCS wybierajac na
ekranie ETCS pozycje menu ,Specjalne-> Test
systemu” oraz ,Test ETCS”. Rozpoczyna sie przebieg

testu.

W jego trakcie widoczny jest komunikat (Test

w toku) Test ma status aktywny. Test trwa kilka
minut, w zaleznosci od dtugosci pociagu.

ETCS wdraza dwa hamowania wymuszone.
Cisnienie w przewodzie gtdwnym musi spasc co
najmniej dwa razy. Po spadku ci$nienia przewdd
gtéwny trzeba ponownie napetnic¢ (kontrola na
manometrze przewodu gtéwnego). W zaleznosci od
typu pojazdu odbywa sie to albo automatycznie,

albo recznie.

Oproécz wdrazania hamowania testowany jest
réwniez kanat transmisyjny do eurobalis komputera

EVC.

Na ekranie ETCS ukazuje sie komunikat tekstowy

TEST OK.

6. Zakonczy¢ prace serwisowe

W ciggu 24 godzin od zakonczenia testu dziatania
pokaze sie zadanie ponownego przeprowadzenia tego
testu. Nalezy go wykona¢ wprowadzajac recznie
odpowiednie dane na ekranie ETCS.

131 x| x pojazdowego ETCS.

Przejazd testowy po naprawie wyposazenia

* Dla poziomu P4 przejazd testowy nalezy wykona¢ po
naprawie generatorow impulséw drogi.

12
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System smarowania
LP. | P4 | P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA ZNAI:_
Przeprowadzi¢ smarowanie i konserwacje
1 < | x poszcz'egolnych urz‘::ldz?n elektrycznego zespotu - karta smarowania. 1
trakcyjnego oraz wézkéw tocznych
i napednych.
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Pojazd kolejowy kompletny po naprawie
LP. | P4 |P5 ZESTAWIENIE CZYNNOSCI WYMAGANIA Z';l\':__
1 < | x Zamontowac na podwoziu nowe lub naprawione
’ w warsztacie zespoty, podzespoty i czesci.
5 < | x Podstawi¢ pod elektrycznym zespotem trakcyjnym
) wozki i potgczyé z jednostka.
3. | x | x | Zamontowa¢ pozostate czesci i podzespoty.
4 | x| x Wykonaé probg szczelnosci instalacji 5
pneumatycznej.
Wykona¢ prébe szczelnosci ezt. (na nieprzenikanie
5 | x| x 11
wody do wnetrza).
Przeprowadzi¢ préby dziatania wszystkich instalacji S s .
. - k do kart h.
6 X w elektrycznym zespole trakcyjnym 36WEdb. wyniki prob wpisac do kart pomiarowyc 9
Sprawdzi¢ rozktad naciskow zestawow kotowych
7. | x| x . 10
oraz masy pojazdu.
8 « | x Umyc¢ szyby i wnetrze elektrycznego zespotu - wszystkie szyby czyste, bez zaciekdw, plam, wnetrze
) trakcyjnego. czyste, brak osaddw, rdzy i innych zanieczyszczen.
- jazde prébna nalezy wykonac jednostka nieobcigzong,
9. | x | x | Wykonac¢ jazde prébna, usunac usterki. ze stopniowo wzrastajacg szybkoscig w trakcji 12
pojedynczej na odcinku minimum 60 km.
10. | x | x | Potwierdzi¢ w protokole wykonanie przegladu. 14
1
W przypadku koniecznosci uzupetnic¢ pozostate 3
11. [ x | x . 15
protokoty odbioru. 16

-281-




Uzytkownik pojazdu kolejowego

POLREGIO sp. z 0.0.

Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
Data Marzec 2020
Rewizja - Nr NS/36WEdb/3874/19

UTRZYMANIA

ZESTAWIENIE PARAMETROW MIERZONYCH W PROCESIE

Lp. |P1|P2[P3|P4|P5 PARAMETR Nr Zat.
1. 2x | x | x | x |Zawieszenie zgarniaczy, sprzegow i rur piasecznic. 2
2. x | x |Podstawowe wymiary ramy wodzka. 3
3. x | Badania nieniszczace spoin wdézka. 3
4, 4x | x | x | x |Odlegtos¢ miedzy podwoziem a gtdwka szyny. 3
5. x | x | x | x | Geometria zestawu kotowego. 4
6. x | x | x | x |Zuzycie monoblokéw zestawdw kotowych. 4
7. 4x | x [ x | x [Szczelnos¢ uktadu pneumatycznego. 5
8. 4x | x | x | x |Wartosci cisnied w uktadzie sprezonego powietrza. 5
9. x | x | x | x |Parametry odbieraka pradu. 6a
10. | x | x | x | x | x [Grubos$¢ naktadek odbierakéw pradu. 6a
11. 4x | x [ x | x [Ustawienie reflektoréw. 6b
12. 2x | x | x | x |Préba stacjonarna SHP, CA 6¢
13. 4x | x | x | x [Uktady CA, SHP i radiostopu. 6d
14. 4x | x [ x | x [Uziemienia ochronne. 6e
15. x | x | x | x |Préba oswietlenia i sterowania drzwiami. 6f
16. x | x | Pomiar rezystancji izolacji obwoddw, préba napieciowa. 6g
17. 2x | x | x | x |Zawieszenie urzadzen ETCS (radary i balisy). 6h
18. x | Podstawowe wymiary ostoi wagonu. 7
19. x | x |Podstawowe wymiary pudta wagonu. 8
20. x* | x | x | Masa pojazdu oraz rozktad naciskow zestawow kotowych. 10

*- wykona¢ jedynie w przypadku koniecznosci demontazu wézkéw z pojazdu.
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INSTRUKCJA DEMONTAZU | MONTAZU GEOWNYCH ZESPOLOW
ezt 36 WEdb

¢ Demontaz i montaz wozkow

Aby wywigza¢ wdzki z pojazdu nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce operacje:

Waézek napedny:

1
2
3
4
5.
6
7
8
9

Najechad ezt na stanowisko (tor) demontazowe.

. Zabezpieczy¢ przed mozliwoscig niekontrolowanego przemieszczania sie.
. Wytgczy¢ uktad napedowy.

. Wytgczy¢ zasilanie elektryczne.

Rozprezy¢ uktad pneumatyczny.

. Roztgczyé zabezpieczenia wozka przed opadnieciem przy podnoszeniu.
. Odfaczy¢ przewdd uktadu podgrzewania piasecznicy.
. Odtaczyé przewody czujnikéw predkosci.

. Odfaczy¢ przewody pneumatyczne i elektryczne olejowego systemu smarowania obrzezy két.

10. Odtaczyé przewody silnika do skrzynki falownikéw:

11.
12.
13.

14

15.
16.
17.
18.
19.
20.

-Ztacze wozek-pudto (uktad sterowania)

-Ztgcze wozek- pudto (uktad silnopragdowy).

Odkreci¢ przewéd ochronny.

Odkreci¢ ramie przegubowe od wspornika wdézka i od zaworu poziomujgcego
Zdemontowadé amortyzatory:

-wezykowania

-poziome

-pionowe.

. Zdemontowa¢ prowadnik — odkrecié od jarzma skretu i od ramy wodzka.

Zdemontowac z czopa jarzmo skretu.

Zdemontowaé ,,miechy” wentylacji silnikow.

Odtgczyé przewdd ,masy” wdzka od ,,masy” nadwozia.
Odtagczyé przewody pneumatyki wézka od nadwozia.
Podnies¢ pudto za pomocg podnosnikdw.

Wypchna¢ wozki.
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Waézek toczny:

1. Najecha¢ ezt na stanowisko (tor) demontazowe
. Zabezpieczy¢ przed mozliwoscig niekontrolowanego przemieszczania sie
. Wytaczyé uktad napedowy
. Wytaczy¢ zasilanie elektryczne

. Rozprezy¢ uktad pneumatyczny

2
3
4
5
6. Odtgczy¢ przewody ochronne
7. Odtaczy¢ przewody masowe
8. Odtgczy¢ linki zabezpieczajace tgczgce wozek z pudtem
9. Odtaczy¢ przwody czujnikéow
10.0dkreci¢ ramie przegubowe od wspornika wozka i od zaworu poziomujgcego
11.Zdemontowad amortyzatory:
- wezykowania
- pionowe
- poziome
12.Zdemontowac dekiel dociskowy jarzma
13.0dkrecié sprezyny Il drugiego stopnia (poduszki pneumatyczne) od pudta pojazdu
14.0dkreci¢ drazki stabilizatora
15.0dkreci¢ obejme mocujgcy przegub miedzycztonowy
16.0dtgczy¢ przewody pneumatyki wdzka od nadwozia
17.Podnies$é pudto za pomocg podnosnikow
18.Wypchnga¢ wozek
W celu montazu wdzkdw do ostoi pojazdu nalezy przeprowadzi¢ wyzej przedstawione czynnosci w

kolejnosci odwrotne;j
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e Demontaz i montaz wyposazenia przedziatu pasazerskiego

Przy pracach demontazowych i montazowych mozna wykorzystac rysunki konstrukcyjne

»Zabudowa foteli” - 36 WEdb_ 131400-1-00, 36 WEdb_ 132400-1-00, 36 WEdb_ 133400-1-00, ,Zabudowa

informacji pasazerskiej” 36 WEdb_ 131500-1-00, 36 WEdb_ 132500-1-00, 36 WEdb_ 133500-1-00, ,,Pétki

bagazowe” 36 WEdb_ 131300-1-00, 36 WEdb_ 132300-1-00, 36 WEdb_ 133300-1-00.

W celu demontazu wyposazenia przedziatu pasazerskiego nalezy:
—najechad pojazdem na stanowisko demontazowe,
— zabezpieczyé pojazd przed mozliwoscig swobodnego przemieszczania sie,
— wytaczy¢ uktad napedowy.,
— wytaczy¢ zasilanie elektryczne,
— przeprowadzi¢ demontaz wyposazenia przedziatu pasazerskiego.

Montaz nalezy wykona¢ w odwrotnej kolejnosci.

e Demontaz i montaz sprzegéw samoczynnych
W celu demontazu sprzegéw nalezy:
—najechad pojazdem na stanowisko demontazowe.
— zabezpieczyé pojazd przed mozliwoscig swobodnego przemieszczania sie.
— wytaczy¢ uktad napedowy.
— wytaczy¢ zasilanie elektryczne.
—rozprezy¢ uktad pneumatyczny.
— odfaczy¢ instalacje elektryczng i pneumatyczng od sprzegdw.
— zabezpieczy¢ sprzeg przed opadnieciem.
— odkredié sruby mocujace.

—zdemontowac sprzeg przy uzyciu odpowiedniego urzadzenia podnosnikowego

Montaz nalezy wykonaé w odwrotnej kolejnosci.
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e Demontaz oraz instalacja odbieraka pradu:

Demontaz:

ustawi¢ pojazd na torze nie posiadajgcym sieci trakcyjnej,

— zabezpieczy¢ pojazd przed stoczeniem sie,

— uszyni¢ obwdd WN,

— roztaczy¢ przewody instalacji elektrycznej WN,

— odfaczy¢ potgczenie instalacji pneumatycznej,

— zabezpieczy¢ konce rur przed dostaniem sie brudu i ciat obcych,

— zabezpieczy¢ odbierak przed osunieciem podczepiajgc do suwnicy / dzwigu,
— odkreci¢ sruby mocujace odbierak do izolatoréw wsporczych,

— podnies¢ odbierak.

Montaz odbieraka prgdu— wykonaé te same czynnosci co podczas demontazu, lecz w odwrotne] kolejnosci.

e Demontaz oraz instalacja sprezarki gtownej

Demontaz:

najechac pojazdem na stanowisko demontazowe,

— zabezpieczy¢ pojazd przed mozliwoscig swobodnego przemieszczania sie,

— wytaczy¢ uktad napedowy,

— wytaczy¢ zasilanie elektryczne,

— rozprezy¢ uktad pneumatyczny,

— zdemontowac panel przedni i panel tylni skrzyni sprezarkowej,

— odtaczyé instalacje elektryczng i pneumatyczng od sprezarki,

— odkreci¢ nakretki mocujace kanat dolotowy sprezarki (od strony panelu tylnego),
— odkredi¢ sruby sruby mocujgce sprezarke,

— zdemontowac sprezarke przy uzyciu odpowiedniego urzgdzenia podnosnikowego.

Montaz sprezarki — wykonac te same czynnosci co podczas demontazu, lecz w odwrotnej kolejnosci.
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OPIS METOD POMIAROWYCH

1. Pomiar ostoi pojazdu (pomiar wraz z nadwoziem):

—pudto postawi¢ na wypoziomowanych podporach w odpowiednich miejscach podparcia na
konstrukcji;

—zamontowac strune pomiarowg;

—za pomocyg odpowiednich przyrzadéw dokonaé pomiaru parametréw wymaganych kartg
pomiarowa ostoi;

. Pomiar nadwozia pojazdu:

—nadwozie postawi¢ na wypoziomowanych podporach w odpowiednich miejscach podparcia na
konstrukcji;

—za pomocg odpowiednich przyrzgdéw dokonaé pomiaru parametrow wymaganych karta
pomiarowa nadwozia;

. Pomiar ramy woézka napednego i tocznego:

—oczyszczong rame wodzka ustawié na wypoziomowanym stole pomiarowym;

—za pomocg odpowiednich przyrzagdéw dokonac pomiaru parametréw wymaganych kartg
pomiarowg ramy woézka;

. Pomiar wozka pod pojazdem:

—kompletny pojazd ustawi¢ na wypoziomowanym torze;

— za pomocg odpowiednich przyrzagddw dokona¢ pomiaru parametréw wymaganych kartg
pomiarowa wdzka pod pojazdem;

. Pomiar kot zestawdw kotowych:

—za pomoc odpowiednich przyrzadédw dokona¢ pomiaru parametréw wymaganych kartg pomiarowa
zestawu kotowego;

. Pomiar zestawu kotowego:

—zdemontowany i oczyszczony zestaw kotowy umiesci¢ na stanowisku pomiarowym;

—za pomocg odpowiednich przyrzgdéw dokonaé pomiaru parametrow wymaganych kartami

pomiarowymi zestawu kotowego;
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10.

Pomiar parametréw uktadu hamulcowego:

—pojazd ustawi¢ na stanowisku do badania uktadu hamulcowego;

—dokona¢ pomiaru parametréw wymaganych karta pomiarowa uktadu hamulcowego;

Kontrola ustawienia reflektoréow

—pojazd ustawi¢ na wypoziomowanym torze (wypoziomowanym na dfugosci minimum 75 m);
—ustawienie pojazdu i pomiar dokonaé zgodnie z wytycznymi zawartymi w karcie pomiarowej

ustawienia reflektorow;

. Pomiar naciskéw koéf na szyny:

—ustawi¢ pojazd na stanowisku pomiarowym;

—dokonac¢ pomiaru naciskéow két na szyny zgodnie z wymaganiami karty pomiarowej oraz zgodnie z
instrukcja obstugi stanowiska;

Pomiar parametréw generatora SHP:

—zdemontowane urzadzenia ustawi¢ na stanowisku pomiarowym;

—dokona¢ pomiaru parametrow urzadzenia zgodnie z wymaganiami karty pomiarowe] oraz

dokumentacji technicznej urzadzenia;

-288-




Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGIO sp. z 0.0.
sp-z0.0 Rt Marzec 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19

WYKAZ URZADZEN | NARZEDZI SPECJALISTYCZNYCH

Dla potrzeb uzytkowania, konserwacji i prowadzenia procesu utrzymania elektrycznego zespotu

trakcyjnego 36WEdb niezbedne jest typowe wyposazenie w jakie muszg by¢ wyposazone punkty

utrzymaniowe oraz zaktady wykonujgce obstugi utrzymaniowe elektrycznych zespotéw trakcyjnych

na poziomach P1 do P5. Dodatkowo konieczne wyposazenie to:

1.
2.

w0 N o v b

Przeno$ny komputer serwisowy (Laptop),

Oprogramowanie diagnostyczne (klimatyzacja, drzwi, system hamulcowy),

Oprogramowanie do zgrywania zapisOw monitoringu oraz wgrywania oprogramowania do reklam
i informacji pasazerskiej,

Stacja dokujgca do zgrywania nagran z monitoringu wraz z przedtuzaczem SATA-zasilanie,
Urzadzenia do pobierani danych (przewody przytaczeniowe, interfejsy).

Plombownica,

Przymiar profilowy zestawu kotowego,

Pomiarowy przewdd przytgczeniowy,

Przyrzad pomiarowy napedu paska zebatego drzwi automatycznych Kirkit

10. Laptop z szeregowym przewodem przytgczajacym i terminalem serwisowym STO3A

11.Przyrzad pomiarowy do $rednic kot do 840 mm (mechaniczny lub mechaniczno-elektryczny)

12. Zestaw szczelinomierzy,

13.Klucz dynamometryczny,

14.0programowanie diagnostyczne dla EDA-3,

15.Tester parametrow EDA-3,

16. Termometr cyfrowy,

17.Precyzyjny manometr, zakres do 1,0 i 1,6 MPa, klasa doktadnosci 0,6,

18.Zawdr odcinajacy,

19.Manometr 2,5 MPa

20.Zawdr odcinajacy z odpowietrzaniem

21.Megaomomierz 2.5 kV,

22.Areometr,

23.Woltomiergz,

24.Miernik rezystancji izolacji.
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WYKAZ TESTOW WYKONYWANYCH W TRAKCIE UTRZYMANIA

W trakcie utrzymania pojazdu nalezy wykonywac nastepujgce testy:

1.

Testy uruchamiane z panelu w kabinie maszynisty

préba szczelnosci uktadu pojazdu,

proba hamulca pojazdu,

préba hamulca postojowego pojazdu,
préba urzadzen czujnosci (SHP, CA)
préba radiotgcznosci,

préba radiostopu,

proba dziatania instalacji osSwietleniowej,
préba dziatania urzadzen,

proba dziatania obwoddéw sterowania,
préba dziatania obwoddéw ogrzewania i klimatyzacji,
proba sygnalizacji dzwiekowej,

préba systemdéw monitoringu,

proba systemow rejestracji parametrow pojazdu.

Po wykonanej naprawie (P4, P5)

proba sprawdzajgca zasilania urzgdzen z baterii i przetwornicy,
proba dziatania obwoddéw sterowania,

préba dziatania urzadzen,

proba dziatania instalacji oSwietleniowej,

proba dziatania sygnalizacji pozarowej,

proby statyczne hamulca i uktadu pneumatycznego,

jazda prébna po wykonanej naprawie.
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WYMAGANIA DOTYCZACE KWALIFIKACJI PRACOWNIKOW

Pracownicy zajmujgcy sie utrzymaniem i naprawami ezt. powinni by¢ dostatecznie wyksztatceni
i wyszkoleni, powinni posiadaé¢ odpowiedni staz pracy w wyuczonym zawodzie oraz w przypadkach
koniecznych posiadaé¢ wymagane uprawnienia.

Do stanowiska pracownika powinien by¢ przypisany dokument okreslajgcy zakres jego obowigzkow,
odpowiedzialnosci i uprawnienia. Znajomos¢ oraz przyjecie do stosowania tego dokumentu pracownik
powinien potwierdzi¢ swoim podpisem.

W przypadku braku wymaganych kwalifikacji oraz uprawnien wydanych przez producenta pojazdu
kolejowego, pracownikom nie wolno wykonywa¢ zadnych czynnosci przeglagdowych oraz naprawczych,
nie stosowanie sie do powyzszych zapisow spowoduje utrate gwarancji na dane urzadzenie lub grupe
urzadzen zabudowanych na pojezdzie kolejowym.

Dla pracownikéw powinny by¢é prowadzone okresowe szkolenia BHP, przeciwpozarowe oraz
specjalistyczne dla  okreslonych  stanowisk pracy. Szkolenia powinny by¢ odnotowane
w dokumentach personalnych pracownika.

Dla realizacji dziatalnos$ci utrzymania ezt, zaktad powinien posiada¢ wystarczajgcy ilos¢ odpowiednio
przeszkolonych pracownikdw.

Ogélne wymagania, jakie powinni spetniaé pracownicy zajmujgcy sie obstugg i utrzymaniem
elektrycznego zespotu trakcyjnego 36 WEdb:

- znajomo$¢ DTR i DSU ezt 36WEdDb;
- praktyka przy obstudze ezt 36WEdb;

- przeszkolenie w zakresie obstugi i utrzymania ezt 36 WEdb.

Wymagania dotyczace pracownikow okreslonych specjalnosci:

- Slusarz — ogdlne przeszkolenie w zakresie napraw elementéw spawanych oraz napraw urzadzen
mechanicznych,

- Operator maszyn skrawajgcych przeszkolenie do pracy na odpowiedniej obrabiarce (tokarka, frezarka,
strugarka, szlifierka, tokarka kotowa itp.),

- Spawacz — przeszkolenie do spawania w ostonie gazu lub elektrycznie tukiem krytym, przy pracach
spawalniczych urzadzen cisnieniowych wymagane s3 uprawnienia wydane przez TDT z
uwzglednieniem metody spawania, rodzaju i grubosci materiatu, pozycji spawania wedtug wymagan

normy PN-EN ISO 9606-1:2017-10,
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Specjalista zajmujgcy sie nadzorem i realizacjg badan nieniszczacych elementéw pojazdu (rentgen,
defektoskop itp.) — wymagania zgodnie z normg: PN-EN ISO 9712:2012 (Badania nieniszczace,
kwalifikacja i certyfikacja personelu badan nieniszczgcych),

Specjalisci po odpowiednim przeszkoleniu zajmujgcy sie badaniami, pomiarami i naprawami:

- ukfaddéw elektronicznych — znajomos¢ procedur pomiaru i sprawdzania urzadzen elektrycznych,
uprawnienia SEP (Swiadectwo kwalifikacji E Grupa 1),

- uktadéw pneumatycznych - proby systemu hamulcowego mogg byé przeprowadzone jedynie
przez dobrze wykwalifikowany personel. Istotna jest znajomos¢ uktadéw hamulcowych
stosowanych w pojazdach kolejowych, aby moiliwe byto sprawne przeprowadzenie préb.

- ukfadéw wentylacyjnych,

- ukfadéw biegowych (zestawy kotowe, tozyska zestawdw kotowych, sprezyny nosne, przektadnia
silnik trakcyjny — zestaw kotowy),

- uktadow sterowania,

Lakiernicy,

Specjalista z uprawnieniami Transportowego Dozoru Technicznego, zajmujacy sie pomiarem,

badaniem i rewizjg zbiornikow ci$nieniowych,

Specjalisci wyszkoleni w zakresie napraw urzgdzen ciegtowych (sprzegéw automatycznych),
Specjalista w dziedzinie metrologii warsztatowe] ze znajomoscia technik pomiarowych wystepujacych
przy naprawach taboru kolejowego (pomiar i sprawdzenie wymiardw ezt przed i po naprawie — ostoi,
pudta, ramy, wézka i inne),

Maszynista ezt — przetoki na terenie zaktadu,

Operator wézkdw akumulatorowych — po odpowiednim przeszkoleniu,

Operator obstugi dZzwigdw i suwnic — po odpowiednim przeszkoleniu,

Specjalista od kontroli jakosci,

Do prac wykonywanych w poziomie utrzymania 4-5 dotyczgcych urzadzern CA, SHP, RS, uktadu
napedowego, radiotgcznosci, uktadu hamulcowego nalezy posiada¢ dopuszczenie producenta dla

pracownikoéw lub prace te zlecié serwisowi producenta.
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WYMAGANIA SZCZEGOLNE W ZAKRESIE PRAC UTRZYMANIOWYCH

1. Podczas prac spawalniczych mozliwe jest uszkodzenia urzadzen elektronicznych oraz
przegrzanie izolacji obwoddéw elektrycznych. W celu niedopuszczenia do takiej sytuacji
konieczne jest:

Wszystkie  wytgczniki  samoczynne w  szafach  elektrycznych  przetgczyé

w pozycje ,wytgczony”.

- Odtaczy¢ baterie akumulatoréw w skrzyniach akumulatoréw.

- W przypadku zastosowania spawania elektrycznego drugi biegun spawarki nalezy
podtgczy¢ mozliwie najblizej miejsca spawania starajac sie zapewnic jak najlepszy styk.

- Odtaczy¢ wtyczki od zasilacza komputera.

- Odfaczy¢ panel radiowy.

- Odtaczy¢ gniazdo antenowe radia.

- Odtaczy¢ manipulatory radia w obydwu kabinach.

- Odfaczyc rejestrator parametrow pojazdu.

- Odtaczyc¢ uktad ETCS.

- Odtaczy¢ wktad SHP w skrzynce SHP.

Uwaga: Zaleca sie spawanie gazowe.

2. Podczas badan nieniszczacych takich jak pomiar rezystanc;ji izolacji obwoddw nalezy:

Wszystkie  wytgczniki  samoczynne  w  szafach  elektrycznych  przefgczy¢
w pozycje ,wytaczony”.

- Odfaczy¢ baterie akumulatoréw w skrzyniach akumulatoréw.

- Odfaczy¢ wtyczki od zasilacza komputera.

- Odfaczy¢ panel radiowy.

- Odfaczy¢ gniazdo antenowe radia w kabinie.

- Odfaczy¢ manipulatory radia w obydwu kabinach.

- Odfaczyc rejestrator parametrow pojazdu.

- Odfaczy¢ wktad SHP w skrzynce SHP.

- Odfaczy¢ uktad ETCS.

- Badany obwdd elektryczny nalezy odtgczyé od pozostatych obwodéw elektrycznych
oraz odfgczy¢ wszystkie urzagdzenia podtgczone do tego obwodu.

- Elektronarzedzia stosowane do prac na ezt. powinny by¢ zasilane z witasnych
akumulatorow lub przez transformator separacyjny.
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OGRANICZENIA ZWIAZANE Z BEZPIECZENSTWEM
W PROCESIE UTRZYMANIA

Przed przystgpieniem do prac przy podwoziu ezt. (za wyjatkiem regulacji hamulca) nalezy odtgczy¢
baterie akumulatoréw. Zasilanie zewnetrzne powinno by¢ odtgczona.

Po zakonczeniu prac na podwoziu mozna wykonywad regulacje hamulca (konieczne jest zataczenie
baterii akumulatordw i cisnienie w ukfadzie pneumatycznym, w razie potrzeby podfgczy¢ sieé
zewnetrznag).

Podczas pracy przy uktadach i urzadzeniach wewnatrz ezt. zasilanie zewnetrzne powinno by¢
odfaczone.

Préby dziatania urzadzen i uktadéw ezt. nie moga by¢ wykonywane réwnoczesnie

z innymi pracami przeglagdowymi.

Personel przeprowadzajgcy proby uktadu pneumatycznego musi znaé zasady bezpieczerstwa
zawarte w instrukcji Knorr - Bremse (nr dokumentu 1-2Z00.53). Uwaga: Pojazd nie jest zahamowany

podczas prob, musi byé zabezpieczony przed toczeniem np. przez podtozenie ptdz.
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OGRANICZENIA ZWIAZANE Z BEZPIECZENSTWEM DOTYCZACE

NIEPRZEKRACZALNYCH LIMITOW W CZASIE EKSPLOATACJI W
TRYBIE NORMALNYM ORAZ AWARYINYM

Szczegdlng uwage w trakcie eksploatacji pojazdu kolejowego nalezy zwrdci¢ na czesci i podzespoty

odpowiedzialne za bezpieczenstwo ruchu. Nalezy pilnowa¢ by nie zostaty przekroczone limity

okreslajgce maksymalne zuzycie danej czesci lub podzespotu. Szczegdlng uwage nalezy zwrécic na:

Zuzycie tarcz hamulcowych i oktadzin ciernych;
Zawieszenie sprzegu czotowego;
Zuzycie kot zestawow kotowych;

Szczelnos¢ uktadu pneumatycznego;

Prawidtowos¢ dziatania urzadzen SHP, CA, RS, ETCS oraz radiotgcznosci;

Podczas prac przegladowo naprawczych nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na zachowanie zasad

bezpieczenstwa podczas wykonywania tych prac, a w szczegdlnosci:

1.
2.

Przestrzegac zasad bezpieczenstwa i higieny pracy.

Uzywac srodkdw ochrony osobiste;j.

Przed rozpoczeciem prac przeglgdowo — naprawczych zabezpieczyé pojazd przed mozliwoscig

jego stoczenia.

Podczas prac przy uktadzie pneumatycznym nalezy doprowadzi¢ cisnienie w ukfadzie

do poziomu ci$nienia atmosferycznego.

Préby dziatania urzadzen i uktaddédw pojazdu nie mogg by¢ wykonywane réwnoczesnie

z innymi pracami przeglagdowymi.
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ZAKRES INTEROPERACYJNOSCI

Elektryczny zespét trakcyjny 36WEdb spetnia wymagania specyfikacji interoperacyjnosci w

zakresie:

1.

Rozporzadzenie Komisji (UE) nr 1302/2014 z dnia 18 listopada 2014 r. w sprawie technicznej
specyfikacji interoperacyjnosci odnoszacej sie do podsystemu ,Tabor — lokomotywy i tabor
pasazerski” systemu kolei w Unii Europejskiej.

Rozporzadzenie Komisji (UE) nr 1304/2014 z dnia 26 listopada 2014 r. w sprawie technicznych
specyfikacji interoperacyjnosci podsystemu ,Tabor kolejowy — hatas”, zmieniajgce decyzje
2008/232/WE i uchylajace decyzje 2011/229/UE.

Rozporzadzenie Komisji (UE) nr 1303/2014 z dnia 18 listopada 2014 r. w sprawie technicznej
specyfikacji interoperacyjnosci w zakresie aspektu ,BezpieczeAstwo w tunelach kolejowych”
systemu kolei w Unii Europejskiej.

Rozporzadzenie Komisji (UE) nr 1300/2014 z dnia 18 listopada 2014 r. w sprawie technicznych
specyfikacji interoperacyjnosci odnoszacych sie do dostepnosci systemu kolei Unii dla oséb
niepetnosprawnych i oséb o ograniczonej mozliwosci poruszania sie.

Rozporzadzenie Komisji (UE) 2016/919 z dnia 27 maja 2016 r. w sprawie technicznej specyfikacji
interoperacyjnosci w zakresie podsystemow ,,Sterowanie” systemu kolei w Unii Europejskiej.
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NS/36WEdb/3874/19

WYKAZ PODZESPOtOW OBJETYCH DOZOREM TECHNICZNYM

Rodzaj urzadzenia llosé
Zbiornik sprezonego powietrza o pojemnosci V =125 . 2 szt.
Zbiornik sprezonego powietrza o pojemnosci V=75 1. 8 szt.
Zbiornik sprezonego powietrza o pojemnosci V =50 . 1 szt.
Zbiornik sprezonego powietrza o pojemnosci V=40 I. 12 szt.
Zbiornik sprezonego powietrza o pojemnosci V = 25 1. 4 szt.
Zbiornik sprezonego powietrza o pojemnosci V=10 I. 2 szt.
Zbiornik sprezonego powietrza o pojemnosci V=9 1. 2 szt.
Zbiornik sprezonego powietrza o pojemnosci V=51. 2 szt.
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Zatacznik nr 1 - Karta smarowania ezt 36 WEdb
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Opracowat
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Uzytkownik pojazdu kolejowego
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Adapter sprzegu czotowego

5.16.

5.12.

5.14.
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Odbierak pradu

H1 M6x1

Drzwi boczne odskokowo - przesuwne
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Fotel maszynisty

SWORZNIE
OBROTOWE

CRA.-
ZEACZKI
RAMY

MECHANI
M
NOZYCO
wy
C.R.A.
ZACISK
OBROTOWY
SWORZNIE
PANTOGRAFU
STREFA PRZESUWU
MECHANIZMU OBROTOWEGO
TELESKOPOWY
PRET
PANTOGRAFU

SWORZNIE PANTOGRAFU
Drzwi boczne kabiny maszynisty

Strona wewnefrzna drzwi -
wytaczona czest opuszczana okna

Smarowat watek blokady
zamka okna

Smarowanie blokady zamka okna opuszczanego.
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Widok okna-czeS$t opuszczana

Aul 1w 29)

Smarowac blokade zamka okna
opuszczanego na wskazanej
ptaszczyznie

Smarowanie blokady zamka okna opuszczanego.

Widok zamek maszynisty
( wytaczona pozycja 35-362-0139-000)

AD(1:2)

Piaszczyzna wymagajgca smarowania
odczas duzej konserwacji

B,C(1 :2)

P1aszczyzna wymagajaca smarowania
podczas_duzej kenserwacji

EF (1512.)

-n

Ptaszezyzra wymaggaca smarowana
podczas duze] konserwacj

Miejsce zastosowania Srodkéw smarnych w zamku drzwi zewnefrznych kabiny maszynisty.
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Al1:2)

D-D Ptaczczyzna smarowania

Miejsce zastosowania $Srodkdéw smarnych — klamki drzwi zewnetrznych kabiny maszynisty.
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Zuzycie srodkéw
Zespot y Srodki smarowe smarnych na . .
; llos¢ . . . Czestotliwo$¢ smarowania
Poz. wymagajacy na ezt Miejsce smarowania pojazd
smarowania ’ Rodzai Oznaczenie S w
! lato | zima [kg] | [ke] [P1[P2][P3]Ps[P4]Ps
2 Rolka ogranicznika skretu wg TWT Litomos
1.1 ) - 0,2 04 | - -
kpl. wozka wg PN-59/C-96153 grafitowy > ww
) Sworznie i tulejki wg TWT Litomos
1.2 Woézek toczny kol zawieszenia mechanizmow - 0,8 1,6 - s| s |- |w|w
72RSTea pl. hamulcowych wg PN-59/C-96153 grafitowy
tozyska zestawow - W w*
13 16 kotowych smar Mobilith SHC 100 - wz - o B P P
14 2 Czop skretu smar grafitowany 0,3 0,6 - -l s |- |w|w
2 Rolka ogranicznika skretu wg TWT Litomos
2.1 ) 4 0,2 04 | - -
kpl. wozka wg PN-59/C-96153 grafitowy > ww
) Sworznie i tulejki ) wg TWT Litomos
2.2 kol zawieszenia mechanizmow - 0,7 1,5 - s|s|-|wilw
pl. hamulcowych wg PN-59/C-96153 grafitowy
tozyska zestawow - w* [w*
2.3 16 kotowych smar Mobilith SHC 100 - wz - o B R P
2.4 2 Czop skretu smar grafitowany - 0,4 - -l s |- |w|w
25 4 Przektadnia osiowa olej Mobil Oil Synthetic Gear Oil ) 28 swlaw w | - Lw* [w
Wézek napedny napedowa 75W- 90 dm3
70RSNea LOCOLUB ECO lub DB SAP-Nr.
517718 lub TRAMLUB F 234
MOD 1 lub DB SAP-Nr. 106 187
lub LOCOLUB NSB lub LS 500
—_— UWS lub Spurkranzfett SE 108
z k 1
2.6. 2 b|orn|. systen‘!u . olej lub Norlith BZS 00 lub Ossagol V wz 33 s s| s|s|s|w
smarowania obrzezy kot " dm
lub Tieftemperaturfett G lub
MOLUB -ALLOY Bio Top 9418
lub SINTONO TERRA SK lub inny
dopuszczony przez producenta
ukfadu smarowania
Uktad klimatyzacji 3 Estrowy 471
3. przet'imak')w kpl. Sprezarka olej (PVE 320HV) - dm? - wTw
pasazerskich
Uktad klimatyzacji 2 . . 1,9 vl -
4, kabin maszynisty kpl. Sprezarka olej Estrowy (POE 160PZ) - dm? ww
tacznik i Sruba,
5.1 mechanizm rozpinania olej Shell Rimula wz wz - s|w|-|w|w
recznego
Kotek gtéwny,
5.2 X smar Stabyl LT 50 wz wz - s|w|-|w|w
smarowniczka
5.3 Kotek faczacy smar Stabyl LT 50 wz wz - s|w|-|w|w
5.4 Mocow.ame spreZ\./ny smar Stabyl LT 50 wz wz - s|w|-|w|w
gumowej, smarowniczka
Widoczne powierzchnie
5.5 | Sprzeg automatyczny | 2 kpl montazowe smar Stabyl LT 50 wz wz - slwi|-|w]|w
5.6 Spust, w!dolc.zne smar Stabyl LT 50 wz wz -l s|wl|-|lw|w
powierzchnie $lizgowe
5.7 Nl_m“k’ V\{|d?ane smar Stabyl LT 50 wz wz - s|lwi|-|w]|w
powierzchnie Slizgowe
5.8 Pret .zaczepu., vtnhdoczne smar Stabyl LT 50 wz wz - s|w|-|w|w
powierzchnie Slizgowe
5.9 Gniazdo haka ptytkowego smar Stabyl LT 50 wz wz - s|lwi|-|w]|w
5.10 Przednia CZE%SC facznika w smar Stabyl LT 50 wz wz - s|w|-|w|w
ksztatcie kotka.

-308-




S - sprawdzi¢, smarowac, w razie potrzeby uzupetni¢; W — wymienié, wz- wedtug zapotrzebowania, P1 — poziom utrzymania 1
(przeglad kontrolny); P2 — poziom utrzymania 2 (przeglad okresowy); P3 — poziom utrzymania 3 (przeglad duzy); P4 — poziom
utrzymania 4 (naprawa rewizyjna); P5 — poziom utrzymania 5 (naprawa gtdéwna), PS- przeglad sezonowy.

Cyfra przed S lub W oznacza, ze dana czynnos$¢ ma by¢ wykonywana co okreslong krotnos¢ danego przegladu (np. 2s lub 2w w
kolumnie P3 oznacza co 2 przeglad P3)

Dosmarowywa¢ mozna tylko i wytgcznie tym samym rodzajem sSrodka smarnego ktéry aktualnie znajduje
sie w urzadzeniu. Jezeli sg podane alternatywne s$rodki smarne to podczas wymiany $rodka smarnego mozna
je zastosowac pod warunkiem catkowitego usuniecia poprzedniego srodka smarnego z urzadzenia, w ktérym wymieniamy
Srodek smarny.

w* - jednorazowo po wymianie lub naprawie najpdzniej po przebiegu 25000 km lub max 30 dni nastepne co 250000 km lub
max 12 miesiecy (co nastgpi wczesniej);

w**- wymieni¢ w razie wymontowania sprezarki z uktadu;

w*** - wymiana co 2 lata lub max po 3000 roboczogodzin sprezarki

w¥**** _{o7yska sg typu zamknietego, smarowane sg podczas przegladow tozysk.

s* - smarowac jednorazowo na 2 P1, a nastepnie co 6 miesiecy.

s** - jezeli zespot drzwiowy funkcjonuje prawidtowo nie nalezy go smarowac, smarowac w przypadku stwierdzenia
nieprawidtowosci w dziataniu.
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Zuzycie
. < . Srodkéw
Zespot » Srodki smarowe L, .
Poz Wymaraiac lloéé Micisce sSmarowania smarnych na | Czestotliwo$¢ smarowania
. anaroil:ﬁiZ na ezt. : pojazd
. Oznaczenie S W
Rodzaj -
lato zima [kg] |[ke] [P1] P2 [P3][PS[P4]Ps5
5.11 Uchwyt olej Shell Rimula X wz wz
5.12 Wat prowadzacy olej Shell Rimula X wz wz
5.13 Sprezyny olej Shell Rimula X wz wz . i
Adapter sprzegu kol Otwor wylotowy w bivice po kazdym czyszczeniu lub
5.14 czotowego Pl v haka ywply smar Lagermaister 3000+ wz wz uzyciu
5.15 Przedni koniec kotka tacznika smar Lagermaister 3000+ wz wz
5.16 Rura ssgca smar Lagermaister 3000+ wz wz
Smarowniczki drazka smar ISOFLEX LDS 18 SPECIAL wz | wz |- las|s|-|s]|s
prowadzacego
6. Odbierak pradu 2 kpl tinka stanY.va {na odcinku smar OKS 341 wz wz | - | 4s | s -1 s |s
zwijanym)
Powierzchnie izolatoréow smar Smar silikonowy SAKA 81 - |4s | s |-|s|s
7 Drzwi zewnetrzne 4 kol Zamki, klamki smar FIN LUBE TF wz Wz [s¥¥| g¥F | ¥k | | g¥k|gH*
: kabin maszynisty Pl Zawiasy olej FCH-Anti Seize Keramik Spray wz Wz [ sF¥| g¥¥ | k¥ | [ gHk[ghk
8.1 Bolce ryglujace na zapadkach smar Kltber ISOFLEX TOPAS NB 152 wz wz |25 2s | s | -|w|w
8.2 Mocowanie rolki tocznej olej Interflon Fin Lube TF wz wz (25| 2s | s |- |w]|w
8.3 Prowadnica liniowa 2 smar Kliiber ISOFLEX TOPAS 152 wz | wz|2s|2s| s |- w|w
Drzwi wejsciowe do | 10 obiegiem kulkowym
ezt kpl. Kliber BARRIERTA L 25 DL (smar
specjalny syntetyczny
8.4 Guma uszczelniajgca smar perfluoropolieterowy i PTFE; wz wz |28 2s | s |- |w|w
zakres temperatur: -40°C do
+150°C)
Kliber BARRIERTA L 25 DL (smar
10 specjalny syntetyczny
9. Stopien wysuwny kol Guma uszczelniajgca smar perfluoropolieterowy i PTFE; wz wz (25" 2s | s |- | s |w
Pl zakres temperatur: -40°C do
+150°C)
10.1 1 kpl. Styki elektryczne wazelina techniczna T™W 0,1 - - s s |-|s|s
10.2 2 kpl. | Pachowy wytacznik nozowy smar Shell Aseol Aquares LT2 005 [005| - |4s|s |-|w|w
Aparatura elektryczna RS
10.3 2 kpl. Nastawnik jazdy i smar nr kat 1-1717-158802 wz jwz |- -] - ]-]w]|w
hamowania
11. |Platformy dla inwalidy| 2 kpl. Mechanizm obrotu smar molibdenowy wz wz | - - s |-|-1s
RENOLIT HLT2-KB (numer
12. Odwadniacz 2 kpl. O-ring olej katalogowy Knorr - Bremse: wz wz | - |4 | s |-]|s|s
502647
13. Sprezarka gtéowna 2 korpus modutu sSrubowego olej Anderol 3057 M 1,601 [12[1]f 25 | 8w *\il* - lw | w
14, Fotel maszynisty 4 kpl Mechanizmy fotela smar Molykote DX wz wz | - |4 | s |-|s|s
Oznaczenia:
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Zatacznik nr 2 - Arkusz pomiarowy zgarniaczy torowych i rur piasecznic*

Ezt 36 WEdDb nr.................

| A A L]

—

il

Wymiar [mm] Wielkos¢ zmierzona [mm)]
Oznaczenie konstru- Ponapra- kresow Wagon silnikowy A Wagon silnikowy B
. y
kcyjny wczy
AXEE 192,5 =
215% ! 1
(zgarniacze torowe) >0 220 20
. B 55+65 47,5+65 45
(zgarniacze szynowe)
C 1012,5 +
1040*. ’ 1
(sprzegi samoczynne) 04010 1045 005
Wodzek 1** Wodzek 4**
*
*
©
2
D*** EI)
. . 8215 59,5 + 87 57
(rury piasecznic)
*
*
©
2
o
[a

* -wypetni¢ co 2P2 i podczas P3, P4 i

P5.

**- liczac od kabiny A, strona lewa i prawa pojazdu — siedzac w kabinie A.
*** . pomiar wykonac przy napetnionych sprezynach pneumatycznych.

data pomiaru

data odbioru

zatgcznik nr strona

dokonujacy pomiaru

odbierajgcy

2 1/1
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGIO sp. z o0.0. Data Marzec 2020
Rewizja - Nr NS/36WEdb/3874/19

Zatacznik nr 3 - Arkusze pomiarowe wdzkéw ezt 36 WEdb

Odlegtosci miedzy podwoziem a gtdwka szyny — wozek napedny 70RSNea

EZT 36WEdDb nr.........ccoevveuvvrrennnes

R
Odlegtosc ,,a” [mm]
Wodzek 70RSNea pod wagonem Wodzek 70RSNea pod wagonem
silnikowym A silnikowym B
Strona
lewa*
Strona
prawa*

*- liczagc od kabiny A, strona lewa i prawa pojazdu — siedzgc w kabinie A, dopuszczalna réznica wymiarow pomiedzy stronami
max. 10 mm.

Odlegtos¢ konstrukcyjna ,,a” 860 +8 mm (ezt w stanie stuzbowym, bez pasazeréw),

Odlegtos¢ ponaprawcza w trakcie eksploatacji 860 +8 mm >,,a” > 835 + 8 mm (ezt w stanie stuzbowym, bez
pasazerow),

Odlegtosc kresowa ,,a” 827 mm (ezt w stanie stuzbowym, bez pasazeréw).

data pomiaru data odbioru zatgcznik nr strona

dokonujacy pomiaru odbierajacy 3 1/6
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGI .z0.0.
0 Osp.zo.0 Ré);::ja Marze_c 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19

Odlegtosci miedzy podwoziem a gtéwka szyny — wozek toczny 72RSTea

EZT 36WEdb nr

Wodzek 72RSTeal Wodzek 72RSTea2
Strona wagonu A | Strona wagonu C Strona wagonu C Strona wagonu B
Strona
lewa*
Strona
prawa*

*- liczac od kabiny A, strona lewa i prawa pojazdu — siedzac w kabinie A, dopuszczalna réznica wymiaréw pomiedzy stronami

max. 10 mm.

Odlegtosc¢ konstrukcyjna ,,a” 820+5 mm (ezt w stanie stuzbowym, bez pasazeréw),
Odlegtos¢ ponaprawcza w trakcie eksploatacji 82045 mm > ,.a” > 795 +5 mm (ezt w stanie stuzbowym, bez

pasazeréw),

Odlegtos¢ kresowa ,,a” 790 mm (ezt w stanie stuzbowym, bez pasazeréw).

data pomiaru

data odbioru

zatgcznik nr strona

dokonujacy pomiaru

odbierajgcy

3 2/6
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

POLREGIO sp. z 0.0.

Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
Data Marzec 2020
Rewizja - Nr NS/36WEdb/3874/19

Karta pomiarowa ramy wozka napednego 70RSNea nr...............
EZT 36WEdDb nr.......ccccecvvuervernnnnnns

el/2

di/2

e3/4

d3/4

h4

n2

Przekatne miedzy

Odlegtosé miedzy

.Przekalltne .| $rodkami gniazd Rozstaw miedzy znakiem r Odlegtos¢ miedzy | Odlegtos¢ od osi
pomiedzy srodkami . , . , . Odlegtosé miedzy o . .
Jamkéw sprezyn I-go Srodkami znakéw prowadzenia dnem zamka osiami wspornikow | zestawu kotowego | Rozstaw zamkéw
R stopnia ($rodek prowadzenia zestawow kotowych hamulca do osi otworu prowadzenia
prowadzenia K , . - R . zestawu kotowego . .

. gniazda — $rodek zestawow i Srodkiem gniazd | . tarczowego a osig |wspornika hamulca | zestawu kotowego
zestawow otworu @20H7 kotowych sprezyn I-go i baza pomiarowa wzdtuzng ram kompaktowego [mm]
kotowych ycie gérnej) [ y] P f Y . g [mm] [ 51] v p[ ] g

(mm] wp y[ue g]ornej mm s[opm]a mm mm
mm mm
A* B* c=162010,4* d=440+%* e=410+0,5 f=747,5+0,5* g=377+0,5 h=90520,2
1 2 1 2 1 2 112 (34|12 |3 (4|12 |3 |4|1|2|3|4|1|2]|3 |4
|A1-Az| <1 |B1-By|<2

Odlegtosé miedzy

Odlegtos¢ miedzy
Srodkiem wspornika

Odlegtosé miedzy

Odlegtos¢ osi
wspornikow

Odlegtosc osi
wspornikow

Odlegtos¢ ttumika

Odlegtos¢ ttumika

Odlegtos¢ miedzy

podstawa ?prezyn ogranicznika skretu i wsporml.qem napedu wdzka — napedu wézka— | pionowego od osi |wezykowania od osi ostami Yv.Zd'uznyml
II-go stopnia i baza . hamulca i bazg . . N . e s ostojnic ramy
. 0sig poprzeczng . przektadnia od osi silnik od osi wzdtuznej wzdtuznej .
pomiarowa 3 pomiarowa . . wozka
ramy wodzka wzdtuznej wzdtuznej [mm] [mm]
[mm] [mm] [mm]
[mm] [mm] [mm]
i=325+2 j=950£1 k=224+0,8 |=315+1 m=306+1 n=1227,5+0,5 0=1357,5+2 p=1000+0,5
1 2 1 2 1123 |4 1 2 1 2 1 2 1 2 112 (3|4

Dla wymiarow j1/j2 srodek wspornika ogranicznika skretu wyznacza $rodek rozstawu otworéw we wsporniku.
Podczas obstugi P4 zmierzy¢ wymiary oznaczone *

Uwaga: W tabeli podano wartosci konstrukcyjne parametréw mierzonych, stanowig one réwnoczesnie
dopuszczalne wartos$ci ponaprawcze oraz kresowe.

data

pomiaru

data odbioru

zafacznik nr

strona

dokonujgcy pomiaru

odbierajgcy

3/6
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGIO sp. z 0.0.
Sp-20.0 Rgﬁfj - Marzec 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19

Karta pomiarowa ramy woézka tocznego 72RSTea nr...............
EZT 36WEdb nr......cccccevveeeuveecnennne.

Baza pomiarowa

A-A

—J

m3/4

k1/2

L#/_U

mi/2

e4

>

e3

-

LS _% i P
P~ B AL TN .
L 4 %ﬁ Ei i %%L Nw
S\
) AN ?::j
| Ee L
i e e
P S A o M I

Przekatne miedzy
Srodkami zamkéw

Przekatne miedzy

Przekatna miedzy

Rozstaw miedzy
osig wzdtuzng

Rozstaw miedzy

Rozstaw miedzy
osig wzdtuzna

Rozstaw miedzy
osig wzdtuzna

Rozstaw miedzy

R Srodkami gniazd Srodkami gniazd wozka i osig wzdtuzng PRT T L s
prowadzenia . R R . PR wozka i osiami wozka i osiami osiami wspornikow
, sprezyn I-go sprezyn ll-go wspornikami wozka i osiami A . . .
zestawow . . L wspornika ttumika wspornika prowadnika
stopnia stopnia hamulca ostojnic X .
kotowych obracania prowadnika [mm]
[mm] [mm] tarczowego [mm]
[mm] [mm] [mm]
[mm]
d=747,5+0,5* e=1090+0,5 f=1430+2* g=120+0,5 h=124+0,5
1 2 1 2 1 2 112|134 |1|]2|3]|4 1 2 1 2 1 2
|A1-Az| <1 |B1-By| <2 |Ci-Cy| <1

Rozstaw miedzy
osig poprzeczng
wozka i osiami

Rozstaw miedzy
0sig poprzeczng
wozka i osiami

Rozstaw miedzy
bazg pomiarowa a

Odlegtos¢ od osi
zestawu kotowego
do osi otworu

Odlegtosé miedzy
zamkiem
prowadzenia

Rozstaw miedzy
Srodkami zamkéw

wspornika . ptaszczyzna . zestawow kotowych prowadzenia
podstaw sprezyn . ; wspornika hamulca |, . X .
amortyzatora mocowania zacisku i Srodkiem gniazd | zestawdéw kotowych
. pneumatycznych kompaktowego . )
pionowego [mm] sprezyn |-go stopnia [mm]
[mm] [mm]
[mm] [mm]
i=275+0,5 j=440+0,5 k=210+0,8 1=37710,5 m=440+0,5* n=202010,5*
1(2|3|4|1(2 |34 |22 |3|4|21]|2]|3|4|1]|]2]|3]|4 1 2

Podczas obstugi P4 zmierzy¢ wymiary oznaczone *
Uwaga: W tabeli podano wartosci konstrukcyjne parametrow mierzonych, stanowig one réwnoczesnie dopuszczalne
wartosci ponaprawcze oraz kresowe.

data pomiaru

data odb

ioru

zataczn

ik nr strona

dokonujgcy pomiaru

odbierajacy

4/6
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGIO sp. z o0.0. Data Marzec 2020
Rewija : Nr NS/36WEdb/3874/19
Plan nieniszczacych badan ramy wézka 70RSNea nr...............

EZT 36WEdb nr..................
/—1D/ 2D /1C /12c 3c/ 4C] /JD /4D
=

C
B-B

2A
iz [y Tal E
Azl el =
[ ]
= T x| E
izl s B Ll
8A ] A
()
® v > 5 0
b B
B C
. klasa spoiny wg
L.p. spoina / nr rysunku symbol SDOI?V rodzaj spoiny rodzaj badania uIC
na schemacie
897-13
N i 5zka 70RSNe 070100-1-00_H t i 1A +4A 1av214
1 a ramlg wo‘z a e -1-00_H taczaca poprzecznice 100% PT + UT B
z ostojnicami
5A+8A 10 1/2 Vv 480
2 Na ostOJn.lcy '70I'¥SNe 0.70101-.1-00_F taczaca pas dolny z ptytg 1B:4B 16V 265 100% UT + VT B
dolng ztozenia siedzenia sprezyn
3 N.:a ostOJn.lcy 7035Ne 0.70101-.1-00_F taczaca pas gorny z ptyta 1C24C 14V 265 100% UT + VT 8
gbrng ztozenia siedzenia sprezyn
Na ostojnicy 70RSNe 070101-1-00_F tgczaca ptyte gorng
4 bedaca elementem ztozenia siedzenia sprezyn ze wspornikiem 1D+4D 14v 190 100% UT + VT B
hamulca
Na ostojnicy 70RSNe 070101-1-00_F tgczgca ptyte dolng
5 bedaca elementem ztozenia siedzenia sprezyn ze wspornikiem 1E+4E 16V 190 100% UT + VT B
hamulca
6 Na OS.tOJItllcy 70RSNe 970101-1-90_5 m|ejs§e szllfowanla 51:58 71/2V 650 100% UT + VT B
promieni wprowadzajgcych spoine w materiat rodzimy

VT - badania wizualne

UT — badania ultradzwiekowe

PT — badania penetracyjne

Z przeprowadzonych badaniach nieniszczacych wykonaé protokét z badan i dotaczy¢ go do dokumentacji.

data pomiaru

data odbioru

zatacznik nr

strona

dokonujacy pomiaru

odbierajacy

5/6
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGIO sp. z 0.0.
Sp-20.0 Rgﬁfj - Marzec 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19

Plan nieniszczacych badan ramy wézka 72RSTea nr...............
EZT 36WEdb nr..................

4B 4 4D

>

>

symbol spoisz Klasa spoiny wg
L.p. spoina / nr rysunku v P . rodzaj spoiny rodzaj badania uIC
na schemacie 897-13
1A
1 Na ramie podstawowej 72RSTe 070100-000-01 tgczacej 2A UT+VT+PT B
ostojnice z poprzecznicami od wewnatrz ramy 3A 25 50 O
4A
1B 6 [
) Na ramie podstawowej 72RSTe 070100-000-01 t3czacej 2B a UT+VT+PT B
ostojnice z poprzecznicami od zewnatrz ramy 3B 14 I/ 500
4B
Na ostojnicy 72RSTe 070110-000-01 miejsce szlifowania . ! 70 PT pen.etracyj.ne
3 L . ) . . C1+C16 po szlifowaniu B
promieni wprowadzajacych spoine w materiat rodzimy promieni
1D
Na ostojnicy 72RSTe 070110-000-01 tgczgca pas gorny z ptyta 2D
4 gorna 3D 1 4W65 UT+VT+PT B
4D
1E
Na ostojnicy 72RSTe 070110-000-01 t3czaca pas dolny z ptytg 2E
+VT+ B
> dolng 3E 14 65 UT+VT+PT
4E
VT — badania wizualne UT - badania ultradzwiekowe PT — badania penetracyjne
Z przeprowadzonych badaniach nieniszczacych wykonaé protokét z badan i dotaczy¢ go do dokumentacji.
Uwaga:

Dla poziomu utrzymania 4P2, P3 wypetnié strony 1/6, 2/6, powyiszego zatgcznika.
Dla poziomu utrzymania P4 wypetni¢ strony 1/6, 2/6, 3/6,4/6 powyzszego zatacznika.
Dla poziomu utrzymania P5 wypetni¢ wszystkie strony zatgcznika nr 3.

data pomiaru

data odbioru

zatacznik nr

strona

dokonujgcy pomiaru

odbierajacy

6/6
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z 0.0.
POLREGIO sp. z 0.0.
sp-z0.0 Rgﬁfj - Marzec 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19

Zatacznik nr 4 - Arkusze pomiarowe zestawow kotowych ezt 36 WEdb

Karta pomiarowa zestawéw kotowych dla poziomu utrzymania P2 i P3, ezt 36 WEdb

. i . Kolejny numer zestawu kotowego Uwagi
Wymiar Wymiar | Wymiar Woézek napedn Woézek napedn
Lp. | Okreslenie pomiaru konstr. ponapr. | kres. pecny Woézek toczny 72RSTea Wodzek toczny 72RSTea pecny
70RSNea 70RSNea
[mm] [mm] | [mm]
1 2 3 4 5 6 7 8
1 Numer fabryczny . . .
" |zestawu
. ] L
2 Srednica kota w =1 8402, 5795 790
okregu tocznym D p
Rdznica $rednic
3. |okregdéw tocznych <0,5 <0,5 <1 1)
[D-D’|
L
4. |Wysokos¢ obrzeza O, — 28+0,5 <32 |27,5+36
P
L
5. |Grubos$¢ obrzeza O, [— 32,5%0° 228,5 25
P
L
6. [Stromos$¢ obrzeza qr 10,8923 >7,5 >6,5
P
7 Suma Agrubosu dwéch 65+ 53 50
obrzezy Og + Ogp
Wielkos¢ ptaskiego | op 0 1 1
8. |miejsca lub ,nalepu”
na okregu tocznym | LP 0 60 60
9 Sprawdzenie stanu L . . .
" [tarcz hamulcowych* | p
Odlegtos¢ miedzy 1357,5 1357
10. (wewnetrznymi 1360*% + + 2)
ptaszczyznami kot A, 1362,5 1363

*- ocena stanu tarcz hamulcowych zgodnie z opisem zawartym w kolumnie wymagania — punkt 1 ,Uktad hamulcowy i uktad sprezonego powietrza.”, wpisa¢ wynik sprawdzenia pozytywny lub

negatywny
1) Dopuszczalna réznica srednic kot w zestawie kotowym wymiar naprawczy po reprofilacji <0,5mm, w eksploatacji <1lmm; w wézku £2mm; miedzy wézkami w pojezdzie <15,0mm.
2) Wpymiary konstrukcyjne i ponaprawcze (A,) odnosza sie do pomiaréw zestawéw kotowych wymontowanych z pojazdéw trakcyjnych, natomiast wymiary kresowe (A,) — do zestawdw

zamontowanych w pojezdzie. W przypadku koniecznosci wymiany két monoblokowych zestawéw kotowych, przed wymontowaniem zestawu kotowego z pojazdu nalezy wykonaé pomiar A/ a
po wymontowaniu pomiar A;. Réznica tych wielkosci okresla rzeczywistg wartos¢ ugiecia sprezystego osi danego zestawu, ktérg nalezy uwzgledni¢ podczas wytaczania profilu zwiekszajac o tg
wielkos¢ nominalng warto$¢ wymiaru A,=1360mm (w granicach dopuszczalnej odchytki | 2| mm), tak aby po zamontowaniu zestawu w pojezdzie szerokos¢ prowadzenia E, wyniosta 14265
Dla zestawu kofowego przesytanego luzem do wymiany kota obliczenie wielkosci ugiecia sprezystego osi danego zestawu i przekazanie informacji do zaktadu naprawiajacego nalezy do
uzytkownika pojazdu trakcyjnego.

3) Podczas przegladu poziomu P3 do dokumentacji dotaczy¢ protokét z badan defektoskopowych osi zestawéw kotowych metoda ultradzwigkowa.

data pomiaru data odbioru .
zatacznik nr strona

dokonujgcy pomiaru odbierajacy 4 1/4
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGIO sp. z o0.0. Data Marzec 2020
Rewizja - Nr NS/36WEdb/3874/19
b —
Ez
Y
[ O'
B |
% i s
Az o
|
Cg
Zestaw napedny 70RSNea
Og S
é 2 —><1—7
1 ) [ I §
o IR
i, 1§ L
= (e [
— iy u

Ez
Zestaw toczny 72RSTea
=
Qg ©
| !
I 1
| !
| [
|
i
Az |
Ez I

zatacznik nr

strona

4

2/a

-318-




Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGI .z0.0.
OLREGIO sp. z 0.0 Rgﬁfj - Marzec 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19

Pomiar parametréw zestawu kotowego nr................, ezt. 36 WEdb nr................ wozka tocznego 72RSTea
— obowiazuje dla pozioméw utrzymania P4 i P5

\
= y O-; 5
2 | | n—
Ez . |
G | ﬁ
NI - | IIRE]
3 \ .
Az (=] ‘ i
Og 7 ) . A
Ez LATH[AB
Lp. Okreslenie pomiaru wymiar. wymiar wymiar strona Uwagi
konstrukcyjny ponaprawczy kresowy A
1. Srednica kota w okregu tocznym D D’ [mm] 840%2, 2795 790
Z Bicie promieniowe H [mm] <0,5 <0,5 <0,5
3. | Rdznica srednic okregéw tocznych |D-D’| [mm] <0,5 <0,5 <1 1)
4. | Bicie boczne ptaszczyzn kota G [mm] <0,5 <0,5 <0,5
5. | Bicie boczne ptaszczyzn tarczy hamulcowej | [mm] <0,5 <0,5 <0,5
6. | Bicie boczne ptaszczyzn tarczy hamulcowej J [mm] <0,5 <0,5 <0,5
7. | Grubo$¢ wierica W [mm)] 51,0205 >21,5 20,5
8. | Szeroko$é wieica b [mm] 135, 135*, 133
9. Od.Iegios'c' miedzy wewnetrznymi ptaszczyznami kot 1360%% 1357,5:1362,5 13571363 2)
] A, i Ay [mm]
10. | Koto Wysokos¢ obrzeza Ow [mm] 28+0,5 <32 27,5+36
11. | Grubos$¢ obrzeza Og [mm] 32,505 >28,5 25
112. | Stromos¢ obrzeza gr [mm] 10,8*02 3 >7,5 26,5
113. | Symetria kot wzgledem pionowej osi zestawu |C-C’| [mm] <1 <1 -
14. | Suma grubosci dwdch obrzezy Og+ Ogp [mm] 65 >53 50 3)
1. Odlegtos¢ miedzy zarysami obrzezy wiencow 1426%15 141721426 | 141021426 4);5)
L E; = OgL+ Ogp+ Ay [mm]
16. | Chropowato$¢ powierzchni profilu tocznego Ra [pm] 10 - -
7. | Wielkos¢ nawisu materiatowego s [mm] 0 0 6
13, Wielkos¢ ptaskiego miejsca lub ,,nalepu” na Op [mm] 0 1 1
okregu tocznym Lp [mm] 0 60 60
19. | Czopy osiowe Srednica D1 [mm] 130%0:068,5 043 >129
Sprawdzenie
20. cf:j:;i?;i:\?vfgo Czystos¢ dzwieku monobloku Wystepowanie rdzy
zestawu
Wynik badania defektoskopowego, metodg ultradzwiekowa, osi i
21. o /
wiencdw kot **/ nr protokotu
22. |Rezystancja zestawu Q max 0,01 I
23. |Sprawdzenie stanu tarcz hamulcowych*

*- ocena stanu tarcz hamulcowych zgodnie z opisem zawartym w kolumnie wymagania — punkt 1 ,Uktad hamulcowy i uktad sprezonego powietrza.” wpisa¢ wynik sprawdzenia pozytywny lub

negatywny

**_ do dokumentacji dotaczy¢ protokét z badan defektoskopowych metodg ultradzwiekowa

Zarys zewnetrzny obreczy: EN 13715 - S1002/h28/e32,5/6,7%

1) Dopuszczalna réznica $rednic két w zestawie kofowym wymiar naprawczy po reprofilacji <0,5mm, w eksploatacji S1mm; w wézku £2mm; migdzy wézkami w pojezdzie <£15,0mm

2) Wymiary konstrukcyjne i ponaprawcze (A,) odnosza sie do pomiaréw zestawdw kotowych wymontowanych z pojazdéw trakcyjnych, natomiast wymiary kresowe (A,’) — do zestawdéw
zamontowanych w pojezdzie. W przypadku koniecznosci wymiany két monoblokowych zestawéw kotowych, przed wymontowaniem zestawu kotowego z pojazdu nalezy wykona¢ pomiar A/ a
po wymontowaniu pomiar A;. Rdznica tych wielkosci okresla rzeczywistg wartos¢ ugiecia sprezystego osi danego zestawu, ktorg nalezy uwzgledni¢ podczas wytaczania profilu zwiekszajac o tg
wielko$¢ nominalng warto$¢ wymiaru A,;=1360mm (w granicach dopuszczalnej odchytki | 2| mm), tak aby po zamontowaniu zestawu w pojezdzie szerokos¢ prowadzenia E; wyniosta 14265
Dla zestawu kotowego przesytanego luzem do wymiany kota obliczenie wielkosci ugiecia sprezystego osi danego zestawu i przekazanie informacji do zaktadu naprawiajgcego nalezy do

uzytkownika pojazdu trakcyjnego.
3) W zaleznosciod A, i w granicach E,.

4) Przy obliczaniu szerokosci prowadnej E; nalezy pomierzy¢ A;’ na wysokosci gtéwki szyny w zestawie zabudowanym w pojezdzie trakcyjnym (pod obcigzeniem).
5) Wielko$¢ ponaprawcza zalezy od grubosci obrzeza uzyskanego podczas naprawy profilu tocznego. Dla petnego zarysu typu EN 13715-S1002/h28/e32,5/6,7% wg PN-EN 13715:2011

obowiazuje wielkos¢ konstrukcyjna E;.

data pomiaru

data odbioru

zatacznik nr strona

dokonujgcy pomiaru

odbierajacy
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Pomiar parametréw zestawu kotowego nr................, ezt. 36WEdb nr............. wozka napednego 70RSNea
— obowiazuje dla pozioméw utrzymania P4 i P5

- b _ Z4RES
Ez -
9
o™~ C)V
/ 1 z
Az ©
1
Og
P . wymiar wymiar wymiar Strona .
tp- Okreslenie pomiaru konstyru keyjny pona»;)rawczy ersowy A B Uwagi
1 Srednica kota w okregu tocznym D D’ [mm] 840%2, 2795 790
Z Bicie promieniowe H [mm] <0,5 <0,5 <0,5
| 3 | Réznica srednic okregdw tocznych |D-D’| [mm] <0,5 <0,5 <1 1)
| 4 | Bicie boczne ptaszczyzn kota G [mm] <0,5 <0,5 <0,5
|5 | Bicie boczne ptaszczyzn tarczy hamulcowej | [mm] <0,5 <0,5 <0,5
| 6 | Bicie boczne ptaszczyzn tarczy hamulcowej J [mm)] <0,5 <0,5 <0,5
| 7 | Grubo$¢ wierica W [mm] 51,0205 >21,5 20,5
| 8 | Szeroko$¢ wieica b [mm] 135, 135*, 133
9 Od.leg’fos'c' miedzy wewnetrznymi ptaszczyznami két 1360%% 1357,5:1362,5 13571363 2)
| A; i Ay [mm]
|10 | Koto Wysokos¢ obrzeza Ow [mm] 28+0,5 <32 27,5+36
111 | Grubos¢ obrzeza Og [mm] 32,505 >28,5 25
112 | Stromos¢ obrzeza gr [mm] 10,8*02 3 >7,5 26,5
113 | Symetria kot wzgledem pionowej osi zestawu |C-C’| [mm] <1 <1 -
114 | Suma grubosci dwdch obrzezy OgL + Oge [mm] 65*1 >53 50 3)
15 Odlegtos¢ miedzy zarysami obrzezy wiencow 1426%15 141721426 | 141021426 4); 5)
| E; = OgL+ Ogp + Az [mm]
116 | Chropowato$é powierzchni profilu tocznego Ra [um] 10 - -
117 | Wielkos¢ nawisu materiatowego s [mm] 0 0 6
18 \Wielkos¢ ptaskiego miejsca lub ,,nalepu” na Op [mm] 0 1 1
okregu tocznym Lp [mm] 0 60 60
19 Cz.opy Srednica D1 [mm] 130%0.968,5 043 >129
osiowe
20 Sprawdzenie osadzenia kofa Czystos¢ dzwieku monobloku Wystepowanie rdzy
monoblokowego zestawu
Wynik badania defektoskopowego, metodg ultradzwiekowa, osi i wiecow
21, /
két **/ nr protokotu
22 |Rezystancja zestawu Q max 0,01
23 |Sprawdzenie stanu tarcz hamulcowych**

*- ocena stanu tarcz hamulcowych zgodnie z opisem zawartym w kolumnie wymagania — punkt 1 ,Uktad hamulcowy i uktad sprezonego powietrza.” wpisa¢ wynik sprawdzenia pozytywny lub
negatywny
**- do dokumentacji dotgczy¢ protokét z badan defektoskopowych metoda ultradzwigkowa,
Zarys zewnetrzny obreczy: EN 13715 - S1002/h28/e32,5/6,7%
1) Dopuszczalna réznica Srednic két w zestawie kotowym wymiar naprawczy po reprofilacji <0,5mm, w eksploatacji <1mm; w wozku £2mm; miedzy wézkami w pojezdzie <15,0mm
2) Wymiary konstrukcyjne i ponaprawcze (A,) odnoszg sie do pomiaréw zestawdw kotowych wymontowanych z pojazdéw trakcyjnych, natomiast wymiary kresowe (A,’) — do zestawow
zamontowanych w pojezdzie. W przypadku koniecznosci wymiany k6t monoblokowych zestawéw kotowych, przed wymontowaniem zestawu kotowego z pojazdu nalezy wykona¢ pomiar A;” a po
wymontowaniu pomiar A;. Rdznica tych wielkosci okresla rzeczywistg wartos¢ ugiecia sprezystego osi danego zestawu, ktdrg nalezy uwzgledni¢ podczas wytaczania profilu zwigkszajac o tg wielko$¢
nominalng warto$¢ wymiaru A;=1360mm (w granicach dopuszczalnej odchytki |2|mm), tak aby po zamontowaniu zestawu w pojezdzie szerokos¢ prowadzenia E; wyniosta 1426, s Dla zestawu
kotowego przesytanego luzem do wymiany kota obliczenie wielkosci ugiecia sprezystego osi danego zestawu i przekazanie informacji do zaktadu naprawiajacego nalezy do uzytkownika pojazdu
trakcyjnego.
3) W zaleznosci od A, i w granicach E,.
4) Przy obliczaniu szerokosci prowadnej E; nalezy pomierzy¢ A, na wysokosci gtowki szyny w zestawie zabudowanym w pojezdzie trakcyjnym (pod obcigzeniem).
5) Wielko$¢ ponaprawcza zalezy od grubosci obrzeza uzyskanego podczas naprawy profilu tocznego. Dla petnego zarysu typu EN 13715-S1002/h28/e32,5/6,7% wg PN-EN 13715:2011 obowigzuje
wielko$¢ konstrukcyjna E;.

data pomiaru data odbioru .
zatgcznik nr strona

dokonujgcy pomiaru odbierajgcy 4 4/4
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Zatacznik nr 5 - Protokét odbioru uktadu pneumatycznego

Widok schematyczny pojazdu 36 WEdb
A C

[N R,

| Konwol

] Kz
| __swka

i | Kooz y

Ep-Comp:
2 mawory WSP

N X2

l/

®®

wozek 1 Wézek 2 Wozek 3 Wizek 4
Numer wozka 1 2 3 4
Numer Osi 1 2 3 4 5 6 7 8
Kanat 1 BCU1 BCU1 BCU1 BCU1L BCU2 BCU2 BCU2 BCU2
Czuinik predkosci

Kanat 2

Zawer Drzecwnos| BCU1 BCU1 BCU1 BCUL BCU2 BCU2 BCU2 BCU2
F posl AVl AV2 AV3 AV4 AV4 AV3 AV2 AVl

Dodatkowe informacje o pojezdzie 36Wdb (patrz tez schematy pneumatyczne):
W pojezdzie przewidziano uzycie dwdch zawordw rozrzadczych KE.

Na kazdy wodzek przypada oddzielna tablica hamulcowa

Woézek lub wagon Uwagi
Nr Testowana funkcja i pomiary Nr pozycji Wartos¢ Jednostka MB1 TB1 TB2 | MB2
A B
1 Numery podstawowych komponentow
1.1 Sprezarka gtéwna AO1 11104130 -
1.2 Osuszacz powietrza A01.02 1187491 -
13 Tablica hamulcowa dla wézka napednego B96 11104526/1 -
1.4 EP-Compact wdzka napednego B96.01 1197395/3 -
1.5 Tablica hamulcowa wézka tocznego B97 11104531/1 -
1.6 EP-Compact wdzka tocznego. B97.01 1197395/4 -
1.7 Sterownik hamulca (BCU) B35 STN43658 -
1.8 Zawor rozrzadczy KE B41 11110504 -
19 Zaus'k hamulcowy bez hamulca 02 176674/24MX i
parkingowego
110 ZaC|s.k hamulcowy wyposazony w hamulec o5 76676/55124MX i
parkingowy
) €02.01
111 | Okfadziny hamulcowe €105255/35B5X
C05.01
1.12 Piasecznica SD1 FO4 143408/4 -
113 | Zawor przektadnikowy RHZE3 - 18 D15 11109687/024 -
1.14 | Zadajnik hamulca maszynisty FBZ1-9-SB2 D02 1197361 -
1.15 | Zawor przeciwposlizgowy GO01 ”64108/50000024 -
. . - 1 24
1.16 | Zawor przeciwposlizgowy GO1 li64 08/555500 -
; . .010.1.321.024.
1.17 | Sprezarka pomocnicza uol 8.010 83 024 -
1.18 | Tablica sterowania pantografem u99 11104439/1 -
ezt 36WEdb nr: | data pomiaru data odbioru zatgcznik nr strona
dokonujacy pomiaru odbierajgcy 5 1/9
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POLREGIO sp. z 0.0. Data Marzec 2020
Rewija : Nr NS/36WEdb/3874/19
Wozek lub wagon Uwagi
Nr Testowana funkcja i pomiary Nr pozycji Wartos¢ Jednostka MB1 | TB1 TB2
A B
2 Instalacja urzadzen
21 Instalacja urzadzen zgodnie ze schematami ) ) )
) TA49624/11A
3 Sprawdzenie kurkow kulowych
¢ Sprawdzi¢ sygnaty elektryczne dla zaworéw wyposazonych w styki elektryczne
o Sprawdzi¢ poprawnos¢ przetaczania sie kurkéw (funkcjonowanie mechaniczne).
® Po zakonczeniu ustawic kurki w pozycji pierwotnej, okreslonej w ponizszej tabeli.
3.1 Odciecie kontrolera cisnienia AO5 / A06 A03 otwarty -
- Odciecie Przewpdu giownggo — pomiedzy 828 otwarty )
poszczegdlnymi wagonami
33 Odciecie PrzewFJdu zasHa@cego — pomiedzy 829 otwarty )
poszczegdlnymi wagonami
34 Odciecie Przewodu gtéwnego — na poczatku 831 zamkniety )
cztonuAi B
35 Odciecie Przewodu zasilajacego — na poczatku 832 zamkniety i
cztonuAi B
3.6 Odciecie hamulca posredniego dziatania B41.04 otwarty -
37 Odciecie hamulca bezposredniego dziatania — B96.04.06 otwart )
) na kazdej tablicy B97.04.06 v
Odciecie kompletnego uktadu hamulcowego B96.04.03
3.8 twart -
wozka — na kazdej tablicy B97.04.03 otwarty
39 Odciecie systemu zawieszenia B96.03.03 otwart .
) pneumatycznego wdzka — na kazdej tablicy B97.03.03 y
Odciecie hamulca parkingowego — na kazdej B96.06.03/04
3101 ablicy B97.06.03/04 otwarty ;
311 Odciecie modutu piaskowania — na tablicach B96.09.01 otwarty i
B96
Odciecie modutu blokéw czyszczacych — na
3.12 B96.12.01 twart: -
tablicach B96 otwarty
3.13 Odciecie zaworu czuwakowego (SIFA) D08 otwarty (1)
314 O(.icue;ue modutu sterowania syrenami — czton P03 otwarty ()
AiB
3.15 | Odciecie pantografu U99.14 otwarty
4 Sprawdzenie presostatow i przetgcznikdw cisnienia
e Sprawdzi¢ nastawy: symulacja spadku i wzrostu cisnienia na odpowiednim kréécu kontrolnym. Sprawdzi¢ sygnaty elektryczne.
. S 1,00 +0,02
4.1 Kontrola cisnienia przewodu zasilajgcego A05 0,85 £0.02 MPa
L G 0,90 + 0,02
4.2 Kontrola ci$nienia przewodu zasilajagcego AO6 0.77£0.02 MPa
L . B96.06.01 0,48+ 0,015
4.3 Wdrozenie hamulca postojowego B97.06.01 0,45 £ 0,015 MPa
T o 0,60+ 0,015
4.4 Cisnienie przewodu zasilajgcego B97.10.01 0,55+ 0,015 MPa
L . 0,04 +0,01
4.5 Cisnienie sterujgce STV B97.10.03 0,02 0,01 MPa
- . 0,43+ 0,015
4.6 Odciecie przewodu gtéwnego B97.10.05 0,29+ 0,015 MPa
a7 Wiaczen.le i Yvylaczenle sie sprezarki U99.05 0,80+ 0,02 MPa
pomocniczej 0,55+ 0,015
. . 0,45+ 0,015
4.8 Podnoszenie / opuszczanie pantografu U99.11 0.35¢ 0,015 MPa
ezt 36WEdb nr: | data pomiaru data odbioru zafacznik nr strona
dokonujacy pomiaru odbierajacy 5 2/9
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Marzec 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19

Nr

Testowana funkcja i pomiary

Nr pozycji

Wartosé

Wozek lub wagon Uwagi

Jednostka MB1 | TB1 TB2 MB2

A B

5 Sprawdzenie gtownego zrédta zasilania

5.1

Pierwsze uruchomienie sprezarki:

- Sprawdzic¢ stan instalacji (czystos$¢ uktadu)

- Uruchomi¢ sprezarke na krétka chwile i
zweryfikowac kierunek obrotéw. Powinien by¢
zgodny ze strzatka.

A01.01

OK/NOK -

5.2

Czas napetniania ukfadu:

- Catkowicie odpowietrzy¢ uktad
pneumatyczny

- Uruchomié sprezarke i zmierzy¢ czas do
catkowitego napetnienia uktadu (do
wytaczenia sie sprezarki)

A01

~29.0

min

5.3

Sprawdzenie szczelnosci przewodu
zasilajacego:

- Sprawdzi¢ spadek cisnienia po 5 minutach na
kréécu kontrolnym B97.10.02

B97.10.02

0,95-0,02

MPa

5.4

Kontrola zaworu bezpieczeristwa A07:

- Otworzy¢ kréciec kontrolny B97.10.02 i
podtaczy¢é manometr

- Zamkna¢ kurek A03 odcinajac kontroler
ci$nienia AO5

- Wiaczy¢ sprezarke gtéwng A01 i zapewnic jej
ciggta prace do czasu, az zawor
bezpieczeristwa AQ7 otworzy sie

- Sprawdzi¢ wartos¢ cisnienia otwarcia

A07

TMAX:1,155
JMIN:0,945

MPa

5.5

Cykl przetaczania wiez osuszacza:

- Podczas pracy osuszacza musi by¢ styszalne
regularne przefaczania sie jego wiez.
Sprawdzi¢ czas pomiedzy przetgczeniami

A01.02

1 min

6 Sprawdzenie pomocniczego zrodta zasilania

6.1

Sprawdzi¢ prawidtowa polaryzacje
elektrycznych potaczen ze sprezarka
pomocnicza

uo1

6.2

Zawor bezpieczenstwa sprezarki pomocniczej
na tablicy U99:

- Otworzy¢ krdciec kontrolny U99.13 i
podtaczy¢é manometr

- Wiaczy¢ sprezarke pomocnicza UO1 i
zapewnic jej ciggta prace do czasu, az zawér
bezpieczeristwa U99.03 otworzy sie

- Sprawdzi¢ wartos¢ cisnienia otwarcia

U99.03

MMAX:1,155
JMIN:0,945

MPa

7 System sterowania przewodem giéwnym

e Cisnienie w PZ jest w zakresie roboczym (0,80MPa — 0,95 MPa).
o Elektryczna petla bezpieczeristwa nie jest zerwana.

7.1

Sprawdzenie szczelnosci przewodu gtéwnego:
- Sprawdzi¢ spadek cisnienia po 5 minutach na
kréécu kontrolnym B97.10.06

B97.10.06

0,50 -0,02

MPa

7.2

Sprawdzenie zaworu maszynisty:

- Sprawdezic instalacje oraz ogdlng
funkcjonalnos¢ (swoboda ruchu zadajnika)
- Sprawdzi¢ sygnalizacje elektryczng

D02

OK / NOK -

7.3

Cisnienie robocze przewodu gtéwnego:

- Ustawi¢ dzwignie hamulca maszynisty w
pozycje jazdy RP. Poczeka¢ do momentu az
cisnienie w przewodzie gtéwnym ustabilizuje
sie

- Sprawdzi¢ cisnienie PG na kréécu kontrolnym
B97.10.06

B97.10.06

0,50 + 0,005

MPa

ezt 36WEdb nr: | data pomiaru

data odbioru zafacznik nr strona

dokonujgcy pomiaru

odbierajacy 5 3/9
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Jednostka MBL [ TB1 TB2 MB2

A B

7.4

Weryfikacja pierwszego stopnia hamowania:
- Wdrozy¢ pierwszy stopiern hamowania

- Sprawdezi¢ ci$nienie C za pomocg manometru
podtaczonego do krééca B97.10.06: cisnienie
powinno szybko wzrosnaé, a nastepnie
ustabilizowac sie i pozosta¢ jednakowe przez
€o naj-mniej 1 min

B97.10.06

0,46 -0,01

MPa

7.5

Weryfikacja dalszych stopni hamowania i
luzowania:

- Stopniowo zmniejszac ci$nienie w PG od 0,46
MPa do 0,35 MPa (0,46 -> 0,44 - 0,425 -
0,41-> 0,395 - 0,38 > 0,365 - 0,35)

- Obserwowac stopnie ci$nienia C za pomoca
manometru podfaczonego do krééca
BXX.01/02.16

- Nastepnie w ten sam sposdb stopniowo
zwiekszac ci-$nienie w PG, jednoczesnie
obserwujac zmniejszanie sie cisnienia C

B97.10.06

oK

7.6

Weryfikacja hamowania nagtego
inicjowanego przy pomocy zaworu
hamowania maszynisty:

- Wytaczy¢ zawor SIFA DO8.

- Uruchomi¢ hamulec nagty przesuwajac
dzwignie hamulca maszynisty do pozycji EB.
Obserwowac cisnienie przewodu gtéwnego.
PG powinien by¢ catkowicie odpowietrzony w
krétkim czasie (mniej niz 3 sekundy).

- Anulowa¢ hamowanie nagte i napetnic
przewod gtéwny przesuwajgc dzwignie
hamulca maszynisty do pozycji RP.
Obserwowac cisnienie przewodu gtéwnego.
PG powinien napetniac sie do cisnienia
roboczego 0,5 MPa.

- Wiaczy¢ zawor SIFA DO8.

D02

<3

7.7

Weryfikacja hamowania nagtego
inicjowanego przy pomocy zaworu
hamowania nagtego (grzyb)

- Wytaczy¢ zawor SIFA DO8 i ustawié dZzwignie
hamulca maszynisty w pozycji RP.

- Uruchomi¢ hamulec nagty przyciskajac
,grzyba” D09. Obserwowac cisnienie
przewodu gtéwnego. PG powinien by¢
catkowicie odpowietrzony w krétkim czasie
(mniej niz 3 sekund)

- Anulowa¢ hamowanie nagte resetujac
,grzyba” D09. Obserwowac cisnienie
przewodu gtéwnego. PG powinien napetniaé
sie do cisnienia roboczego 0,5 MPa.

- Witaczy¢ zawor SIFA DO8

D09

<3

7.8

Weryfikacja czasu napetniania cylindrow:

- Zabezpieczy¢ pojazd przed odtoczeniem i
odcigé¢ hamulec bezposredni przy pomocy
kurka BO3.

- Uruchomi¢ hamowanie nagte i zmierzy¢ czas
napetniania od 0 MPa do 95% wartosci
ci$nienia maksymalnego.

B96.01.16
B97.01.16

7.9

Weryfikacja czasu oprdzniania cylindrow:

- Zabezpieczy¢ pojazd przed odtoczeniem i
odcigé¢ hamulec bezposredni przy pomocy
kurka BO3.

- Anulowa¢ hamowanie nagte i zmierzy¢ czas
luzowania do wartosci 0,04 MPa

B96.01.16
B97.01.16

15-20

ezt 36WEdb nr: | data pomiaru

data odbioru

zatgcznik nr

strona

dokonujgcy pomiaru

odbierajacy 5
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A

7.10

Asymilacja

- Uruchomi¢ proces asymilacji przestawiajac
dzwignie zadajnika do pozycji FS

- Obserwowac ci$nienie w przewodzie
gtéwnym - ci$nienie PG powinno wzrosng¢ do
okoto 0,54 MPa

- Pusci¢ dzwignie zadajnika- powinna sama
wroci¢ do pozycji RP

- Obserwowad cisnienie w przewodzie
gtéwnym - cisnienie PG powinno powoli
spadac do 0,5 MPa

8 Weryfikacja petli hamowania bezpieczenstwa

e Cisnienie w PZ jest w zakresie roboczym (0,80 MPa — 0,95 MPa).
e Cisnienie w PG wynosi 0,5 MPa.
e Elektryczna petla bezpieczenstwa nie jest zerwana.

8.1

Sprawdzenie funkcjonowania zaworu SIFA:
- Sprawdzi¢ stan uktadu — Zawor SIFA
powinien by¢ aktywny (zawér
elektromagnetyczny zasilony) a przewdéd
gtéwny napetniony do 0,5 MPa

- Zainicjowac zerwanie petli bezpieczenstwa.
Zawor SIFA powinien by¢ nieaktywny (zawor
elektromagnetyczny niezasilony) a przewdd
gtéwny odpowietrzony. Petla bezpieczernstwa
powinna zostac zerwana.

- Ponownie uzbroi¢ petle bezpieczenstwa

D08

OK / NOK -

8.2

Sprawdzenie funkcjonowania zaworu
hamowania awaryjnego EP-Compact:

- Sprawdzi¢ stan zaworu hamowania
awaryjnego EP-Compact — zawoér
elektromagnetyczny .03 zasilony a ci$nienie na
kré¢cu .12 powinno wynosi¢ 0 MPa.

- Zainicjowac zerwanie petli bezpieczenstwa.
Zawor hamowania awaryjnego .03 powinien
by¢ niezasilony a cisnienie na kréécu .12
powinno by¢ réwne cisnieniu w przewodzie
zasilajgcym. Petla bezpieczenstwa powinna
zostac zerwana.

- Ponownie uzbroic petle bezpieczenstwa.

B96.01.03
B97.01.03

OK / NOK -

8.3

Sprawdzenie funkcjonowania zaworu
hamowania maszynisty:

- Zasymulowac ci$nienie 0,5 MPa na kré¢cach
kontrolnych B97.10.06.

- Zainicjowac zerwanie petli bezpieczeristwa
poprzez przestawienie dZzwigni zaworu
hamowania maszynisty w pozycje EB. Petla
bezpieczerstwa powinna zostac zerwa-na.

- Ponownie uzbroi¢ petle hamowania
bezpieczenstwa.

D02

OK / NOK -

8.4

Sprawdzenie funkcjonowania zadajnika
trakcji i hamowania:

- Zasymulowac ci$nienie 0,5 MPa na kré¢cach
kontrolnych B97.10.06.

- Zainicjowac zerwanie petli bezpieczerstwa
poprzez przestawienie dZwigni zadajnika
trakcji i hamowania w pozycje EB. Petla
bezpieczeristwa powinna zosta¢ zerwana.

- Ponownie uzbroi¢ petle hamowania
bezpieczenstwa.

D01

OK / NOK -
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8.5

Sprawdzenie funkcjonowania zaworu
bezpieczeristwa maszynisty (grzyb):

- Zasymulowac ci$nienie 0,5 MPa na krdéécach
kontrolnych B97.10.06.

- Zainicjowac zerwanie petli bezpieczeristwa
poprzez wcisniecie ,,grzyba” D09. Petla
bezpieczenstwa powinna zostaé zerwana.

- Ponownie uzbroi¢ petle hamowania
bezpieczenstwa.

D09

OK / NOK

8.6

Sprawdzenie funkcjonowania hamulca
bezpieczeristwa pasazera:

- Zasymulowac cisnienie 0,5 MPa na krdéécach
kontrolnych B97.10.06.

- Zerwad kazdy hamulec bezpieczerstwa
pasazera B22 (w kazdym wagonie)

- Ponownie uzbroi¢ petle hamowania
bezpieczenstwa

B22

OK / NOK

9 Sprawdzenie hamulca postojowego

e Cisnienie w PZ jest w zakresie roboczym (0,80 MPa — 0,95 MPa).
e Cisnienie w PG wynosi 0,5 MPa.

e Hamulec serwisowy jest wyluzowany.
e Hamulec postojowy jest wyluzowany.

9.1

Sprawdzenie ci$nienia luzowania hamulca
postojowego:

- Deaktywowac¢ hamulec postojowy i
sprawdzi¢ cisnienie na kréécach kontrolnych
.25 w EP-Compact.

- Zaciski hamulcowe powinny by¢
wyluzowane.

B96.01.25
B97.01.25

0,55 +0,01

MPa

9.2

Sprawdzenie ci$nienia zadania hamulca
postojowego:

- Aktywowaé hamulec postojowy i sprawdzic¢
cisnienie na kréécach kontrolnych .25 w EP-
Compact.

- Zaciski hamulcowe posiadajace hamulec
postojowy powinny by¢ zacisniete.

B96.01.25
B97.01.25

0,0

MPa

9.3

Sprawdzenie ochrony przed superpozycja sit:
- Aktywowaé hamulec postojowy i sprawdzic¢
cisnienie na kréécach kontrolnych .25 w EP-
Compact — cisnienie po-winno wynosi¢ 0 MPa
- Aktywowaé hamulec bezpieczeristwa.
Poréwnac cisnie-nie C na kré¢cu pomiarowym
.16 oraz ci$nienie hamulca postojowego na
krééeu .25. Cisnienia te powinny by¢ rowne.

B96.01.16
B96.01.25
B97.01.16
B97.01.25

OK / NOK

9.4

Sprawdzenie mechanicznego luzowania
zacisku:

- Odcigé hamulec postojowy przy pomocy
kurka B96.06.03 lub B97.06.03 i sprawdzic¢
stan zaciskdw hamulcowych — zaciski powinny
by¢ zahamowane.

- Mechanicznie wyluzowa¢ hamulec
postojowy przez ciegno luzowania C06.XX i
sprawdzic¢ stan zaciskdw — zaciski powinny by¢
wyluzowane.

- Otworzy¢ kurek B96.06.03/04 lub
B97.06.03/04 i zluzowaé hamulec postojowy.

C05.XX
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10 Sprawdzenie n

astaw EDU

e Cisnienie w PZ jest w zakresie roboczym (0,8 MPa — 0,95 MPa).
e Cisnienie w PG wynosi 0,5 MPa.
e Hamulec postojowy jest zadany.
e Test hamulca posredniego: Odcig¢ bezposredni hamulec EP kurkiem (B96.04.06/B97.04.06). Zasymulowac cisnienie T i uruchomi¢ hamulec nagty.
® Test hamulca bezposredniego: Odcig¢ hamulec posredni kurkiem podwdjnym (B41.01). Zasymulowac cisnienie T i uruchomié hamulec nagty.

10.1

Sprawdzenie nastaw dla wézka napedowego MB1.

T=0,00 [MPa] T =0,426 [MPa] T=0,516 [MPa] T =0,606 [MPa] T =0,700 [MPa]
o C=0,33 +0,02/-0,015 C=0,33 +0,02/-0,015 C=0,368 +0,02/- C=0,407 +0,02/- C=0,407 + 0,02/-0,015
Hamulec posredni
[MPa] [MPa] 0,015 [MPa] 0,015 [MPa] [MPa]

STV =0,380-0.01

C rzeczywiste

C rzeczywiste

C rzeczywiste

C rzeczywiste

C rzeczywiste

[MPa]
Hamulec C=0,33+0,02/-0,015 C=0,33+0,02/-0,015 C=0,368 +0,02/- C=0,407 +0,02/- C=0,407 +0,02/-0,015
bezposredni [MPa] [MPa] 0,015 [MPa] 0,015 [MPa] [MPa]
STV =0,380-0.01 C rzeczywiste C rzeczywiste C rzeczywiste C rzeczywiste C rzeczywiste
[MPa]

10.2

Sprawdzenie nastaw dla wdzka napedowego

TB1.

T=0,00 [MPa] T=0,426 [MPa] T=0,516 [MPa] T=0,606 [MPa] T=0,700 [MPa]
. . C=0,297 +0,02/- C=0,297 +0,02/-0,015 C=0,344 +0,02/- C=0,392 +0,02/- C=0,392 +0,02/-0,015
Hamulec posredni
0,015 [MPa] [MPa] 0,015 [MPa] 0,015 [MPa] [MPa]

STV =0,380-0.01

C rzeczywiste

C rzeczywiste

C rzeczywiste

C rzeczywiste

C rzeczywiste

[MPa]
Hamulec C=0,297 +0,02/- C=0,297 +0,02/-0,015 C=0,344 +0,02/- C=0,392 +0,02/- C=0,392 +0,02/-0,015
bezposredni 0,015 [MPa] [MPa] 0,015 [MPa] 0,015 [MPa] [MPa]
STV =0,380-0.01 C rzeczywiste C rzeczywiste C rzeczywiste C rzeczywiste C rzeczywiste
[MPa]
10.3 Sprawdzenie nastaw dla wézka napedowego TB2.
T=0,00 [MPa] T=0,426 [MPa] T=0,516 [MPa] T =0,606 [MPa] T=0,700 [MPa]
. . C=0,297 +0,02/- C=0,297 +0,02/-0,015 C=0,344 +0,02/- C=0,392 +0,02/- C=0,392 +0,02/-0,015
Hamulec posredni
0,015 [MPa] [MPa] 0,015 [MPa] 0,015 [MPa] [MPa]

STV =0,380-0.01

C rzeczywiste

C rzeczywiste

C rzeczywiste

C rzeczywiste

C rzeczywiste

[MPa]
Hamulec C=0,297 +0,02/- C=0,297 +0,02/-0,015 C=0,344 +0,02/- C=0,392 +0,02/- C=0,392 +0,02/-0,015
bezposredni 0,015 [MPa] [MPa] 0,015 [MPa] 0,015 [MPa] [MPa]
STV =0,380-0.01 C rzeczywiste C rzeczywiste C rzeczywiste C rzeczywiste C rzeczywiste
[MPa]
104 Sprawdzenie nastaw dla wézka napedowego MB2.
T=0,00 [MPa] T=0,426 [MPa] T=0,516 [MPa] T=0,606 [MPa] T=0,700 [MPa]
. . C=0,33+0,02/-0,015 C=0,33+0,02/-0,015 C=0,368 +0,02/- C=0,407 +0,02/- C=0,407 +0,02/-0,015
Hamulec posredni
[MPa] [MPa] 0,015 [MPa] 0,015 [MPa) [MPa]

STV =0,380-0.01
[MPa]

C rzeczywiste

C rzeczywiste

C rzeczywiste

C rzeczywiste

C rzeczywiste

Hamulec
bezposredni
STV =0,380-0.01

C=0,33+0,02/-0,015
[MPa]
C rzeczywiste

[MPa]

C=0,33+0,02/-0,015
[MPa]
C rzeczywiste

C=0,368 +0,02/-
0,015 [MPa]
C rzeczywiste

C=0,407 +0,02/-
0,015 [MPa]
C rzeczywiste

C=0,407 + 0,02/-0,015
[MPa]
C rzeczywiste

11 Sprawdzenie wyposazenia wozkow

e Cisnienie w PZ jest w zakresie roboczym (0,80 MPa — 0,95 MPa).
e Cisnienie w PG wynosi 0,5 MPa.

e Hamulec serwisowy j
e Hamulec postojowy j

est wyluzowany.
est wyluzowany.

luzu:
- Zwiekszy¢ od

11.1
odlegtos¢ okta

strone.

Sprawdzenie automatycznego nastawiacza

step pomiedzy tarcza

hamulcowa a oktadzing poprzez poluzowanie
$ruby na zacisku hamulcowym.
- Zadac i wyluzowaé hamulec, sprawdzic¢

dziny od tarczy. Czynnos¢

powtarzac¢ do osiggniecia odstepu 1.50 mm na

Cco2
C05

1,50
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11.2

Sprawdzenie wskaznika hamulca
zasadniczego:

- Zada¢ oraz wyluzowac¢ hamulec zasadniczy.
Podczas tej czynnosci obserwowac
zachowanie wskaznika. W przypadku hamulca
wyluzowanego powinno pojawic sie zielone
pole natomiast w przypadku hamulca
zadanego pole bedzie czerwone z czarng
kropka.

B33

OK / NOK

113

Sprawdzenie stanu nieustalonego wskaznika
hamulca postojowego:

- Zamkna¢ kurek B96.06.03/04 lub
B97.06.03/04 w celu odciecia hamulca
postojowego.

- Oprozni¢ zbiornik pomocniczy B02

- Stan wskaznik zahamowania powinien
zmienic sie na czarny krzyz na biatym tle.

B33

OK / NOK

11.4

Sprawdzenie wskaznika hamulca
postojowego:

- Zadac¢ oraz wyluzowac¢ hamulec postojowy.
Podczas tej czynnosci obserwowac
zachowanie wskaznika. W przypadku hamulca
wyluzowanego powinno pojawic sie zielone
pole natomiast w przypadku hamulca
zadanego pole bedzie czerwone z czarnym
paskiem.

B33

OK / NOK

12 Sprawdzenie zawieszenia pneumatycznego

e Cisnienie w PZ jest w zakresie roboczym (0,8 MPa — 0,95 MPa).
e Cisnienie w PG wynosi 0,5 MPa.
* Hamulec postojowy jest zadany.

12.1

Sprawdzenie zaworu minimalnego ci$nienia:
- Podtgczy¢ manometr MP1 do krééca
kontrolnego B96.03.05 lub B97.03.05, a
manometr MP2 do krééca kontrolnego
B97.10.02 przy kontrolerze cisnienia
B97.10.01

- Oprozni¢ uktad zawieszenia
pneumatycznego i przewdd zasilajgcy do
wartosci ponizej 0,6 MPa

- Otworzyc¢ kurek B96.03.03 lub B97.03.03

- Zwiekszy¢ ci$nienie w PZ i obserwowac, przy
jakim ci$nieniu na manometrze MP2 zacznie
wzrastac cisnienie na manometrze MP1

B96.03.02
B97.03.02

0,62 +0,03

MPa

12.2

Sprawdzenie zaworu przelewowego
poduszek pneumatycznych:

- Odcig¢ zasilanie zawieszenia
pneumatycznego danego wadzka kurkiem
B96.03.03 lub B97.03.03

- Oproznic¢ zawieszenie pneumatyczne
Wwypuszczajac powietrze ze zbiornika L11
- Odczytad cisnienie na przeciwnej poduszce
na manometrze przytgczonym do
odpowiedniego krééca kontrolnego (patrz
schematy pneumatyczne). Powinno ono
wynosi¢ okoto 0,2 MPa.

- Sprawdzi¢ dziatanie zaworu w obydwu
kierunkach.

L13

0,20 +0,025/-
0,040

MPa

12.3

Sprawdzenie ci$nienia w zawieszeniu
pneumatycznym dla pojazdu préznego:

- Sprawdzi¢ cisnienie zawieszenia
pneumatycznego kazdego z wdzkéw na
kréccu .13 w EP-Compact (dopuszczalne jest
ci$nienie wyzsze niz warto$¢ nominalna)

B96.01.13

0,426

MPa

B97.01.13

0,317

MPa
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13 Sprawdzenie systeméw pomocniczych

e Cisnienie w PZ jest w zakresie roboczym (0,8 MPa — 0,95 MPa).
e Cisnienie w PG wynosi 0,5 MPa.
e Hamulec postojowy jest zadany.

13,1

Sprawdzenie reduktora uktadu piaskowania:
- Sprawdezi¢ ci$nienie na kréécu kontrolnym
B96.09.03

B96.09.02

0,75+ 0,020

MPa

13.2

Sprawdzenie reduktora uktadu piaskowania:
- Sprawdzi¢ cisnienie na kréécu kontrolnym
F11/1 oraz F11/2.

F10/1
F10/2

thd

MPa

133

Test ilosci sypanego piasku zgodnie z TSI:

- Wciska¢ przycisk sterowania piasecznicami
przez 30 sekund

- Ztapac piasek wysypywany przez piasecznice
- Zwazyc¢ ilo$¢ sypanego piasku

- Prébe przeprowadzi¢ kilkakrotnie w celu
sprawdzenia wartosci

F10/1
F10/2

Max 650 + 150

Sprawdzenie reduktora uktadu blokéw
czyszczacych:

- Sprawdzi¢ cisnienie na kréécu kontrolnym
B96.12.03.

B96.12.02

0,39 £ 0,02

MPa

Test modutu blokéw czyszczacych:

- Recznie uruchomié zawoér
elektromagnetyczny B96.12.04

- Sprawdzi¢, czy bloki czyszczace C07 sg
docisniete do kot

B96.12.04
co7

13 Sp

rawdzenie systemow pomocniczych

13.6

- Wszystkie krééce kontrolne powinny by¢
zaslepione

- Wszystkie kurki kulkowe powinny by¢ w
pozycji zgodnie z wymaganiami punktu 3

Wszystkie

Wszystkie

W punktach gdzie nalezy potwierdzi¢ dziatanie nalezy wpisa¢ wynik sprawdzenia: ,pozytywny” lub ,negatywny”.
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Zatacznik nr 6 - Arkusz pomiarowy wyposazenia elektrycznego ezt 36WEdb

Zatgcznik 6a Protokét odbioru odbierakéw pradu elektrycznego
Ezt 36WEdb Nr ....ccoeeeeviirririnecienenne

Lp. Rodzaj proby Wartos¢ Odbierak Odbierak strona Uwagi
wymagana | stronacztonu A cztonu B
Czas podnoszenia sie odbieraka do
wysokosci znamionowej, mierzony od
1 . . <10s
momentu kiedy odbierak rozpoczyna
ruch
Czas opadania odbieraka
5 |2 wysokosci znamionowej, mierzony od <10's
momentu podania impulsu sterujgcego
do zaworu elektropneumatycznego
Prawidtowos¢ sterowania odbierakami z
3 obu kabin, prawidtowos¢ ruchu odbieraka -
i szczelnosci napedu
Sredni nacisk statyczny obliczony jako
4 srednia arytmetyczna z pomiaru nacisku 110719, N
przy podnoszeniu
i opuszczaniu w zakresie roboczym
5 Odchytka wartosci sredniego nacisku 10N
statycznego
6 Rdznica si’r_przy podln.osze.niu i . max 20N
opuszczaniu (podwdjna sita tarcia)
2 ans odfaczenia sie s’llilzgacza od przewodu max 3 s
jezdnego na odlegtos¢ 30 mm
8 Pomiar rezystancji izolacji min 15 MQ
12000 V
9 Préba wytrzymatosci elektrycznej izolacji 50 Hz
1 min
10 | Pomiar grubosci naktadki slizgaczy* min 22 mm
Uwagi:

Dla poziomu utrzymania P1 — wypetnié wiersz L.p. 10.

Dla poziomu utrzymania P2 —wypetni¢ wiersze L.p. 1, 2, 3,4 ,5,7, 10

Dla poziomu utrzymania P3 —wypetni¢ wiersze L.p. 1, 2,3,4,5,7, 8, 10

Dla poziomdw utrzymania P4 i P5 —wypetni¢ wszystkie wiersze zatacznika.

* -Do eksploatacji dopuszcza sie naktadki, ktorych grubos¢ jest niemniejsza niz 22 mm mierzac od jej dolnej ptaszczyzny. Naktadki z niewielkimi wykruszeniami
lub wytarciami, ktére mozna lekko skorygowac poprzez wygtadzenie drobnoziarnistym pilnikiem, dopuszczane s3 do dalszej eksploatacji. Znaczne pekniecia
naktadek, rozwarstwienia, odklejenia materiatu naktadki od podstawy aluminiowej, a takze wykruszenia i zuzycie do grubosci ponizej 22 mm eliminujg je z

uzytkowania.
60

42 3
26
/
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Zatgcznik 6b Sprawdzenie regulacji reflektoréw*

Ezt 36WEdDb nr .......ccevercrininicninnnnns
a) Przygotowanie pojazdu.

Dla sprawdzenia prawidtowego ukierunkowania osi optycznych reflektoréw, pojazd nalezy ustawi¢ na

wypoziomowanym torze prostym.
b) Obliczenie wspétrzednych pkt. A, B i C na ekranie.

Na ekranie nalezy wyznaczy¢ osie V i H oraz punkty, na ktdre majg padac osie optyczne reflektoréw.

c) Sposdb przeprowadzenia regulacji.

Przed czotem pojazdu w odlegtosci x 25 m (zaleca sie odlegtos¢ od 20 do 25 m) od powierzchni swietlnej
reflektoréw nalezy ustawic ekran prostopadle do toru w ten sposéb aby o$ H przecinata os toru.

i
e

b’ o

-

c'(c)

| Poziom glowki

o'(a? _ a’'(a)

gdzie:

(a); (b); (c) - wspotrzedne usytuowania reflektoréw na pojezdzie
a, b, c -wspdirzedne punktéw A, B, C na ekranie

A,B,C — srodki jasnych plam na ekranie

a’=a b’=b c’'=c

*Wypetni¢ co 4P2 i podczas P3, P4 i P5
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Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGIO sp. z o0.0. Data Marzec 2020
Rewizja - Nr NS/36WEdb/3874/19
Odlegtosc odlegtosci x =.......... m od powierzchni $wietlnej reflektoréow.

L, Kabina sterownicza
p " - Wysokos¢
Srodek jasnej plamy umieszczenia Czton A Czton B
reflektora reflektora [mm] ** Warto$¢ zmierzona Warto$¢ zmierzona
[mm] [mm]
DolnegoB b 1885 £10
Dolnego A b 1885 £10
GérnegoC ¢ 3577 +£10
Odlegtos¢ odlegtosci x =.......... m od powierzchni $wietlnej reflektoréw.

** _ przy pomiarach wysokosci reflektorow na pojezdzie nalezy uwzgledni¢ zuzycie zestawdw kotowych.

ezt 36Wedb nr: data pomiaru data odbioru zaf:;rcznlk strona
dokonujacy pomiaru odbierajgcy 6b 2/2
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

POLREGIO sp. z 0.0.

Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
Data Marzec 2020
Rewizja - Nr NS/36WEdb/3874/19

Zatacznik 6¢ Préby stacjonarne uktadu SHP, CA i radiostop*

Ezt 36WEdb Nr ......ccoveiureeciinanens

Sprawdzi¢ metryki pomiarowe generatoréw aparatéw SHP oraz rejestratora parametréw petnigcego role CA
* WYNIK SPrawdzenia*®: ...ttt sttt et et bbb bbb s sen e

Sprawdzenie szczelnosci instalacji wylotowej SHP, CA, radio-stop
i’ WYNIK SPrawdzeni@a®®: .......c.ooeioeeie ettt ettt et et ste s s et et easste st et besananesee s

Sprawdzenie dziatania lampek sygnalizacyjnych i buczkow
“ WYNIK SPrawdzenia®®: .......c.ooeiceeie ettt et s et e r st s et s e et s sas et sbeaes s aesereeaeeee

Sprawdzenie dziatania radiotelefonu z systemem radio-stopu
: WYNIK SPrawdzenia*®: ...ttt sttt ee e b s b et ebe s e s e

Sprawdzenie potozenia elektromagnesow SHP
& WYNIK SPrawdzenia**: .......c.ooeioeoeeecere ettt sttt v e s st et et s e et sb s s seaa s e ene

Y
N
I |
J [
g
Wymiar rzeczywisty
Lp. Parametr Wartos¢ parametru [mm]
strona lewa strona prawa
1 X 14545
2 Y 270£10

*Wypetni¢ co 2P2 i podczas P3, P4 i P5.
**Wpisaé pozytywny lub negatywny.

data pomiaru

data odbioru

zatgcznik nr strona

dokonujgcy pomiaru

odbierajacy

6¢

1/1
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGIO sp. z o0.0. Data Marzec 2020
Rewizja - Nr NS/36WEdb/3874/19
Zatacznik 6d Parametry aparatéw SHP CA
Ezt 36WEdDb nr ......cccvvvrvincnieninnnnns
Tabela parametréw kontrolnych SHP, CAY
Wartos¢
L.p. Parametr Jednostka | eksploatacyjna/ Warto$é zmierzona
ponaprawcza
Nr seryjny generatora
Generator EDA-3*
1 |Czestotliwosc generatora Hz 998+1002
2 | Czas do wyltaczenia zaworu S 4,3+4,7
3 |Czas do zataczenia buczka s 2,3+2,7
4 | Napiecie na zaciskach ELM % 3,4+5% / /
ozytywna ozytywna
5 |Reakcja na impuls 0,004 s -- - pozyty 2/) pozyty {)
negatywna negatywna
6 | Czestotliwos¢é migania lampki Hz 2,2+2,8
7 | Opdznienie reakcji na zablok. PC s 0,8+1,2
8 | Opdzinienie wyt. elektrozaworu (PC zablok) s 1,0+6,0
9 | Rezystancja izolacji MQ 50<
10 Data nastepnej legalizacji
CA (funkcja realizowana przez REDBOX)Y
1 Czas cyklu wzbudzenia 5+60 s
Czas do sygnatu akustycznego od
2 momentu zapalenia sie lampki 2+4 s s
sygnalizacyjnej
Czas do zainicjowania hamowania od
3 momentu zapalenia sie lampki 4+7 s s
sygnalizacyjnej
4 Czestotliwo$¢ migacza 1,5+4 Hz Hz
5 Opodznienia wyt. Elektrozaworu (PC Zablok) 1,0+6,0 s
*-Wypetnic tylko przy przeprowadzaniu pomiaréw Zespolonym Stanowiskiem Kontrolno-Pomiarowym
1) Wypetnic¢ co 4P2 i podczas P3, P4 i P5.
2) Niepotrzebne skresli¢
Data sprawdzenia generatorow EDA: ..........ccceecvvveeeenns
Pieczec i podpis pracownika
Data sprawdzenia REDBOX: .......cccccveeeeeeeeeennn.
Pieczec i podpis pracownika
data odbioru zatacznik nr strona
odbierajgcy 6d 1/1
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGI .z0.0.
(0] Osp.zo.0 Rgv?l::ja Marze_c 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19

Zatgcznik 6e Sprawdzenie uziemien ochronnych*

Ezt 36WEdb Nr ....ccceeeevveerceereveneenne

Sprawdzi¢ poprawnos¢ uszynien ochronnych mierzac rezystancje miedzy kilku dowolnie wybranymi

zaciskami uszyniajgcymi urzgdzen elektrycznych a szyng kolejowa.

W kazdym przypadku zmierzona powyzej rezystancja uszynienia nie powinna przekracza¢ 0,01Q. Pomiar

dokona¢ miernikiem matych rezystancji.

* Wypetnic co 4P2 i podczas P3, P4 i P5, wpisa¢ wynik sprawdzenia pozytywny lub negatywny.

data sprawdzenia

data odbioru

zafacznik nr strona

dokonujacy sprawdzenia

odbierajacy

6e 1/1
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGIO sp. z o0.0. Data Marzec 2020
Rewizja . Nr NS/36WEdb/3874/19
Zatgcznik 6f Préba oswietlenia oraz sterowania drzwiami*
Ezt 36WEdDb nr .......ccvveveviinineinnnnns
1. Préba obwoddw oswietlenia jednostki
Sprawdzenie przy pracy przetwornicy gtéwnej oraz przy zasilaniu z baterii*:
WY NTK SPIAWAZENIA . cueiieie ittt et e e e s ettt s et e e e e eaeeneereeneaneasesaestesseeseeennenannnss
2. Sprawdzenie sterowania drzwiami*
LYY 1 Y o = Ve 2T oL = T TS
* Wypetnic co P2, P3, P4 i P5 wpisaé wynik sprawdzenia pozytywny lub negatywny.
data sprawdzenia data odbioru zatgcznik nr strona
dokonujgcy sprawdzenia odbierajgcy 6f 1/1

-336-




Uzytkownik pojazdu kolejowego

POLREGIO sp. z 0.0.

Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
Data Marzec 2020
Rewizja - Nr NS/36WEdb/3874/19

Ezt 36WEdb Nr ....cceeeveerceneriveneenene

Zatacznik 6g Préba napieciowa*

e Przy prébach, najlepiej wszystkie obwody niskiego napiecia potgczy¢ wspdlnie (wzglednie

pogrupowac) celem dokonania jednej wspdlnej proby, to samo zaleca sie wykona¢ dla obwodow

wysokiego napiecia. Potgczenia do masy pojazdu nalezy roztgczy€. Proby nalezy wykonac¢ po utozeniu

przewoddw w kanatach i rurach ostonowych, a przed podtgczeniem do tablic, pulpitow, aparatow

elektrycznych, lamp itd. W szczegdlnosci nalezy odtgczy¢ maszyny elektryczne, instalacje elektryczng

silnikdw trakcyjnych, aparaty kontrolno-pomiarowe, sterowniki mikroprocesorowe, komputery

pokfadowe itp.

e Probie nie poddawac kabli transmisyjnych

e Pomiar rezystancji izolacji nalezy dokona¢ za pomocg megaomomierza lub testera wigzek.

Pomiar rezystancji izolacji oowodéw WN, SN i NN

Obwdd, dla ktérego Wartosc | Napiecle Wartos$¢ zmierzona [MQ]
wymagana | préby
K .
dokonano pomiary IMQ] [V] Czton A Czton C Czton B
dla obwodéw WN,
min. 5 2500
3kvDC
dla obwoddéw SN,
min. 5 2500
3x400VAC i 230VAC
dla obwoddéw NN,
min. 1 500
24VDC

* Wypetni¢ dla poziomu utrzymania P4 i P5.

data pomiaru

data odbioru

strona

zafacznik nr

dokonujgcy pomiaru

odbierajacy

6g

1/2
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

POLREGIO sp. z 0.0.

Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
Data Marzec 2020
Rewizja - Nr NS/36WEdb/3874/19

Préba wytrzymatosci izolacji obwoddédw WN, SN i NN
Napiecie . .
Obwad, dla ktérego Parametry Wynik pomiaru
proby
dokonano pomiaru réb
P Proby [V] Czton A Czton C Czton B
dla obwodéw WN,
50Hz/60s 8100
3kvDC
dla obwoddw SN,
50Hz/60s 2550
3x400VAC i 230VAC
dla obwoddéw NN,
50Hz/60s 500
24VDC
Uwagi
* Wypetnic dla poziomu utrzymania P4 i P5.
ezt 36WEdb nr: data pomiaru data odbioru zainarcznik strona
dokonujacy pomiaru odbierajacy 6g 2/2
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGIO sp. z 0.0.
Sp-20.0 Rgﬁfj - Marzec 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19

Ezt 36WEdb nr. ...cceeveerverereereenennes , czton

Zatacznik 6h Karta pomiarowa urzadzen ETCS*

| [

i

un

i
B

% ]

SEI

<z N L({ : aJ
— e : —
a \
Poziom gtéwki szyny
Wymi
Symbol ymiat | odchytka . .
. nominalny Wymiar rzeczywisty [mm]
wymiaru dop. [mm]
[mm]
+20
1 D1 209
-75
2 D2 11965 50

1. Pomiar wykonywa¢ na podniesionych poduszkach pneumatycznych;
2. Tolerancja wymiaru D1 uwzglednia zuzycie zestawu kotowego;
3. Wymiar D2 mierzy¢ do osi balisy.
* Wypetnié co 2P2, P3, P4, P5;
** - wymiar nominalny wraz z odchytkami stanowi wymiar konstrukcyjny i jest tozsamy z wymiarem

ponaprawczym i kresowym.

data pomiaru

data odbioru

zatacznik nr strona

dokonujacy pomiaru

odbierajgcy

6h 1/2
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

POLREGIO sp. z 0.0.

Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
Data Marzec 2020
Rewizja - Nr NS/36WEdb/3874/19

Ezt 36WEdb nr. ......cceeeerveeeeeceeneene. y CZHON...ee s

000
O (e}
S ® 9 | }I

Fum_u_“_é-i - |

. D275+
D

LIS
BT LD~
(@)
Poziom gtéwki szyny
Womni
Symbol ymiar «x | Odchytka . .
. nominalny Wymiar rzeczywisty [mm]
wymiaru dop. [mm]
[mm]
+20
1 D1 310
-75
2 D2 1265 120
3 D3 632,5 +10

* W N BB

Wypetnic co 2P2, P3, P4, P5;

. Wymiar D2 i D3 mierzy¢ od osi radaréw.

. Pomiar wykonywaé na podniesionych poduszkach pneumatycznych;
. Tolerancja wymiaru D1 uwzglednia zuzycie zestawu kotowego;

** - wymiar nominalny wraz z odchytkami stanowi wymiar konstrukcyjny i jest tozsamy z wymiarem

ponaprawczym i kresowym.

data pomiaru

data odbioru

zatgcznik nr

strona

dokonujacy pomiaru

odbierajacy

6h

2/2
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGI .z0.0.
0 Osp.zo.0 Ré);::ja Marze_c 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19

Zatacznik nr 7 - Arkusze pomiarowe ostoi elektrycznego zespotu trakcyjnego 36 WEdb

~8,

(S
e I
0

-
—
(2]

Strona P

Strona L

=l LTI E
N == - _— -
=
<& &
I_ITTNl HP\ a1 / TN/
& — &
: P - paieg
[ [ [ [
\Jﬂ Ol o o O |o ol O o @ |o0 HH_/U

*_niepotrzebne skreslié

1. Pomiary wykonac¢ podczas naprawy poziomu P5.
2. Ostoje (wraz z pudtem) podeprzeé w oznaczonych punktach na wypoziomowanych

stabilnych podporach.

w

4. Wymiar D1 mierzy¢ w ptaszczyznie wzdtuznej , A”.

Ptaszczyzna bazowa ,, A” przechodzi przez o$ montazu czopdéw skretu ostoi.

data pomiaru

data odbioru

zafacznik nr

strona

dokonujacy pomiaru

odbierajacy

7

1/4
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGIO sp. z o0.0.
sp-z0.0 Rgﬁfj - Marzec 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19
symbol Wymiar konstrukcyjny/ Miejsce pomiaru / Wymiar rzeczywisty [mm]
Lp. wymiaru ponaprawczy/kresowy Strona 1 5 3
[mm]
1 D1 19955 % -
2 D2 15860+ 4 -
P
3 D3 3810 1,5
L
P
4 D4 1501
L
5 IP1-P2I <5 -
0 P
6 S1 1418,5
-2
L
P
7 S2 875+1
L
P
8 S3 12012
L
ezt 36WEdb nr: | data pomiaru data odbioru zatgcznik nr strona
dokonujacy pomiaru odbierajacy 7 2/4

-342-




Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGIO sp. z o0.0. Data Marzec 2020
Rewizja - Nr NS/36WEdb/3874/19
Arkusz pomiarowy ostoi wagonu C ezt 36WEdb nr.........cccecevvveennnne
1 2 3 4
}A Strona L

?} D1 @’>
A-A ¥
Strona L Strona P
| |
2
RN R | . VIl
| S I |
X & IS & /
bl Lt ek
i
B-B v
Strona L Strona P
| ! |
‘ H 2
| VN

& ET 6T &

e B> A (@) dh

=

data pomiaru

data odbioru

zatgcznik nr

strona

dokonujacy pomiaru

odbierajacy

7

3/4
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGIO sp. z 0.0.
sp-z0.0 Rt Marzec 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19

1. Pomiary wykonac¢ podczas naprawy poziomu P5.

2. Ostoje (wraz z pudtem) podeprze¢ w oznaczonych punktach na wypoziomowanych
stabilnych podporach.

3. Ptaszczyzna bazowa , A” przechodzi przez o$ montazu czopéw skretu ostoi.

Wymiar D1 mierzy¢ w pfaszczyznie wzdtuznej , A”.

5. Wartos¢ odchytki symetrii pokrywa cate pole tolerancji.

B

Symbol Wymiar konstrukcyjny/ Miejsce pomiaru / Wymiar rzeczywisty [mm]
Lp. . onaprawczy/kreso
P wymiaru ponaprawczy/ Wy Strona 1 2 3 4
[mm]
1 D1 15800 2 -
2 D2 154204 -
3 IP1-P2I <5 -
0 P
4 S1 1418,5
-2
L
ezt 36WEdb nr: | data pomiaru data odbioru zatacznik nr strona
dokonujgcy pomiaru odbierajacy 7 4/4
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Uzytkownik pojazdu kolejowego

Dokumentacja systemu utrzymania

Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGI .z0.0.
0 Osp.zo.0 Ré);::ja Marze_c 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19

H

Zatacznik nr 8 - Arkusze pomiarowe pudet elektrycznego zespotu trakcyjnego 36 WEdb

Arkusz pomiarowy pudta wagonu silnikowego A ezt 36 WEdb nr............cccueeueuneee

Strona L 4—[@ =Fv5
I T 1 . I - - ==
BB - —="[d = = s - s D= [ =m = T
: M | | = = _ . _ . =
X o M P o~ cez. oEE=
I © N =t D
"!JE":‘Q e el e S b = =l 5,
U [ I I [ | —— = = o
D Strona P PR T@
A-A
S2 E
S1 N S B-B
[‘ ‘ ‘ ‘ = : D PLp
‘GG;GDDGG G: GGGGGG ] N | @.} v"‘Av,AVg_vA""v .@ o“i
/\ A\ =0t 5= i
(257 NS *
M M e
—~1 7 . unkt pomara
N —
O ’°p Qd\‘ H ~ 8‘
a ek s 1 e
- sa |
_—\IHIL—"!'L — 7“—\“\\
— Ter oy LI T e
I — ARy
- - - o
- I IR LA e
[T I = [ [ =5 -
I ‘ 9 PTG ‘ = = = = —T_— = == —
ae: . calea & IS &
k -~ EFF k EFWR)
data pomiaru data odbioru zatgcznik nr strona

dokonujacy p

omiaru

odbierajacy

8

1/6
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGIO sp. z o0.0. Data Marzec 2020
Rewija : Nr NS/36WEdb/3874/19
1.  Podczas naprawy P4 wykonac¢ jedynie pomiary oznaczone *.
2. Pudto podeprze¢ w oznaczonych punktach na wypoziomowanych stabilnych podporach.
3.  Ptaszczyzna bazowa ,A” przechodzi przez 0§ montazu czopow skretu ostoi.
4. Wymiar D mierzy¢ w ptaszczyznie srodkowej wzdtuznej A.
5.  Przekatne poziome ,PP” podczas naprawy poziomu P5 mierzy¢ na wysokosci podtogi i gérnej krawedzi okien, podczas naprawy

poziomu P4 przekatne mierzy¢ pod ostojg pojazdu.

6. PR - pomiar prostoliniowosci zewnetrznych podtuznic (w ptaszczyznie poziomej).
7.  Strzatke ugiecia F mierzy¢ w ptaszczyznie poprzecznej na obydwu zewnetrznych krawedziach podtuznic.
8.  Ptaskos¢ poszy¢ PL mierzy¢ na wszystkich bocznych i naroznych powierzchniach.
9.  Wartos¢ odchytki symetrii pokrywa cate pole tolerancji.
10. Pomiar przekatnych wykona¢ wedtug szkicu E — odlegtos¢ pomiaru od ptaszczyzn poziomych 20 mm.
11. Pomiar H1, H2 wykona¢ od ptaszczyzny bazowej do portalu przeciecia ptaszczyzn jak pokazano na szkicu D.
12. **-Wysokos¢ pomiaru dtugosci ,,D”".
13. ***-Wymiar uwzgledniajacy poszycia zewnetrzne.
. . Miejsce pomiaru/
Symbol Wymiar konstrll:kcyjny/ pomiar rzeczywisty [mm]
Lp. . Oonhaprawcz resow
P wymiaru ponap v/ y 1 2 3
[mm]
Strona P | Strona L
D 19955 +4/-8 -
S1 2337 +1/-3 -
S2%** 2841 +1/-3 -
Gora
4 s3 990 +2/0 .
Dot
Gora
5 s4 700 +2/0 .
Dot
6 SM1 <4 -
7 SM2 <4 -
8 SM3 <4 -
9 SM4 <4 -
10 SM5 <4 -
11 H1 2773 +3/-3 -
12 H2 2773 +3/-3 -
13 HC 2822+3/-3 -
Goéra
14 IPP1-PP2[* <6 -
Dot*
15 IPV1-PV2| <4 -
16 IPD1-PD2I <2 -
17 IPD3-PDA4 <2 -
Goéra
18 PL max1,5/m -
Dot
19 PR <4 -
20 PER <1,5 -
21 F* +12 /+9 -
ezt 36WEdb nr: | data pomiaru data odbioru zatacznik nr strona
dokonujgcy pomiaru odbierajacy 8 2/6
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGIO sp. z o0.0. Data Marzec 2020
Rewizja - Nr NS/36WEdb/3874/19

Arkusz pomiarowy pudta wagonu C ezt 36 WEdb nr..........ccceeevveunnee

A -

) . -5 »

fom - —_ — - == |

I l L l I L l l i
- I G W £ N L N[ Al il ' I -
§o " I—) Q ™ —! u L
IS{e Q &L |»
H' N ... (=] " =] [ I.
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A~

Strona L
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— @ %=
- o= . Em
| [
Strona R

C

Punkt pomiaru
@

PL pozioma

>F'unkt pomiaru

PL pozioma

AA B-B
S2
l = r—:%
N N
]
e Ky ~
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] \K g
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i 4 JLN—1 R|
\ J~ .\ = L7 |
L O o o o oo o O o o o O
t o sk 1|
data pomiaru data odbioru zatacznik nr strona
dokonujacy pomiaru odbierajgcy 8 3/6
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGIO sp. z 0.0. Data Marzec 2020
Rewija : Nr NS/36WEdb/3874/19
1.  Podczas naprawy P4 wykonac¢ jedynie pomiary oznaczone *.
2. Pudto podeprze¢ w oznaczonych punktach na wypoziomowanych stabilnych podporach.
3.  Ptaszczyzna bazowa ,A” przechodzi przez 0$ montazu czopdéw skretu ostoi.
4. Wymiar D mierzy¢ w ptaszczyznie srodkowej wzdtuznej A.
5.  Przekatne poziome ,PP” podczas naprawy poziomu P5 mierzy¢ na wysokosci podtogi i gérnej krawedzi okien, podczas naprawy

poziomu P4 przekatne mierzy¢ pod ostojg pojazdu.

6.  Strzatke ugiecia F mierzy¢ w ptaszczyznie poprzecznej na obydwu zewnetrznych krawedziach podtuznic.
7.  Ptaskos¢ poszy¢ PL mierzy¢ na wszystkich bocznych i naroznych powierzchniach.
8.  Wartos¢ odchytki symetrii pokrywa cate pole tolerancji.
9.  Pomiar przekatnych wykona¢ wedtug szkicu D — odlegtos¢ pomiaru od ptaszczyzn poziomych 20 mm.
10. Pomiar H1, wykonac od ptaszczyzny bazowej do punktu przeciecia ptaszczyzn jak pokazano na szkicu C.
11. ** - Wysokos¢ pomiaru dtugosci ,,D”".
12. ***-wymiar uwzgledniajacy poszycie zewnetrzne.
Miejsce pomiaru/
) Symbol Wymiar konst/rll:kcyjny/ pomiar rzeczywisty [mm]
p. . onaprawczy/kresow
wymiaru P P ¥ Y 1 2 ‘ 3
[mm]
Strona P Strona L
1 D 15810 +4 -
2 S1 2337 +1/-3 -
3 S2%** 2841 +1/-3 -
4 S3 990 +2/0 -
5 SM1 <4 -
6 SM2 <4 -
7 SM3 <4 -
8 H1 2772 43 - |
9 HC 2820 +3 - | |
Goéra
10 IPP1-PP2|* <6 _
Dot*
11 IPV1-PV2| <4 -
12 IPD1-PD2I <2 -
13 IPD3-PDA4 <2 -
14 PL max1,5/m -
15 PR <4 -
16 PER <1,5 - e
17 F* +12/+9 -
ezt 36WEdb nr: | data pomiaru data odbioru zatgcznik nr strona
dokonujgcy pomiaru odbierajacy 8 4/6
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGIO sp. z o0.0. Data Marzec 2020
Rewizja - Nr NS/36WEdb/3874/19
Arkusz pomiarowy pudfa wagonu B nr..........cccceccvreennnene

Strona L

O == =

f \_Baza pomiaru wymiaru "D"

E ' B \m\m g pPL D
H’JZ unkt pomiaru
I |l= = /J’ P
] = = — R — = cm =
&A/I/ [1 I
' Strona P
D .
o :
=
l' ST >T__Em D _ PL pozioma
Vg e —— \ ELSZAT T NS g|
@, = = ® R
— = unkt pomiaru
/ N —
o
alo e o N,|
£} 4 T »Ob T T PLpozoma
PR
s3
\, / . ) : = .
f— L e
t gl 1| .
data pomiaru data odbioru zatgcznik nr strona
dokonujgcy pomiaru odbierajgcy 8 5/6
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGIO sp. z o0.0. Data Marzec 2020
Rewija : Nr NS/36WEdb/3874/19
1.  Podczas naprawy P4 wykonac jedynie pomiary oznaczone *.
2. Pudto podeprze¢ w oznaczonych punktach na wypoziomowanych stabilnych podporach.
3.  Ptaszczyzna bazowa ,A” przechodzi przez 0§ montazu czopdw skretu ostoi.
4. Wymiar D mierzy¢ w ptaszczyznie srodkowej wzdtuznej A.
5.  Przekatne poziome ,PP” podczas naprawy poziomu P5 mierzy¢ na wysokosci podtogi i gérnej krawedzi okien, podczas naprawy

poziomu P4 przekatne mierzy¢ pod ostojg pojazdu.

6. PR - pomiar prostoliniowosci zewnetrznych podtuznic (w ptaszczyznie poziomej).
7.  Strzatke ugiecia F mierzy¢ w ptaszczyznie poprzecznej na obydwu zewnetrznych krawedziach podtuznic.
8.  Ptaskos¢ poszy¢ PL mierzy¢ na wszystkich bocznych i naroznych powierzchniach.
9.  Wartos¢ odchytki symetrii pokrywa cate pole tolerancji.
10. Pomiar przekatnych wykona¢ wedtug szkicu E — odlegtos¢ pomiaru od ptaszczyzn poziomych 20 mm.
11. Pomiar H1, H2 wykona¢ od ptaszczyzny bazowej do portalu przeciecia ptaszczyzn jak pokazano na szkicu D.
12. **- wysokos$¢ pomiaru dtugosci ,D”.
13. ***_wymiar uwzgledniajgcy poszycie zewnetrzne.
. . Miejsce pomiaru/
Symbol Wymiar konstrll:kcyjny/ pomiar rzeczywisty [mm]
Lp.
P wymiaru ponaprawczy/ resowy 1 2 3
[mm]
Strona P ‘ Strona L
D 19955 +4/-8 -
S1 2337 +1/-3 -
S2%** 2841 +1/-3 -
Gora
4 s3 990 +2/0 .
Dot
Gora
5 s4 700 +2/0 .
Dot
6 SM1 <4 -
7 SM2 <4 -
8 SM3 <4 -
9 SM4 <4 -
10 SM5 <4 -
11 H1 2773 +3/-3 -
12 H2 2773 +3/-3 -
13 HC 2822 +3/-3 -
Goéra
14 IPP1-PP2[* <6 -
Dot*
15 IPV1-PV2| <4 -
16 IPD1-PD2I <2 -
17 IPD3-PDA4 <2 -
Goéra
18 PL max1,5/m -
Dot
19 PR <4 -
20 PER <1,5 - =
21 F* +12/+9 -

ezt 36WEdb nr:

data pomiaru

data odbioru

zatacznik nr

strona

dokonujgcy pomiaru

odbierajacy

8

6/6

-350-




Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGIO sp. z 0.0.
sp-z0.0 Rt Marzec 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19

Zatacznik nr 9 - Protokoét ogledzin zewnetrznych i wewnetrznych, montazu
i stanu urzadzen mechanicznych elektrycznego zespotu trakcyjnego
typu 36WEdDb nr.........ccceeecurrnennnnnne

Lp. Rodzaj czynnosci Wynik — ocena**

Weryfikacja dokumentéw
odbiorczych czgstkowych*

2 Kompletnos¢ pulpitu i wyposazenia
kabiny maszynisty

3 Kompletnos¢ wytozen scian, dachu i
podtogi oraz Scian dziatowych w
kabinie maszynisty

4 Sprawdzenie dziatania ukfadu
ogrzewania, klimatyzacji i wentylacji
kabiny maszynisty

5 Kompletnos¢ wytozen scian, dachu i
podtogi, wyposazenia przedziatéw
pasazerskich i przedziatu WC

6 Sprawdzenie drzwi odskokowo-
przesuwnych:

a) fatwos¢ otwierania i zamykania z
pulpitu

b) otwieranie awaryjne

c) sita Sciskania przeszkody <150N

d) dziatanie stopni wysuwnych

7 Sprawdzenie zamykania i otwierania
okien

8 Sprawdzenie stanu malowania
zewnetrznego i napiséw
informacyjnych

9 Sprawdzenie dziatania wycieraczek i
spryskiwaczy

10 |Sprawdzenie dziatania oston
przeciwstonecznych

11 |Sprawdzenie zamykania i otwierania

okien
data sprawdzenia data odbioru zafacznik nr strona
dokonujgcy sprawdzenia odbierajgcy 9 1/3
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGIO sp. z o0.0. Data Marzec 2020
Rewizja - Nr NS/36WEdb/3874/19
Lp. Rodzaj czynnosci Wynik — ocena**

12 |Sprawdzenie dziatania oswietlenia
zewnetrznego

13 |Sprawdzenie dziatania oswietlenia
wewnetrznego kabiny maszynisty

14 |Sprawdzenie dziatania oswietlenia
wewnetrznego przedziatu
pasazerskiego

15 |Sprawdzenie dziatania sygnatéw
dzwiekowych

16 |Sprawdzenie potaczenia wozkow z
pudtami pojazdu

167 | Sprawdzenie potaczenia pomiedzy
cztonami pojazdu

18 |Sprawdzenie ostony i mostka
przejscia miedzywagonowego

19 |Sprawdzenie dziatania uktadu
ogrzewania, klimatyzacji i wentylacji
przedziatu pasazerskiego

20 |Sprawdzenie dziatania ukfadu
informacji pasazerskiej i intercomu

21 | Sprawdzenie dziatania monitoringu

22 | Sprawdzenie dokumentacji urzadzen
podlegajacych dozorowi
technicznemu

23 | Sprawdzenie dziatania sieci WiFi

24 | Sprawdzenie uktadu sygnalizacji
ppoz.

* - dokumenty poswiadczajgce zgodnos$¢ uzytych materiatow, czesci i zespotow.
** _w tabeli nalezy wpisa¢ ocena: pozytywna lub negatywna.

ezt 36WEdb nr: | data sprawdzenia data odbioru zatacznik nr strona

dokonujacy sprawdzenia odbierajacy 9 2/3
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGIO sp. z 0.0.
sp-z0.0 Rt Marzec 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19

Dla zespotow/uktadéw, ktére dziata¢ powinny jednoczesnie we wszystkich cztonach pojazdu

zweryfikowac nalezy ich dziatanie przy zatgczaniu/wysterowaniu z kazdej kabiny maszynisty oddzielnie.

Do niniejszego protokotu zatgcza sie nastepujgce dokumenty dotyczgce nieprawidtowosci i/lub

dopuszczajgce odstepstw od wymagan:

ezt 36WEdb nr: | data sprawdzenia data odbioru zatgcznik nr strona

dokonujgcy sprawdzenia odbierajgcy 9 3/3
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z 0.0.
POLREGIO sp. z 0.0.
sp-z0.0 Rgﬁfj - Marzec 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19

Zatacznik nr 10 - Protokét z kontroli naciskéw zestawdw kotowych elektrycznego zespotu trakcyjnego
typu 36 WEdb

STAN OBCIAZENIA ..............
Analiza naciskow kot w zestawie kotowym

Zestaw kotowy 1 Zestaw kotowy 2
Koto 11 Koto 12 Koto 21 Koto 22
Qu1= kG | Q2= kG | Q1= kG | Qa2= kG
dQui= kG | dQi2= kG | dQa1= kG | dQa2= kG
dqui= % | dqip= % | dg21= % | dgzp= %
Qa1 przekroczony Qa2 przekroczony Qa1 przekroczony Qa2 przekroczony
Qi1 W normie Qi2 W normie Q1 W normie Q22 w normie
Zestaw kotowy 3 Zestaw kotowy 4
Koto 31 Koto 32 Koto 41 Koto 42
Q31= kG | Q2= kG | Qa1= kG | Qa2= kG
dQs;1= kG | dQ3»= kG | dQa1= kG | dQa4o= kG
dqsi= % | dqsz,= % | dqa1= % | dgax= %
Qa1 przekroczony Qs przekroczony Qa1 przekroczony Qa: przekroczony
Qs1 W normie Qs2 W normie Qa1 W normie Qa2 W normie
Zestaw kotowy 5 Zestaw kotowy 6
Koto 51 Koto 52 Koto 61 Koto 62
Qs1= kG | Qs2= kG | Qe1= kG | Qe2= kG
dQs:= kG | dQs»= kG | dQs1= kG | dQs>= kG
dgsi= % | dqs,= % | dge1= % | dge2= %
Qs1 przekroczony Qs przekroczony Qg1 przekroczony Qg przekroczony
Qs1 W normie Qs2 w normie Q61 W normie Q62 W normie
Zestaw kotowy 7 Zestaw kotowy 8
Koto 71 Koto 72 Koto 81 Koto 82
Q71= kG | Q7= kG | Qa1= kG | Qg2= kG
dQ71= kG | dQ72= kG | dQg1= kG | dQs2= kG
dqg71= % | dqz2= % | dgs1= % | dgs,= %
Q71 przekroczony Q72 przekroczony Qg1 przekroczony Qs> przekroczony
Q71 W normie Q72 w normie Qg1 W normie Qg2 W normie
ezt 36 WEdb nr: | data pomiaru data odbioru zatacznik nr strona
dokonujgcy pomiaru odbierajacy 10 1/3
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGIO sp. z 0.0. Ré);::ja Marze_c 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19
Analiza naciskow zestawdéw kotowych w wdzku
wozek 1 wozek 2
Zestaw 1 Zestaw 2 Zestaw 3 Zestaw 4
Q1= kG | Q2= kG | Qz3= kG | Qza= kG
dQz1= kG | dQz2= kG | dQz3= kG | dQua= kG
dqzl= % dq12= % dqz3= % dq:4= %
Qa1 przekroczony Q2 przekroczony Q3 przekroczony Q.4 przekroczony
Qz1 W normie Q22 W normie Qzz W normie Qzs W normie
wozek 3 wozek 4
Zestaw 5 Zestaw 6 Zestaw 7 Zestaw 8
Q5= kG | Qz6= kG | Q;7= kG | Q= kG
dQzs= kG | dQz6= kG | dQu7= kG | dQzs= kG
qu5= % qu5= % qu7= % sz8= %
Qs przekroczony Qg przekroczony Q.7 przekroczony Qs przekroczony
Qzs W normie Qz6 W normie Q7 W normie Qs W normie
Analiza naciskdw stron wdzka w wozku
wozek 1 wozek 2
Strona 11 Strona 12 Strona 21 Strona 22
Qs11= kG | Qs12= kG | Qs21= kG | Qs22= kG
dQs11= kG | dQs12= kG | dQs21= kG | dQs22= kG
dqs11= % | dqs12= % | dqs21= % | dqs22= %
Q.11 przekroczony Q.12 przekroczony Qs21 przekroczony Qs22 przekroczony
Qs11 W normie Qs12 W normie Q521 W normie Qs22 W normie
wozek 3 wozek 4
Strona 31 Strona 32 Strona 41 Strona 42
Qs31= kG | Qs32= kG | Qsa1= kG | Qsa2= kG
dQs31= kG | dQs32= kG | dQsa1= kG | dQs42= kG
dgsai= % | dqs3.= % | dqsa1= % | dqsaz= %
Qs31 przekroczony Qs32 przekroczony Qs41 przekroczony Qs4 przekroczony
Qs31 W normie Qs32 W normie Qs41 W NOrmie Qs42 W NOrmie
Naciski két na szyny i masa pojazdu
Nacisk pojazdu Qo= kG
Masa pojazdu Mo= t
ezt 36WEdb nr: | data pomiaru data odbioru zatacznik nr strona
dokonujgcy pomiaru odbierajacy 10 2/3

-355-




Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGIO sp. z 0.0.
sp-z0.0 Rt Marzec 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19

UWAGA: Dopuszcza sie sporzadzanie wydrukéw z stanowisk do badania naciskdw (np. stanowisko TENSAN) pod

warunkiem iz stanowisko rejestruje co najmniej nastepujace wielkosci: Qj, dqi, Qz, dqgz, Qskj, dqsk, Qo, Mo przy zachowaniu

wymagan do naciskéw két zestawow kotowych dla dqij oraz dqg.i.. Wydruk taki winien byé podpisany oraz dotaczony do

dokumentacji przegladowej.

Wymagania odnosnie naciskow két zestawéw kotowych

Symbol Opis odchytki Odchytka
Wzgledna odchytka nacisku kota ,,ij”, w zestawie kotowym ,,i”, strony wézka ,,j”, od
dq ij , ) . , oy 4%
Sredniego nacisku kot zestawu kotowego ,,i
das: Wzgledna odchytka nacisku zestawu kotowego ,,i”, od sSredniego nacisku zestawow napedowym + 2 %
‘! kotowych w wézku , k” tocznym +4%
Wzgledna odchytka nacisku strony wézka (wagonu) ,kj”, w wézku ,k”, od
dqs kj . . . . +4 %
Sredniego nacisku stron wdzka
Oznaczanie wielkosci opisujacych kot zestawoéw kotowych
Symbol Opis wielkosci Jednostka
Qi Nacisk kota ,,ij”, w zestawie kotowych ,,i”, strony wézka ,,j” kG
4Qs Odchytka nacisku kota ,,ij”, w zestawie kotowym ,,i”, strony wdzka ,,j”, od kG
’ Sredniego nacisku kot zestawu kotowego ,,i”
dq Wzgledna odchytka nacisku kota ,ij”, w zestawie kotowym ,,i”, strony wézka ,,j”, %
i ()
: od sredniego nacisku kot zestawu kotowego ,,i”
Qi Nacisk zestawu kotowego ,,i” kG
dQu: Odchytka nacisku zestawu kotowego ,,i”, od sredniego nacisku zestawow e
“ kotowych w wdzku, w ktdrym jest zestaw kotowy ,,i”
dq Wzgledna odchytka nacisku zestawu kotowego ,,i”, od Sredniego nacisku %
zi (o]
zestawow kotowych w wdzku, w ktdrym jest zestaw kotowy ,,i”
Qs Nacisk kot strony ,,j”, wdzka , k” kG
Odchytka nacisku kot strony ,,j” w wdzku ,,k”, od Sredniego nacisku
dQs kj , , kG
kot stron wozka ,k”
dq Wzgledna odchytka nacisku két strony ,,j” w woézku ,,k” od Sredniego nacisku két %
kj (]
> stron woézka ,k”
Qo Nacisk pojazdu kG
Mo Masa pojazdu t
z — zestaw kotowy »i” —nr zestawu kotowego
s —strona wdzka »j” — nr strony wézka
w — wozek K’ —nr wozka
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGIO sp. z 0.0.
sp-z0.0 Rt Marzec 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19

Zatacznik nr 11 - Protokét z badania szczelnosci elektrycznego zespotu trakcyjnego typu 36 WEdb.

NEFADIYCZNY oo , ha nieprzenikanie wody do wnetrza.

Badanie szczelnosci strumieniem wody* dato wynik**:

1. Poszycia scian bocznych .

2. Poszycia dachOwe e

3. Drzwi zewnetrzne e

4. Okna przedziatu pasazerskiego

5. Okna kabiny maszynisty (boczne i cZotowe) .....cccvveieivevivivirecceeee e

6. Reflektory

7. Ostona przejscia miedzyWagonOWEE0  cccceceeceevece v st

8. Potaczenie pudta stalowego ze $ciana CZotOWG  ..ccoeveeceiceecece s

9. Potgczenia urzadzen dachowych z pudtem pojazdu ......ccceeeeeeeeiivieiccceeccece e,

*-parametry wyptywu wody (sztucznego deszczu) powinny byé nastepujace:
a) z sitek natryskowych wzdtuz pojazdu — wyptyw wody na 1 m? écian bocznych i dachu 0,1 dm3/s o ci$nieniu 0,2 MPa,
b) z sitek natryskowych od czota pojazdu — wyptyw wody na 1 m? écian czotowych 0,1 dm?3/s o ci$nieniu 0,3 MPa.

** - wpisac pozytywny lub negatywny

data sprawdzenia data odbioru zatgcznik nr strona

dokonujacy sprawdzenia odbierajacy 11 1/1
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGIO sp. z 0.0.
sp-z0.0 Rt Marzec 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19

Zatacznik nr 12 - Protokét odbioru jazdy probnej elektrycznego zespotu trakcyjnego
typu 36 WEdb

Numer fabryczny pojazdu: .......ccccceeveeveeneee.
ktory zostat poddany obserwowanej jezdzie prébnej przeprowadzonej W dniu ........ceeevvvvvieeeereennnee.

o F IR = 1 [P PRRP 0 dtUOSC cevvveeeeeiieee e, km.

(o T=CoTe F- LU UUUUPRUROt
L= [ 1A Y o OO OPPPPPPUPPPPRTPPRPIN

Préby dokonali:

Nr Imie i nazwisko Instytucja Stanowisko

Prébe rozpoczaé od uruchomienia pojazdu i sprawdzenia stanu licznikdw:

Rodzaj licznika Data, godzina Stan licznika

Licznik kilometréw

Licznik energii
pobranej/oddanej

Licznik pracy sprezarki
gtownej czton A

Licznik pracy sprezarki
gtoéwnej czton B

data pomiaru data odbioru zatacznik nr strona

dokonujgcy pomiaru odbierajacy 12 1/7
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Uzytkownik pojazdu kolejowego Dokumentacja systemu utrzymania
Opracowat NEWAG IP Management Sp. z o.0.
POLREGIO sp. z 0.0.
sp-z0.0 Rt Marzec 2020 Nr NS/36WEdb/3874/19

Podczas préby nalezy ocenié:
1. Dziatanie przyrzagddéw kontrolno-pomiarowych: pozytywna/negatywna,
Spokojnos¢ biegu: pozytywna/negatywna,
Dziatanie oswietlenia zewnetrznego: pozytywna/negatywna,
Prace syren: pozytywna/negatywna,

vk wn

Prace radiotelefonu: pozytywna/negatywna,

6. Droge hamowania na torze prostym o profilu 0%o z predkoscig 160 km/h.
Po rozpedzeniu zespotu trakcyjnego do okreslonej predkosci wdrazaé hamowanie nagte w trybach
hamowania okreslonych w tabeli ponizej. Aby spetni¢ wymagania karty UIC 544-1, dotyczace warunkéw
poczatkowych préb nalezy dokonywaé kontroli temperatury tarcz (za pomocga pirometru przenosnego)
przed rozpoczeciem kazdej z préb oraz po ich zakonczeniu. Temperatura tarcz hamulcowych przed
rozpoczeciem proby nie powinna przekracza¢ 60°C.
Przed rozpoczeciem prob, nalezy dokonaé ogledzin tarcz hamulcowych i okfadzin ciernych aby
wykluczy¢ uszkodzenie elementéw par ciernych hamulca.
Powierzchnia przylegania oktadzin do tarcz hamulcowych powinna wynosi¢ co najmniej 70%
nominalnej powierzchni styku: okfadzina — tarcza. W przypadku braku spetnienia warunku nalezy
przeprowadzi¢ proces docierania oktadzin ciernych poprzez wykonywanie hamowan stuzbowych i
nagtych w predkosci 120km/h do uzyskania wymaganego stopnia dotarcia oktadzin.

_ _ ) Pomiar Godzina Pomiar Godzina
Rodzaj ha.mowama (z Wymog kabina A pomiaru dla kabina B pomiaru dla
predkosci 160/km/h) [m] (m] kabiny A (m] kabiny B
Nagte zadajnikiem tylko <1050
EP*
Nagte zadajnikiem
hamulec pneumatyczny, <1100
EP wytaczony*
Nagte zadajnikiem
hamulec pneumatyczny <1050
EP wtgczony*
Hamowanie nagte (za
pomocg zaworu <1100
awaryjnego ,,grzybka”)
Nagte pasazera (zawor z
przedziatu pasazerskiego <1100
wybrany losowo)*
Hamowanie petne
ED+EP <1100
Hamowanie petne EP <1200

*- po jezdzie prébnej nalezy dotgczy¢ do protokotu wydruk wykresow predkosci od czasu z rejestratora

ezt 36WEdb nr:

data pomiaru

data odbioru

zafacznik nr

strona

dokonujacy pomiaru

odbierajacy
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7. Préby urzadzen i systeméw pojazdu

Lp. Rodzaj czynnosci Wynik — ocena*
1 Sprawdzenie dziatania uktadu ogrzewania i wentylacji kabiny maszynisty
2 Sprawdzenie dziatania drzwi odskokowo-przesuwnych i stopni wysuwnych
3 Sprawdzenie zamykania i otwierania okien
4 Sprawdzenie dziatania wycieraczek i oston przeciwstonecznych
5 Sprawdzenie dziatania oswietlenia wewnetrznego kabiny maszynisty
6 Sprawdzenie dziatania oswietlenia wewnetrznego przedziatu pasazerskiego
7 Sprawdzenie zachowania ostony i mostka przejscia miedzywagonowego
3 Sprawdzenie dziatania uktadu ogrzewania i wentylacji przedziatu

pasazerskiego
9 Sprawdzenie dziatania uktadu informacji pasazerskie;j

10 | Sprawdzenie dziatania monitoringu oraz prawidtowosci rejestracji materiatu
11 Sprawdzenie uktadu sygnalizacji ppoz.

12 Sprawdzenie drgan elementdéw wytozenia i wyposazenia pojazdu
13 Sprawdzenie dziatania rejestratora parametréw jazdy
14 Sprawdzenie dziatania zliczania potokdéw pasazerdw
15 Sprawdzenie dziataniu systemu nagtosnienia oraz dziatania systemu

interkomu (nawigzanie potgczenia z maszynistg)

16 Uruchomienie systemu ETCS (przetgczanie pomiedzy poszczegélnymi

poziomami — przejscie w tryb STM)

17 Przeprowadzenie préby CA (godzina testu.........ccceeveenees )

18 Przeprowadzenie préby SHP (godzina testu....................... )

19 Sprawdzenie dziatania blokdw czyszczgcych
20 Sprawdzenie dziatania uktadu informacji pasazerskiej
21 Sprawdzenie dziatania wycieraczek podczas jazdy

ezt 36WEdb nr: | data pomiaru data odbioru

zatacznik nr strona

dokonujgcy pomiaru odbierajacy
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22 Sprawdzenie dziatania kamer wewnetrznych
23 Sprawdzenie dziatania kamer zewnetrznych
24 Przeprowadzenie hamowania kontrolnego
25 Sprawdzenie dziatania nastawnika predkosci (przyspieszanie/zwalnianie)
26 Sprawdzenie regulacji temperatury systemu ogrzewania i wentylacji za

pomocg przyrzgdu pomiarowego
27 Sprawdzenia blokady jazdy (zielona petla)
28 Przeprowadzenie jazdy z wytagczonym jednym falownikiem trakcyjnym
29 Przeprowadzenie jazdy z wytagczonym hamulcem ED
30 Sprawdzenie hamulca pasazerskiego do 100 metréw od zezwolenia na

otwarcie drzwi

31 Sprawdzenie hamulca pasazerskiego powyzej 100 metrow od zezwolenia na

otwarcie drzwi z mostkowaniem
3 Sprawdzenie hamulca pasazerskiego powyzej 100 metrédw od zezwolenia na

otwarcie drzwi bez mostkowania

*- pozytywna/negatywna

8. Sprawdzenie dziatania systemu ETCS

8.1 Czynnosci przygotowawcze
Sprawdzi¢ czy system ETCS jest przygotowany do pracy. W tym celu nalezy podczas postoju

pojazdu:

e o Sprawdzi¢ i ewentualnie zatgczy¢ zasilanie urzadzen ETCS w rozdzielniach DC: dla cztondw
skrajnych zasilanie monitoréw ETCS (F35, F36) oraz dla cztonu Srodkowego zasilania (3 szt.):
ETCS_EVC (F31), ETCS_NVC (F32) oraz ETCS_lzolacja (F30); Sprawdzi¢ stan zaworu hamowania
nagtego ETCS w stupku drzwiowymcztonu C - ktéry nie moze byc izolowany;

e o Ustawic dla obu kabin przetacznik izolowania ETCS na pulpicie w stan ,Nie izolowany”
(przetacznik w pozycji pionowej).

ezt 36WEdb nr: | data pomiaru data odbioru zatacznik nr strona

dokonujacy pomiaru odbierajacy 12 4/7
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8.2 Test systemu ETCS
Jezeli od ostatniego testu ETCS mineto wiecej niz 24h zalecenie dotyczace jego wykonania bedzie

wyswietlane na ekranie gtéwnym —w aktywnej kabinie. Przy jego braku nalezy przej$¢ do: Ekran
gtéwny - Specjalne - Test systemu = Wykonanie testu systemu i zatwierdzi¢ wykonanie testu.
Nalezy zwrdci¢ uwage aby przed zatgczeniem testu pojazd byt w stanie gotowosci do jazdy
(wymagana zamknieta petla bezpieczeristwa z ci$nieniem w przewodzie gtéwnym >= Sbar).

Po uruchomieniu testu nastgpi dwukrotne hamowanie nagte:

- pierwsze poprzez dedykowany zawdr hamowania nagtego ETCS

- drugie poprzez przerwanie petli bezpieczenstwa pojazdu

Po kazdym hamowaniu nalezy niezwtocznie popetni¢ przewdéd gtéwny. Jezeli wynik testu bedzie
prawidtowy — zostaniemy o tym poinformowani na monitorze ETCS.

8.3 Sprawdzenie zmiany trybu systemu ETCS na SN (STM — SHP)
Warunki poczatkowe:
Pojazd uruchomiony z aktywng jedng kabing, test systemu ETCS przeprowadzony z wynikiem
pozytywnym, pojazd znajduje sie na postoju (V=0km/h).
Cel testu:
Weryfikacja czy system pojazdowy ETCS prawidtowo przechodzi do trybu STM-SHP

Przebieg testu Prawidtowa reakcja Wynik
(pozytywny /negatywny)

Pojazd stoi na linii wyposazonej w | Monitor DMI uruchamia sie.
SHP. Aktywowac¢ kabine.

Maszynista wprowadza swodj ID, | System znajduje sie w trybie SB
numer pociggu i dane pociggu | (Standby)
(wg instrukcji z punktu 3)

Maszynista wybiera poziom NTC | Pojazd przechodzi do trybu
(SHP). W tym celu wybiera | NTC (SHP)

kolejno: Ekran gtéwny - Tryb - | Po lewej stronie ekranu
Wybér poziomu -> Poziom STM | wskazywany jest tryb NTC:

—>Wybbr i zatwierdzenie SHP

Natomiast pod wskaznikiem
predkosci wyswietlana jest
ikona:

Pojazd jedzie na odcinku trasy | Jazda pod kontrolg EDA3 "SHP"
monitorowanym przez SHP jest mozliwa,
kontrola czujnosci przez SHP

jest aktywna.

ezt 36WEdb nr: | data pomiaru data odbioru zatacznik nr strona
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Wprowadzanie danych pojazdu i maszynisty

Z ekranu gtéwnego przechodzimy do zaktadki ,Gtéwne” i dalej do odpowiednich pdl: ,ID maszynisty”,

»Numer pociggu” i ,Dane pociggu” —wg Rys. nr 1.

Widok ekranu w menu "Gtéwne”

Po przeprowadzeniu jazdy prébnej nalezy sprawdzic stan licznikdw i temperature poszczegdlnych

podzespotéw:

Rodzaj licznika

Data, godzina

Stan licznika

Licznik energii
pobranej/oddanej

Licznik kilometrow

Licznik pracy sprezarki

gtéwnej czton A

Licznik pracy sprezarki

gtéwnej czton B

ezt 36WEdb nr:

data pomiaru

data odbioru

zatgcznik nr strona

dokonujacy pomiaru

odbierajacy
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W czasie jazdy prébnej stwierdzono nastepujace usterki / nie stwierdzono zadnych usterek **:

Po usunieciu w/w usterek pojazd nalezy poddacd**:
a) ponownie probnej jezdzie,
b) odbiorowi koncowemu

** - niepotrzebne skresli¢

Uwagi / zalecenia komisji odbierajgce;j:

ezt 36WEdb nr: | data pomiaru data odbioru zatgcznik nr strona

dokonujacy pomiaru odbierajacy 12 7/7
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Zatacznik nr 13 - Protokét odbioru rekonstrukcji i rob6t dodatkowych elektrycznego zespotu
trakcyjnego 36 WEdb

W elektrycznym zespole trakcyjnym typu 36 WEdb nr

NAIEZGCYM Ottt et e st st st st st e se e s e s e s

POACZAS NAPFAWY ..ovvereeneienieeieeieriereeeeseeseenes

(nazwa zaktadu wykonujacego naprawe)

wykonywano nastepujgce rekonstrukcje i

roboty

(nr zamdwienia)

dodatkowe

wg zamowienia

Wyszczegdlnienie wykonanych prac

Uwagi

Ol |(N|lo|u|s|lw Nk |g

[EEN
o

[y
=

[EEN
N

[EEN
w

14

Wymienione prace zostaty wykonane zgodnie z zamdwieniem.

Data i podpis

Przedstawiciela zaktadu naprawczego

-365-

Data i podpis

Przedstawiciela Zamawiajgcego
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Zatacznik nr 14 - Protokot wykonania przegladu ezt 36 WEdb.

Miejsce wykonania przegladu..........coceceeeeneieieinicinnecse e
Data wykonania przegladu........c.cceueveieinininincneeneene.

Nr pojazdu - ..ccevveceeveeere e,

Przebieg ......ccccuuu.. km

Przeglad poziomu utrzymania*:P1, P2, P3, P4, P5

Potwierdzam wykonanie prac przeglagdowych zgodnie z niniejszg Dokumentacjg Systemu Utrzymania
elektrycznego zespotu trakcyjnego typu 36 WEdb.

Czytelny podpis osoby odpowiedzialnej za wykonanie przegladu

Pojazd po przegladzie sprawny / niesprawny* technicznie

Odbiorca Techniczny / Upowazniony przedstawiciel Uzytkownika

* niepotrzebne skresli¢
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Zatacznik nr 15 - Protokét odbioru elektrycznego zespotu trakcyjnego 36 WEdb po
naprawie/przegladzie*.........

1. NrfabryCzny e e e

2. Numery wézkéw / zestawdw kotowych

Nr wdzka Nr zestawu kotowego

Czton A

Czton C

Czton B

*_niepotrzebne skresli¢

3. Nrzaworu rozrzadCz€80 e e

4, Nr zaworu rozrzgdCze80 e

5. Masapojazdu e e e ee et
6 Sprawdzenie dokumentéw odbiorczych materiatow, Sok

" podzespotow, czesci '
5 Sprawdzenie pozytywnej oceny poszczegdlnych préb Dok

wg DSU
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Jazde prébng przeprowadzono z wynikiem pozytywnym.
Elektryczny zespdt trakcyjny 36WEdb nr ...ccovvvvvvvvvenenen, jest zdolny do ruchu

i nadaje sie do eksploatacji w petnym zakresie predkosci.

Data i podpis Wykonawcy Data i podpis Odbiorcy
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Zatacznik nr 16 — Swiadectwo odbioru elektrycznego zespotu trakcyjnego 36WEdb po naprawie

Zaktad naprawczy Miejscowos¢ Data

SWIADECTWO KONTROLI
JAKOSCI

Stwierdza sie, ze elektryczny zespdl trakcyjny typu 36WEAD Nr.......cveveieeieiicieieiceceeeee

Po naprawie ......cccccevuene. WYKONANE) W ittt e ser e e e e
(rodzaj naprawy).

(nazwa zaktadu wykonujacego naprawe)

zostata naprawiona zgodnie z Dokumentacjg Systemu Utrzymania uzytkownika nr NS/36WEdb/3874/19

Kierownik Kontroli Jakosci

(podpis)
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